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durch Information vormn Q}Q%mm

1620: Y3 =A3 * X3 "3+ B3 * X3 2+ (3 X3 + D3: RETRN

Thomas Fichtner ZWEl Programe aus dem Gebiet - § -

HelmstraBe 15

Statik im Massiv-Briickenbau

7BAB:REM MASSIYBAU
7810:*M*:CLEAR :DIM P$(C

T@8S5:WI=PS+DE:F1=(M1%(
SIN HI)AZ+M2%(COS

8500 Nirnberg 90 )60 - g;);px(sm PSYA2
' e : 78121 PRINT *SCHIEFE PLA tF2=ABS (MI*SIN W%
Bei der Berechnung von Hohlkasten- una rlattenoalkenorucken *TE" £11 BENZOCO8 NIt

ist fiir die Berechnung der oberen Eckmomente am Querschnitt

70151 P$(@)="UNRECHNUNG

CCS DE)/(SIN PS)IA2

die eErmittlung des unginstigsten Radstandes des SLW 60 und /

oder des SLW 20 (Schwer lastwagen) erforderlich. VON MI,MII IN NCXI

)sM(ETA)":P1=16:
GOSUB 501
TO16:P$()="RECHTWINKLI

IRETURN
TOBT:F3=(M1*(SIN DE)AZ+
H2%(COS DE)A2)/(
SIN PS)a2
7888:F4=ABS (M1%SIN DE*
SIN WI+M2%C0S WIx
COS DE)/(SIN P§)a2
:RETURN
7090:P$(8)="WEITERE BER

ll)as_l. Programm (ab Zeile 7100) geht hierbei von der EinfluB-
inie an beidseitig voll eingespannten Balken aus. Es unter- GE BEWEHRUNGSFUEHR
scheidet zwischen Briickenklasse 60, Br.kl. 30 und Br.kl, 60/30. UNG? (J/N>*:GOSUB
Mot foe o P R R EIRITARS i o
gelegenen S, S ie Eta- . , ; . 5

(hei Briickenklasse 60/30), die durch iterative Integralrechnung T7818:IF ASCX'J* AND AS<

| >*N* THEN 7016 ECHNUNG ¢J/N)?*t
ermittelt werden. 7020 INPUT *DELTA (DEG) GOSUE 501

=*3DE TO91: INPUT A%

Das 2. Program (ab Zeile 7000) ermbglicht eine schrelle 7821 [F A$="J* THEN 782 T892: 1F ASCIJ™ AND A<

Momentenumrechnung bei schiefwinkligen Fahrbahnplatten von 5 >*N* THEN 7898
Stratenbriicken nach Heft 166, Deutscher AusscnuB fur Stanlbeton, 7922:INPUT "PSI (DEG)=" T893:IF AS="J" THEN 70!
wobeil zwischen rechtwinkliger und nicht rechtwinkliger Be- iPs 6

TB25: INPUT °MI (KNR/M)= TO95:END
TiM1y*MII (KNM/M)=
; . . gL & L Bles. |
Auterdem unterscheidet das Program in Abhdngigkeit der Vor- 70301 1F SGN (M1)=SGN (N ISk youlme. :
zeichen von MI und MIT, ob eine getremnte Ermittlung fur die 2) THEN WAIT :GOTO
Plattenober- und -unterseite erforderlich 15% . " Tos ;gfg} CETRENNTE E
ine schnittgroBenermittlung sowie die Berechnung des : =
s Shnd il S e o
s beinhaltet im wesentli ie t ol
Eormein 10~ 15) <reft 166, Seite 10> fur M nd A . SESEEES RN S
" 783T:MAIT :PRINT *UNTER
SEITE:":0U=0
TO38:K1=1:QK=8

wenrungsfiihrung unterschieden wird.

501:°SCROLLL"

502:A%=LEN P$(9):NAIT 15
@:PRINT LEFT$ (P$(@)
s 16)TUAIT 7

S83:FQR N9=1 TO (A9-P1):
PRINT MID$ (P$(B),N9
»16) :NEXT N9

584:UAIT 158:PRINT
RIGHTS (P$(8),P1):
RETURN

5@7: *SCROLL2"

J88:A9=LEN P$(@):WALT 50
tPRINT LEFTS (P$(8)y

Die Programme wurden auf dem Sharp PC-1402 erstellt und
wrdenoa%it Vergleichsrechnungen zu FuB tberprift, Meine i
Programbibliothek, die ich mir im Laufe meines Bauingenieur- ~ 739:1F A$="N" THEN

studiums entwickelt habe, umfadt ferner Programe aus GOSUR 7083:GOTO 70
den Gebieten StraBenbau, Holzbau, Spambetonbau und Siedlungs- oo 25 o tevazen

Wasserbau

Sollte Ihrerseits hier ein Interesse bestehen, so bitte
ich Sie, mir dies mitzuteilen.

T188:REM STELLUNG SLW6
8s38
T185:YN"iCLEAR :DIN Ps(
B)y*68
T119:P$(@)="MASSGEBL. L
ASTSTELLUNG SLWY:P
1=16:GOSUR 501
T115:P$(R)="BEIDSEITIG
YOLLEINGESPANNTER
BALKEN":GOSUB 3591
T120:PRINT "SPANNWEITE:

T125: INPUT "L (M)="iLA

T130:P$(@)="EINFLUSSLIN
IE IN DEN ZEHNTELS
PUNKTEN":GOSUB 507

T131:P$(9)="FUER LINKES
EINSPANNMOMENT: ¥2
GOSUB S@T:WALT

T135:PRINT “ETA(M1)=-Ka
3/LA27IPRINT *+2%a
27L-K"

T140:FOR Ni=1 TO 19

T145:XE=N1+L0/18

T15@:PRINT "X*iNii®= °j
INT (KE*1886+.5)/1
/a9

71551 A3=-1/L042:B3=2/10
$C3=-1:1X3=XE

T16@:60SUB 1629

T165:PRINT "ETA(HI)="}
INT (Y3%106080+.5)/
18068

TITOINEXT Nt

TIT13INPUT "BR.KLEB/38¢
J/NYiAs

T172:1F A$<P"T" AND ASC
YUNY THEN 7i71

7i73:1F A%="J" LET II=5
$BK=6:G0TO 7175

T17T4:PRINT "BR.KL.69 0D
o 3@:Y:111=2:BK=3

TiT5:PS(B)="ERMITTLUNG
DURCH INTEGRALRZC-
NUNG*:G0SUB 501:
HAIT

T188:PRINT *(ITERATION)

Ti82:1F GW=1 THEN 7198

7185:DIM ET(108)
719@:FOR N2=1 7O 180
T192:XI=N2%LQ/108
T193:IF XI+II>LQ THEN 7
218
T1943Ei=~174/LRA2% (K] +]
1yn4+2/3/7L0%(XI+11
IA3-172%(R]+11202
T196:E2=1,4/L002%X[N4-2
737LAXxKIAT+RIN2/2
T19B:ET(N2)=ARS (E1+E2)
7200: 1F ET(N2)>ET(N2-1)
LET MX=XI+LQ-10@
T2B5+NEXT N2
7210:PRINT “MAX. LA.T W
ENN":PRINT *LINKES
RAD INY:PRINT ¥
(MY="§ INT (MX*1@8
8+.5)/1000
T215¢PRINT "ETA-WERTE":
P$(@)="YON LINKS N
ACH RECHTS!*:G0SUB
581:HAIT

7220:X3=MX: GOSUZ 1620t

PRINT “ETA 1= "}
INT (Y3*10080+,5)/
18089

T225: ¥3=NM"+2:GOSUB 1620
IPRINT "ETA 2="j
INT (Y3+10000+,.5)/
18069

T7238: IF BK{>6 THEN 7242

T235:X3=MA+3:GOSUB 1620
:PRINT YETR 3=";
INT (Y3*10608+.5)/
10860

7240: X3=M¥+5:GOSUB 1620
tPRINT "ETA 4="}
INT (Y3x10800+,5)/
19094

T242:P$(B)="NEUE BERECH
NUNG (J/N)?*:GOSUB
561

72441 INPUT AS$

72461 1F AS<>"J" AND A<
>*N*' THEN 7242

T248:IF A$="J" LET Qu=1
:GOTO 7120

T249:END

2#(SIN DE)A2:F2=
ABS ((M1-M2)*SIN D
ExCOS DE)

78453 MA=F1+F2%K1

7958:PRINT “M(XI)="}
INT (MR#188+.5)/10
]

7851: IF QU=1 AND OM=1
THEN 7998

T052: IF MX>=0 THEN 7659

TOS4:PRINT *<a! K<Y

TES5:PRINT “BERECHNUNG
YON K*

TBS6IPRINT YK="j— INT ¢
F1*10+,5)/185 /"3
INT (F2%18+.5)/10

TOST:X1=(~F1)/F2

TB58:PRINT K="} INT (K
i*108+,5)/100:
PRINT "M(XI>=0*

TB59:IF A$="N" THEN
GOSUB 7887:G0TO 70
62

TO6B:F3=M1%(SIN DE)AZ+M
2%(C0S DE)A2:Fd=
ABS ((Mi-M2)*SIN D
Ex*C0S DE)

TB62: ME=FI4F4/K1:PRINT
*MCETAY="5 INT (ME
*100+.5)-100

TO63:IF SGN (M1)>=SGN (M
2) THEN 7098

T064:IF ME>=0 THEN 7870

TO65:PRINT *<0! K(>1°

TO66:PRINT *BERECHNUNG
YON K*

TO67:PRINT *K="3 INT (F
4%10+,5)7105 /(" 5~
INT (F3%108+,5)/18;
wye

7068:K1=F4/(-F3)

TBE9:PRINT "K="3 INT (K
1=180+.35),180:
PRINT "M(ETA)=0°:Q
H=1:G0TO 7839

7070: IF QU=1 THEN
RETURN

TOT2:PRINT YOBERSEITE:"®

TOT3:1PRINT “MI="j-M1:
PRINT *MII="3-H2

T874:M1=~-M12:M2=-M2:QU=1
$GOSUB 7@38:G0TD 7
298

16):HAIT 7

J89:FOR N9=1 TO (A9-P1):
PRINT MID$ (P$(B)sN9
s16)

S10:F$=RIGHTS (NIDS (P$(
B)sH9s16)51)

S11:IF F${>" * THEN 514

S12:HAIT 48:PRINT MID$ ¢
P$¢@)sN9»16)

S13:tHAIT 7

SL4:NEXT N9

SI1S:MAIT 15@:PRINT
RIGHTS (P$¢8),P1):
RETURN

ANMENDUNG AUF BELIZ-

BIGES PROGRAMM:

AM PROGRAMMANFANG -
DIM P$C@)*; ZEICHEN-
ANZAHL HAX,'YS!

IM PROGRAMM:
P$¢@)=y ZEICHENFOLGE,
P1=y ANZAHL DER LETZTEN
- ZEICHENAMZEIGE,
GOSUB SCROLL1/2

QKQ&@ Al les fiir Sharp — Computer
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PC-140

In Heft 10/85 war ein Listing fiir ein Programm abgedruckt, - SR ———
ve 1789:°2" CLEAR :E=125:
DIM Y(E> s+ B$(3)#25!
PARUSE "MESSUERTE 2
Y:PRINT "EINGAZE, B
IS (&»*

1783 INPUT “WERTBEZ.=",
B$(1)y"EINKEIT="33
$(2)4IF LEN 33¢1))
24 BEEP 1:PALSE “M
ERTBEZ,ZU LanG!®:
G0TO 1783

17831F0R I=t TD E:PRUSE
Ii® WERT"!INPUT “=
YIBSCONIIF B5(0)¢)
"EY LET ¥(Id=vaL B
$(BYINERT I

1737+6070 "8

17901 A N=

mit dem man MeBuerte speichern und auswerten kann.Dieses Pro-
gramm hat mir gut gefallen.Cft braucht man Jedoch zusdtzliche
Werte,die sich aus den eingegebenen Medwerten berechnen lassen.
Mit diesen abgeleiteten Werten npeschaitigt sich mein Programm.

Die nitige Berechnungsformel wird dabei in Zeile 1870 ein-
gegeben.

Lestartet wird das Programm mit BEF Z,aufgencmmen werden k3nnen
125 MmeBuwerte.Wem das nicht reicht,kann mit einem Bandgerdt
arbeiten und so belieonig viele MeBuwerte verarbeiten.Dies
empfiehlt sich such flir Besitzer kleinerer Sharp=-pc§.0as Spein....
chern bzw. Ladan geschieht folgendermaBien:
Speichern:"PRINTHN,BS (%) ,CP (%), V(%) ,u(k)»

Laden: "INGUTHN,BE (%) ,CEH) , v (%) ,u (k)"

Je nach Speicher des benutzten Computers kann auch cer UWert

PRAUSE YHE
) BERECHNETE"!
PAUSE “WERTE"!DIM
W(E) CS(1)%25:
PRINT YFORMEL IN
87@ ?°

1795: INPUT *WERTEEZ.=",
C(By, "EINFEIT="(
$C:):1F LEN CscCa)>
24 BEEP 1:PAUSE *
ERTBEZ.ZU LANDIve
COTE 1795

1880:FCR =1 TO NiX=V(I
):GISUB 1578:MCId=
YIREXT I

15385:"8" PRUSE "AUSGARE
"IPAUSE "AUSDRUCK/
DISPLAY': INPUT <4
2D/ CNY 29 DS IF
Dg="N" END

1818 INPUT “BUSGATZE YON
=Yi0y YBIS="iHIIF ]
$="/" PRINT =
LPRINT :B$(3)="1y,
I3anR338AY

18111PAUSE YEINGESEBENE
YiPAUSE "DDER BERE y
CHNETEY 1 INPUT “UER ¢
TE 7 {E>/{2>":sF$

1812:IF D$="A" ANI F$="
EY PRINT Bs(l):
PRINT CHRS 91+2%(2
Y+CHR$ 93:1PRINT "=

fir € in Zeile 1780 gedncert verven.Elegt die

Anzahl der MeBuwerte fest.

maximale

Mit DEF A werden bei yegebener Berechnungsformel neue Yerta
berechnet.MeBuerte sowuie verechnete Uerte kdnnen mit DEF §
ausgegeben werden (Auscruck/Display).mit BEF = kann eine
Korrgktur durchgeiilhrt werdzn (werte dndern oder streichen).
Bel Korrektur der MeBuerte werden die berechneten Werte auto-
matisch mit geindert bzu.herausgenommen.Korrigiert wergen
kBnnen aber auch berechnete Yerte ohne ﬁndarung der eingele-
senen MeBwerte,wenn jene sich durch die Berechnunosfarmel
nicht mehr darstellen lassen und auf Tabellenwerte zurick-
gegriffen werden muf.
Mit DEF F kann die MeBwertliste jederzeit erweitert weraen,
MeBuwerte sowie berechnete Werte bleiben auch nach fAbschalten
des Computers erhalten.Cbas Programm wurde auf dem 9C-1401
erstellt uno pelect 1270 Bytes.Ich haoe mich um eine kurze
Programmierung bemiiht,ohne auf eine ausreichende kommentierung
zu verzichten. T
i8i3:IF D$="A" AND F$="
B* PRINT C$<@):
PRINT CHR$ 91+Cs(1
I+CHRE 93:PRINT "-

Die fusgabe mit Display Funktioniert nach Zeile 1970
nur aui cem Sharp PC 1401/02.%esitzer anderer Computer

missen hier cie fusgace ancers gestalten,

Detlef HUtt

Gottesauerstr,11

18382 INPUT "AENDERN I )
YiD$iIF Dy=vJv REISUNGSKRAFT
TNEWTON (NI

1814:FOR I=5 TQ KiIF DS

PAUSE “NEUE EINGAB

MESSWIRTE 2 ='D* PAUSE 1i" WER

PUIPHUSE Jiv NER 7500 Karlsrtuhe Tt o
E:ENPS#S:=“é3$?5?T 3,990080040E Ba START: D=- 2 lgiﬁi?r Ff='€' PS:?:KZU
1835:0IF BS(@)=vi* FOR 1  3.500223024E g4 FUNKTIONSTASTEN:  USING B$(3)iVCD)
=) TO MiV(Idey(I+y 4. 1@BBRAIEAE G4 A1 BERECHN . NEUER WERTE HUSING $NEXT If
JIMCIY=UCI+1)NERT  4.302000860E a¢ S1AUSGABE AUSIR. ~DIS°LAY PRINT = PRINT :END
Ii4=d=1160TQ *5* 4.732003320E 04 DIKDRIEKTUR 18201 IF F="3" PRINT °*
184@:IF DE="J AND Bgcm . 1HEEBEASEE 8¢ F:LISTE ZRWEITERN TOUSING BE(IIENCD)

I LET WIy=
VAL BB 1K=y (Ji):
GOSUE 1873:W(J)=Y:
GOTD *5”

1345: THPUT “AND.MERT 2

SPEICHERN:

PRINT INsBE(x)sCH(HDy
W) i(=)

LADEN!

tUSING :NEXT I:
PRINT = PRINT :ZND
1823:7D" PAUSE "XCRREKT
UR":BRINT "LOESCHE
N CLZ¥:INPUT "WELC

v onerya hERT 7 4.712338983% 63 INBUT 2Ny BE() s 05 C%)s HER WERT=":JiPAUSE
17475081 1F 3s=vy 5.4977871445 g3 VORI ) 73" WERT:*:PRINT ¥
samp. TEM 1828 6.4432523485 93 €5y
1832:507T¢ "5 7.06358347:% 43
1833:"F" PAUSE “LISTE E 7.3327a2735% @3
RUSITERNTSERINT “2 g ia5399@46% 43

INGABE 318 <E>v:
FOR I=N+1 TO E:
PALUSE HERT®
136@: INPUT "="i335¢@):N=
I-1:1IF 3s(@){>vE™
LET ¥{Id=VYaL B3$(3)
PR=Y(INIG05UB 1870
PROTD=YVINERT I
1865:6070 Y35
18TY=1/200, 140, DHeX%2
*T/50%508
L3TSIRETURN

Videointerface

Hovdware-Erwerterung

Basic- Erweiterung

SHARP—-Computer
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Schraubenberechnung

Dimensionierune von Schraubenverbindungen

PC=14

Dieses Programm fiir den PC-1401 dient zur Dimensionierung von
Schrauben im Maschinenbau. Als Grundlare dient das Buch "Maschinen-
teile 1" vom Kdhler/Rognitz Verlaz. Es kénnen aber auch andere
Fachbiicher verwendet werden.

Fir die Berechnunes muf zun#dchst der Belastunrsfall festgelegt werden:

dabei konnen Sie unter den folgenden FZllen wihlen:

Schub mit Klemmkraft
z.B,

P B

Schub ohne Klemmkraft

os]

Z.

IS

- 111

i

i -

Zug mit Klemmkraft

z.3.
L L
N

F

Alle weiteren Parameter frast das Proeramm nun eirenstéindiz (je nach

NNV NN
S

Belastungsfall) ab. Wie in Beisviel 1 kann es vorkommen, daB ver-

schieden grofe Betriebskrifte (bedingt durch Hebelgesetze) eingegeben

werden missen. Dieser Fall wird im ersten Teil der Abfrage beriick-
sichtigt. Es konnen folzende Parameter abgefragt werden:

Betriebskraft in N
Anzahl der Schrauben
Klemmkraft in K
Anzahl der Fuecen
Setzbetrag in um

Reibzahl zwiscren den Platten
Elastizitdtsmodul in N/mm2

Anziehfaktor
Krafteinleitung
Kraftverhdltnis
Klemmlinge in mm
Kopfdurchmesser in mm

Bohrunesdurchmesser in mm
AuBendurchmesser in mm

bei Platten "Enter”

Betr.K.
Anzahl
Klemmk.
Fugenz.
Setzbetr.
Reibz.
E.-Modul
Anziehf.
Einleit.
Kraftverh.
Klemml.
Kovnfd.
Bohrunesd.
Aussend.

[ I T [ 1| | | A 1 1}

Nachdem die Eingabe abrmeschlossen ist werden nun die Erpgebnisse der
Berechnungen anpgezeirt. Dieses geschieht in folgender Form:

Elastische Nachpiebizkeit in mm/N

Setzbetrapg in Mm
Setzkraft in N

Ersatzquerschnitt in mm

Kraftverhéltnis
Klemmkraft in N
Reibkraft in N
Vorspannkraft in N

Es ist nun noch mbglich die einpegebenen Werte zu verindern (ANDERN 863:PRINT *SETZK.=3FZ

El.N.
Setzb.
Setak.
Ersa.Q.
K.Verh.
K1.K.
Reibk.
VSK

| R S I O | I

"J") oder weitere Berechnungen vornehmen zu lassen (ANDERN "W").

Im zweiten Teil des Programms werden nun das Anziehmoment (in Nmm),
das Losdrehmoment (in Nmm) und die Flichenpressung an der Kopf-
auflagefliche (in N/mm*) berechnet. Dazu miissen vorher noch folgende Riy”

Ylerte eingegeben werden:

Gewindesteigung in mm
Spitzenwinkel in 0°

Flankendurchmesser in mm
Schraubkopfauflagefléiche in mm>
Reibzahl am Schraubkopf

Reibzahl am Gewinde

Steipung
Spitzenw.
Flankend.
Kopffl.
Rz .Konf.
Rz .Gew.

[ [ [ I I}

Nach Ausgabe der Werte kann man zuriick in den Eingebemodus (ANDERN
"J/W") oder das Programm abbrechen (ANDERN "C'),

618:"X6"1CLEAR
611:DIM YS(Z)4F(6)sFA(R)
sFK(8)
612: "X13"1INPUT “2UG M.K
K J? *iy$i1)
613: INPUT “SCHUB 0.KK J?
Tivs(2)
614: INPUT *SCHUB M.KK J?
YINS(T)
618:IF V8(1)="J" OR V$(2
)="J" QR ¥$(3)="J*
THEN *X14"
619:60TD “X13*
628:"X1" 1 INPUT °*BETR.K.
J7/N 2 Yivs
6293 IF Y$="N" THEN "X2*
6383 "X14" iF=F+1
£4@: INPUT “BETR.K,="jF(F

b)

642: INPUT “YANZAHL ="jiFAC
F)

659:60T0 “A1*

6381 “K271IF Vs(2)="J"
THEN "¥16"

639: INPUT "KLEMMK.="3iKK

668:¥X16": INPUT “FUGENZ.
=*iFU

6781 INPUT "SETZBETR.="iS

B

671:RZ=1: INPUT “REIBZ.="
iR2

672: INPUT YE.-MODUL ="jE

674: INPUT “ANZIEHF.="iRA

6763 INPUT YEINLEIT.="iN

68@: "X7*: INPUT "KRAFTVER
H.="i0

£595: INPUT “KLEMML.="5LK

T88: INPUT “KOPFD.="iDK

TAS5: INPUT “BOHRUNGSD.="}
IB

T19:DA=1008: INPUT “AUSSE
ND.="iDA

T18:IF Y$(1)="J" OR ¥$(3
y=*J* THEN *X17*

T20: INPUT *VWSK ="iFV

730: *X17Y i AE=T 4% ((DK+LK
/18)a2-DBA2)

758:1F DK>=DAR THEN LET A
E=N/4x(DAnr2-DBA2)

76@: IF DK<DA AND 3*DK>DA
THEN LET AE=N/4*(DK~
2-DBa2)+M/4*(DAsDK-1
Y (DK*LK/5+LK~2/188)

810:FS=(5+FU%SB)

815:EN=LK~/ (AE*E)

820: FZ=FS*0/ (EN*1288)

338:NO=0*N

833:IF ¥$(2)<>"J" THEN *
bz

34@8:FO0R U=1 TO F

850+ FKC(UD=C(FY/AR-FZ2-(1~-N
DY*FCUI YRFACYD

855: FK=FK+FK(U)

B856:NEXT U:GOTO *X18°

85T: Y HBY i FY=AA* ((KK/RZ+<
1=NOY*F(F))/FR(FI+FZ
?

8612 "X1BYIUSING *1E. 88"
tPRINT "EL.M.="JEN

862:USING “U3RTYN.BT":
PRINT YSETZB.="iF$S

uns bei lhnen
nehmen
entsprechend

digkeit,

wir
ie weitere Fachbeitrige entgegen

mochten

Wir erheben keinen Anspruch auf Vollstén
selbstverstindlich

und Beitrige
werden

die Einsendungen
aber gerne konstruktive Kritik sow

Druckreife Einsendungen
gratifiziert.

Fiir
bedanken.

1838: INPUT “YFLANKEND.="

' 8643PRINT “ERSA.Q.="3AE

8653 USING :PRINT “K.VERH
.="iNO:USING “nussap
.88

863:IF V$(2)(>"J* THEN *

878:PRINT "KL.K.="§FK
873+ INPUT *ZUS.KK J/N 2¥
&)
877:IF Y$="N" THEN *¥18*
879: INPUT "ZUS.KK ="32KK
898: ¥X18" :RK=RZ* (FK+ZKK)
983:PRINT "REIBK.="iRK:
GOTO "X19*
9TB:"XL11YIPRINT *VSK="iF

v
98@: K19V INPUT “AENDERN
Js7C7H 2UiYE
998: IF Y$="C" THEN “X6*
1899: IF Y$="J* THEN “X7

18191 INPUT "STEIGUNG =°
iP

i
19202 INPUT "SPITZENM.=*
if

iDF
1835: INPUT YKOPFFL.="3A

K

19482 TNPUT "RZ.KOPF =*3
RK

1850: INPUT *RZ.GEM.=*5R
G

1868:PH=ATN P

1878:RH=ATN (RO*JI((1+(
COS FPHIA2%(TAN A2
IA220)

19808: TA=FY*{TAN (PH+RH)
*DF72+RK*(DK+DB) /4
)

1898: TL=FY*(TAN (RH-PH)
*DF/2+RK*(DK+DB) /4
)

10921 KS=FV+NO*F (F>

18941 FP=KS/AK

118B:PRINT *ANZ.M.="5TA

L1118:PRINT "LOS.M.="§TL

1112:PRINT “PRES.="jFP

1128:60T0 “¥19*

ESHﬁRP—Computer]
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Georg Sallmon
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s pe-1401

Dimensionierung von Bauteilen

Baute i Iberechnung

Dieses Programm fiir den FC-1401 dient zur Dimensionierung von Bau-
teilen und SchweiBndhten im Maschinenbau.

Dafiir muf zunidchst der zu berechnende Bauteilquerschnitt festgelegt
werden. Dieser kann sich aus Normprofilen und/oder beliebigen Recht-
eckquerschnitten zusammensetzen. Es nmiissen jedoch zuerst immer die
Normprofilteile ("I") eingegeben werden!

2.B. 0 Ein Shavp-Computer
ot ohne Jnformation
15t wie -o v
Normprofil 2. 8
beliebiger Querschnitt K \E%
X E
Nachdem der Querschnitt definiert ist, wird sein errechneter Schwer- gf » W

punktabstand ("E" in mm) und sein Flichentrigheitsmoment ("I" in mm)
ausgegeben. Zur Kontrolle wird dann noch die Gesamthdhe ("HG" in mm)
angezeigt.

Es erfolgt jetzt die Eingabe der Hebelldnge (in mm) und der Kraft
(in N) mit der der Tréger belastet wird.

$ Y rE— T :

- F -+ "ne 2igavvetie ohwe
Fever, e Dose ohre

e Offwer und all solche
7 ’vzv{lix4tn <achew.
Flir 2as serecl'nen einer Versleichssnannunec wird nun noch das Anstren-
sungsverhdltnis (Alpha C) und, wenn nijtig, die Schubspannung ("T" in
N/mm*) eingegeben. Ferner wird festgelegt ob die Vergleichsspannung
nach der Normalspannungshyvnothese ('"N'") oder der Gestalt#Znderungshy-
nothese ("G") ermittelt wird.
Ist diese Eingabe abgeschlossen werden die Werte fiir die Biegespannung
("GB" in N/mm®), die Schubspannung ("I" in N/mm®) und die Vergleichs-
spannung Sigma ("GV" in X/mm®) oder Rho ("RV" in N/mm®), ausgegeben.

Wenn es erforderlich ist ktnnen nun noch Anderungen am Bauteilquer-
schnitt (SchweiBnahtquerschnitt) vorgenommen werden.

Hierzu wird die zu #ndernde Profilnummer (Nummerierung erfolgt intern
bei der Eingabe) eingegeben. Fiir die Art der Anderung miissen folgende
Abkiirzungen benutzt werden:

Aber mit Fischel’s
o Altes Sfov Sharp Compute- |
it es wie sevves y

Breite = B Schwerpunktabstand = S J&;; -
Héhe = H Gesamthdhe = HG (Qtfé —_
Flache = A Anzahl = X

Flichentrigheitsmoment = I

Die Anderung wird mit "N" abgeschlossen und mit "C" werden alle ein-

gegebenen Werte geldscht.

B:¥Z218°:CLEAR
9:DIM BCEYsH(BI8(B)¥
CBYaW(3) s HG(B) » GH(B)
s [{BX 1 A(B)
49:vZ4°: THPUT “HERTE I/
I/N ? *iY$
43:IF Y$="1" THEN *Z1*
4531 IF Y$="N" AND M>=1
THEN "22Y
S5@: IF Y$="N* THEN 23"
S5t N=N+1
68: INPUT "BREITE ="iB(N
)
T0: INPUT *HOEHE ="iH(N)
89: INPUT YABSTAND ="35¢

168: I=I+B(A*xX(QI*H(QI AT
Z12+4HCRIXBCRI*K Q) *
ABS (E-S5(Q))nA2

161:NEXT

162:USING "22.880":PRINT
YI="FI:USING

1631 HG=HG(1)

164:FOR 2=2 TO N

1672 IF HGSHG(Z) THEN LET
HG=HG(2)

168:NEXT 2

178:PRINT *HG="3HG

1733 IF NR{>® THEN *Z6°

1762 INPUT “KRAFT ="iF

177 INPUT YLAENGE ="jL

178: INPUT “ALPHA 8 ="jA

245: Y211V 1RV=(GB+IGBA2+4
#Th2)/2
26@: 214" PRINT “R¥="iRY
$GOTO *Z16°
279:YZ12:PRINT "GY="3GY
280:"716%: INPUT “AENDERN
J/N/C 7°5YS

285: IF Y$="N" AND M)>=1
THEN *22*

298:1F Y$="N" THEH *Z3*

389: M1 )=0:H(2)=0:1=0

3123 INPUT YNUMMER ="3iNR

3203 INPUT “WAS 27 “ils

330: INPUT VYAENDERUNG ="3

v
L/

Eiw Ado wmit vollew Tan
282t 1F Y$="C* THEN "Z18" Weher

| 413:INPUT “FLAECHENM.
FICN)

4283 INPUT “FLAECHE ="}

N)

] ke, Uvlavle mit tolleva
Unil ein Portemonaie mit viel Geld

L1

4302 INPUT “ABSTAND ="iS¢

N)

K AT

N 188: *Z6" : EN=HG-E 348:1F WS="B* THEN LET B 4481 INPUT "ANZAHL ="5X(N
993 INPUT "ANZAHL ="iX(N 1991 IF EMDHG/2 THEN *Z7° (NRY=K 450+ INPUT *ABSOLUTH, ="

g 2092 EN=HG-(HG-E) 3451 IF W$=*1" THEN LET I gt s
L 2198 *Z7": GB=FAEMSL/ I (R i
9?'H23 TFOR W=(M+1) TO ggg:I;zaﬁ(%;cuinsp - 3583 1F Wé="H* THEN LET H :gg:?gé?.Fg; Mol TO M

HHC1)= g - (NR)=K 1722"1FOR W=
188 HC1Y=HE L) $BOD RO * 2e3gs xeustE NeaHEPTHEE LET & 463.:£ﬁ;::§é;t352;:§:z;:

SCHYHRCH) IHC2)=H(2)+ 227t 1F §$="N" THEN *Z9° (NR)=K e

BODHE R W) 238:INPUT "SCHERSP. ="3T 3635 IF W§='SY THEN LET S RO
}ggfng;$>:5<ﬂ>+H<“>’2 232:729%: INPUT *HYPOT. M (NRY=K iégiéﬁﬁg Ezz«

: /G ? "iH$ 365:[F W$='HGY THEM LET :

tE= . » v = 2 ¥25": W= "
1401 PRINT vE="iE e HE(HR) = §?S=:§?+<§?E>+niu§3nss ¢

] — ZZ4IPRINT *T=*3T 3701 1F L$="X® THEN LET ¥ B
145:1F AC1){>8 THEN *Z5 236:1F H$="G" THEN *Z18* (NR)=K

15@:¥Z177:FOR @=(M+1) TO
N

238: IF H$="N" THEN °*Z11*
248:%2197:16GY=50R (GBA2+3
*(AXT)N2):160TO *212°

375:60T0 "Z216°
482:YZ1 % i N=N+L 1 M=H+1

D20INEXRT W
§3g:6070 *Z217

g SHARP-Computer]
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== durch Information vorn

MZ700 MZ800  PC1500 -

BAUSTATIK, PROGRAMM "STABTRAGWERK"

Berechnet die Knotenschnittkrdfte beliebiger, ebener
Stabtragwerke (Rahmen, Trdger, Fachwerke, etc.).
Besonders geeignet fiir komplizierte Tragwerke.

Kurzbeschrieb:

-beliebige Geometrie des Tragwerkes (schrdge Stidbe,
gekriimmte Stdbe)

-Tragwerk kann verschieblich oder unverschieblich sein

-pbeliebige Auflagerbedingungen

-beliebige Gelenke innerhalb des Tragsystems
-beliebige Trdgheitsmomente, Querschnitte
-pbeliebige Lastfille (Gleichlast, abschnittsweise
Gleichlast, Einzellast, Temperaturlastfille,
Knotenverdrehungen, Knotenverschiebungen) an

den St#ben, bzw. Knoten

-Zugbinder odgl. k&nnen beriicksichtigt werden

-etc.

Die Berechnung beruht auf dem Matrizenverschiebungs-
verfahren und berechnet die Schnittkrdfte nach
Theorie II. Ordnung.

Bei verschiedenen Lastfillen miissen die Tragwerks-
kenndaten nur einmal eingegeben werden.

Mit dem MZ 700 (64 KB) kdnnen Rahmen mit ca. 30
Stiben berechnet werden. Fiir den PC 1500 ist

eine Speicererweiterung erforderlich.

Preis 60,- DM fiir Programm auf Kassette
(incl. 14% NMwst.)

1. Grunclagen:

Die Berechnung beruht auf der ¥atrizenverschiebungs-
methode. Diese ethode baut auf den Grundlagen des ‘eg-
grofRenverfahrens auf,

Die SchnittkrZfte werden nach Theorie 2. Ordnung ermittelt .
Dadurch konnen sich, je nach der Grofe der Verformiingen,
Unterschiede zu den gingigen Formelverken (¥leinlogel, etc)
ergeben,

2. Ltufstellung des Tragsystems:

2.1 Zinteilung

Nas Tragsystem wird durch die Festlegung von
“noten in StZbe eingeteilt. ¥noten sind jeveils

anzuordnen bei

~Auflagern

-Zusammentreffen von Stiben

~Gelenken im Tragsystem

~:nderung des E-Yoduls, Trédgheitsmomentes
oder der Querschnittsfliche

-Richtungsdnderung der Sté&be

~-freien Stabenden

2.1.1 Beispiele

2.2 Gebmetrie
Die Geometrie des Systems wird jeveils darge-
stellt durch

-die Stabl&nge und
—den Neigungswinkel

Alles fiir SHARP-Computer
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2.2.1 Stablédnge L
Es ist jewells die wirkliche Stablinge maf-
gebend

2.2.1.1 Beispiel

| STABLANGE L |

L e )
2.2.2 Neigungswinkel £ und Nummerierung
Jedes Tragsystem kann aus Stdben mit 902«L 2 0
und 90< 4 4 0 zusarmengesetzt werden.

A STABRNME 4

+d

w02d 20°

SUp- >
BIDE ¢ 80" £ lzo®
STBEINE §
Beachte: Bei negativeme ist der Vinkel -90

ausgeschlossen!!
Das Stabende i befindet sich immer
auf der lirken, das Stabende j immer
aud der rechten Seite des von der
gezogenen Faser aus betrachieten Stabes!
Ansonsten kann diﬂ.Hummerierung der Stazbenden
beliebig durchgefiihrt werden.
Auch die Knotennummerierung kann beliebig er-
folgen.
Lllercings ist auf jeden Fzll eine liickenlcse
Durchnummerierung erforderlich.
2.2.% Beispiele m,]’2’®’® &= +60°
B.3.:,00 L= +60°
B.5,6.00 L= -60°
B.7,8.060 &= -60°
‘.GE;9,30,@;® £= 0°

0 11,200
‘ 23,:00 L= 8
m :@’ 5:6@!@ £= +90

4 5
Ok i @
Nicht m&glich!
Ta £ = -9¢° nicht zulZseig
ist, mufl die gezogene F
bei Stabauﬁen liegen

zser
1

3. Stabendbedingungen

In das'Programm milessen die Stzbendbedingungen,
d.h. die AnschluBart der Stzbenden an die
anderen St&be eingegeben werden,

Diese Zingabe ist notvendig damit Gelenke inner-
helb des Tragsystems beriicksichtigt werden
kdnnen.

4 Typen von Stabendbedingungen sind im Pro-

greamm vorgesehen:

- ‘10 -

Typ FF Pa_—_—==—_ﬁ={r— T2 Ppix
G 2 Gelenk

.Typ GF 6 —_——==7 F
Typ GG

Kommen im Tragsystem Gelenke vor, so sind hier-
fiir, je nach Lage des Gelenks, die Typen FG,

GI' oder GG vorgesehen.

Kommen keine Gelenke vor (auler evtl. am Auf-
lager) so findet nur der Typ FF Anwendung.

Eine fusnahme bilden die Auflager.

Diese sind,auch wenn ein Gelenk oder Gleitlager
vorhanden ist, auf jeden Fall als fix = F an-
zusetzen.

Die Gelenke sind so anzuordnen dal keine kine-
mstische Kette entsteht, d.h. die Anbindung
von 2 Stédben darf nicht unmittelbar durch 2
Gelenke erfolgen.

3.1 Beispiele

F lﬂ e F
%
@ = Typ FF
Typ FF
. ¥ 5] ‘Typ EF
3.1.2 ¢ = E
i Bl [ rvp#r
TYp FF

|

& F Typ F
Bei Auflagern gilt fiir alle St&be FF!

Statisches System

3.1.3

Es widre falsch wenn
man setzen wirde:
Typ FG

Typ GF, da hier
eine kinematische
Kette entstehen

viirde.

@K@« Alles fiir Sharp — Computer

L
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Richtig: % - 4. Eintragune der moglichen Verformungen ~— 11 =
Dz das Verfahren auf dem WeggrcBenverfahren beruht az
miissen an jedem Knoten die theoretisch m8glichen
Verformungen eingetragen verden.

Grundsdtzlich werden diese moglichen Verformungen
symbolisch in den 3 Haptrichtungen
: 3 X

] Typ #F 1 Tvye Fe

Typ GF Typ FF ¥y ¢

Typ FF Typ FF eingetragen.

%.1.4 Statisches System Kachfolgend werden die mSglichen Verformungen
beispielhaft aufgefiihrt.

z.B. bei Auflagern:
F Verschiebung in x- und
P y-Richtung ist nicht méglich.
€ Verdrehung ¢ ist mdglich,
m 0 . Verschiebung in x- und y-Richtung
T”J - 4 nicht mSglich.
Bl T‘YP GSF i Verdrehung nicht méglich,
yp
Typ FF
%[ ij‘p a5 Verschiebung in y-Richtung
TP = nicht méglich.
cod
y T Verschiebung in x-Richtung
[ Typ FF = JgEvY und Verdrehung ¢ méglich,
Typ FG
Typ FF Verschiebung in x-Richtung
Typ FF Iy ~<° nicht msglich.
Typ GG Verschiebung in y=Richtung
g % und Verdrehung ¢ mSglich.
z.B. bel Xnoten:
’ Y
% p S _‘_f‘___- Verschiebung und Verdrehung
i des Knotens in x-, y-, und
2 ¥ -Richtung sind méglich.
Etn s@mtlichen “noten sind diese Verformungen symbolisch
Typ FF einzutragen und beliebig (jedoch lickenlos) laufend
Typ GF von 1 bis n cdurchzunummerieren.
Bl Typ GF 4.4 Beispiele
L.1.1
Typ FG
Typ GF
TypF F
by 142
T
[ Typ FG
Typ FF
Typ GF

Ffir Sharp — Compulter
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Fel diesem Eeispiel wiirden eich fiir die Verschiebungen
in x-%ichtung (4,7 und 10) bei horizontaler Be-
lastung 3 verschiedenhe Verschiebungen ergeben.
Dies ist zuf den EinfluB der Theorie 2. Ordnung
zuriickzufiihren, Hier filhren die unterschiedlichen
rbrmalkréfte in den Tiegeln 2 und 4 zu unterschied-
lichen Stauchungen, bzw. Dehnungen.
Yenn dieser Effekt vernachlissigt werden soll, was
bei iiblichen Stockwerksrahmen immer der Fall ist,
kann vwie fclgt vereinfacht verden:
Lol.4

H

4

d.h. man setzt alle Verschiebungen im Fiegel
in x»~%ichtung als gleich voraus. )

Dies fihrt allerdings cdazu, daB sich bei
horizontaler Belastung des Rahmens die Normal-
kréfte im Tiegel zu O ergeben.

Die Vereinfachung fiihrt zu einem Gleichungs-
system mit 10 Unbekannten statt wie vor mit 12
Unbekannten. Damit wird Speicherplatz gespart
und es ergibt sich die Mdglichkeit noch um-
fangreichere Stockwerksrahmen zu rechnen,

Fir jeden Stab sincd diese Verformungen genau
in der Reihenfolge der nachfolgenden Schablone
einzutragen:

Stzbende i|Stabende j

[ Verformungsnummer in Richtung X ly I P | x Iy I ¥

Falls keine Verformung vorliegt ist diese auf jeden

Fall mit O zu belegen! Beispiel 4.1.3
T30s1,4,5,6
Beispiel 4.1.1 4,5,6,7,8,9
0,0,0,1,2,3 0,0,2,7,8,9"

7:8,9,10,11,12
0,0,3,10,11,12

B 1.2,3,4,5,6
E J"‘15,6l?!8l9

M ERREE

7,8,9,10,0,11 Rl Ball ol
G 0,0,1,4,5,6
Eeispiel 4.1
]’2’-"6’,\,? 0,052,4,7,8
E 1’212!!‘"4"5 [E] 4:7:5,“»9’10
9597y “9%ry 0,0’39"‘}]9’10

12

ch wae daber
Undl habs 4§£ﬁhﬂ¥+

Alles fiir SHARP-Computer




== durch Infornation vornt

JUSEDD O e

5. Schrige suflager ~Temperaturlestfdlle T = 1341
Veraussetzung fiir die bisher gemachten fussagen <=Stiitzensenkung vertikal ' ' S¥
ist, da8% die mBglichen Verschiebungen an den -Stiitzenverschiebung horizontal S
Auflagern in Richtung der Hauptachsen -Stitzenverdrehung S@
-Fombination verschiedener Lastfdlle
1i if X 6.1.1 Gleichlast Q

waren. Gilt nur fiur Gleichlast, die rechtwinkelig zum

Bei schrégen Auflagern, d.h. bei Auflagern bei  Stab angreift und vom Anfang bis Ende des Stabes

denen die Richtung der m3glichen Verschiebungen Teicht, Kea -S;
nicht mit der Richtung der Hauptachsen iiberein-
stimmt, muf die “ethode modifiziert werden.
/5 " : \~
. ’I’ -

S ist nicht in Richtung
der Hauptachsen x odery.

i‘ ' .
%
6.1.2 Gleichlast, Sonderfidlle QS

Es konnen 3 Lastrichtungen vorgesehen verden
=vertikal
~horizontal

g iet nicht in Richtung

der Hauptachsen x oder y -rechtvinkelig zum Stab

6.1.2.1 Vertikal

Hier muf ein kiinstlicher Stab eingefithrt werden. -3 1 @ © 1 -+
vq {317 9

Q

T 3 ] @ @
¥ah a = Abstand des Lestbeginnes von Stabende i,
_ gemessen in der Stabachse
vaf ¢ o= Lénge der Gleichlast g gemessen in der
Stabachse

Vorzeichen: +gq, wenn Last am statisch bestimmten

Stab ein positives Moment er-

" zeugt
~-q, umgekehrt

Es wird jeweils ein Pendelstab so eingefiihrt, 5
dai die Verschiebung in der geviinschten Richtung 6.1.2.2 Horizontal

~ C wird. Die Querschnittsflidche des Pendel-
stabes sollte im Vergleich zu den anderen Stiben
grof sein (Faktor 1°C oder 100C) und so grof,

da% die Zusammendriickung 2 Verschiebung k& Auf-
lager m8glichst klein wird.

Um eine freie Verschiebung in der anderen Richtung
zu erreichen ist die Lage des Pendelstabes aus-
reichend lang zu wiEhlen.

6. Belastung
Grundsitzlich siné 2 Eastarten voneinander zu

unterscheiden: @ @

a) Lasten die am Stab zngreifen

6.1.2.3 Rechtwinkelig zur Stabachse

b) Lasten die direkt am “noten angreifen
6.1 Lasten die am Stab angreifen
Las Programm bericksichtigt die folgenden Last-

f&lle
-Gleichlast Q
-Gleichlast, Sonderfille Qs
-Einzellasten P

R Alles fiir SHARP-Computer
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6.1.7 Stiitzenverdrehung S@& - 14 -

6.1.3 Einzellast P
Erlfuterungen entsprechend Q.

Yorzeichen:

Timension: Bogenmal

6.1.8 Fombination verschiedener Lasten

Die verschiedenen Lasten kdnnen beliebig kombi-
niert wverden.

Treten mehrere abschnittsweise Gleichlasten g

oder mehrere Einzellasten P auf so ist jede dieser
Lasten als Lastfall einzugeben,

6.1.4 Temperaturlastfglle T

Vorzeichen: ¢pq. Towen
=y __] B
= Twsren

UNTEN 2 GEROGENE FASER
Durch die Eingabe von T unten und T oben wird
sowohl die gleichmiRige als auch ungleichmZRige
Erwdrmung des Stabes beriicksichtigt.

SO 48 0 8

Die Stabhdhe ist dimensionsgerecht einzugeben.

I 2 e e

6.1.5 Stiitzensenkung vertikesl £¥

Pt FISCHEL GmbH

o) © ISBN
BAUSTATIK-

| PR@GR@@HS@HHLUN@
lomelcher: 4 g SHARP - COHPUTER

6.1.6 Stiitzenverschiebung horizontal S

wy @©

-Wy
“-@

Vorzeichen: (=) @
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6.1.9 Beispiel P=10 N - 15 -Normalkraft N
T verden entsprechend den Regeln der
6.1.9.1 iiblichen PBaustatik ausgedruckt.
v ¥ & T 1%=3 3
T P I +Me '@ +Mi'
382 BN ¥ '9 N4
m —
o| of ) - 7104
2 o
T v . o
ausseny = 35°¢ —p @ @
Twwen = 20°C § Der Index bezieht sich auf das
Stabende, z.B. bedeutet-
lw,qogm M (5) Biegemoment am Stzbende 5
4.00 _L 200 2.00
{00 7.2 Verformungen
Stab 1: @ Q = -2 Mp/m Die Verformungen verden dimensionstreu (Ver-
T L = .00005 . drehungen im BogenmaR) berechnet und als X(i)
Temp. unten = 200 C ausgegeben., Der Index entspricht der vorgegeben
Temp. oben = 35 C Verformung.
Stabhshe =0,5m z.B. bedeutet wenn aus Beispiel 4.1.3 ausgegben
S+ Verschieb. am Ende i = -0,10 m =
wird
Versch%eb. am Ende j = C . X(4) = 0.005
0 Durch die Eingabe einer O wird dem
Rechner signalisiert, daB zn diesem 028 die Verformung §=0,005m betrégt.
Stsb keine weiteren Lasten mehr Die Ausgabe der Verformungen und Schnittkrifte
eingegeben werden erfolgt gruppenveise. Durch Driicken der Leertaste
i wird die jeweils nichste Gruppe am Bildschirm
ausgegeben.
Stab 2: Q Q = 2 ¥p/m 8. Eingaben in den Rechner
’ Q@S Last V/H/R? =V Hier wird das Eingabeschemata,vwelches das Programm
Q@ =3 ¥p/m erfordert, erliutert.
a = 4m Die Erliuterung erfolgt chronologisch entsprechend
c = 4m dem Programmablauf.
P Last V/H/R? = V Die Eingaben werden an Beispielen in Abschnitt 9
P =10 Mp nochmals deutlich gemacht.
a = 4m Das Programm wird mit RUN gestartet.
P Last V/H/R? = V 8.1 Eingabe von E,I,F,L, und Stabendbedingungen
P=-5M Diese konnen unmittelbar nach den entsprechenden
a = 6m Erlduterungen auf dem Bildschirm ab Programm-
T £ = 0,00005 zeile 3000 als Datas eingegeben werden.
Temp. unten = 20" ¢ Das Programm schaltet hier automatisch ab, sodaf
Temp. oben = 35° C 8ie Eingabe der Data-Zeilen ohne weitere Mafi-
0 nahme erfolgen kann,
Nach Abschluf der Eingaben ist das Programm
Stab 3: @5 Last V/E/R? = H wieder mit GOTO 35 zu starten.
Q = =2 Mp/m
a = im Falls alle Stibe im System die gleiche Eigen-
¢ = 1,50m schaft besitzen, so wird nach der DAT:-Anweisung
T L = £,00005 das Wort ALLE und dann der Yert der Eigenschaft
Temp. unten = 35 C eingegeben.
Temp. oben = 20° C z.B. wenn alle E-Moduli im System gleich sind
Stabhdhe = 0,50m 3001 DATA ALLE, 3000000
S¢ Senkung am Ende i = 0,05m
Senkung am Ende j = O oder wenn z,B. alle Stabendbedingungen gleich sind
S@ Verdrehung am Ende i = 0,10 3006 DATA ALLE,FF
Verdrehung am Ende j = O Liegen verschiedene Werte vor, z.B. verschiedene
0 " PR—— Stablé&ngen, so ist zuerst die Anzahl der ver-
2 ittkri rformungen .
7. Schuittkrdfte ung Ve - schiedenen Werte einzugeben, dann der Yert selbst
7.1 Schnittkréfte
Die Schmittkréfte und dann alle Stabnummern welche diesen Wert
besitzen. Jede Reihe ist mit einer O abzuschlieRen,
-Biegemoment M Aus Beispiel 6.1.9.1 fiir die Stablingen:
—Querkraft Q 300‘-} DATA 3,5,]’0’6121013,310

@«@@ Alles Tiir Sharp — Computer

e




durch Informetion Yarm

Das Fedhenprogramm erfordert die Tingaben von

E,I und F auf alle rédlle,

Auch venn E,I und F fiir alle StZbe gleich sind
und/oder ein statisch bestimmtes System vorliegt,
ksnnen diese Parameter mehr oder weniger Einflub

auf die Schnittkrifte haben, je nach dem Verformungs-

verhalten des Systems.
8.2 Eingabe der Kummerierung fiir die StZbe,Stabenden,

Knoten una Verformungen
Diese sind ab Programmzeile 400C einzugeben.
puch hier wird nach der entsprechenden Bildschirm-
aufforderung das Programm unterbrochen.
FRach den Eingaben ist das Programm wieder mit

GOTO 60 zu starten.
8.3 Zingaben der Lasten
Fir jeden Stab sind die einzelnen Lasten entsprechend

der Bildschirmabfrage mit Hilfe der CR-Taste ein-

zugeben,

Sind anm einem Stab alle Lasten eingetragen, so
ist als Abschluf LF O einzugeben.

Der Rechner fragt dann den nichsten Stab ab.

G, Eeisviele

9.1 Beispiel 1

Fiir alle StZbe:
E=3000000 Mp/m°
1= 0,025 o'

_!, &Aoo m '!, 6.00 m l F= C,30 m

9.1.2 Rummerierung des Systems

ko

z

9.1.3% Eingaben in den Rechner

G.1.3.1 Systemkenngrifen

9.1.4.2 Schnittkrifte - 16
N(1) = 2.53 “p N(4) = - 2.49
Q(1) = 6.46 Yp Q(4) = 0
M(1) == 6-55 Mpm ML) = 0
N(2) = = 4.54 N(5) = 3.82
Q(2) = - 0.61 Q(5) = 3.89
M(2) = 0, M(S) = 0
K(3) = = 2.49 N(6) = - 2.19
Q(3) = 0 Q(6) = - 6.51
M(3) = o M(6) = - 9.08

9.1.3.2 Lasten

Stab 1: LF =P
Last V/H/R? = H
P = 10
A = T.414
LF =0
Stab 2: LF =0
Stab 3: LF = QS
Last V/H/R? =V
Q = &
A = 0
C = 6.93
LF =0
Anzahl der Fnotenlasten? = 1
Knoten Kr = 2
Last V/H/M? = H
Last P = =5

9.1.4 Ergebnisse

9.1.4.1 Verformungen’

X(1) = =3.40 - 10™
X(2) = -1.36. 107°
X(3) = 1.11.10°
X(4) = -3.58 . 10°°

Falls damit zu rechnen ist, daR fir das gleiche

énzphi der Verformungen = b System nochmals Berechnungen durchgefiihrt d
Anzahl der Knoten = 4 SSEEGH TaRd " gz et werlen
i, e suiiiis - 3 en (andere LastfZlle, “nderungen, etc.), ist
es ratsam, das Programm zusammen mit den DATA..-
3000 DATE L4,4,3 Zeilen auf Kassette abzuspeichern.

3701 DATA ALLE,300000C
3002 DATA ALLE,.C25

3003 DATA ALLE,.3 Lastfdllen durchlaufend mit
3004 DATA 3,5.66,1,0,4,2,0,6.93,3,0 .

3005 DATA 3,45,1,0,90,2,0,-30,3,0 -

3006 DATA 3,FF,1,0,FG,2,C,GF,3,0 e

LOOC DATA 1,1,2,1,2,0,0,0,2,3,4 L

4701 DATA 2,3,4,3,2,M,0,1,2,3,4 gestartet wverden.

4Lh02 DATA 3,5,6,2,4,2,3,4,0,0,0

Blles fiir SHARP-La

MEUTEF

Die neue Eingabe der Systemkennwerte entfdllt dann.
Das Programm muf’ bei der Berechnung von neuen
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9.2 Eeispiel 2

9.2.1 Statisches System

300m

9.2.2 Nummerierung des Systems

9,2.3 Fingaben in den Rechner

9.243.1 Systemkenngrofen

3000 DATA 10,5,5

3001 DATA ALLE, 21000000

3002 DATA 2,.0002,1,3,4,5,0,E-10,2,0
3003 DATA 2,.2,1,3,4,5,0,.01,2,0

9.2.4 Ergebnisse

3004 DATA L,3,1,4,0,6.08,2,0,6,5,0,4,3,0

3005 DATA 3:03495’O:9O91!3}03'9-46923C
3006 DATA 2,FF,k4,5,1,3,0,GG,2,0

4OOO DATTA 1,1,2,1,4,1,0,2,4,7,8
4OCY DATA 2,7,8,1,2,1,0,2,0,0,3
LOO2 DATA 3,9,10,2,5,0,0,3,4,9,10
4003 DATA 4,3,4,3,
LOOY4 DATA 5,5,6,4,
9.2.3.2 Lasten

Stab 1: LF
Stab 2: LF
Stab 3: LF
Stab 4: LF
Stab 5: LF

Q
LF

Anzahl der Knotenlasten

Knoten Nr
Last V/H/M?
P

Knoten Nr
Last V/H/M?
P

m o snm n
WIHWNhN<WNhO=©00 0 O O

n

_— 17 i
9.2.4.1 Verformungen
Fir Stibe: iy
E= 21000000Mp/m" X(1) = 5,50 x 10
I= 0,0002m% X(2) = 2,81 x 10
£ F= 0,2 m? X(3) = 2,35 x 1073
3 Fiir Zugband: X(4) = 6,50 x 10~®
¥ E= 21000000 X(5) = 1,81 x 10-3
Is © x(6) = =1,32 x 1073
Fiir den Rechner mufB X(7) = 3,08 x 1078
jedoch 10 sein! X(8) = 8,28 x 10™%
1= 15%m* X(9) = 3,52 x 107¢
F= 0,01 m® x(10)= 1,61 x 10
9.2.4.2 Schrittkrifte
(1) = -4,31 K(10)= -3,69
Q1) = 1,85 Q(10)= 1,15
M{1) = 0 M(10)= 4,61
ch) = =4,31 N(B) = 0
Q(a) = 1,85 e(3) = -2,00
M(2) = 5,54 M(3) = O
N(7) = =1,87 ML) = 0
Q7)) = o Q(y) = -2,00
(7)) = 0 M(4) = -6,00
N(8) = -1,87 N(5) = 0
Q) = o Q(5) = 2,31
M(8) = 0 M(5) = =0,46
H(9) = -3,69 N(6) = 0
Q(9) = 1,15 e(6) = =3,69
M(9) = 0 M(6) = =4,61

Vie man sieht ergeben sich die Normalkridfte in den StZben
L4 und 5 durch die Vereinfachung, daB alle Verformungeh

in Léngsrichtung gleich sind (Verformung L), zu 0.

Dies ist natiirlich nicht richtig. Da aber alle

-enderen Schnittkréfte richtig berechnet wurden,

konnen die Kormalkrifte in den Riegeln einfach nach
den iiblichen Gleichgewichtsbedingungen ermittelt
verden,

Oder man setzt an den ¥noten 3,4 und 5 jeweils indi-
viduelle Verformungen in X-Richtung an.

Das Gleichungssystem erhdht sich dann auf 12 Unbe-
kannte (%£Verformungen).

Anzumerkem wére noch, daR in diesenm Beispiel das
Zugband Druck erhZlt. Dies ist auf die willkiirliche
System~ und Lastwahl zuriickzufiihren,

Alles fiir SHARP-Computer
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Programm

Flachentragheitsmomente

(far PC-4500)

Das Programm dient zur Berechnung folgender GroBen:

Gesantfliche
Statische Momente

Flichentrdgheitsmomente 1. und 2. Ordnung
Gemischte Flichentrdgheitsmomente
Lage des Schwerpunktes
Widerstandsmomente
Tragheitsradien
Hauptachsenrichtung
Hauptflachenmomente

Die Berechnung erfolgt an beliebigen Querschnitten,
die nicht der DIN entsprechen,

Es stehen zwei Berechnungsverfahren zur Auswahl:
a) Integrationsverfahren
b) Addition von Teilfldchen

Die Eingaben und Ausgaben erfolgen in den SI-Basis-Einheiten!

[ —

vaarane
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i
REM FLAECHENTRAEGHEITSMOMENTE
REM
REM Frank Mertens
REM Wolfsittard 34a
REM 4050 Moenchengladbach §
REM Tel.: 02161/591308
REM
REM 2 Moeglichkeiten zur Berechnung von Querschnitten:
REM a) Durch Integration:
“D"DEGREE :CLEAR :CLS :INPUT "Umlauf/Teilfl.? UT)"iVs$
INPUT "8=";BG, "H=";HG '
IF V$="T"GOTO 71 .
WAIT 0:N=200:I=f:DIM U(N),¥(N) :REM Variable N je nach Speicherpl

atz festlegen.

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
23
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
ap
iLINE
a1
NEXT
42
43
a4
45
50

CLS :PRINT "u"iI;"=";:INPUT U(D :GOTOQ 16

N=I1:GOTO 17

CURSOR 13:PRINT "w"3;I;"="3;:INPUT V(I):I=1+1:GOTO !4

UMD =U (1) :VN) =V (1) :N=N=1:FOR I=1TO N

UM= U I+1) +U D)) /2: VM= (V(T+1) +V (D)) /2
UsU(I+1) -UCI) :V=V (T+1) -V (D)

AU=-VMxU: AV=UM=V:U6=U (1) XU (I+1) ¥V/6:V6=V (I) ¥V (I+1) xU/6
S1=VM/1.5x%AU+V6:S2=UM/1,5%AV-Us

I1=(S1+V6) xVM: I12= (S2~-U6) ¥UM: I3=U(I) XS1-1/6% (VM 2+V(I+1) “2/2) xU"2
AG=AG+AV:SU=SU+S1:5V=8V+32

IU=TU+I1:IV=TV+I2: IW=IW+I3:NEXT I

XS=5V/AG: XM=BG-KS: IF XM{XSLET XM=XS

YS=5U/AG: YM=HG-YS: IF YM<YSLET YM=YS

IX=IU-YS"2xAG: IY=IV-XS"2%AG: IZ=IW-XSxYS®AG: IF IY=IXGOTO 33
P=ATN (2%IZ/(IY-IX)) /2

I1=(IX+1Y) /2:12=ABS ((IX-1Y)/2%COS (2xP)-IZxSIN (2%P))

IF IX>IVYGOTO 35

IF IZ>1E-7LET P=P-90:GOTO 35

P=P+90:GOTO 35

P=45:IF IZ>1E-7LET P=-P

I1=IK:12=ABS 12

IA=11+12:]1B=I1-12:1IF ABS PCIE-7LET P=0

WX=IX/YMIWY=TY/XM

RX=SQR (IX/AG) :RY=SQR (IY/AG) :IF T=1RETURN

Q=1:GOSUB 170:CLS :INPUT "Zeichnung? (J/-)";:D$

IF D$<>"J"LF 3:END

LF 2:COLOR 2:CSIZE 1:LPRINT "PUNKT®:TAB 13;"“U";TAB 26:"V" :GRAPH
(0,0)-0190,0) : TEXT :CSIZE 1:LF 1

FOR I=1T0 N:LPRINT USING "###°; I;USING "####s#isd, 48" 0 (D 1V (D
I:USING :FOR I=1T0O N

IF ABS U (I)>MLET M=ABS U(D)

IF ABS V(I)>MLET M=ABS V(I)

NEXT I:FOR I=1TO N+i

UCD) =0 (D) /M150:V (1) =V (I) /M%150:NEXT I

GRAPH :GLCURSOR (40,-200) :SORGN :LINE - (160,0) -{155,5) ~(160,0) - (

155,-5),,2:GLCURSOR (165,0) :CSIZE 1:LPRINT "U

51

INT "v

52
53
54
55

Tnv-

56
57
58
59
60

LINE (0,0)-(0,170)=(~5,165)~(0,170)~(5,165) :GLCURSOR (0,175) :LPR

FOR I=2TO N+1:LINE UI-1),V(I=1))= W) ,V(D)),,1:NEXT I:COLOR 2
FOR I=1TO N:GLCURSOR (U(I),V(I)):LPRINT STR$ I:NEXT I
K=AS/Mx150:Y¥Y=YS/Mx150:GLCURSOR (X,Y) : SORGN

LINE (-X,0)-(150-X,0),,3:LPRINT " X":LINE (0,-Y)-(0,170-Y) :LPRIN

I=1:Q=0:W=ASN SIN P

IF W)>OLET Q=1

IF WCOLET Q=2

IF W=0LET I=3 )

IF I>2GLCURSOR (0,-Y-90) :TEXT :END

(Fortsetzung auf der niachsten Seite)

61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
n
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
91
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107

ON ERROR GOTO 64

ON QGOSUB 66,67

LINE W, W) -(-U,-V),, 1 :LPRINT * x"

ON ERROR GOTO 0:GOTO 57

ON ERROR GOTO 0:I=3:GOTO 60

U=50/TAN W:V=50:W=W+90:I=I+1:RETURN
U=-50/TAN W:V=~50:W=W+90:I=1+1:RETURN

REM

REM

REM b) Mit Teilflaechen:

INPUT “n Flaechen=";N

INPUT “Teilfl.-Ausg.? (J/-)"iT$

DIM AN ,UN) ,V(N) ,UG (N} ,VON)Y ,IX(N) ,IY(N) ,IZ(N) :FOR I=1TO N
F&="": INPUT "3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip?";F$
IF F$="3"GOTQ 8§t

IF F$="4"GOTO 94

IF F$="6"0R F$="8"GOT0O 112

IF F$="K"GOTO 118

IF F$="E"GOTO 138

GOTO 74

G=0:H=0:INPUT “g="3

INPUT "h=";H

S$=""tINPUT "RW links/rechts? (L/R)":S$
B=0:INPUT “Basis oben? (i1/-)":B

AL =GxH/2:U (1) =G/2:V(I)=H/3

IF S$="L"LET U(I)=G/3

IF S$="R"LET U(I)=Gx2/3

IF B=1LET V(I)=Hx2/3

GOSUB 156:IX(I)=GxH"3/36:1Y(I)=HxG"3/48

IF H=GLET IX(I)=HxG"3/36:1IY(I)=GxH"3/36
IZ(I)=0:GOTO 143

A=0:B=0:H=0:INPUT "a=";A,"bei Trapez: b="iB
INPUT “h=";H

D=0:1IF H=0LET H=A:INPUT ®"Basis=Diagon.? (1/-)";D I
IF D<>1GOTO 100

A =A"2:U(I) =A/2%SQR 2:V (1) =U(D)

GOSUB 156:IX(I>)=A"4/12:1Y (1) =IX(I):GOTO 143

IF B=0OLET B=A

A(D =(A+B) /2xH:U (1) =A/2

IF ABS B>ABS ALET U(I)=B/2

V(D) =H-H/ 3% (2%A+B) / (A+B)

IF ABS B>ABS ALET V(I)=H/3x% (2xA+B) / (A+B)

IF B=ALET U(I)=A/2:V(I)=H/2

GOSUB 156:IF B{O>ALET IX(I)=(AxA+4xAxXB+BxB) / (A+B) ¥xH"3/36
IF B<OALET IV(I) = (20xAxA+8HAXB+8xBxXB) ¥ (A-B) ¥H/ 144+ (2xHxH+BxB+6xA

61

%A) xBxH/24

108
109

IF BCALET IY(I) =IY(I)=-(A+B) KHXAXA/8

IF B>ALET IY(I)=IY(I)-(A+B) xHxBxB/8

IF B=ALET IX(I)=A%xH"3/12:1Y(I)=HxA"3/12

GOTO 143

S=0:INPUT "“s=";§

IF F$="8"GOTO 116

A(I) =3/2%SHSASQR 3:U (D) =5:V (1) =S/2%SQR 3

GOSUB 156:IX (1) =5/16x%SQR 3%xS"4:1Y(I)=IX(I):GOTO 143
A (D) =SuSK2xSOR 2:U (1) =S/2KSQR (2+SQR 2) :V (I) =U (D)
GOSUB 156:IX(I)=(1+2%SQR 2) /6%S"4:IY (I)=IX(I):GOTO 143
D=0:P=0:5=0: INPUT "d=";D,"Phi="iP

IF ABS P=180GOTO 130

IF ABS P=360GOTO 135

(Fortsetzung auf der ndchsten Seite)



122 INPUT ®s=":;S,"h=I:iH:GOTO 126

124 A(I)=D"2/8x (PI %P/180-SIN P

125 S=DxSIN (P/2):GOTO 127

126 A(I)=H/6/SK (3%H"2+4x5"2)

127 U(I)=S/2:v(I)=8"3/12/A(])

128 GOSUB 156:GOT0 143

130 A(I)=D"2x%PI /8:U(I)=D/2

132 B=0:INPUT "Basis oben? (1/-)"iB

133 V(I1)=2/3/PI uD:IF B=1LET V(I)=D/2-V(I)

134 GOSUB 156:IX(I)=(PI /8-8/9/P1 )x(D/2)"4:1Y(I)=PI /128xD"4:GOTO 1
43 g

135 A(I) =PI /4xD"2:U(I)=D/2:V(I) =U(I)

137 GOSUB 156:IX(I) =PI /64xD"4:1IY(I)=IX(I):GOTO 143

138 D1=0:D2=0:INPUT "db="iD1

139 INPUT “dh=":i02

140 A(I) =D1xD2xPI /4:U(I)=D2/2:V(I)=D1/2

142 GOSUB 156:IX(I) =PI xD1"3wD2/64:1Y(I)=PI xD2"3xD1/64

143 CLS :INPUT "Uo =";U0(ID)

144 INPUT "Vo =";V0(I)

145 NEXT 1

146 FOR I=1T0 N:AG=AG+A (I) :SV=8V+a (I) % (U (L) +U0 (1)} :SU=SU+A (1) % (V(I) +
Vo (D)

147 IU=IU+ABS (IX(I)+ABS A(I) % (V0 (I)+V(I)) "2) xSGN A (D)

148 IV=IV+ABS (IY(I)+ABS A(I)® (U0 (I)+U(I)) "2)®SGN A (I}

149 IW=IW+IZ(I)%SGN A (I} +A(I) % (UOCI) +U (D)) % (VO (D) +V (1)) :NEXT [:T=1:G
0suB 25:GOTO 158

156 V$=""INPUT "A negativ? (J/-)":iV$:IF V$="J"LET A(I)=-A(D)

157 RETURN

158 IF T$<>"J"GOTO 170

159 GRAPH :COLOR 2:GLCURSOR (180,0) :SORGN :ROTATE 1

160 GLCURSOR (15,-7):LPRINT USING "&&&"i"i";USING "&&&&&&";"Ai";USIN
G “8888&":"Ui";

161 LPRINT USING "&&&&";"Vi";USING "&&3&&&";"Uoi";USING "&2a&&3";"Voi
"M IxitiIyic

162 T==-N%10-10:LINE (0,0)-(0,-492) :LINE (40,0)~(T,0)

163 LINE (40,-25)-(T,-25):LINE (40,-96)-(T,-96) :LINE (40,-157)-(T,~1
LX)

164 LINE (40,-215)-(T,-215) :LINE (40,-276)-(T,-276) :LINE (40,-337)-¢(
T,-33D-

165 LINE (40,-415)-(T,~-415) :LINE (40,-492)-(T,-492)

166 CSIZE 1:X=0:FOR I=1T0 N:X=X-10:GLCURSOR (X,0):C=0:IF SGN A(I)=-1
LET C=3

167 COLOR C:LPRINT USING “####"; I;USING "“##& #888""
B 888U (D VD U0 5VO (D) 5

168 LPRINT USING “###s. 888" IN(I) s IV (I) :NEXT I:TEXT :LF 3

170 Us="##4. ####8"" :COLOR 2:LPRINT USING :"Ages= ";AG:LF 1:LPRINT "S
v = ";SVILPRINT "Su = "iSU:LF 1

172 LPRINT USING U$:"Iu =";IU:LPRINT "Iv ="
F 1

173 COLOR 3:LPRINT USING i"Xs = "iXS:LPRINT °*¥Ys =
USING Us$;"Ix ="iIX:LPRINT "Iy ="3iIY

174 LPRINT "Ixy =";IZ:LF 1:LPRINT "Wx
LPRINT USING :"ix = "iRX

175 LPRINT ®"iy = "iRY:LF 1:COLOR 1:LPRINT "Phi =
LPRINT “Imax=";IA:LPRINT "Imin=";1B

176 1IF Q=1RETURN

177 LF 3:END

TA(I) TUSING “####

s IVILPRINT “Juv ="3IW:L
“3YS:LF 1:LPRINT
=" ;WX:LPRINT "Wy =";WY:LF 1:

";P:LF 1:USING US$:

(Ende des Programm-Listings)

Auflistung der Variabeln siehe nichste Seite!

1. Ergebnis-Variabeln:

AG, ges
sv
sSuU
U
v
IW, Iuv
Xs
Ys
IX
Iv
1Z, Ixy
WX

Wy
iX,RX
iY,RY
Phi,P
IA,max
IB,min

AD
U
VD
uo (I
Vo (I
IX(D
I¥Y (D
1Z(D)

Gesamtflache (Flache des Querschnitts)
Statzseher Muuant bezogen auf die V-Achse
. e =
Flachentraghextsnoncnn bezogen auf die U-Achse
" v__ L]

Gemischtes FTM bezogen auf den Nullpunkt des Koordinatensystems
Abstand de' Flaehenschwerpunktes von der U-Achse
- - v_ -

FTM bezogen auf die X-Achse
FTM ¥ Y-
Gemischtes FTM bezogen auf den Schwerpunkt
wlderstandsnonent bezogen auf die X-Achse

L] " Y_ " -
Tragheitsradlus bezogen auf die X-Achse

o yo w

Hauptachsenrichtung (von der X-Achse linksdrehend positiv)
Maximales Hauptflachennoment
Minimales

Teilfldche
Abstand des Teilflﬁchenschuerpkts. von der Basis der Teilfldche
- " linken Teilkante
Abstand der Basis der Teilflache von der U-Achse
* linken Teilkante von der V-Achse

FTM bezogen auf die X-Achse 1! Schuerpkt der Teilfldche

L] v_ " " "
Geuxschtes FTM bezogen auf den Schwerpkt. der Teilflache

3. Eingabe-Variabeln: a) bei Integration:

N

8G
HG
un
V(D

BG
HG
Fs

Anzahl der Eckpunkte des zu berechnenden Querschnitts

(Ist je nach Speicher-Erweiterung festzulegen, d.h. je grioBer
die Erweiterung, um so groBer darf der Wert sein.)
Gesamtbreite des Querschnitts

Gesamthohe “ -
Horizontale Lage des Koordinatenpunktes I
Vertikale * . ” -

(Einzugeben sind hier die Eckpunkte des Querschnitts 1 bis N,
und zwar stellen gegen den Uhrzeigersinn eingegebene Punkte
den vollen Querschnitt und im Uhrzeigersinn eingegebene Punkte
Aussparungen, Hohlrdume dar!)

b) bei Teilflachen:
Anzahl der Teilflachen (Unterteilung des Querschnitts in N
Teilfldchen)
(wie oben)

Art der Teilfldche (3-eck, 4-eck, 6-eck,
kreis oder Kreisabschnitt und Ellipse)

8-eck, Kreis, Halb~-

(Fortsetzung auf der nachsten Seite)
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hal J-eock!

G Grundseite Beispiel 1: Rechteckiger Querschnitt mit rechteckiger Aussparung
H Hohe '

S$ Lage des Rechten Winkels, falls vorhanden Bei der Eingabe der Koordinaten-

B Lage der Basis (Grundseiuve) ///’ Eckpunkte beachten:
bei 4-eck: //// r A y
/ A +
—

A Breite der Grundseite
B Breite der Cherseite % JE
H Hohe fa— 77— 3
D Ist die Teilflache ein Quadrat und soll dieses auf der Spitze 1 { ———py

stehen, so stellt die Diagonale die Basis dar, falls D = 1 ist. //////>/ a
bei 6-, und 8-eck: 7
5 Lan einer Seit 100 ——os

angse L 9 Wichtige Anmerkung:

bei Kreis, Halbkreis und Kreisabschnitt: Die Eingaben werden in der gleichen Reihenfolge und in gleicher Feorm,
D Durchmesser wie sie auf dem Rechner-Oisplay erscheinen wirden, dargestellt.

Das Symbol "@" bedeutet dabei, daB beim Rechner die "ENTER"-Taste ge-

Pni,P Winkel der den Kreisbogen einschliefRt v X
drickt werden mufd.

S Sehnenlidnge
H Hohe des Kreisabschnitts
B Lage- der Biusis Eingaben fur Verfahren a):
bei Ellipse: 8 = 100 @
Dt,db Durchmesser in der Breite H =140 @
D2,dh Durchmesser in der Hohe ’ ul = g e, vi = o e
2 = 100 @ , v2 = 0o e In AnschluB an den Ausdruck der
fir alle: ud = 100 @, v3 = 208@ der Zahlenwerte erscheint folgen-
VO (I) Abstand der Unterkante der Teilfldche von der U-Achse zg = gg g v :g = §g g de Eingabeaufforderung:
s i ) ach d V-Ach = ’ =
UO(I) Abstand der linken Kante der Teilflache von der chse ub = 100 @ . v6 = 30 @ Suvdhnone® 05 J @
Vs Vorzeichen der Teilflache u? = 100 @ , v? = 140 @
ugd = 0@, vd = 140 @
Koordinaten-System: (wird nicht ausgedruckt)
Ausdruck bei Verfahren a):
U,V Keordinaten-Ursprung — v u
X,Y Koordinaten im Schwerpunkt Ages= 98a@ 7 v 3. 900 »
Xx,¥%x Hauptachsenrichtungen 3 20,008 grun
Phi Versetzung der Hauptachsenrichtg. “ Sv = 427808 3 e
X5,¥s Schwerpunktabstande gretn Su = 778808 ; i< tna
Iu = 2.970866E @7 i
Iv = 2, 72066E @7 1 N
Tuv = 3,.53508E @7
Beispiel-Ausdrucke zu den Verfahren a) und b): Xs = 43.57142857 */ _ o fark
¥s = 7B8.57142857 ° =k . . menriarog
ST
rot Ix = 1.92066E 87 |
ly = B8.68166E 86 4{
Der Programm-Start erfolgt mit “"DEF D". 1xur =, HIZEREROERRO. |) s
Danach gibt man das gewiinschte Berechnungsverfahren ein: Wx = 2.44448E @5
= Wy = 1.52434E @S
U <ENTER)> fiir das Umlauf- oder auch Integrations-Verfahren =
T <ENTER> fir das Teilflachen- oder auch Aaditions-Verfahren ix = 44.27235063 }1
iy = 29.62635881 . |0
Phi = -9.375212121 \/ (Fortsetzung auf der

blau nichsten Seite)
Imax= 1.9503BE 87
(Fortsetzung auf der ndchsten Seite) Imin= "8.38447E 96 -/

12



Peispiel 2¢ Uvii;; Querschnits mit drsieckiger Aussparung Beispiel 3: Qucrschnxtt mit Trapez und Kreisformiger Aussparung
L

S0y é
B
i

7/
1
Vo

7

n—-—sjo—h
Eingaben fur Verfahren b):

o 200 ——ss]
‘60-1

sl

e—— 400

Eingaben fir Verfahren b):

B =50 @
H =100 @ B =100 @
n Flaechen = 4 @ H = 200 @
Tel.lfl. Ausg.? J/-) J @ n Flaechen = 3 @
3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? K @ Teilfl.-Ausg.? (J/=-) @
d = 50 @ 3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? 4 @
Phi = 180 @ a = 100 @
Basis oben? (1/-) @ bei Trapez b = 50 @
A negativ? (J/-) @ h =100 @
Uo = 0 @ A negativ? (J/-) @
Vo = 75 @ Uo =0 @
3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? &4 @ Vo = 100 @
a =508 3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? 4 @
bei Trapez b = @ a =100 @
h = 50 @ fges= 3863.4254@8 bei Trapez b = @
A negativ? (J/-) @ h = 100 @
Uo = 0 @ Sv = 96587. 3852 A negativ? (J/-) @
Vo = 25 @ Su = 183174,7724 gqrun Uo = 0@
3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? K @ = Vo = 0 @
d = 50 @ lu = 1.227528 @2 3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? K @
Phi = 180 @ v = 3.2198:t @6 d =80@
Basis oben? (1/-) 1 @ Tuw = 4.72536E 85 Phi = 360 @
A negativ? (J/-) @ A negativ? {J/-) J &
Uo=0@ ¢ = 25 . ) Uo = 10 @
Ys = 4B,96456811]
Yo =0 @ Vo = 20 @
3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip? 3 @ Ix = 3.81223F 86
9 =308 ly = 8.85123E 85 rot
h = 40 @ Ixy = 7.8BAHE-BS r Ausdruck bei Verfahren b):
RW links/rechts? (L/R) @
Basis oben? (1/-) 1@@ Wx = 5.92245F 24
? - = 31
Son:o:szg- W/ J Wy 3.22851E 24 e s 1.4218%€ o
- H = < = Y = =
Vo = 30 € :: = ?iigégég?; ) Ages 12473.45175 Ixy = 2.71900E-@2 ~0
Sv = B23672.5877
[ Wy = 2.75759E @5
Ausdruck bei Verfahren b): 2. ---3 Imax= 3.81233E 86 blau lu = 1.75727c @8 ,
Imin= 8.85129E B85 lv = 4.49716E @7 ix = 53.48532954
¥s luv = &.48878E 87 iy = 33.24736127
v i
Xs = '50.00000002 Phi = 8
'f;;éeue 3run Y8 = 102074275 Imax= 4.,48187E 87
|.‘ ai | ui | i Juoi |uei | 1xi |1 f// Imin= 1.37879E 87
meE BE oRa NS R o ;;aﬁ# positiv % schwarz
:l-:ﬂ:ft 12,509 ;Z:q :::aui u'uo' 30 a1l 733088 o} negativ > rot

(Fortsetzung auf der nichsten Seite)
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al.e t.c.ludg = Boazren.! (PC=1402)

Mit diesem Frogramm kann ein 1-fFeld oder
2-fFwld Sparren mit Kragarm links,rechts oder
beidseitig berechnet werden.Bei Eingabe
Kragarm = 0 wird ohne Kragarm gerechnet.

Das festé Auflager kann in A oder B sein.

L ingabe :

Dachneigung 5
Kragarm links (m

Fald 1 Em

fald 2 m
Kragarm rechts (m
[igengeu. der Kenstr. (kN/m2)

Gow.Dachausbau (felouweise)
Schneelast (Regelschneelast so)
Windlast (Staudruck q)
Unverschiebl. Auflager 1=A

2=8

Ausgabe :

Syastem, Belastung, Schnittkrafte

Bei Dachneigungen grober 3o Grad und kleiner

70 Grad werden Schnee- und Windlast in den
Lastkombinationen s+uw/2 oder w+s/2 beriicksichtigt.
Die unginstigste Lastkombination ist fir die
Herechnung und den Ausdruck maGgebend.

Im AnschluB an die SchnittgréBen kann eine
lumessung fFur Nadelholz Giiteklasse 11
vorgenommen werden,(mit dem gleichen Programm)

Lingabe :
Sparrenabstand Em;
Sparrenbreite m

Ler Rechner berechnet nun die erforderliche
Hihe und druckt sie auf dem Display aus.
Int man mit der Hohe nicht einverstanden,
kann man wine gréBere Hohe eingeben, den
Sparrenabstand oder die Sparrenbreite neu
whhlen,

(T Q3
e L T e
f”y‘IIlIIlIIIUITIIDID:D:D
L] fﬂii;gjjil
- /4c/
co/ﬁ:'rs..

e R R R A
1 1 il 1 1

STainl an (%1 32} 6 £ 42

!"!2"!!!.""
CLLELE TP
URCHNETOUNG

ALPKA® 58,0 ALTGRAD
KPAGAR™

LINKS & L¥= 2.5
SLk= 2,75

FELD ¢t Lis 7,50
fLi= 4.57

FELD 2 3 L2e 2,59
SL2= 3,17

K2acoRN

RECHTS : Lv= 2,90
gLk 1.02

UNYERSLUTEBL ILLES

N 3+ A 84 ¥ 4 4

=

RUFLAGER IN §TUZTZE o
BELASTY

EIG

G = 2,95 K¥-M2 BEL
GUSBaU FELT |

Gri= @,2F KhoM2  DEG

AUSBOL FILR 2

GA2= 2,28 KhsM2  BEL
Ug KRAGARM RECHTS

EIGENGEH, ~uNEE
A ? 1277
B= 5.027 2,183
C= 2,37  1.023
M= 1,415 o.=az
¥2= @.@2t
M= -9, 104
NB= -1.602
NC= -2.46¢
NINRDRUCK

A=-0,121
2,622
9,293
9.162 .
2,916

KN/M
KNsY
KN/M
KNM

9 KNM
2 KNM

Le )
KM

KN/W

T KN/A

¥
KA
Kam
KNM
Kup
K
Kaon

BEMEGSUNGSMONENT

STRETZE M= 2,50 KNM
ERF.IX = 2533.75 ChaM

GEWAEHMLT: 3 - 1€

= E= 5@ ™

e = 341 w3
= 273 ine

VORM, I¥ =  2417,7S CM4/n

» 2993,78

cH

SIGMA = 0,52 KNsCM2

{ 1.,:e

Eingaben fir Verfahren b):

B =80 @

H = 100 @

n Flaechen = 3 @
Teilfl.-Ausg.? (J/-) @
3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip?
a=800R@

bei Trapez b = @

h = 100 @

A negativ? (J/-) @

Uo = 0 @

Vo =0 @
3-4-6-8-Eck/Kreis/Ellip?
g = 40 @

h = 40 @

RW links/rechts? (L/R) R
Basis oben? (I/-) 1 @

A negativ? (J/-) J @

Uo 40 @

Vo 60 @
3-4-6-3-Eck/Kreis/Ellip?
a = 30 @

bei Trapez b = @

h =@

Basis=Diagon.? (1/-) 1 @
A negativ? (J/=) J @

Uo a0-30/2x1.414

Vo 40-30/2x%x1.414

"won

Ausdruck bei Verfahren b):

Ages= 63809

Sv =  230666.6662
Su = 294666.6667
Iu = 1,98791E @2
Iv = 1,19325€E 8>
luv = 9,.93727E @6
Xs = 36.61375662
Ys = 46.77248678

4@

lx =
Ig &
Ixy =

Wx
Wy

U

i x
iy

hn

Phi

Imax=
Imin=

Beispiel 4: Querschnitt mit quadratischer Aussparung

5.29687E 06
3.4B692E 06
-8.51025E 8%
9.95138E 04
8.036394E @4

28.89683689
23.52616512

21.62033735

5.63419€ @6
3. 14960E 86

€¢
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"2 -6_-Feld - Trdger "

(PC=1402)

Mit diesem Programm kann ein 2-6-Feld-Trdger mit Kragarmen

oder Einspannung links,rechts oder beidseitig oder kombiniert

berechnet werden, Die Einspannung wird in o/o eingageben
(100 = Volleinspannung, o = drehbares Auflager). Die Belastung
muB eine gleichmabige Streckenlast sein, kann aber feldueise

unterschiedlich sein,

Eingabe :

Grad der Einspannung links %
oder Kragarm kl
stdndige Last gl
Verkehrslast pl
Stitzueite Feld 1 11
standige Last gt
Verkehrslast [~X]
Stitzweite Feld n 1n
{n=2 bis n=6)

stdndige Last gn
Verkehrslast pn
Grad der £inspannung rachts %
oder Kragarm rechts kr
Standige Last gr
Verkehrslast pr

Bei Eingabe "Grad der Einspannung" =0
und Kragarm = 0 wird das Auflager
als frei drehbar angenommen,

u&ll'l'llll!ll'lll]]lll'lLlIlll'll'Ii{llfllll||1

}lil[lfll[']l!llll'lil]llllllilllllllllllllll]lf_]
i / 4

1|‘,'K|. L4 L2 L3 LY LS Lb Ky |,
R B c E F G

EDWUTTIRG
2 Tor Bnuw avgin
Serctianstrwla 0

3100 Lahrto

Tuiolon (3 5132) 560 42

-

LN ELET S

17,2190 KN
17,5725 wnow

14,952F ¥N

14,3274 €N

18,0725

-6,2881
-12.3519 K
=9.7819
-5.5891 K
~5.%4028

sfes s AT

EISEEEERT IE FL Iy

Deckan"

°
- =

" Bemessung_fir_Stb

_______________ 5 (PC-1402)
Mit ociesem Programm kann eine Bemessung fir
Durchlaufdecken ausgefuhrt werden,

Dies Mindestmoments nach DIN 1045 15.4.1.3.
fur die feld- und Stitzmomente warden
berechnet und bericksichtigt.

Bei den Stiitzmomenten wird eine Rundung
nach DIN 1045 15.4.1.2. vorgenommen.

Endeinspannung
| Feldbemessung
Eingabe : Stitze direkt
= Stitze indirekt
Einspannung 7 o oo
Stitze 7 4 4 4
Stiitze Nr. (As8,Cyee.) 4144
Feld Nra (15253 5e9) -
Moment (kNm) 44 4
Auflagerlénge (cm) 4 4
Direkt / Indirekt ? -
Auflagerkraft {kN/m .
Q links (kN/m 4
Q@ rechts (kN/m 4
Endfeld 7 - 4 4
Stitzueite (Feld) (m) o
lichte Weite (5tiitze) (m) o 4
Belastung (kN /m} o
Deckendicke (cm; 4444
stat.Hbhe (cm I [
Ausdruck am Display :
erf.as = ..04.. cm2/m 444 4
gewdhlt: .... = el

Die Bewehrung muB gewahlt werden und
wird direkt hintereinander eingegeben.

Ausgabe:

M = Moment (eingegebenes)
M = gerundetes Moment

M§ = Mindestmoment

Dis Abfragung nach der Deckendicke und

der stat.H6he erfogt nur beim Start mit "DEF Z".

Die Eingabe der gewdhlten Bewehrung mu@

ohne Zwischenraum erfogen, damit der Rechner

vorh.as ausrechnen kann.

BEMESSUNG!

BETON B2S

BST, 529,530

STUETIE ¢ A

* JEWAEHLT : R257
2 200 G o e e o ok ol e e e o
VORH.AS = 2,57 Ch2/m

e s e sk e e e e ol e ol o ok e ke w ek
* GEWAEMLY ¢
ok e R e e e e e e
YORY, Q8 = 3,79 CM2ZoM

Moo= 8,20 kv

M= 6,24 KNv

M§ = 10,37 Knw
SUFLAGEBLAENGE = 12 on
INDIREXTE LAGERLNG
D/H= 15/ 1400

Kd= 4,323 Kg= .7
ERF,A5 = 2,79 CM2eow

e e i o b om e e ok 0k ok of e 3 i o e e
* GEWAEHLT ¥ PZ:7
B2 L R e
YORH.AS = I,17 CM2/M

s o4a oM
KK= 2,80 vg= 1.9
EPF.AS = £,38 TMZoW
oo o s e sl o S o
* GEWAEHLT : RZT7+RI7T

e s ol ol of e b e el e ol e ol e o sl e sl ol ol O e
VORY,AS = 7,54 fH2/N

144



80, "
(Baustatik) Stand: 2 s 248 fundamenten mit ein- und zweiachsiger AuBer— =
mittigkeit
Dipl.~Ing. M. Wiedenroth g
P 161 Kreis— und Kreisringfundament: Boedenpress en 50, =
Celler Str. 34, 3000 Hannover 1, Tel. 0511 / 313937 und Nulllinienlage. (Schormsteinguerschnitt d
Allgemeine Hinweisge: P 162 Ereisringfundament mit Unterbrechung: 80y~
==ms== Bodenpressungen und Kulllinienlage 60,—
Die Basic-Programme sind aufgestellt fiir die Gerite Bel P 160 — P 162 wird die reduzierte AuBermit~
i tigkeit infolge Fundamenteigengewicht programm-
PO/ 1211 ‘drve RG 1500 intern ermittelt, so daB jeweils nur die Abmes—
Sie 8ind aber auch direkt Ubertragbar auf die &hnlichen sungen neu einzugeben sind (z.B. fir den Nach=-
Sharp- oder Tandy-Modelle, wie z.B. PC 1212, PC 1251; wels "Klaffende Puge nur bis zum Schwerpunkt')
PC 1245, PC 1401 etc. oder Epson und Casio, P 163 Kreisp']:atte auf el, Bettung (bellebig viele 150, -
Wegen der modellspezifischen Abkilrzungen sind teilweise ge- Ringflechen bzw. Ringlinienlasten)
ringfiigige Anderungen erforderlich (wie z.B, LF 1 2 P.num) P 164 Mehrstielige Rahmenecke =it Stiefelfundament auf 120,-
] . el.Bettung (mit Bemessung Fe; Fe' )
Fir PC 1211 und PC 1500 kinnen die Programme auf Normalkas— T
sette geliefert werden oder auch nur als Listing. 5
(Hehrpreis je Programm DM 15,-- auf Normalkassette) A fidy o~ ar trmrinan)
P 165 4~FalduUnive;salrnhmen (bel. Belastung ist simu-
Die Preise eind Nettopreise ohne Mehrweristeuer, lierbar). Stiltzenkopf- u. PuS variabel wihlber: 100,~
Gelenk oder Einspennung. Be-
Es gilt die jewells letzte Ausgabe der Preisliste, liebige Teilsysteme sind “her-
) ausschneidbar" also 6-Feld bis
Info (ausfilhrliche Beispielsammlung) gegen DM 3,— Porto. {-FeldtrEger, 4-Feld bis 2-Feld-
] Rahmen, Kragstiitzen (System ver-
schieblich oder unverschieblich)
P 170 A . Durchlauftréger wie P 170, jedoch max/min 180,— Ergebnisse: M; N; Q in den Kno-
L Kombination anstelle Graphik filr M und Q tenpunkten
P 175 Allgemeines Stabwerk wie P 175, Jedoch 290, = P 166 Knicklingen gekoppelter Stiitzensysteme: 60,=
zusttzlich Lastfall Teilstreckenlast 1 i i ' ¢ Stiitzenfite vaziabel unterschied-
. -.E — i e lich wghlbar: Einspannung oder Ge-—
P 175 K KXombinationsprogramm fir mex/min Schnitt- T0,~ ‘E- 1 lenk.
3§ filr P 1 Stiitzensteifigkeit E; I und Be=-
gréfen (Zusatzprogramm 3 lastung unterschledlich vari-
P 180  Einfeldtréiger mit beliebiger Lﬁstluni Béige— 80,- abel wihlbar. a
1 t férmige Tellstreckenlast; n—-
zé?i;si;r;ggimg;enie oder el. Einspannung P 167 Beulsicherheitsnachweise nach DIN 4114 und DAST- 70,-
durch unbelastete Anschlufistibe) Richtl, 012 fiir unversteifte Platten unter Sigma X
und Tau :
P 181 Durchbiegungen (Zust, I; II; Kriechem und 60,~ "
Sehwinden noter Kurzseiilass bew. Danerlast) . P 168 Vierseitig pel. Rechteckplatie mit Teilfléchenlast
nach der Plattentheorie (freie Auflagerung) 120,-
P 182 Allgem. Plattenberechnung mit finiten Ele~ 350, v M x; M y; M xy; Durchbiegung
menten Qx; QY
P 183 Nachweis der Sicherheit gegen Durchstanzen 40,- L ' Az AT (e ivarsabel ) )
P 179 Querschnittswerte einfach symmetrischer aus Teil-
P 184 Allgem. Balken muf elast. Bettung 180, - ' fldchen zusemmengesetzter Profile 50,~
P 185 Allgem. Durchlauftriger auf starren oder
elastischen Stutzungen 180,-
P 186 Allgem. Einfeldtr#ger, Ix = F(x) variabel 120,-
Schnitt— u, Verformunésgraﬁen . v Polgende Progremme nur fiir 2 PC 1500 mit 2 16 E-Modul:
P 187  Allgem. Einfeldtriger, Ix ambschnittswelse 160,- P 169 “12A'™ Unsymmetrisches Xenlbvelxendach 160,~
variabel, Schnitt- u. Verffrmungsgroﬁen (alle Lastfell-Kombinatiozen)
P 188 i1-fach stat. unbest. allgem. Fachwerk 80, - .
“T+===- - Stabkrifte ui Knotenverschiebungen .
) 5 i P 170 Durchlauftréger (nach dem Ubertragucgsver’ irem) 160
P 106 ) oo-Feldtriger (1 = konst. ) mit M ¢+ Q—Bemessungi 70,= Anzahl der Felder % 10 je nach Speicherausiis- L
P 107 ) (chain ) {~120,7 11 ) tung; beliebige Belastung ( # 20 Lastabschnitte
L guf dem Gesamtbalken)
P 113 ) 4-Feldtrlger (1 = konst. } ® % 100, - 50, a) Stitzmomente fiir einen Lastfall
P 114 ) (chain ) (~1%0,7 11 ) ( ’ b) SchnittgrtBen je FPeld (1/10-Punkte)
0} Graphische Darstellung fir X und Q
2 108 ) 3-Feldtriger (1l = konst. ) * * 50,
P 109 ) {chain ) {(~1% 0,7 11 ) TP 171 Allgemeines sbenes Stabwerk (Pinite Element- 190,-
£ ! Methode, unter Berlicks. der Normalkraftver-
P 123 Einfeldtriger g= konst.; mit Randmomenten ! 50, formungen) nur mit Knotenlasten
Schnittgrdfen in den 1/n-Punkten 4 Mindest-Speicherbedarf: PC 1500 + 16 E-Modul
(ETrT®R? sowie ausgewdhlte Punkte einschl. (Vorteil gegeullber P 175 geringerer Speicher-
.M + Q-Bemessung; Momentennullpunkt bed?rf. dadurch umfangreichere Systeme berechen-
bar
P 124 Einfeldtriger mit Trapezlast und Randmomenten 100 60, Ergebnisser M; N; Q; Enotenverschiebungen (in
{5 sonst wie P 123 L allen Knoten-Punkten)
P 124 A Einfeldtriger mit Trapezlast Rand-M und = '70:_ P 172 Allgemeines Stabwerk wie P 171, jedoch zusétz- 220,~
*m‘_ Normalkraft, sonst wie P 123 ’ lich Theorie 2. Ordnung
(P 1233 124; 124 A kann bei Plattenbalken P 173 Allgemeines Fachwerk (sonst wie P 171) 180,-
die mittragende Breitebm bericksichtigen). J i
- . P 174 Trégerrost (sonst wie P 171) 190,~-
2-F Zweifeldtriger 1,# 1, nit g/g + Gy; mit 80,=
Biegel;emessung ' GroBe Stabwerkasversionen:
3-F ¢ Dysdfaiiieians Lt sk 9/ S _ 60)% 5 475  Allgemeines Stabwerk wie P 171, jedoch zusitz- 250,~
fane RARERS 120,~ S lich Zwischengelenke, Zwengsverformungen und
S Vierfeldtriger 1.# 1,# 1,¢ 1, mit g/as ' linear begrenzte Stablasten (mit Bandbetriebd)
‘--=- - -ohne Bemessung - - : oA ’ P 176 Allgemeines Stebwerk wie P 175 Jedoch zus#tz- 280,-
P 129 A Zwelfeldtriger 11= 1:3 J1s T, Apschnittsmomente i lich Theorie 2. Ordnung
g L s menl . S;g?egfmﬁgi?t§e§f° f?}i P 177 Allgemeines Fachwerk (sonst wie P 175) 220,~
g e E::ii:;linie M; 0 ietxcBalken aut mlastischek ._lig;r P 178  Trigerrost (sonst wie P 175) a 260,-
B RPN S -220=T
P 126 Zustandslinien M; Q; q fir Balken auf elastischer P 175 - P 178 in verschiedenen Versionen: jeweils
Bettung * n sl
5= 8 i a) als Gesamtprogramm (Graphik-chain)
P 130 Belastungsglieder und Einspannmomente b
eteilt: 1) Eingebe System und Belastung
£r beliebige Belastung it i ) e (mit Speicherung auf Band)
P 106 = P 124 A berilcksichtigen die ausgerundeten 2) Rechenteil (Ergebnisse drucken
stlitzmomente, Anschnittsmomente sowie ﬁle Mindest- = und auf Band speichern)
momente nach DIN 1045 und red. Q (g + E] B -.:;_; 3) Grephik fir System und Knoten-
P 125 + P 126 sind mathematisch exakte Ldsungen - - verachiebungen
der Differentialgleichungen - —aa. Mehrpreis flir getellte Version b) 60,= -

BAUSTATIK: SHARP PC 1500A BIS PC 1211
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Programm-Yerzeichnis

P 160

Bodenpressungen und Hulllinienlage bel Rechteck-




P 100

P 105

P 115 A

P 112 A

o

120
P 116

P 117

P 121

P 118

P 119

P 30

P 157

BAUSTATIK: SHARP PC 1500A BIS PC 1211 -
e e e——e——

Verschiedene Themen:

Bemessungsprogramm fUr M + Q

3 x Stltzembemessung a)
(M + N) b)
¢) Vorwerte

Niherungsformel
Beton

m
n flr

Interaktionsdia-
gramm
Es wird die Zusatzmitte f.lam = N - £)

in Abhlingigkeit von A ermittelt und berlck-
sichtigt. .

unbew.

Rahmenecke (Heft 220). Es wird J (Riegel} -
{Plattenbalken) mit Schwerpunktslage er-
mittelt und die Anschnittsmomente.

Winkelstlitzmauer mit Bemessung I; XII; IIX
Berlicksichtigung von Kopf-Lasten
Ermittlung der erf. Fubliinge;
Bodenpressung bei klaffender Fuge;
schriige Rilckwand; Standsicherheit
flr 2et8;d 72l

Bemessung fUr i, (g;8)

Rechteckfundament mit Rechteck- oder Rund-
stlitze unter mittiger Last mit Biege- und
Schubbemessung (Durchstanzen)

Nullinienldge und Bodenpressung bel beliebigen
Profilen mit klaffender Fuge

T

Transformationsgleichungen flir Bewehrungsnetze

Querschnittswerte beliebiger Profile:
¥ty Koordinateneingabe:
¥ Ermittlung der Schwerpunktslage;
Jx;Jy;F fiir parallele Achsen
durcl\‘: den Schwerpunkt; Jw; Jv flr
. die gedrehten Hauptachsen,

>

Erddruckbeiwerte ah;ph flr den allgemeinen
Fall (geneigtes Gellinde; geneigte Rlckwand etc.)

Ankernachweis (tiefe Gleitfuge) (1 Schicht;
Grundwasser)

Lastverteilungen:
———act e s

Kraftverteilung auf Schrauben- oder
Nagelbild

Auflagerkrifte einer starren Scheibe o.4.
o
emmana s RS
2 h "

Windverteilung auf Wandprofile (Scheiben)
parallel und senkrecht zur Windrichtung
{unter Beriicksichtigung des el.Schwer-
punktes (coder nur parallel)

(a4 /q: oder Nje)

wWindverteilung auf Wandprofile (Scheiben) nur
parallel zur Windrichtung, (sonst wie P 118,
jedoch vereinfachte Eingaben)

pie Profilwerte Jx; Jy; F etec. kénnen mit
P 116 ermittelt werden. e

Spannunqsnaehweise z. B. im GrofStafel-Fertigteil-
bau,kdnnen (bei klaffender Fuge} mit P 112 ge-
flihrt wexrden.

Mathematik:

Polynom

n.-ten Grades fiir (n+1) Stlitzstellen
Y= anxn i

= - L n=1 '

Flr (n+1) Stiitzstellen werden die Koeffizienten
ermittelt. AnschlieBend kann flir die ermittel-

t& Funktion y = £(x) eine Wertetabelle ausge~

druckt werden.

Rumerische Integration y = f(x)
(ein Verfahren, das der Integration nach
Simpson cder der Trapezregel iberlegen ist)

50of

40,~

100,

BO,~

60,-

70,-

30,~

90, =

40,-

40,-

100,~

5%130,=

80,-

40,-

50,-

26 -

P 131 +) Einfeldtriger mit beliebiger 70,=-
P 131 *) Belastung
a) Auflagerkrifte
P m& !:ml’ 4’ b} Einspannmomente (voll-
i einsp. oder vorgegebene
Einspanngrade)
c) max. Feldmoment an der
Stelle Xo
P 134 6-Feldtrdger - Stiltzmomente
J Fconst ) a) Eingabe von gi feldweise 70,=~
1i variabel ) b) oder Eingabe der
qi variabel ) Volleinspannmomente feldweise
P 135 4-seitig gelagerte Rechteckplatten mit Gleich- - - 100,~
last (nach Markus) mit wihlbarem Einspanngrad .
P 132 3-seitig gel. Platte (freic Auflagerung) Gleich- 80,-
last + Randlast (mit Bemessung)
P 128 Kreisringplatte Gleichlast (freie Auflagerung) 60,
P 136 Spannungsnachweise unter Gebrauchslast, 0
. Grenzdurchmesser, Vergleichsspannung 40,-
P 112 A MNull-Linienlage und Spannunqsetmxttlung
P bei Profilen mit klaffender Fuge
P 133 Dreifeldtrlger hzw. crossausglaxch £4r .
. 2 Knoten i e
;P 131 sciefelfundament (nlt Bem. - Fe ‘+ Fe '
P 138 p Stiltzen- und Wandbemessunq einschl Knick=- . fzd'
S sicherheitsnachweis A% 70; Fe = Fo' -... * %
= Rundstiitze niherungsweise ... ..- ===
P 139 Symmetrischer Rechteckrahmen mit Flichenlagerung . . go'
g (Eckmomente und Normalkrifte) nur PC 1500 iie
P 140 Dreiseitig gelagerte Platten (alle Lagerungsarten]] 120
l
widhlbare Einspanngrade) Gleichlast + Randlast ...
(nur PC 1500) : 180,
P 141 wie P 140, jedoch Gleichlast + Dreieckslast T 100,~
P 142 wie P 140, jedoch Randlast + Randmoment . 100.
P 143 Verschiebliches Kehlbalkendach —— 90.
P 158 6-Feld-YVoutentriger (Stiitzmomente) 80,~
nur PC 1500
P 144 3-sticliger Stockwerksrahmen (unverschieb- 50,-
lich) !
P 145 2-stieliger Rahmen beidseitig eingespannt ) 50,~
P 146 2-stieliger Rahmen beidseitig gelenkig ge- 80 50,~
lagert ™
P 147 2-stieliger Rahmen {1 Stiel eingesp. 1 Stiel 50, -
gel. gelag.) '
P 149 Bohltrigerwand (freie FuBauflagerung, 1 Anker) T0,~
' © 90,
P 150 . Bohltr&gerwnad (freistehend) 50'_
P 151 Biegelinie und Einzeldurchbiegungen f0Or den 50, =~
beiderseits elastisch eingespannten Balken 4
P 152 Erdruhedruck aus Streifen- und Linienlasten 60,=
(nach Frohlich); aktiver Erddruck aus Streifen- !
lasten
P 153%) | Ersatzstablinge (f) fdr beidseitig elastisch 70,=
I w ¢ingesp. Stdtzen {einschlieBlich Ermittlung s
s von J (x) - Plattenbalken sowie Drshieder-
. 9| 4 konstante fir Riegeleinspannung bzw. Einspannung
in Fundament auf elastischer Bettung) &
a) unverschieblich = e
T b) vollverschieblich N
P 154 9 Kreiaplatte (eln- und zweirelderig}
T 77T mit Ramdmowent T T ITT T TTTTILY
- P 155 - Kreisringplatte (ein- und zweifelderig) 250,=. .
e a) freiaufliegende Rénder mit Randmomenten '130’:
) b) volleingespannte Rindexr ood
P 156 aufermittig belastetes Randfundament - R '40,_
' (Grenzmauerfundament) mit Zentrierung -
durch die FuBbodenplatte
P 159 120,-

A11 emeine Bemessung (nur PC 1500)
3 Pe + Fe' (kh) ; Fe (Tau)
re = Fe' (stiitze)




PRO " Durohlauftriger II "

Das Programm berechnet Durchlauftriger in der Standartversion
von 1-15 Felder und 45 Abschnitten je Durchlauftriger. i

Links und/oder rechts kann entweder frei drehbare Lagerung,
ein Kragarm oder volle Einspannung angesetzt werden,
Feldweise unterschiedliche TrZgheitsmomente sind mbglich. -

Coe

Die Dimensionen sind beliebig wzhlbar, gelten jedoch konsequent
fiir die Eingabe und Ausgabe.

Wihrend das Programm Durchlauftrdger I einzelne .astfille
terecnnet, fiinrt dieses Programm eine autcmatische Supervosition
der Lastfdlle " stZndige Last " und " Vollast " durch urnd
berechnei jeweils die ungiinstigsten Laststellungen.

Das Programm fragt im Dialog alle System—- und Belastungswarte
at und druckt diese mit dem Ergebnis formatiert auf dem Drucker
aus, Es kann zwischen GroB-und Xleindruck gewzhlt werden.

Die Tarve bestimmen Sie selbst.

Das Programm liberwacht ihre Eingabewerte und bietet die
Méglichkeit einer feldweisen Korrektur.

Bei Unterscheidung zwischen stidndigen und Vollasten kXann ein
Tréger belastet werden mit:

EINZELLASTE

GLEICHLASTEN

TRAPEZFURMIGEN BLOCKLASTEN

MOMENTE werden ersetzt durch entgegengesetzte Einzellasten,
Bei automatischer Uberlagerung der Lasten werden ermittelt:

MAXIMALE undMINIMALE STUTZMOHENTE
MAXIMALE und MINIMALE AUFLAGERKRAFTE
EINHULLENDE der QUERKRAFTE
EINHULLENDE der MOMENTE

MAXIMALES und MINIMALES MOMENT je FELD
.STELLﬁN der MAXIMALEN MOMENTE

Elastische Randeinspannung kann durch fiktive Endfelder
berlicksichtigt werden.

-;::_s* :'f.:;dgar Mair Sonﬁé}i—haide 16 7904 E rbach-Donau 1 -Tel. 073055555

Bauprogramme : Statik - Stahibeton - Stahl - Holz - Spannbeton - Grundbau

Programmiibersicht fir SHARP PC 121111500

ALL Angmeines

02 Querschnittswerte polygonal
begrenzter Fldachen

05 Polynom n-ten Grades

07 interpolation (2-, 4= n-fach)

17 Rundsfahiliste

19 Reibung (Gewinde,Seil, Keil )

20 Momenten -Transformation
Spiele u.s.w.

ST8B Stahlbeton

01 Bemessung fur Platten und Balken
04 Biegespannungen nach Zustand [
05 Siahlbetonstitze

06 Stitzmauer

FUN Fundamente

01 Streifenfundament mit Bemessung
02 Kocherfundament

PF  Pfdhle
01 elastisch eingespannter Pfahl
SPB Spannbeton

01 Nachweis eines Spannb.querschn.
02 schiefe Hauptspannungen im Spb.

Weitere Programme :

STA  Statik

01 Einfeldtrdger { beliebige Belastungl

03 Ourchbiegungen fur Eft.

04 Belastungsglieder {belieb. Belast.)

07 Zweifeldtrager (Kragarm Max. Min.)

09 Ourchlauftrigersysteme (8el.wie 01+07)

10 Balken auf elastischer Bettung
{autom. Einteil. belieb. Belast. ]

RAH Rahmensysteme

02 symmetr. 2 - Gelenk rahmen ( belieb. Bel.)
@ 03 mehrstock. -mehrfeldr. Rahmen
Q4 Pultdachrahmen

AS  Stahl

01 Stahlbemessung mit Schub
® 02 Trdagerrost

HOL Holz

01 Holzbemessung mit Schub
02 symmetr. Sparrendach mit Bemessung
03 ” Kehlbalkendach -

@ 04 unsymmetr.
05 Pfettenprogramm mit Bemessung
06 Holzstiitze mit Ausgabe des erf.

Querschnitts

07 Fachwerksysteme u.s.w

® Plattenprogramme, Kreis - und Kreisringplattenprogramme

e Stabwerk u. s.w.

Wenn Sie sich eingehender liber unsere Programme informieren mdchten, schreiben Sie
bitte an obengenannte Adresse, Unser derzeitiges Angebot umfallt uber 80 Pro-
grumme., Wir sagen lhnen gquch welche Hardware unsere Software bendtigt.

e Diese Programme sind nur fiir den PC 1500 mit 8k Speichererweiterung.

Ver irieb der Programme und Software -
betreung liegen im Verantwortungsbereich

von;

PCS
Edgar Male

Sonnanhalds 16
Tel. 07303/5555
7904 Evbach ~ Bach

FA4



Berechnungsbeispiel:
Durchlauftriiger II mit Lastfalliiberlagerung

STAENDIGE LAST P9=3, 00
- 'mgl:llflzju I I,
Lastskizze I T RN 1 WRAEENY
sy AN AN R 7
Ll-Ln 5.0 p—m 6,80 ——4— 4,08 —j—
VERKEHRSLAST Pp=5. 00 -
—_— L ag og 7250
p=1.080 P
(IO T ] l ﬂmﬂ ¥
A AY ¥
al-An -k -5.00 A= 3.88 —4-1.SK1.5K 14 2.8 - 14—
Pq=8. pg
VOLLAST l Pq=4.00 —
e =3.08 9=
q=2.08 *

' q=1.20 1.08
T1I1TH
[ ICE U LT e llll‘_ﬂ_lﬂ’]'lg]_ill [V]_V'Lnu
K aY

Grafische Ergebnisse

-10.28
-8.60

M - Linie

3.45
12.27
9.12
3.71 %33
Q - Linie mhb\ mmlm]mm“
“Euyﬂ
-7.05
U — -

FELDANZAL
EINSPraodmg L IMCS 880 &
EIMSPAIDANE RECHTS 100 X

BELASTUNGEN

FELD LAENGE ¢

bl

I¢ 3
539
ar P
1.008 9.80
2.00 0.e0
.
539
QR P
1.20 3.00
1.28 g.08
1.208 2.00
1.20 4,08
1.208 9.08
1.20 0.60
I¢ 3
252
QR P
1.00 @.08
1.0@ @.2e
1.08 9.0808
3.508 B.0e
1.00 0.088
1.90 8.0@
FELD 1
MF-MAX= 3.453
XM= 1.858
ZUG. ML= 0.008
2UG.MR=  -6.,412

1 S

ABS. Al oL
1 s 5.98 1.08
10 5.088 2.08

FELD____LAENGEC )
5 6

ABS. Al L
15§ 3.00 1.20
1uv 3.2 1.20
2 S 1_58 1.28 :
5 U 1.58 - 1.208
35 1.50 1.20
3 UV 1.58 1.20

FELD LRENGEC > 1¢ 5
3 4q

ABS. Al oL
18 1.20 1.e0
1 v 1.00 1.00
25 2.00 1.88
2 U 2.88  3.00
3s 1.8 1.8
3V 1.ee 1.09

STUETZE A

MST-MIN= 9,000

a-L] = 9.000

Q-RE = 3.716

U_ngx = 3.715

MST-MAX=  @.808

k3 Ao o By 0N

HF-MIN= B.278

Pq=8.00

“ Pq=4.080 —-
Q=3.e8 93307

STUETZE B
MST-MIN= -18.286
a-L! = 7.85?7
@-RE = 9.127
U-nax = 16.184
NST-MAX=  -4.835
U-MIN = 8.593
FELD 2
MF-MAaX= 12.270
A= 3.000
2UG.ML=  -8.765
ZUG.MR=  ~72.494
MF-MIN= 4,472
STUETZE C
NST-MIN=  -B.685
a-L1 = 18.623
@-RE = 6.152
U-MAX = 16.781
NST-MAX=  -3.325
U-MIN = 7.281
FELD 3
NF-MAX= 1.7243
XM= 2.143
ZUG.ML=  -4.,437
ZUG.MR=  =-2,892
MF-MIN= 1.7242
STUETZE D
MST-MIN=  -2,892
Q-LI = 3.985
Q-RE = 9,000
U-MAX = 3.985
MST-MAX= 1.7242
= -B.310

U-MIN

8¢
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PRO " Stahlbetonstuetze "

PRO " Stahlbetonstuetze "

Das Programm berechnet Stahlbetonstuetzen mit den Beton-
giiten B 15 - 55 und BST III uné ermittelt nach DIN 1045,
Heft 220 fiir Lambda <70 die Gesamtbewehruns.

Stuetzen kénnen entweder als einfacher Druckstab ( Ersatz-
oder als unverschiebliche oder verschiebliche
Rahmenstuetzen gerechnet werden, wobei die Grenzschlanxheiten
und die zusitzlichen Kriechausmitten, falls erforderlieh,

stab ) ,

beriicksichtigt werden.

Angaben sum Knicksicherheitsrnachweis kénnen auch dem Eeton=-
kalender 19739, Teil I JSeite S86 fff entuommsn w

Dag Programm bendtigt den Ei
Eingatewerte mit Angabe der Dimension im Dialog ab, und gibs
diese zusammen mit dem Zrgetris auf dem Drucker aus, 3Sie xCnnen

nsas

vAnlen zwischen GroB- und Xleindruck.

Falsche Eingaben bei der Beton- oder Stahlglite nimmt das Programm
nicht an., Sollte Lzmbda> 70 wexrden, oder éie Gesamivewshrung die
97 Grenze iiberschreiten erscheint ein entsprechendsr Zinweis

auf dem Display. Sollte eine Xindestbewehrung von erf., ib nitig
sein, wird diese vom Programm ebenfalls ermiit

Eingabten:

Ausgaben:

DRUCXSTAB (ERSATZSTAB), RAEMENSIUTZE
VZRSCHIEBLICH, UNVERSCHIEZBLICH
E1ASTISCHE EINSFAKRNUNG ODER GELENE

z des 4K-lloduls, Zs fragm alle

FLASTISCHE EINSFANNUNG ODER

KRISCHBEIWERTE

SYSTEM- UND LASTANGABEN

LAMBDA, GRENZLAMBDA

BEMESSUNGSMOMENTE ( I,CRDNUNG, II,ORDNUEG )

ZUSATZMOMENTE AUS KRIECHEN

GESAMTBEWEHRUNG ODZR MINDESTBEWEHRUKG .

Beachte erf, —

konstr. Zwischen- —

bewehrung in der
Achse fir

d=2¢h>30ca)

Das Biegemoment M ist stets der Seite d

zugeordnet |

ASges, = AS + AS®

8521 = L
/.-':;:' il T
f% ¢
(L8] e l
Al TH
b

BEISPIELZ=:

T IR O YT RO
STAMLEEION-S"UaT2E

TEITYRETIET TR RN AT RN I E Y TN R

EINADGET JXSNL AR vl

BLTCNTUETE B 25
STAHL BT 111
SK{md= 7.2

0D (o= 2,5

8 {m)= 3.4
Hk(m)= @,245

N{KN) = 12323

M{KNx) = 413

QI MESSUNSSMONMENT
M 1i1.0.= 525.273
AS(cm2)= 82.76

GopzHLT: TYP ]

BETCNGUETE B 25
STAHL BST 111

Skiml= 7,

D (m)= B.H

8 (m}= 0.4
H¥(m)= 3,045

LAMBDA = 49,822

NC(KN) = 1028
MCKNMD = 418

BEMESSUNGSMOMENT
M 11.0.= 583,823
ASCcm2)= 87.76

PETFRRLANSG S
STUETCE UMERSCHICTLICN

TIRTERERIERT bR SR YN NTINNTE
STRMCRETON-SIC 12

TETRFE TV R R TR R E AN TR IR IR R BT TATIY

GEWAEHLT: TYP 2

BETONGUETE B 35
STAHL BST 1!l

SKi{m)= ¢.35
0 m)= 2.4
B (md= A.3
Hik(m)= 0,23

LRMBCR = 3B8.827

NCKNY = 5128
MO (KNin) =-238
MUCKNm) = 35

IM KNICKDRITTEL
n 1.0.= 1172.725

LANEDACGRENZLANBDA
G-=LANBIA= 49, 375

M-0BEN = 2063
N = 5089

GESANTBEWEMRUNG:
aS{cm2)= 32.502

M-UNTEN= 35
N = 503

GESAMTBEWEHRUNG:
(MIND. BEWEHRUNG
N/N-MOEGL= 8,735 )
AS(cm2y= 6,772

6¢



BRI LIS ALY,
BALKEN AUF ELAST.

BETTUNG
ARTIA LI SIS LIS,
Ltm) = 18.9
C(KNsm3)= 588280
1¢ma) = 9.818
B(m) =1
Dim) =8.6
Hkim) = B.1835
g(13-53>= 35
BST 1il
a 1= 82

OL(KN/m>= 82,13
OR(KN/m)= 8

P(KN) = 83.13
M(KNm) =-122.25
Q2= 5

QL(KN/m)= €8
GR(kNs/m)= 62
PCKND = 62.86
M(KNm) = 182.25

A 3= 4,95
CLCKN/m)==12.5
OR(KN/m)=-172.5

P(KN) = 893.e8
M(KMm) =-182.25
A 4= 4.95

OL(KN/m)= €8
CR{KN/m)= EB

PCKND = 62.986
M(KNm) = 182.25
qa5=95

OL(KN/m)==12.5
QR(KN/m)=—17. 5%
PCKND = £8.13
M(KNm) =-294.97

M-LINIE

Q-LINIE

SI1GMA-LINIE

ATy AT

.

il F i -1,—-;—;,.-\0 % %

4
£
& Fa
! P i
s o i
Pl e, ! i
Fd 'ay, Fi i
T3 3 R anD B2 B 8 10 :: adid 34 19 §5 37 188
Ty A aND 042 B 8 10 i daad F
/ Y e o
i . i/
: /
I
L",l
U128 4587 8 3 141117334 18 18 1308 18
1_,-"" R N
l.'
7/

PRO " Balken auf elastischer Bettung ™

Dieses Programm bendtigt den Einsatz eines CE-Moduls.

Das Programm berechnet elastisch gebettete Balken mit beliebiger

Belastung. Vorwerte wie bekannte Schnitikridfte und Verormungen
sind nicht notwendig.

Es sind unterschiedliche Bettungszahl, Trdgheitsmoment und
Breite innerhalb eines Balkens miglich.

Das Programm arveitet im vollen Dialog mit Ihnen, Uberwacht Ihre
Eingaben, und startet mit der Berechnung sobald es alle erforder-
lichen Daten erhalten hat. Die Eingabedaten werden kcmmertiert,
die Ergevnisse tabelliert auf dem Drucker ausgegeben.

sge
Diz Einteilung der Lasten oder des Balkenguerschnitis erfolgt in
Lastabschnitien. Es sind mindestens 24 Abschritte mdglieh.
Ein Balken kann belastei werden mit mindestens 24 :
- EINZELLASTEN
- Blocklasten ( TRAPEZ-DREIECXS-GLEICHLASTEN)
- BOMENTEN

Die Lasten dirfen v5llig beliebig auf dem Balken angeordnet cein.

Vom Programm werden ermittelt :

QUERKRAFTE

MOMENTE

SOHLPRESSUNGEN
Vertikale Verschiebung
Verdrehungswinkel

Y11

Der Balken wird vom Programm automatisch in Schnitte eingeteilt,

und das Ergebnis an diesen Schnitten und fir jeden Lastwechsel
ausgegeben,

Zwischen Eingabe und Ausgabe bendtigt das Programm eine Rechenszeit
von ca.2 Minuten,

STANDARTPROGRAMM und mbgliche ERWEITERUNGEN

Standartprogramm Zusatz Modul Preis

ST 1511-0-4 4K Listenpreis

ST 1511-0-8 8K o

ST 1511~1-4 + Bemessung(B15-55) 4K (24 Abs.) L.preis + 50,-DH

ST 1511-1-8 + Bemessung 8K " 4

5T 1511=-2-8 + Bemessung 8K L.preis +100,-DM
+ Graphik

Die Zusdtze bieten Thnen folgende Moglichkeiten:

= Stahlbeton-Biegebemessung fiir B15-55 und BSt.I-III-IV
ohne erneute Eingabe von Werten und Zeichnungen wie :

- Lastzeichnung
= Querkraft und Momentenlinie
=~ Linie der Sohlpressungen, Verschiebungen, Verdrehungen

0¢



PROGAAMM - ANGEBCT FUR SHARP EC 1404
BEEMTE 88 U NG

X W PHI  SIGHA M Q
m cm X1@A3 KN/m2  KNm KN oo 1o
. # M....085..08% €
L B%e'z 61 4 G2
" B.36 -1.41 M B - . 0 T
e %25 1.1 131\ -2:5.8 -14.2 9.8 £.0 b9 P1 # P2 )
8.727 2.235 : -182.2 8.8 14.8 2 5,34
oot &iy-RE8 Siele. @ -212.0 0.2 17.8 I1 £ L2 6t 5.08
2.3 2.:3-8.84 63.6 -183.8 s -21€.7 9.8 17.2 [ PA L e 3,30
3.98 8.29 -8.43  43.2 -154.4  33. -183.5 0.9 14.9 ” —— =1 52 §.92
3.85 .26 -2.25 3.4 -134,7 15.3 isie Be — — % v
-134.7 R.R 13. 3 Ga G2 s======zza===
-132.2 9.9 12.5 L L2 4 ax 17,9
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LA .tz otz L Ly Ausgabe wie vor! | PA P2 P2 L1 .49 e
2 ke b el E am
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P C1 AL A 2 A 31 :-i":' L, e
oz . <
LA L. LB :§ 5,99 M3 MIN
. i st 3.39 3
Prg 500: A R < D 5 S.38 A
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T8 (AB) 1.57% z3 2.89
AS-BUE. CMa2/M  19.705
B.-ABST.MAX.CH 25.000 Bei den Verkehrslasten wird die Lastumordnung
selbsténdlg vorgenommem.
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m Diea gilt auch fiir Proer. 1uo. 101.
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fiir Rechenprogramm " C R O § S " - ( lMomentenausgleich )

Inhalt des Programries 3

- Es konnen Durchlauftrdger mit 2 bis max. &8 Feldern
rechnerisch untersucht werden.

- Jeweils das dullerste linke oder rechte Auflager des
Durchlauftridgers kann gelenkiyg oder voll cingespannt
anuesetzt werden.-

Die Feldliingen konnen beliebig festgelegt werden.-

- Der Einfachheit halber werden als Belastung nur Einzel-
Kridfte eingegeben. Beil vorkommenden Streckenlasten
sind diese vor der Eingabe in Eingellasten umzurechnen.

- Die Einzellasten konnen beliebig groB sein und sie
ktnnen nach Wahl des Anwenders an Jedem Punki im Tréger-
feld aufgestellt werden.

- Rechenprogramme flir Durchlauftridger gibt es bereits
im Softwarehandel in vielfacher Ausfiilhrung -

"CROS S "™ hat gegeniiber allen diesen Ausfiihrungen den
Vorteil :

1) Alle Rechengiinge, wie z.B. die Berechnung der Vertei-
lerzahlen, die Berechnung der Momentenasusgleiche
werden ilibersichtlich und tabellarisch ausgedruckt.
Somit hat die Bauaufsichtsbehtrde die MOglichkeit,
jeden Rechenansatz auf Richtigkeit zu iiberprifen.-

2) Es wird eine maBSstibliche Momentenfldche geplottet,
aus der der Momentenverlauf ibersichtlich erkennbar
ist. :

Desweiteren werden in diesem Bild die suftretenden
Auflagerkridfte fir jede Stiitze ausgedruckt.-

Hinweige filir den Anwender :

- "CROS S " it ein reines BASIC-Programm und umfalt
c.a 13 265 Byte, es wird mit CLOAD "CROSS"™ vom Band
in den PC- 1500A eingegeben.

- Als Gerdtezusammenstellung wird bemndtigt :

1.) PC = 1500A mit Erweiterungsmodul CE 161 (16 KB)
2.) CE - 162E ( Parallel-u. Cassetteninterface
3.) CE 516 P ( DIN A4 - Drucker/Plotter )

- BErlsduterungen fir dem Programmablauf :

- das Programm wird mit RUN gestartet.

- dJas Programmn lduft im Dialog mit dem Anwender, die
vom Rechner erfolgenden Fragen werden wie
folgt erliutert

-. Jbjektbezeichneng ? ---- hier wird das Bauvorhsaben
eingegeben, fiir das der
Durchlauftirdger vorgesehen ist.

- Posgition 7 2 sewwe— Positionsnr. in der Stat.Berechn.

- Arnzahl der Felder ? —=-- ( max. 8 Felder )

Seite 2
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- nachdem der Drucker nun den Kopf des Formulars
geschrieben hat, beantworten Sie die
Fragen
Linkes Auflager gelenkig (J/H) ? ——-—-= J="ja" ——="N"=nein
‘Rechtes Auflager gelenkig (J/N) 2

- Felderlidngen (m) und zugehorige Trdgheitsmomente "I"
werden jeweils flir jedes Feld der Reihe nach vom links
nach rechts abgerufen. Dabel konnen die Werte filr
die Trigheitsmomente I Verhtiltnisgahlen sein.

-der Drucker zeichnet jetzt den Kopf der Tabelle und druckt
dabei anschlieflend die erhaltenen Daten ein.

- jetzt erfolgt die Belestungs-Eingabe, und zwar immer
flir jedes Trigerfeld einzeln und hintereinander :
Ganz besonders mufl hier auf die Frage

Féld (n)-Lastfall ? folgendes beachtet werde :

Ist das betrachtete Tridgerfeld linkseits gelenkig gelagert,
dann geben Sie auf diese Frage stets eInI E | eln.

Ist das betrachtete Triégerfel beidaeiti eingespannt,

dann driicken sie die Taste :

Ist das betrachtete Trigerfeld rechts ig gelenkig
gelagert, dann driicken Sie die Taste :

Ein biBchen kompliziert, aber keine Sorge,~ wenn Sie sich
dabei einmal vertippen, dann merkt das der PC 1500 A und

er regelt die Angelegenmheit - Sie kbnnen dann nocheinmal
neu eingeben.

- Bei der Eingabe der Krifte empfehle ich, diese in der

alten Dimension "Mp" einzugeben, dann gibt es insbesondere
bei eng angeordnetenm Kr&ften nicht so leicht
Uberschreibungen im Druck - aber Sie kdnnen natiirlich
auch die Eingabe " KN " anwenden.

- Der fiir Jede Einzelkraft "P" sgugehirige Poaltionsabstand
wird vom linken Auflager des betrachtetén Tragerfeldes
gemessen. Eingabe in (m) .

- Ist ein Feld picht belastet, demn driicke Sie einfach bei
der Frage Feld(n) - Lastf.? die Taste O (Null)

- e e B S s - 2> iy cz

Werner Gribbe

1502 Potsdam-Babelsberc
Patrizierweg 90
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PRGM. XCROSSX* MOMENTENAUSGLEICH -

OBJEKTBEZEICHNUNG: PATRIZIERWEG 99
POSITION 25,1986

Werner Gribbe
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PRGM. ¥CROSS* MOMENTENAUSGLEICH - 13.943 KB -
36

OBJEKTBEZEICHNUNG:
POSITION 15.4.1986

PROBEDRUCK

DURCHLAUFTRAEGER UEBER 7 FELDER ¢
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Sehr geehrter Herr Fischel !

Anbei libersende ich Ihnen eine Kurzbeschreibung der ersten

18 Stck., Statik-Programme fiir den PC 1500.
Die Programme sind in einfacher Form in BASIC geschrieben
und k¥nnen im Dialogbetrieb ohne zusétzliche Programmanweisung
vom Anwender genutzt werden.- :
Es ist von mir-vorgesehen, diese kleine Statik-Programmsamm-
lung laufend zu erweitern, mindestens mit zwei Programmen
monatlich. c
Dabel sollen dann insbesondere ein -u., mehrteilige Stahlstiitzen,
Durchlauftréiger, Rahmentragwerke, Dachbinder u.s.w. behandelt
werden, um so mit der Sammlung auch gehobeneren Anspriichen
zu entsprechen.
Interessenkreis dieser Programme sind Ingenieure des Maschinen-
baues und des Bauwesens, Konstrukteure sowie Architekten.
Dabei f{ibertrage ich Ihnen alle Eigentumsrechte fiir den Vertrieb
dieser Programme.- . ;
gnr Unterstlitzung trage ich nachstehende Anliegen an Sie

eran :

1) Ich ben¥tige zur besseren Lesbarkeit der Ausgaben meiner
Programme ein Maschinenprogramm, das auBerhalb des
BASIC-Teliles im Hauptspeicher eingelesen wird und mit dem
ich dann mit dem von mir progremmierten BASIC-Programm

riechische Klelnbuchstaben aufrufen und drucken kann.
Ist dies mit Ihrem angebotenen Programm " SPEZ.ZEICHENSATZ"

. machbar ?

2) Ich interessiere mich fiir alle STATIK-PROGRAMME, die bei
Thnen kduflich erworben werden kinnen.Senden Sie mir doch
bitte hierzu eine ausfiihrliche Ubersicht,- :

3) Ich mbchte mehrere Programme, die mit MERGE in den Haupt-
speicher eingebracht wurden, zu einem einzigen Programm
zua;gmengassen.- Ist dies mit Ihrem Programm "RENUMBER *
macnbar %

4) Den DIN A4 - Parbplotter von SHARP fiir den PC 1500 A
Typ CE-515P - mdchte ich schon jetzt bel Ihnen bestellen.
Geben Sie mir bitte recht bald den Bescheid, wann er
gellefert werden. kann. .

PC' "5.00 S.'KLA';/' /(- Fi—o

Framme

)

STLTIK-PROGRAMEKE BIT PC 1500

PRGE 000

Trager euf gwel Sttitzen, belostet mit einer
Streckenlast Q@ (Kp/m). Es werden die Aufla-
gerkrtfte A und B u., slle Blegemomente in
den L/10-funkten des Triigers susgedruckt. Die
Komentenflliche wird geplotiet.-

AL
Ay 22450870008

PRGY,_001
Trager auf zwel Stlitzen, belsstet durch bis
max, 5 Einzelkriiften an beliebiger Stelle.=

PCLY PCTY PLDS PUEXS)

Pl

Auflagerkréifte A u. B und Biegemomente in den 2 g
L/10-Punkten werden musgedruckt u., M-Pllche L= B.25m
wird geplottet.- .

M-FLAECHE:

PRGE 002

riger auf gwei Stlitzen, belastet durch eine
Eingellast P man beliebiger Stelle u. durch
"eine Streckenlast Q = beide Lastfllle werden
einzeln ausgedruckt und denn Uberlagert. Am
Ende wird zusHtszlich die endgliltige Momenten-
fldche geplottet.- t

"Arzos s e B

"STATIK.1"

Ee wird ein Binfeldtriger mit bis max. )§ ¢
Einzelkriiften an beliebiger Stelle und mit
Streckenlast nach der gzul. Durchbiegung
untersucht und ohne gusHtellche Eingabe
von Profilkennwerten sofort aus der
INP-Profiltrigerreihe nach DIN 1025
optimal bemessen.= :
Alle Ergebnisse werden ausgedruckt; es wird
das Belastungsbild und die Momentenfliiche
malstdblich geplottet.-

iz

|
;

Triiger auf zwel Stltzen mit beiderseitigem
Kragarm,=
Belastung durch bis 9 Einzelkrdfte an be -
liebiger Stelle. Ausgedruckt werden Aufla-
gerkriifte und Blegemomente - Lastbild und
Momentenfliche werden geplottet.-
(%ird eine Kragarmlinge bei der Eingabe
mit "0" eingegeben, so wird der Triger
ohne diesen Kragarm gezeichnet.) In Ver -
bindung mit dem PRGM 000, 001, 002 kann
mit diesem Programm ein Gelenktriger

- ( Gerbeririger ) gerechnet werden.-

" dderon P1 P2 P3

Fasy ZS

/I\t 2 W, e
BIEGENOQEgk?f/
MA= -1.080 Mem




PRGY_004

Triger suf gwei Stlitzen mit belderseitigen

Kragarm,=-

Belastung des’ Trégers und der beiden Krag-
arme beliebipg mit Streckenlasten 9 95 und

Q3"
Das unter PRCE 003 Erléuterte gilt fir
dieses Programm analog.-

ql o3

a2

Hrnsnnnml ]

ﬂ' o B "
-

IR EEE ) U

2)

PRy 005

Trigerauswahl nach DIN 1025.~ Es wird auf
der Grundlage des vorhandenen max.Biege -
‘momentes nach der zul. Spannung das erfor-

derliche Trégerprofil ausgesucht ugd .
susgedruckt.~ (Sigul.= 1,600 Mp/em® )

HU“ oas
RAEGERESAL |
1N RACH T 8-3038)
i 0-1023)
TPF. 1w 22CTELO-1
Slvern= 1.31254304Mpsc0 2 ¢ 1. Wheson
»2

PRGK_006 i .

friger am linken Auflager eigespamnt -
am rechten Auflager gelenkig.

Belastung durch Streckenlast Q.

Es werdendie Auflagerkrifte und die

Biegemomente in den L/10-Punkten

auszedruckt.

Die Komentenfliéche wird geplottet.-

ol

A 2 4358290 B
- Mmax=Ma=-7.5683593
?5 Mpm

KAECHE:
2 4.8 68 2 IA

PRGE 007 _ )
Trédger wie vor, jedoch beidseitig ein-

gespannt.-
PRGM_008

Tréiger am linken Auflager gelenkig -
am rechten " "  eingespannt.

R 10e «8.758Mps

P-PLATORE!
Ay 28 ¢« 58 7

Mmax=rB=-6.25 Mpm

PRGE._009

Hilfeprogramm: Bel vorhandenen Eispann=-
momenten u. vorh. Streckenlast Q werden
die Auflagerkrifte und die vorhandenen
Biegemomente in den L/10-Punkten des
Trégerabschnittes berechnet und

als ¥omenten-Pliche geplottet.- 3
(Anzuwenden beim Plotten von Durchlaufe
trigern) ’

123 438 78 )

-'3-
PRG¥ 010

Tréizer auf drei Stlitzen (Zweifeld-
tréger mit unterschiedlichen
Stlitzweiten ~ belastet mit jeweils
mex, zwel Einzllaesten suf jedem
Tréigerfeld.

Auflagerkrtifte A,BE und C werden
berechnet und ausgedruckt.lie
Biegemomente in den Kraftengriffs-

punkten werden terechnet und ausgedruckt.-

PIP2 Lo

=i
ST

A B c

MO-FLAECHE :

Py
%IE vor, jedoch belastet mit jewells

mex, finf Einzelkriften auf jedem
Trigerfeld.- ;

Der Kraftangriffspunkt jeder Einzel~

kraft wird beliebig festgelegt.

nﬂmﬁﬂhﬁ(l

TEPRIPTRETONRTONT Y

0¥

PROM 0119

Zweifeldtréiger mit Streckenlasten
qq und Q.=

Ee werden die Auflagerkriifte

A,B und C sowie die Biegemomente
in den L/10-Punkten ausgedruckt.

Das Belaetungsbild und die komen-
tenflliche werden geplottet.-

123438 A \uvuc
TEpII

Lis 4.79 5 L3« 2,03 &

AUFLAGERKRAEFTE :




o i A - S o = . PO ——
wd»

EROK 0100

Kin ungledehoohenkliger Winkelotahl nach TOL
wird ntl Triger nuf zwel StUtzen auf seiner
anzen 1linge mit einer Streckenlast q und in

94954

er Mitte (L/2) mit einer Einzellast P auf Blegung

beansprucht.-

Auf der Grundlasge der vorzugebenden
guldesigen Durchbiegung ermittelt

das Programm das optimale ¥Winkel=- Tren oim

profil.- o

Es wird der Formiinderungenachwels, e Sy
die vorh., Biegespannungen in den
Punkten (1) und ?2) und bei Vor -.

Y
"\\H ajP
LN

handensein der Nachweis suf Torsions-

beanapruchung geflhrt.-

.Das Programm wird vorwiegend flr die
Bemessung der Lingstriger bei Lauf-
stegen mit Gitterrostabdeclung ver -
wandet.=

N |

N

Kippen

Kippnachweis fir Trlger der Profil =
trigerreihe nach DIN 1025,

Der Nachwels erfolgt im Dialog mit
dem Rechner. Es wird nur das zu un-
tersuchende I-Profil abgefragt, die
Profil-Querachnittswerte sind im
Programm enthalten und werden sofort
augedruckt. Die Eimspannwerte werden
entesprechend der Art der Lagerung
eingegeben. Das Bestimmen der ab-
zumfn ernden Spannung erfolgt direkt
durch den Rechner = Es wird fiir die
Berechnung keine Wertetabelle bendtigt.

PRGM 0130 i

Das Programm ermittelt die Querschnitte- -
werte fir einen aus Stahlblech gusammen- 3
gesetzten I-Querschnitt,

Es werden ermittelt :
Ix. 1’9 1!' 1,1 ip o Iy o cn ’ 1“ ’ ID
Das Tréigerprofil wird maBstiblich ge -

plottet, :
Die o.m. Querschnittswerte werden in

“pm" und in "en" ausgedruckt.-

S T T T B vm

-fa
Programm TA

Gelenkiger Schraubenanschluf zwischen gwel
gleichgroBen INP-Trdgern nach TGL 0-1045,-

Kach erfolgter Eingabe der Trlgerhthe des
anzuschlieBenden Trégers in em und der vorh.
Auflagerkraft (Mp) wird vom Rechner der
ogtimale AnschluB
a) ale einreihigze Verbindung mit 2 Schrauben,
b) " » " " mit 3 Schrauben,
c) als gweireihige Verbindung mit 4 Schrauben
ausgewkhlt. .

Der Spannungenachweils flr die Schrauben
(Abscheren u. Lochleibung) wird ausgedruckt;
das Anschlufbild wird gezeichnet und die
Abmessungen fiir das Anschlufiblech werden

als MindestmaBe ausgedruckt.

Mit DEF K ermittelt das Programm die erfor-
derliche SchweiSnaht als Kehlnaht und druckt
den Speann.Nachweis fiir die SchweiBnaht aug,.-

FRAATaVE | TR
IR RO s 0 T
FRSOEOLITH (MEOwAMET )

................

TRACCERMOENE » 22 om
TRX. AFLIRHFT = 133 hp

I-5a~ 2.84274038]

WEOLUEE BLIREINIG NIT
4 SK-SOHRARDW «

LOCHOURTHY, = 2 ea

1. ISPARRL, M0, FUER SOMRAUBEN:
MaCH T6L 875004

Slebach, o 1.133044029 Mproerd
Bllochl, & |, 48840494 Npsowrd

n

2 "= l)=

BFSANEEHAT G

Siacho. « 81740 Fevose? ¢ 8.87 fr
Vemscho,s 0.0017 MpvoarZ ¢ 1,12 R
eand

TIRTVRTIITITIOTY

EET T T P PP O P YT P PRI

|
S
[

Ay\{vof-gem an :

Sharp Microcomputer ......
vesscsesesess Fischel GmbH
Kaiser-Friedrich-Str. 54 a
0= 1000-BerHn 12 <iessins
s eens Tal, 030732316029
Mo-Fr 10-18.30, Sa -14 h




Anwender -

Statik - Programme

Kassette "ST.1"

Anleitung

in

BAU-ABLAUFPLAN NACH 31 TAGEN:

FRODARR.

- 15,

L9Tage

| -

BETON

&
=

28

—_—

o

o
]

64

-‘l'

-,

Inhaltsverzeichnis

Progr.Name:

R A s e e

Inhalt:

Seite:

"STATIK.1"

"PRGM 011"

HDRFII

"KIPPEN"

Tréger auf zwei Stiitzen-

belastet mit bis maximal
8 Einzelkrdften an jeder
beliebigen Stelle

Zweifeldtrdger - die Feld-
lédngen konnen unterschied-
lich grof sein.

Belastung mit max. 5 Eingel-
lasten in jedem Feld.

Zweifeldtriger - mit unter-
schiedlichen Feldléngen,

belastet mit Streckenlasten,
unterschiedlich in jedem Feld.

Dreifeldtrdger - unterschiedl.
Feldléngen, Belastung mit

max., 5 Einzelkrdften an belie-
biger Stelle in jedem Feld.

Dreifeldtréger - Ermittlung der
Stlutzmomente nach "CROSS"
Lastfélle: Einzellast in Feld -
mitte und Streckenlast.

Die Feldldngen kinnen beliebig
festpgelegt werden.-

Mir ein gewalztes INP-Trégerpro-
fil wird nach DIN 4114 der
Kippsicherheitsnachweis gefiihrt.

Geschraubter TrédgeranschluB an
einen Walztrdger der Reihe 1025

mittels Fahnenblech.Spannungs -
nachweis fiir Schreuben u. SchweilB-
naht.

Querschnittswerte fiir einen
Blechtrdger

Querschnittswerte fiir die Tréger-
reihenINP, IE, P, UE

10

(4 4



ogrem AL
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BTATUN 1

Htarten des Programmes @ |RUN

Wanatbs BP0 cBelint van 000 bilw O9@

Ton

Mit einer Menue- Auswahl kann man auswdhlen :

"A"~ bedeutet Zweistiitztriger
mit Einzellast P in der
Mitte des Trigers :
Eingabe:

Kraft P in “Np"
Trégerlénge L in "m"
L /2

A S e

"B"| bedeutet Zweistlitztréger
° mit einer Einzellast P
gn beliebiger Stelle am
Tréger angreifend :
& p

—t
Eing‘abM
Eingellast F in "kip"
Trédgerldnge L in "cm"
Abstand vo & in "cm"

bedeutet Zweistiitztriger,
belastet mit bis maxinal
8 Fingelkraften:
Eingabe:
Einzelkrdfte P1-P(N) in "Mp"
Absténde vom Auflager A
x(n} in (cm)
Trdgerlénge L in "cm".

Mmax wird vom Druckstreifen ab -
gelesen und auf Grund der Abfrage
in den Rechner eingegeben -

Jetzt werden vom Rechner slle
erforderlichen Brgebnisse be -
rechnet und asusgedruckt.-

Nit[DERLD :

Fragt der Rechner nach Mmax *?
Es wird ihm das vorhandene max M
aus Belastung und Eigengewicht,

(aus dem Druckstreifen zu ermitteln)

eingegeben - dann ENTER

die zul.Verformung wird eingegebeh:
ENTER

Ei

=IAIIIZ PO
Gveawih=0 &Y

.eynOka

BO-FLAECHE ¢

Toax 41.“ Tdea J
GEMREMLT® 22 - T84 1g2s-
Slvorh. = L. 743 a2

IESLHG ¢

VORHAKDENE DURCHS.
4 verh,s 1.424750245 oo UNEFERUNG)

2.3 STREQEWLAST (EIGENLAST) 4
L s g
qe 0.8 fpra

L a5a

fepgallne

Meax = 202.3 fiecw

BENESSUNG WADH DER DURCHBIESUNG 1
T

CEMALHLT? [MF 26 -TGL 8-1023-
Hr verh, ¥ 442 cwnd

Slvorh. = 1.447303001 Nproet2
¢ verh. ® 1.127791837 o=

Der Rechner ermittelt nun den tatséchlich aus Belastung und
Eigengewicht erforderlichen Tridger bei vorgegebenen zul f .

Programm: “RpFT"

Eingabedimensionen:
Einzelkrifte P(n) in "M

Trédgerldnge
FeldléEnge in  (m)

bis zum Kraftangriffespunkt
der zugehirigen Einzellast
eingegeben.-

"
Kraftangriffspunkte a(ng in (m)

Die Hebelarme der Einzelkrdfte
werden jewells flir jedes Tréd -
gerfeld vom linken Auflager

mar. § Einzel krafie in

By

yedem Trdgerfelc! J

Kasatie BT
STATUS 1

Start des Programmes: -

Belis 1 voan 100 bim 16)
4990

PREN.~NEY ZFT

ZWEIFELDTRAEGER @

POS: woswiwwens
1> EINGABEWERTE :
LINKES FELD = 3 o

ENZREL DER WRREFIE 1 3
PLil}e 3

allie 0.3

PLi2)s
al2y= 8.6

PLL3)= 1
atdie 8.8
RECHTES FELD » 4 =

BHZ. 0. WBDEVTE RECHTS 1 3
PRLLI ) e
R{ija 0.2 @

PRL2I= 1 e
23w 8,8 o

2> BERECHNUNG ¢

LIAFLAGERKROEFTE ¢

f= ), 256238208 Ne
B= 3,431400823 np
C= 7.3225448435-01 e

2IBIEGENOAENTE In FELD Jt

b la ~01 Fea

$. 20501 2850
N 2= 7 53g035216E-01 fpa
N 2= 0.307083374E~01 I'pa

8x -1.920202142 Mps

DIPIEGENONENIE 1N FELD 2 &

(AR REARERERRE NSNS

1S 4




Programm: "PRGM 011"

Start dees Programmes:

Es werden vom Rechner i
gende Werte abgefragt :

11 in (m) - - ENTER
12 in (m) - - ENTER

Q1 in (Mp/m ) - ENTER
Q2 in (NMp/m ) - ENTER

I

Der Rechner ermittelt
nun alle erforderlichen
Berechnungswerte

und es erfolgt
nebenstehender
Ausdruck.=-

Kagette ST.1

Seite 1

STATUS 1 : 3666

[Ron] - [eweR

m Dialog fol-

i L. N S N
LEL S S N S M I
B S S Y S W T

L) Ll

PRGM 811

ZUEIFELDTRAEGER

MIT STRECKENLASTEN
ql u. q2 :

o2t e e et s ey

EINGABEWERTE :
L1l = 3.5 m
L2 4.25 m

" B8.855 HMp/m
1.225 Mps/m

ql
q2

BIEGENMOMENTE
a)IM FELD A - B :
M l= 8.268 Mpn

.

M 2= 8.416 Mpm
M 3= B.4627 IMpm
M 4= 8.413 Mpm
M 5= B.255 Mpm
M 6= -8.887 Mpm
M7= -8.325 IMpm
M 8= -B.848 Mpm
M 8= =1.425 Mpm
n 18= -2.188 Mpm
b)IMN FELD B -~ C @
M l= -0.981 Mpm
M 2= 0.883 Mpm -
M 3= 0.8427 Mpm
Mn4= 1.398 Mpm
nS=  1.7211 Mpm
M 6= 1.811 Mpm
M2= 1.698 Mpm
M B= 1.348 Mpm
MN9= 8.2 4 Mpm
PIJP— n

Wl

L2

1458788 ¢C

AUFLAGERKRAEFTIE

DD -

A = 1.4862 Mg

B = 4.09383 g

C = 2,68312 U/
FEERRRRRKRR

von 190 bis 242

Programm: "DRF" Kasette ST.1

=E==============

STATUS 1

Anzahl der Felder ? -

geben,
Feldldnge - Eingabe in (m)

|Anz. der Krdfte im Feld ? Einga
max. 5 Stiick/feld wiw e

Seite 1
10 445

Start des Programmes: [:Eﬂ ENTER

Hier wird immer
die Zahl "3" einge-

be bis

von 260 bis 435

STATUS 1|
18445
PRCGR. -0RE- (DREIFELOTRACEER 11T
PX.3 EINZELLASTEW IN JEDEM FELD,=
@-FACH STAT.UBESTIRNT)

EINGABEUERTE 1«
iz, 069 anl 2

FELD-Ne1 1

Li=dn
PNZ,0.KRAEETE N FELD » 4
PLl)e J g

Eingabewerte fiir jedes Feld :

Pt =« Pn - (Np)
a(1) - a(n) = (m)

e

Diese ﬁingaben erfolgen fiir
allle drei Felder nacheinander.-

Nachdem alle Eingaben erfolgt
sind, errechnet der Rechner
die Ergebnisse und es erfolgt
Der Ausdruck.

o OHE BOLLAR

L2 L1

La3=3
ﬂlz.

BERECHAUNG DER BELAST,~6LIEDER ¢

HaXNOTENCE) & - ~38,84
n-mmm:.\ - =3z, mmu

@) & =1.808334480 fipa
NKC) w =], 588882012 fpn

AUFLAGER-KRAEFIE

w e 7 UFHSN”!—H e
W e

b J.MBIW lb
wa

Li=3dp L2 .50 L= 3.3 @
FELONONENTE IN FELD I¢
la  2,.83213518270-9) Ips
8. 142703334E=01 Npa
3a  =5,231446304 lNew
4o ~2.888215204E-0] I'pe
=J. 38858442 Npa
FELDNOMENTE In FELD 2 ¢
Il 3,002000380E-0! Mpa
R 2= 0,1808132158-0] Mps
PC=  ~1,530002312 Mpe
FELDCONENTE 1N FELD 3 ¢

Ala  1.85142018,
H2e 1. SIJINHQ l\r-

TOMEHTENFLAECHE ¢

S S~ N




Programn SPROM OVR"  yooloe s un y fotte 2

STATUS 1

Startdes Programmes: | DEF|[ A |

Die Abfrage der erforderlichen
Eingaben erfolgt durch den
Rechner :

Feld-Nr. ? Eingabe =[1_]
Lastfall im Feld 1 ?

Eingabe entweder | AA
oder

Dabei kiUnnen durch Wiederholung
beide Lastfdlle fiir ein feld
eingegeben werden.

Eingaben im Dialog mit dem
Rechner fiir jedes Feld:

L(1) = Feldldnge in (m)
I = Eingabe als Verh#éltnis-
zahl z.B. 1

Q = Streckenlast in (Mp/m)

P = Einzellast in der NMitte
der Trédgerlinge angreifend ,
Eingabe in (Np)

"
7j w P
a, 8 < 0
L Fetd 1 | £ L =3

‘a3=

von 00D bim ONg

PRGN B12 y
DREIFELDTRAEGER
FROOROCROOOO0RCOK

] P 3
l al ez l ;
= F-S o L
& 1] ¢ o
Lead) L) Loy
FAD ) FELD 2 FELD 2
FELD I :
Ll= 4.25 m
1= 1
Gl= B
Pl= 1
FELD 2
L2= 5
2= 1
Q2= 1
P2= 8
3
2
1
2
1

.85 Mp/m
.?5 Mp
35 m
Mpsm
FELD

L3=
13=

1

;915 tpm
o
SUMME= 2,762 Mpm
EM IM FELD 3 :
SUMME= 8,468 Mpm

CROSS-AUSGLEICH :

#8 {gajoc oo |co|oc
i 1.8} 1.0} 1.9} 1.8} :.8| 1.0
L 4.2] 4.2| 5.1] 31| 2.3| 2.3
ozl 0.2 9.2] 0.1] 9.1] 8.4] 0.4
Kve | 0.2] 8,2 0.1]| 8.1 9.3) 0.2
bl
v

™

0.541 0,43 0.29 0. 68

=2.9| 2.9|-2.2} 2.7|-8.4| B.4

=0.0(-9.0|+0.0|~0.0

~0.4| -..J ~1.3-0.8

0.1f 0.2| 0.2| 0.1
~0.0\~0.0(~0.0|-0.8

P 0.0 3.0-3.0 1.9 -i.0-0.2

AUFLAGERKRAEFTE:
AU= 1,787 Mp
BU= 6,685 Mp
Cu= 4.497 Mp

D= -B.018 Mp

Kanobte BTV Helte B« von 095 hiw 140

Programm “KIPFENY
LRI LD L L L L L L] .TATU' 1 i ’.41

Programmatart: RUN -« ENTER

Welches IN-Profil ? Eingabe in (cm)

Einspannwerte:
Betta 7
Bettal ?
Systemlia‘ngen :
L=27? Eingabe in (cm)
LO= ? . Eingabe in (Cm) EIPPNAOSELS (DIN 4114=Ri LS, I15)
[2=a B
Kraftangriff am oberen Flansch ? P 20-T6L0-1028-6730-LF .4
oder am unteren Flansch ? S
o
Vorhandene Biegemomentenverteilung ? BT
Hier ist der gem&B DIN 04114 UORH. EINSPANMERTE
vorgegebene Wert Zeta einzugeben. Eiauma 4
g 59
max ? Achtunz! Eingabe in kpcm2 il :::wn
gmmrwsnx
Nach erfolgter Eingabe aller ,;::,': 27002 om
0.a. Werte erfolgt der sEtvERT FUER D12
nebenstehende Ausdruck. i pes il
BLEW K| o 3023.75 ¥yloncd
Wenn die Kippsicherheit nicht SR T RN vvoses
vorhanden ist, druckt dies der nrIEREINL -
Rechner am Ende der Rechnung SEvers, s $14.47 Kpewrd
aus. s it RN

PROFIL REICHT AUS.,

hiiiaiiidad

- G¥ -




STATUSY : 6021

Programmstart: RUN - ENTER

Trigerhthe des anzuschlleBenden
Trégers ? - BEingabe in (cm)

Querkraft bzw. Auflagerkraft ? Eing.in (lip)
Es erfolgt der Ausdruck :

{( Es kann
1) ein einreih. Anschl. mit 2 SK- Schrauben
2) ein " v " omit 3 "
3) ein zweireih, ™ " mit 4" "

je nach GrdBe der Querkraft
ausgedruckt werden.

Kasette ST.1 - Seite 2 - von 150 bis 231

' o
TRREGERANSTILUSS NIT

FRAEHELECH CEESCHRRUBT

2 ] G

TRAEGERHOEHE »
P PELERAET o $sse ne

ANSCHLUSS EINREINIG NIT 2 SCHRAUBEN:

bl = 120 pp
LOCDURCHI, = 2! as

142 SPRA, NACKU, FUER SX-SCHREUBEW

HACH TEL 8-2232
i
1

Slabach. »
Slloehl, »

]
==
+ e B
2 ]
+ —a
.__[_!_Jf'___
EREENE)

PRERAMIHANE
IPAEEEMW 5 349
EHBLETH (GESCWRPUBTY

TRAZEERMOENE =
A, J‘-FLWI- 33.':]11-

2-Sp= 2,042748533

msm.uss ZHEIFE:MIG nir
4 SK-SCHR;

LOCHDURCHNY, » 21 pa

SPANN, NACHU. FUER  SCHRAUBENT
NC!" T6L 8-73391

Slakach, = 1,133044823 lproec2
Bllochl, = 1,48048494 Npronc?

]
pe= o
4 4| LB
2§
+ o+ st
s
R
SIRE

2. RCHAETS SOIUE]SERANSOHLUSS 1

GEMADHLTY KEVLHAHT-ar & pm
AKL: 108

fworh = 49,83723 Lpom
:uﬂ- » 20,4 eve2

3.55 re
Hecbu. » 52,0080 cecd

SPARINESNRCTUE ST

Sleche, = B.1740 prewe? ¢ B.92 Tps
o,

ta-sche,» 8,06937 fproac? ¢ 1,12 lps
]

FETEIVERITRTT

Programm: " PRGM 01307

Kasette ST.1 Selite 2 wo 240
STATUST : 3292

Programmstart: RUN - ENTER

Folgende Abmessungen werden
gem#ZB nachstehender Skizze
vom Rechner abgefragt:

PRGN B138
ITEFTTTTF

ZUSAITERSESETZIES 1=PROFIL AUS STARL
BLECH-ERTI TTL.DER QUERSCN)TTSHERTES

EINGABEDATEN!

bl = 280 ea

WUae 258

b2 e
1 BRI 5E e o

- ngabe in (mm g i g e i

1 = noo . om n ; - ][ Rg
b2 - " oo I A%
t2 - n ® " = 3 ;,
b3 - " " .on S
t3 - 1 " W 5108 e

QUERSCHNITTSHERTES

Ixer 118106482,6 satd
= 11810, 84878 cpr4

v Mmteo 88 ancd
. 546668 cerd

ine 83,00246357 aa
- $.388 c»
03,654 ea
W N .

ip= 113,420 pa
ipn 11.892 oo

0,857 an
x 0.885 cn

Ch= 304660,7961 cad

e 0.857 ma
e 09.085 &

1D 2404450.8 asrd
1D= 240,44588 catd

bis 291

97
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""‘“ﬂ_:'": « Kapette BT « Helte 2 « von 300 bis 440

STATUST ¢ 8015

Programmstart: RUN - ENTER

Es wird vom Rechner abgefragt:

INP, IE, UNP oder UE ? Eimugeben ist hier die
zu verwendene Profilsorte, z.B. "INP"

Profilwerte 7 - hier wird vom Rechner gefragt, ob von

einem profil die profilwerte ausgedruckt werden
sollen ?

Bei beantwortung dieser Frage mit "J" (Ja)

Fragt der Rechner nach der Profilhthe - Eingabe in { cm )
Es erfolgt nun folgender Ausdruck:

PROF ILENMUER TET
e 20

F 2 33.4 oar2
In = 2140 oo
Iy = 117 onod

= (9300 cord
e 12.3 canq

Bei Beantwortung der Frage mit "N" (Nein)
fragt der Rechner nach einem vorhandenen Mmax ? Eingabe in Mpcm,

Es wird nun vom Rechner fiir das vorhandene maximale ;
Biegemoment ein optimales,Trégerprofil (St 38u-2 ) mit einer
zul. Spannung = 1,6 Mp/em® ausgesucht und der

erforderliche Spannungsnachweis gefiihrt.-

SPANMUNGSHACHUE LS §

Maax # 428 Mpoa

18P 22 T6L 0-1825
- 39,5 car2

Slvorh & 1.327227278 Npsownd

Bauingenieur und Baustatik
Programmsammiung
fur SHARP-Computer

FRDARR, = 1%, thE

11l

Ly

(=] 8
=
=n
i
=

I

UJGH UBI1EWIE L



Programmbeschreibung:
fiir: PC-1500A
T T e e T T  E T T T + CE-151 + CE-158 + CE-516P

e e e e e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e S e

Mit diesem Programm wird dem Bauleiter auf der Baustelle sowie der Betriebs-/Produk-
tionsleitung ein Arbeitsmittel vorgestellt, mit dem zu jedem beliebigen Zeitpunkt
der Erfiillungsstand der Arbeiten und die Einhaltung der vorgegebenen Termine kontrol-
liert werden kann.
Eine gute Programm-Dokumentation sowie die Aufteilung in vier Arbeitsblécken machen
dieses Rechenprogramm sehr bedienungsfreundlich.
Das Programm gliedert sich in zwei Zeitabschnitten:
l.Vor Ablauf der Arbeiten werden in Abstimmung zwischender Bauleitung und der Arbeits-
vorbereitung folgende Punkte erarbeitet:

-Anzahl der vorhandenen Baugewerke

-Bezeichnung der Baugewerke
-Gesamtkosten je Baugewerk

BAU-ABLAUFPLAN NACH 31 TAGEN:

TS AN ~Arbeitsproduktivitit (M/AK/h)
] -geplante Arbeitskridfte(AK)je Baug.
emon 8 Tuge @ —frith.mbgl.Anfangstag f.jed.Baugew.

Aufgrund dieser Daten wird fiir jedes

Gewerk die erforderliche Bauzeit er-

rechnet.

Diese Bauzeiten sowie sdmtliche fest-
gelegte Daten werden ausgedruckt und

es wird ein Bauablaufplan inform ei-

nes Balkendiagrammes gezeichnet.

2.Ermittlung des Erfiillungsstandes:
Die Kontrolle kann zu jedem Zeit-
punkt innerhalb der Bauzeit erfolgen.
Der Rechner vervollstdndigt nach Ein-
gabe der bis zum Kontrolltermin ge-
leisteten Produktionsstunden und der
tatsdchlichen Anfangstage den Bau-
ablaufplan.

Im AnschluB hieran erfolgt ein tabel-
larischer Ausdruck der Soll- u.Ist-
Stunden, der prozent.Erfiillung und
des Riickstandes(bzw.Vorlaufs).

Soll-Std.werden mit blauen und Ist-
Std. mit roten Balken dargestellt.

P.L.

Das sind ynsere nevesten

Errvnagensch aften!
Schm*ﬂﬁtua\{ﬁr
Y/ Shavp -Taschen Computer

Havolwave von Fschel

Ceh'h-o nics

. . MeBdatenviiars " bar-code
Robotics D= Wand o "3



RECHENPROGRAMM

" OPERATIVE BAULEISTUNGSEONTROLLE®"™

- Programmdokumentation-

PRGM "0B" - Operative Bauleistungskontrolle.

ErESCS oSSR EEESSCEEE ST S S S ESER

Ihnen
nehmen

Programmbeschreibung :

Mit vorliegendem Rechenprogramm wird dem Bauleiter auf der
Baustelle und gleichzeitig der Betriebs-Produktionsleitung
ein Arbeitsmittel vorgestellt, mit dem zu jedem beliebigem
Zeltpunkt der Erfiillungsstand der Arbeiten und die Einhaltung
der vorgegebenen Bautermine kontrolliert werden kann.-

Das Programz gliedert sich und lZuft in zwei Zeitabschnitten
ab :

entsprechend

uns bei

wir
Wir erheben keinen Anspruch auf Vollstindigkeit,

1) Vor Aplauf der Arbeiten werden in Abstimmung zwischen der
Bauleitung und der Arbeitsvorbereitung des Betriebes fol -
gende Kennziffer erarbeitet : -

Anzghl der vorh. Baugewerke
Bezeichnung der Baugewerke
Gesamtkosten je Baugewerk
Arbeitsproduktivitit (M/AK/h ) :

Geplante Arbeitskrifte(AK) fiir jed. Baugewerk :
Friihest mogl. Anfangstag fiir jed. Baugewerk :

a0 o8 o8

mochten

-—ed b oD A
P R
selbstverstandlich

Auf der Grundlage dieser Daten ermittelt der Rechner fiir
jedes Gewerk einzeln die erforderlich werdende Bauzeit
in Tagen und in Stunden.

Die ermittelten Bauzeiten sowle alle festgelegten Daten
werden vom Rechner ausgedruckt und es wird ein Bauablauf-
plan inform eines Balkendiagrammes (blau=Soll) gezeichnet.

und Beitrige
werden

2) Ermittlung des Erfiillungsstandes :

Die Kontrolle des Erfiilllungsstandes kann zu jedem beliebigem
Zeitpunkt innerhalb der Bauzeit erfolgen.-

Dabei sind dem Rechner dann folgende Ist-Zahlen

einzugeben : .

2.1 Geleistete Produktionsstunden/Gewerk bis zum festgelegtem
Kontrolltermin : '

insendungen

2.2 Tatsdchlich erfolgter Anfangstag filir die Arbeiten des
Jeweiligen Gewerkes : B ’

-~
‘
-

I

Einsendungen

Der Rechner vervollstdndigt mit den v.g. Daten den Bauablauf-
plan und zeichknet den Termin-Ist-Zustand (Balken rot = Ist)
fiir den Zeitableuf von Baubeginn bis zum gewZhlten Kontroll-.
termin.-

Im AnschluB an diesen Vorgang erfolgtein tabellarischer
Ausdruck nachstehend erléuterter Kennwerte :

die

]

aber gerne konstruktive Kritik sowie weitere Fachbeitrige entgegen

Druckreife
gratifiziert.

Fiir
bedanken.

- So0ll-Std. max. fiir das jewellige Gewerk vorgegebene Bauzeit

in Std. in der Zeilt von Baubeginn bis Kontrolltag.

gemeldete u. ausgefiihrte Produktiosstd./Gewerk
prozentuale Erfillung ’
Vorl = Riickstand bzw. Vorlaufzeit in Tage.

-~ Ist-Std .
- ERFUELLG!
- RUECKST.

toun
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Erlduterungen zum Programm-Ausdruck :

Bauleitung : Kurzbezeichnung bzw. Kostentrdger-Nr. des betrach-
teten Bauobjektes; sie wird dem Rechner vor
Programmanlauf vorgegeben.-

Gewerk : Teil-Leistungsabschnitt- kann in Bezug auf seine
Bezeichnung beliebig benannt werden und wird dem
Rechner vor Programmablesuf eingegeben.

U (T ) = Leistungsumfang in Th fir das Baugewerk;
dieser Wert ist dem Objeki-Preisangebot zu ent -
neazen( Gesamtkosten des Baugewerkes.)

AP(M/AK/h): Arbeitsproduktivitdt in M/AK und Stunde fiir das
Baugewerk ; hierbei handelt es sich um einen
planbaren Durchschnittswert der Brutto-AP, er ist

" dem betrieblichen Buchwerk zu entnehmen.

GPL.AK ¢ Anzahl der geplanten Arbeitskrdfte fiir das
Baugewerk ; sie ist vom Technologen bzw. vom
Arbeitsvorbereiter filir das betrachtete Baugewerk
zu bestimmen.

BZ(h) : geplante AK-Stunden (Bauzeit) fiir das Baugewerk ;
sie werden vom Rechner ermittelt.

FR.Anf.Tg. : geplanter frilhest mdglicher Anfangstag fiir das
Baugewerk, gerechnet ab Objektbeginn (O-ter Tag);
Dieser Anfangstag ist vom Technologen oder vom
Arbeitsvorbereiter zu bestimmen.

Bauablaufplan: Die blauen Zeitbalken stellen die geplante, die
roten Zeitbalken tatsdchlich angefallene Bauzeit
in Arbeitstzgen dar. Der Rechner ermittelt die
Soll-Arbeitstage und druckt sie mit den dazuge =~
horigen Baugewerk liber den blauen Zeitbalken aus.

SOLL-STD :  Geplante AK-Stunden des Baugewerkes fiir den
Kontrollzeitraum ; sie werden vom Rechner er -
mittelt.-

IST-5TD : Tatsédchlich geleistete AK-Stunden des Baugewerkes
im Kontrollzeitraum ;
sie werden vom Objekt-Bauleiter erfafSit.

ERFUELLG.% : Soll-Ist-Stunden-Vergleich in % flir das Baugewerk;
_er wird vom Rechner ermittelt.

RUECKST. : Produktionsriickstand des Baugewerkes in Tagen ;
er wird vom Rechner ermittelt.

VORL.(Tg) : Produktiomsvorlauf des Baugewerkes in Tagen ; er
wird vom Rechner ermittelt.- i :

Ausdruck - Beispiele

e s o e e
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| | ' Programm-Umfang :  STATUS "2 & ......... Bit
~ BAUSASLAUFPLAN NACH 31 TAGEN :

Speicherung des Programmes :

Kasgsette-Nr. R SChnittBtEIIe von .......‘..Ibis.......
FR04RS. = Efﬂ .
e 1
H e Ly : Programmablauf :
e ! ' - B -
T A e a%hge | - -
= . Das Programm ist in die Arbeitsblbcke A,B,C,und D untergliedert.
e s Diese Unterteilung gestattet in einfachster Form je nach gewiinsch-
S | ter Folge die Abarbeitung der Ausdrucke.
_% . -- Start des Programmes mit”-DEF A
e e In Block A wird jetzt vom Rechner untersucht und in der Anzeige
—— E!'E_ — . mitgeteilt, ob evtl. infolge vorausgegangener Rechnungen I
. :_'_'m_._m a) alle erforderlichen "Betrieblichen Kennwerte" bereits im ok
= ' " Reckner vorhanden sind, um welche Baustelle es sich dabeil
B handelt 1
[ I B SS FUEE T IS NS 0 N S S T N N A T U W U O S S O O T B Y O B A O . b) oder ob diese "Betriebl.Kennwerte" neu eingegeben werden
4 8 12 8 B B B/ M W @ @ @ W W @ 6 W N N W W miissen. Diese neue Eingabe erfolgt im Dialos mit dem Rechner.
-= Will man generell eine neue Baustelle eingeben bzw. bearbeiten,
_ : denn werden sémtliche Speicher zuerst sicherheiishelber mit
GEWERK:  SOLL-STD 1IST-STD  ERFUELLG.%RUECKST. WUORL.(Tg) . (CLEAR )geldscht und dann zum Programmstart : (_ DEF A ) aufgerufen.
ERDARB.  711.11  712.09  100.12 2.00 .01 —T i 1-abe der "Betriebl.K te k '
BETON 747.42  798.00  100.07 2.00 g.01 n;ghbg‘ﬁ:‘gfgf‘;ﬁg:;’jﬁgﬁﬁcﬁ A meblaRenuwerte™ kaun an
MAURER 489.60 S6@.e0e 114.37 9.90 2.30
PUTZARB.  371.73 374.00 106.59 .00 8.5
KLEMPNER ~ 244.80  305.00  124.53 ©.00 1.36 -- -p Der Rechner druckt die Baustellen-Bezeichnung
ELEKTRIK ~ 275.48  290.80  105.30 8.00 8.31 ' und die fiir diese Baustelle festgelegten
MALER 183.53 155.00 84.42 -8.93 8.086 "Betriebl. Kennwerte " aus.-
ZIMMERER 61.20 65.00 186.20 0.eg 8.12

——9 Der Rechner :t‘ragt ob eine Leistungskontrolle
erwiinscht wird ? (J/N)

J --f> Es werden jetzt alle Gewerke bis zum Stich-
tag der 1K nach erflillten Prod.-Stunden
u, nach dem tats.Anf.Tag abgefragt und
es erfolgt die Eingabe dieser Daten.
Im AnschluB erfolgt der Ausdruck des Balken-
diagrammes in Auswertung dieser Werte.

N --f> Der Rechner druckt den letzten vorhandene
Leistungsstand els Balkendiagramm &us.-

-{ DEF D )---£% Der derzeitige Erfiilllungsstand wird tabbellarisch
ausgedruckt.



BAULEISTUNGSKONTROLLE ¢ BAU-ABLAUFPLAN NACH 18 TAGEN :
BAULEITUNG: WBK-WHSB5-85
Betriebsdaten(Uorgabe):
GEWERK:  LUCTMY: AP(M/AK/h): BZ¢hd: FR.Anf.Tq.
———1
ERDARB. 16 22.5 6 711 2 .
BETON 14.5 19.4 8 747 10 T Ly
MAURER 12.5 24.5 4 581 16 _
PUTZARB.  7.25 19.5 5 31 19 P
KLEMPNER  9.25 18.2 4 481 22 | .
ELEKTRIK  14.85 21.5 6 690 26 e
MALER 5.25 28.25 4 259 26 P 5T Sy
ZIMMERER  9.25 19.25 4 489 28 R il
i ] 1]
P ;ﬂ‘i‘"“—_‘%
i i 1 ] 1
T 1 ] = d.<MTege
SRS
L 1 ] : 1
) 1 ] 1 1
Qg ea
BAU-ABLAUFPLAN NACH @ TABEN : bbb LULL L LU e Lt L
!
- GEWERK:  SOLL-STD IST-STD  ERFUELLG.%RUECKST. UORL.(Tg) -
i ]
: g R ERDARB. 275.48 450.00  163.39 8.99 3.80
¥ b =) i i 1
) . 1]
] i i B, n_ 9. "2Tuge
! : ! l&f
| e
) - i H
I . H 1 ]
[l H ] 1 ]
i 3 i | ] deﬂm&ﬁ!.ﬁ
H : T 1
i : R . s
: S~
1 ] 1 | ' 1
' ; T 41 | R,
1 3 ] 1 1 1
1 . 1} ] 1 1 1]
] ' 1 1 1 1 1]
H : R T .
) ¢ ¢ ¢ 1 ¢ ¢t b 3'y 4 3 0 b ¢ o2 o9 % 4t §o® % 4 ¥y € % VP B OE &P OYOLOEL YL GoR QB I
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5 " DB"
6 "OPERATUE BAU-ABLAUF-KONTROLLE"
1@ ('A": 0PN "LPRT"

11 SOLE 8,8

12 ZONE 18

13 IF KT>BTHEN GOTO 89

14 CLEAR

15 BEEP 3:PRINT "EINGABE NEUER WERTEZ"
168 INPUT "BEZ.DER BAUSTELLE: "iCs

12 INPUT "ANZ.GEWERKE? ";N
18 DIM ASCKNIIDIM ACNI:DIM B(NY:DIM C(NY>:DIM D(ND

19 DIM ECND:DIM FCNYZDIM GCND:OIM HCND:DIM ICND:DIM JCND:DIM KN

28 IF ACLO=BTHEN GOTO 6300

68 LPRINT CHR$ (22); "?2"

8@ BEEP 6

85 PRINT "BETR.UORG.WERTE VORH. 2"
96 PRINT "BAUSTELLE: ";C#$

95 PRINT "ANZAHL D.GEWERKE= ";N

180 EANQ

28:LPRINT" BAULEISTUNGSKONTRDOLLE :
23@ LPRINT * BAULEITUNG: ";C$

252 LPRINT * Betriebsdaten(Uorgabe): ™

26@ FOR I=1T0 N
278 DCId=CACINX1080/ (7. BS¥BCIY¥CCIND)

288 NEXT 1

290 LPRINT CHR$ (27); "2"

388 LPRINT " GEWERK:  LUCTMY: AP(M/AK-hd: GPL.AK:
nf.Tg."

318 LPRINT CHR$ (27); "@"
32@ FOR I=1TO N
325 KCI=C(ACId/B(1))%10008
326 A=ACI):B=B(I):C=CCIY:K=K(Id>:J=J(I)
327 A$=A%$C(I)
338 LPRINT " ",A%$,A,B,C, INT K,J
348 NEXT I
35@
355 \!CY+ INPUT "SOLL L.K. ERFOLG.?¢J/N)";L$
356 IF L$="J"THEN GOTO 6508
360 LPRINT CHR¢ (18>
388 LPRINT CHR$ (27); "1*
1880 LPRINT " BAU-ABLAUFPLAN NACH "3 TK; " TAGEN :"
1881 LPRINT CHR$ (22>; "@"
1882 LPRINT CHR$ (18>
1883 LPRINT CHR$ (27); "b"
1818 LPRINT "M"3@;","; (N+1)%=4@:LPRINT "I"
1811 LPRINT "X1,28,45,0,18"
1812 LPRINT "H"
1813 X=9
1814 LPRINT CHR$ (22); "?41"
1828 FOR I=1T70 21
18368 X=X+48
1848 LPRINT "M"3X-8;",";-15
1858 LPRINT "P"; Ix4
1868 NEXT I
1878 LPRINT "H"
1088 LPRINT "D";@;","; (N+1)%40
1988 Y=((N+1)%40>-15
1850 FOR I=1T0O N
2008 DCId=(ACIIX1008- (2. 65¥BCIdXCC(I) )
2018 X=FC(IX¥10@: IF FCID=GLET X%=JC(Id%1B:LPRINT "L@"

2010
2060
2109
2118
2128
213@
2149
2158
2168
2170
2172
2125
ING
2176
2180
2200
2210
4200
4918
4815
4020
4048
4850
4060
4870
4080
4038
4100
4119
4120
4130
4140
4158
Seee
S@18
Seze
5630
5835
5045
5846
58508
5851
5852
5060
5865
5879
56825
5080
5890
5091
5092
5093
5094
5035
5100
511e
5135
5140
5145

®=F(I>¥1@: IF FCID=BLET X=JC(I)>¥1@:LPRINT "LEB"
LPRINT "M"3X5","3Y

LPRINT "J";DCI>%410;","; 8

LPRINT "JB,-18"

LPRINT "J";-D(I>%10;",";@
LPRINT "J@,18"

LPRINT "L3"

LPRINT "J";@5",";-Y

LPRINT "L@"

LPRINT "H":LPRINT CHR$ (2273; "1"
R=JCI»k11

LPRINT "M"; X455 ", "3 Y+2:LPRINT "P"; A$CI; " =";USING "###.##"; DCI); "Tage":US

LPRINT "H"

Y=Y-48

NEXT 1

IF TK=BTHEN GOTO 5020
Y=({N+1)%48>-30

LPRINT CHR$ (27)>; "3"
LPRINT "MB,-4@":LPRINT "J"; TK¥18; ", "; @:LPRINT "J";8; ", "; (N+1)%40
FOR I=1T0 N
X=FCIX¥1B:LPRINT "L@":GC(I>=ECI>/(2.65%C(I¥>
LPRINT "M"3 X5 ", "3

LPRINT "J"3 GCId¥1@; ", "5
LPRINT "JB,-12"

LPRINT “J";-GCI>%1@5",";
LPRINT "“JB,18"

LPRINT "L3"

LPRINT "J"; 0 us "i -y

LPRINT "LB"

LPRINT "H"

Y=Y-40

NEXT I

LPRINT "M@,-58":LPRINT "I"
LPRINT "H"

LPRINT CHR$ (27); "a"
LPRINT CHR$ (22>; "“?2"
LPRINT CHR$ (227>; “@"
LPRINT CHR$ (22);"2"

ND
$AL$="GEWERK: ":A2¢$="SOLL-STD":A3$="1ST-STD": A4$="ERFUELLG. %"
AB$="RUECKST. ":AS$="UORL.(Tg>"
LPRINT * ",A1$,A2¢, A3%, A4S, ABE, ASE
LPRINT CHR$ (22); "8"
ZONE 10

FOR I=1TO N:TR=0:TU=0:B82=0:UA=0:BU=0:BP=0
ON ERROR GOTO 6100

BZ=DC(I>X¥CCI>¥2.65

WA=BZ-D(I)

IF TK>CJCIX+DCIDOLET X=D(I)

IF TKSCICIDH+DCIIOLET X=(TK-F(I))

IF TKCJCIDTHEN LET X=0

IF TK=JCIDTHEN LET X=8

BU=WA¥X:H(I>=BU

IF TK>=(JCI+0CIIDTHEN LET BU=BZ
BP=CECI>~BUX¥100

IF BP{1@@THEN LET TuU=0

IF BP{18OLET TR=C(ECI)-HCIX)>/(2.65%C(I>>
IF BP>1Q0THEN LET TU=(ECI>-HCI))~(2.65%CCId>

&g
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5145 IF BP>1@BTHEN LET TUsC(ECIY-H(IX)/(2.63%C(I>)
5158 1IF BP>1BBLET TR=g

51270 USING "###4. 84"

3288 LPRINT " ";A$(I>,BU,ECI2BP, TR, TU
5218 USING

5388 NEXT I

65108 LPRINT CHR$ (27); "?1"

6182 LPRINT CHRs <1i@>

5183 LPRINT CHR$ (27)>; "2"

6176 LPRINT CHR$ (27>;"@"

6188 LPRINT CHRs$ (27); "72°

6278 END

6388 FOR I=1TO N

6318 BEEP S5

6328 INPUT "BEZ.DES GEWERKES:"; A$(I)
6338 INPUT "GES.SUMMECTMI: "3 ACID

6346 INPUT "AP(M/aK-hd: "3 BLID

6358 INPUT "GEPL.ARBEITSKRAEFTE:"; C(I)
6368 INPUT "FRUEH.ANF.TAG? "3 JCD
6378 NEXT I

6388 GOTO 120

6528 INPUT "Kontr.Tag? ";TK

6518 FOR I=1T0 N

6528 INPUT "PROD.STD.i.d.KONTR.ZEIT:";ECID
6525 IF ECI>=BTHEN GOTO 360

6538 INPUT "ANF.TAG des Gewerkes:";F(I>
§548 NEXT I

6558 GOTO 368

A/r ?C-/f‘/a/i ia I\Cn ey
ém/adufc*/f 7@0éua€0 e ‘@Micl

Alles fiir SHARP-L

]




feazossoozossrsd
PREN B2y
TRAEGER AUF ZWE1

STUETZEN N]T EINER
STRECKENLAST-@~-:
IFTTEFFEITEIEEFE

112 9.453Mpa
H 2= B.888Npo
M 3= 1.858Mpm
H 4s 1.289pn
n S= 1, 2680w
n &= 1.289Mpm
n2e 1.858Mpm
8= D.880Nps
N 9= B.453pm
h jés 9.888NMpm
T-FLAECHE:

Mmax =+ 1.26 Mpm
ENDE

STATUS 1
1441

1S:LPRINT “ERG!1 888"

20:LPRINT "TRAEBER AUF ZUE! *
21:LPRINT "STUETZEN nlT EINER”
22:LPRINT "STRECKENLAST-Q-:"
23:LPRINT "SXEIrse st estTess”
24:LF 1iLPRINT ¥POS,.. ILF 2
25:JSING "d06e, 899" -

26:010 KLC18)

29:LPRINT "EINGABEWERTE: ”
381 INPUT "La";L

4B:LPRINT "L & *iL;" a"
B82:TNPUT YO = ¥;0

83:LPRINT "Q = ¥;0; ""pra*
989:LF 1

999; ¥=8

991:aB=0¥L¥0.5

883:LPRINT *O = B = *;48; ""p*
984;:LF 2
935:E=0

1880: E=fF+]

1B85: USING

1B18:NaX+(0, 1%L)

1820:X1=sL~X

1838: 1 Q(E)=0¥XENI %8, 5

1840: LPRINT “%1";E; "=";JSING "8098.4

$87;KLCE); "pa”

1858: ySING

1060: IF X(LTM-'.'N le20

1185:LF 2 °

1118:LPRINRT "M-FLAECHE: "
1128:LF 2

1130: CRAPH
1140:LINE €8, 0>-(8,0),9

: SOREN

1162:LINE <8, 8)-(208, 0),08,8

1178: LINE (28, 8)-(28, -KL(1)318),8,0

1180:LINE €48, 8)-(48, -KL(2)%108), 8,8

1188:LIKE (68, 8)-(68, ~KL(3)¥18),0,0
-1288;LINE (88, 8)-(80, -KL(4)%10),0,0

1218:LINE €188, 8)-(189, -KL(5)%18),0

:nssi.zm: €120, 83120, -KL (833103, @
1230:LINE €140, 8)-¢148, —KL(P9%18), 8
124800 TN CLOG 03-C 108 “KLUBIEINI, 0
:zsmi,zns <188, 8)~¢ 188, -KL (8)%18), &

’

1268: LINE (B, 8)~1(28, ~KL(1)%10)-(40,
~KL(2)%18)~(80, -KL(3)%18)~-(88,
~KL(4>%18), 8,8

1278: LINE (88, -KL(4)¥18)-C180, -KL(S
1%18)-C128, ~KL(6)%18)-(148, =KL
€2%10),0,08

1288:LINE (148, ~KL(2)¥18)-(]188,-KL(
8>%18)~¢188, ~KL(9)%10)-(200, 8)

18,8
1261:CLCURSOR (@, 5)

1283: CLCURSOR (208, %>
1284:LPRINT "R*
1283:C(S12E )

1286: CLCURSOR (20, 5)
1282:LPRINT "1¥

1208: CLCURSOR (4@, 5)
120893:LPRINT "2¥

1290: CLCURSOR (6@, 5)
1291:LPRINT *3*

1292: CLC!.RSOR (88. 3
I1293: LPRINT *

1294: GLCU%SOR €188, 55
1285:LPRINT *5*

1420:LPRINT " ENDE *
1438: END

AHSES'T&‘(_L,—E-
TEHEN o oo

%ﬂ:otfg ﬂf,ce“ LrERETTUNE AUFs WoNTO !
un

SoLr IcH DIE ALLE

ReinL ASSEN T
VELLETCHT BETCHLEUNIST
DAS HREN DENLFROZES S \ e

Y
9%

NUR HAT So emn
ORNOCHSE FGR. MEINE
on ‘CD!B' TASTE "HAUSHUKN®

=

he’mscu WUNUERT hi&,
pER. TANSEN .




dureh IRTarm

ation Yarmd

oRen 291

TRAEBER AUF ZWEI
STUETZEN NnIT nAax.s5
EINZELKRAEFTEN -
=%

POS: .
VORH,KRAEFTE: S

Peqr= B.5
)= 8

PS5 8.1
HSd= §

P PC2) PC3) PCAXS)

87

= 12.88m L
Ml = .71 Mpm
M2 = 8.43 Mpm
M3 = 3.14 Mpm
M4 = 6.86 Mpm
M5 = 5.22 Mpm
STATUS 1
33883

1:"PERN 801":COLOR @
2:LPRINT “"PREGN 881"
3:LPRINT *TRAEGER AUF ZUE]*
4;LPRINT "STUETZEN HIT HaX.3”
S:LPRINT "EINZELKRAEFTEN ™
B: LPRINT "ESidsississsrsssss”
18:7A%:WAIT D:(LEAR ZDIN P(8), X&)
12:LF
15: INPUT *ANZ, DER KRAEFTE: "N
18:LPRINT *POS:. .
Y2:LPRINT "UDRH.KRALCFTE: “;N
22: INPUT "Lim) = ";L
BRLPRINT "L & "jL;3" L
S@:FOR 1=]1T0 N
BBIRS="PLY+STRE I+ >a":1PRINT Bs;
85: INPUT P(1):CLS LPRINT BS;P(L12
BOsRE="X("+STRS l<“)a=":PRINT Be;
B5: INPUT X(1J:CLS :LPRINT Be; ‘(UJ
B8:LF 1}
B2:P=Pp(])
BO: M= (PCIERCIND
168 NEXT |
185: USING #8566, 84
uasearvl.:w—a;mmm A a f0;" Ne

IZASLPRINT "B = *:Bj" Hp®:LF }

1283 1 Ne)THEN 288

1484 If Ne2THEN 283

1503 IF N=3THEN 408

1881 IF N=4THEM S80

1781 1F N-STHEN 608

208:1=0:50508 71"

2161 N1oamRcl )

2201 nB=@

230: GRAPH

240: CLCURSOR (18, -138): SORGN

290:LINE <0, 8-¢180, 82

280:LINE (XC10¥188-L, @)=(HC1ITIB0L,
~11%18), 8, 6

29B:LINE (8, B3-(XC)1)T180/L, ~N1E18)-C
199, 8),8,8

271:CLOURSOR (XC1)$18871, 5):COLOR 23
CEIZE 1:LPRINT "19:CSIZE 2 -\

281:1'5?(; ‘ 3

LF OLOR

22323 LPRINT -w- +* 315 “pat

205:USING :COLOR 8

297:COTO 1588

288: MA=8:C0suB *17

3101 M) =ATKILD)

320 M2=BE(L-H023)

S

2483 GRi

34%5: CLCURSOR ch.-lSﬂ) :SOREM

338:LINE (8, 8)-0198,P

355: LINE 0(‘.1)*1804.. l)-tK(DﬂSB!L-
~H1¥18),9, 8

368:LINE (X¢2)¥198/L, 8)-(X(2)2198s1,
~H2¥18), 0,9

36S:LINE (8, A2=CX(1)¥158/L, -NITIBI=L
R(2rx19@/L, ~M2TINI-(198, 42, 2,8

328: TEXT

375:LF 4:COLOR 3

3B@:LPRINT "Mi= 4+ "iM1; *ipn”

385:LPRINT “M2m 4 ¥iM2; Mpa®

395:C0T0 1588

408: 1A=3:COSUB V1"

4B M1 =ATHLL D

410: N2=A%LC2)-PIEH(2)=XC1))

415:M3=B3CL-X(3))

iHB=8

425:%1=XC1 2718071

430: U2=X(2)F190-L

44B: U3=X(3>¥198-L

445:V1=n1%]8

4581 V2=12x%18

455 V3=113%18

462: CRAPH

461: CLCURSOR (18, ~158): SOREN

48%: LINE (3, 8)-(1280,8)

478:LINE (X1, B)=CX4,~Y1), 8,8

473: LINE (X2, 8)~(X2,-Y2), 8,9

A483:LINE (X3, B)~(X3,~Y3), 8, @

4BS:LINE (B, B)~(X1, -Y1)-(X2, ~Y2)-(X3
,~¥3)-¢180,0),0,8

4083 TEXT

487:LF 4:COLOR 3

488:LPRINT ™11 & “"l;" "pa®

AQY:LPRINT "M2 & *;M2;" Mpa'

498;LPRINT "N2 & "iM3;" "pa*

488:COT0 1388

588:M1=A%X(]>:005U8 *1°

S502: H2EATRI2) =P LI I ECXC2)-HL] YD

504:M3=ATNCID~P (2IXIX(3I=XA2))~PCLIF
(RCII-KCLDD

886:M4=BF(L-XL4))

588:%1=XC13%¥198/L

S510:¥2=X(2)%198-L

512:¥3=X(3)¥190-L

814:N¥a=X(4)¥190-L

S516:vi=iT18

518:v2=r2s1e

528:v3=n3%18

522:v4=n4%18

524: CRAPH

525: CLCURSOR ¢1@, -1582:SOREN

S26:LINE <8, 8)~(198,8)

526:LINE (X1, 8)-(X1,-Y1),8,8

52 LINE (X2, 8)-(X2,-¥2), B8, 9

532:LINE (X3, 9)-(%3,~Y3),8,8

S34:LINE (X4, A)-(X4;-Y4), 8,8

S38:LINE €8, B)~, =Y1)-(X2, -Y2)~4X3
5 =Y3)-(X4, ~Y4)—-(138,8), 9.8

538: 'EXT

54@:LF 4:COLOR

S542:LPRINT “1)

$44:LPRINT M2

546:LPRINT *H3

S4B:LPRINT ""4

555:C0T0 !S@8

€93:%]=R%X(1):COSUB "t¥

618 2=A%K(2) =P L1 ECRE2I-KAU D)

628:M3=A%N(II-PL2IT(R(II~-N(2))-PLIF
RC3I-ALL )

830: M4=RE(L-K (4 I-P(SITFLRLTI-A4D)

B4B:M5=AF(L~X(52)

650: %1 =XC) > ¥I96/L

B660:¥2=M(2)%198/L

B78: ¥3=M(3)%190-L

B888: ¥4=X(4)%¥198/L

896: XSaX(S)¥188/L

280:vV)i=—11%18

21@:v2=-n2%18

738:V3=—n3%!8

ttnelw

258: ¥5=-NST10

286: CRAPH

765: CLOURSOR (18, ~158): SOREN

Z728:LINE (8, 9)~<19808,8,8,8

JBRILINE (X1, B)=~(X1,¥1), 2,8

788:LINE 42, 8)=(X2,¥2),9,8

BBO: LINE (X3, 8)=(X3, Y32, 8,8

BIB:LINE X4y B)-4X4; Y42, 6,8

828:LINE (XS, 8)-(XS5,Y5), 8,8

838:LIRE (B, 8- (X1, Y1)-(X2, Y2)-(K3, Y
2)-(H4, Y4) - (XS. ¥53-¢198,8), 8,0

840: TEXT

B58:LF S

B68:LPRINT "Ml = ";N1;" Yipa®
B28:LPRINT "M2 = ";"2;" Tipa®
E83:LPRINT "M3 = "jn3;" tpa®
©301LPRINT "4 = ';m;" tipa®
S8@:LPRINT *nS = ";M5;" fipa®

91@8: IF N=STHEN 1589

1820: CLCURSOR (18, ~88):SORSN

1838: LINE (8, 0)-(188,8),0,0

1B48: LINE (B,-3>~0188,~3),1,0
1856:LINE <8, 8)-(3, -58) !,

1968: LINE <190, 8)-<188,-50), !,8
1878:LINE (8, -58)-(188, -58), 1,8
1888:CLCURSOR (8, =S8):LPRINT *-*
1888: CLCURSOR (156, ~50):LPRINT “s°
11881LINE <@, 8)- (8, ~BI~(+8, ~8)-(8,

2),0,8

L11@ILINE C188, 83-(184, ~-6)~(186,-8)
~(180,8), 6,9

1120: GLCURSOR <18, -2085:LPRINT *A°

1138:CLCURSOR (128, -2@):LPRINT *B*

!lM:GLI.‘.'UESGR €25, ~39):LPRINT *L=a";
L;"a

TIS8ILINE CX(1)>7180/L, 0)-(X(1)E10987
L,48),8, 3

1388:LINE (XC1)¥)198s1L,8)-CLX¢1IT198
/L)=3, B)-C(X(])%¥]188-L)+3,8)-K
C1)%180/1,8),0,3

1165:CS12E |

117@: CLCURSOR (X(1)%)198-L, 38):
LPRINT *&¢1)"

1188: 'F NC2THEN 1330

119@: LINE (X(2)%198/1, 8)-(X(2)%199/
L;48),8,3

120Q:LINE (X(2)%188-L,8)~((X(2)%192
4L)=3; BI~¢(X¢2)%]180-L)+3, B)~(X
€2)%190/1,8),8, 3

_121@:CLCURSOR (X(2)%)90-L, 58):

CPRINT "PC(2)"”

1228: 'F NCITHEN 1358

12383 LINE (X(g)*ISBJL. @)-(X¢3>1%198/
L, 40), 0

124@: LINE (X(3>¥198/L, B)-((X(3)¥138
ZL3=3, B)-CLXCI$190sL 23, BI-CX
€3)%180-1,082,6,3

1250: CLCURSOR (X¢3>¥188~L, 582:
LPRINT "PC(3O"

1288: TF NCATHEN 1358

1278:LINE CX4)%188/L, B)~-(X(4)%1887

L, 40), 0,3

1280 LINE (RX(4)¥19B/L, B)~C{XL4I¥1T8
ZL3=3, BY=-CIXCAIFLHB /L 2+3, B2~CX
(4)%188-1,85,9, 3

1298: CLCURSCR  (X{4)%¥198/L, 38):
LPRINT "PC4)”

13803 JF NCSTHEN 1358

1310:LINE (X<S5)E182sL, 8)-(X(5)¥188/
1,48),8,3

1320; LINE (X(S)%¥188sL, 8)-(LN(BI¥188
7L.3=3, 83— C(HLSIF198/L)+3, 8- (X
(5)%196/L,8),6, 3

1339: CLCURSOR (X(5)%180sL, 593
LPRINT *P(53"

1358:COLOR @:(SIZE 2

1368: TEXT

1370: RETURN

1588:END
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- oureh Infermetion YGF[

PRGN BBZ
I>TRAEGER AUF ZWE]

STUETZEN NMIT EINER
EINZELLAST~P-:

BEEEFEFTFEERITFNT
EINGABEWERTE
L = 5.200 m

AUFLAGERKRREF TE:

A= 8.485 NMp
B = 8. 444 Hp
BIEGEMONENTE:

HA= 8.888 Ipm

hla 8.418 nNpm
f2=  9.837 npm
H3= 1,256 bpm
= 1,382 npm
n5= 1,186  rpm
ng=  9.925 Hpm
H2= 8,633 BHes
na= 8,482 hem
f8= 8,231 Hem
ne= 8.988 nHpm

Hmax= 1.483 tpm

N-FLAECHE:
'_l._i’:34567858
%{“‘Lﬂ-lu,mju--’w

Mmax=+ 1.483Mpm

2)TRAEGER AUF ZWEI
STUETZEN MIT EINER
STRECKENLAST-Q-:

KRRE R K RORK R KRR KK XKXK
Guorh = p.215Mp
7 m

A=B = B.55%Mp
M 1= B.261Mpm

M z= a.465Mem

M 3= A.618Mpm

M 4= @.69Mpm

M 5= A, 226MNpm

M &= g.69”Mpm

M 2= 0.618Mpm

M 8= A. 465Mpm

M 9= P.261Mpm

M 18= P.B0dMpm
M-FLAECHE:

A

2 34 5 6 7 8 3 B
T T T

Mmax =+ B.7267 Mpm

3. ) INTERPOLATION
LASTFALL 1 UND 2
FROROCKOIOORROROOK RO
*¥

AUFLAGERKRAEFTE

A= 1.364 Mp
B = 1.083 Mp
MOMENTE

MA = 0. B0BMNem
11 = B.68B Mpm
M2 = 1.3802Mpm
M3 = 1.866Mpm
Mg = 2.885Mpm
MS = 1.882Mpm
M6 = 1.622Mpm
N2 = 1.384Mpm
M8 = B.927Mpm
M9 = A.492Mpem
MB = 2. 008MPm
M-FLAECHE:

Ay 2 3458 > 8 9 B

T~ AT

Mmax= 2.883Mpm

19: "PRGM BB2"

11:LPRINT "PRGM B
02"

19: "A"

20:LPRINT "1)TRAE

GER AUF ZWEI"
21:LPRINT "STUETZ
EN MIT EINER"

22:LPRINT "EINZEL
LAST-P-1 "

23:LPRINT "¥k%XKXX
XK OO0 K

24:LF 1

25:USING "Hu#d#, ##
ﬁ”

26:01IM KLC18)

29:LPRINT "EINGAB
EWERTE:"

3@: INPUT "L=";L

4@:LPRINT “L = ";
L;I.l mll

- o7

/0
80:

90:
100:
119:
11548
116:

160:
125
176:

172
178:
179:

180:

181

183:
184:
185:

186:
187:
188:

189:
180:
191:

1924
193¢
194:

1953
196:
197:

198:
199:
2pa:

201:
480:
4091 :
4p2:

P INPUT
tLPRINT

:INPUT
CLPRINT

(LPRINT A

!LPRINT "B

llF) =
Mp"

nEg e
UQ =
Q; "Mpsm"
INPUT "X =
LPRINT "X =
Xa m"
X1=L-X
A=PXxx1-L
B=P%xX L
LE 2
LPRINT
ERKRAEFTE: "

P;“

a; " Mp "

B;ll mpu

v 22
PLPRINT

OMENTE:
MA=0

L1=8. 1%L

IF L1>XTHEN
%)

Ml=AXL]
LZ=8.2%L

IF L2>XTHEN
1%

M2=RA%L2

:L3=0. 3%L
182:

IF L3>XTHEN
%}

M3=A%L3
L4=0.4%L

IF L4>XTHEN
a

M4=A%L4
L5=8.5%L

IF LS>XTHEN
5]

MS=AXLS
L6=8.6%L

IF LB>XTHEN
%}

MBE=AXLB
L72=8. %L

IF L?>XTHEN
%}

MZ2=AxL?
L8=0.8%L

1F L8>XTHEN
%}

M8=A%L8
L9=0. 9%l

IF L9>XTHEN
“

MI=L9XA
ME=8
L9=8. 1 kL

IF L9,x1THE
(6]%]

Blles fiir SHARP-CampuiEr

IlP.__.H;P

(1Y
3

ll;Q

l';x

"AUFLAG

LY
b

"BIEGEM

48

40

48

48

4@

49

44

48

40
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 oureh Inferm

gtion Yarm

4P3:
444 :
405:

406:
4a7:
4p8:

4R9:
410:
411:

412:
413:
414:

415:
416:
417:

418:
419:
42a:

421

424:
425:
426:

422
428:

429:
BEA:

61@:
620:
B30:
649:
6o8:
b6a:
6/8:
B8A:
639a:
/88:
718:

/20:
/308:

MS=B%L9

LB=8. 2%¥L

1F LB8>XITHEN 6
1%

M8=L8%B
L/=8B.3%L

IF L7>X1THEN
©ve

M’=L7%xB
LB6=0.4%L

IF LB6>X1THEN 6
v

ME=LEXB
L5=8.5%L

IF L5>XITHEN B
vB

MS=L5%B
La=0.6%L

IF L4>X1THEN 6
vy

M4=L4%R
L3=8.7%L

IF L3>X1THEN
ga

)

o

tM3=L3%B
4,2:
42 3:

LZ2=0.8%L

IF L3>X1THEN B
%1%}

M3=L 3%B
LZ=0.3%L

IF L2>X1THEN B
1%]4%)

M2=L3%B

IF L1>X1THEN B
%]%]

M1=L1%B

LPRINT "MA="3;M
A" Mem"
LPRINT "M1="3M
1 Mpm"
LPRINT "M2=";M
23" NMpm"
LPRINT "M3="3M
33" Mem"
LPRINT "M4=";M
4;"  Mpm"
LPRINT "MS=";M
S;Y Mpm"
LPRINT "MB=";M
6" HMpm"
LPRINT "M2="3M
23" Mpm"
LPRINT "M8="iM
g;" Mpm"
LPRINT "MS=";M
G3v Mpm”
LPRINT "MB=";0
- It mpm i

LF 1

MMA=A%XX

LPRINT “Mmax="
sMMA; Y Mem”

735:LF 2
240: "B"

CHE:"

798:LF 1

800 : GRAPH .

810:LINE (B, B8)-(8,
8,8

820: SORGN

830:LINE (B, B)-(20
v,8>,06,08

84@:LINE (28, 8)-(2
8, (-M1x18>>, B,
4}

85@:LINE (48, 8)-(4
@} (—Nz*l@)), @,
%

8BA:LINE (B68,8)-(E6
8, (~M3%182), @,
%]

8780:L1INE (88,0)-(8
8, (-M4%18)), 6,
%}

8B8O:LINE (188,8)-C
188, (-M5%185),
8, 0

890:LINE (128,8)-(
128, (-16%X18) ),
8,8

908:LINE (148, 8)—(
148, (-M7%18)),
8, @

S18:LINE (168,8)-C
168, (-NB%x18J),
8, @

920:LINE (188,2)-C
188, (-IM3S%1085)5,
8,0

93a:LINE ((280%xX/L
), B)-((288%XL
), (-MMAX18)), 2
y 3

94Q:LINE (B, 8)-((2
BB%kX L), (-MMAX
18>),8,0

958:LINE ((288%X-L
), (=MMAX18)>—(
200,185,080, 0

951:GLCURSOR (8, 50

952:LPRINT "A"

953:GLCURSOR (2088,
P

954:LPRINT "B"

955:CS1ZE 1

956: GLCURSOR (28, 5
)

957:LPRINT "1

958: GLCURSOR (48, 5
J

9S9:LPRINT "2¢

960: GLCURSOR (68, 5
J

- 58 -
780:LPRINT "M-FLAE

961:LPRINT "3"

962: GLCURSOR (88, 5
)

863: LPRINT "4"

964:GLCURSDOR (188,
50

9B6S:LPRINT "3"

966: GLCURSOR (120,
D)

S967:LPRINT "B"

968: GLCURSOR (148,
3

969: LPRINT "2"

920: GLCURSOR (168,
3)

§71:LPRINT "8"

972:GLCURSOR (1886,

5
9731 LPFRINT *g*
9/4: TEXT
975 LF 3
976: COLOR 3:USING
UHEUH . HHd"
927:LPRINT "Mmax=-+
"SMMAS YMepm®
Q785 LF S
G29:COLOR @
gge:"Cc"

98S: LPRINT "“2)TRAE
GER AUF ZWETI"
986: LPRINT "STUETZ
EN MIT EINER"
GR7: LPRINT "STRECK
ENLAST-Q=:"
988: LPRINT "y¥ixxXx¥
FOK KO KORORK Y
989:LF 1
990: X=8
991:AB=Q%L%B.5
992:LFRINT "Quorh
= "3;Q; "Mp/m”
893:LPRINT "A =B
= AR Hpa
994:LfF 2
995: E=0
1908: E=E+1
1985: USING
1918: X=X+(B. 1%XL)
1920: X1=L-X
1930: KL (E)=0%xXxX]
¥@.5
1P40: LPRINT *M“3E
: "sUSING
s KL

Vool
7l 3

3 o
#EEE. 8

3% N

-

1v]

LE />
1858: USING
1868: IF XLLTHEN 1
15 1%}
1826:LF 2
188a:
1898a:
1188: "D

(el

N NT

I'\J o

Blles fiir SHARP-Compuisr




dureh Infa@

1185:
111@:

1120:
1138:
1149:

1158@:

116@:

1178:

1186:

1190:

1200:

1218:

L INE

1248:

1250:

1266:

1278:

1280:

1281:

LF 2
LPRINT
AECHE : "
LE 2
GRAPH
LINE <8,8>-(
g,8,9

SORGN

LINE <(8,8)-<
208,85, 6,8
LINE (28,8)~-
(28, ~KL(1>x]
B>, 8,9

LINE (48, 82—
(48, ~KL(2>%]
@)5 B, %]

LINE (68, 8-
(€8, ~KL(30x]
vy, 0,0

LINE (80, 8)-
(88, ~KL(4X%]
b),,H

LINE <188, 8)
-1, -KL(3D
X185, 6,0
€128, 8>
=120, -KL(BD
X189, 8, ¢

“M-FL

:LINE €148, @)

-(148, -KL(2>
X18), 0, 8
LINE <168, @)
(168, ~KL(8)
X10>, 0,0
LINE <188, 8>
-(188, -KL(S)
X18>, 8,0
LINE (8, 8)-C
28, ~KL(1)>x18
Y= (48, —KL(2)
X180~ (68, -KL
(20%x16)>-(88,
-KL(4)%185,0
;@

LINE 88, ~KL
(4)%18)>-C180
y KL (SIX10) -
(129, -KL(BJX
18)-C148, KL
(/0%x18),8,0
LINE (148, -K
L{>%1B)-(16
U, "KL(8YX18)
=188, ~KL(9)
¥1,-(200, 8>
,@,H
GLCURSOR (@,

- B
1282:
1283:

LPRINT "A"
GLCURSOR (28
B, 55

- g -

1284:
1285:
1286:

1287:
1288:

1289:
1299:

1291«
1282:

1244

1294:

1295:
1296:

1297¢
12498:

1299:
1300:

1381:
1382:

1383:
13084:
1350:
13608:

13708:
1375:

1380:
1390:

1400:
1410:
1415:
1424:

1438:

1431

1432:
1433:
1434:

1440:
1450:

LPRINT
CSIZE 1
GLCURSOR
ey,
LPRINT "1"
GLCURSOR (48
y 0

LPRINT "2%
GLCURSOR (60
:5)

LPRINT "3"
GLCURSOR (88
y 53)

LIZRINT g
GLCURSOR (108
8, 5 .
LPRINT "3*®
GLCURSOR (12
B B9

LPRINT "gB"
GLCURSOR (14
B, 5

LPRINT "¢
GLCURSOR (16
8’5)

LPRINT "8"
GLCURSOR (18
8, 5>
LPRINT
CSI1ZE 2
TEXT
MMB=CQAXLXL )~
8

LF 3

IF 2=3THEN 2
(53%]5]

I‘Bll

(20

Il9l|

COLOR 3
LPRINT "Mmax
=+"iMMB; " M
pm"

COLOR @

LF 5

IlGll

LPRINT "3.)>1

NTERPOLATION

LPRINT "LAST
FALL 1 UND 2

SLPRINT "Xkxx

KRR XORKKKRKK
XKk

LF 1

LPRINT "“AUFL
AGERKRAEFTE
USING
.HEHY
LF &
AR=A+AB

"HARRH

rAEtiaA Yo

14680:

1470:
1480:

1498:
1581:

1548:

1558:

1560:

1578

1580:

15388:

1600:

1610:

1628:

1639:

1648:

1668:

16/0:

1680:

163906:

1708:

1718:

172@:

1808:

LPRINT "A =
;AR " Mp"
BB=B+AB
LPRINT "B =
“TEBT* Ma"
LF 1
LPRINT “MOME
NTE & "

LF )

:LPRINT “MA =
iyl M Mpm®
KL =KLC1)+

Ml

PKLOZY=KL(22+

M2

KLC3)=KL(3)+
M3
KL(4)=KL(4)+
Md
KLCS) =KL (5)+
M5
KL(BY=KL(B)+
M6
KL{Z2)=KL(/)+
rn,/
KL(BY=KL(8)+
M8
KL(S)=KL(8)+
M9
MB=0
LPRINT "Ml
TYKLCIOs" M
pm”
LPRINT "M2
KL X2 "Hp

1

m
LPRINT "M3 =
"SKLC3) 3 "Mp
i
LPRINT "M4 =
"3KLC4Y s Mp
m" g
LPRINT "M5 =
N3 KLED) ; M

m"

LPRINT "ME =
TSKLOBY ;s "Mp

m
LPRINT "M/ =
"IKLCA "Mp

m
LPRINT "MB8 =
"SKLOBY "Mp

m
LPRINT "M3 =
"IKLC9) 3 "Mpe

m
LPRINT "MB =
SMA "Mem !

GOTD 1898

Rlles fiir 5H

ARP-LCompuiBr &R




dureh Infarmotion vorm

2880:LF 4

2010 X=1

2020: IF KLC1)>KL(
2>THEN 2288

2830: X=2

2040: IF KL(2)>KL(
3OTHEN 22008

29508: x=3

2068: IF KL(3)>KL(
4>THEN 2208

2070: X=4

2080: IF KL<(4) >KL(
S5)>THEN 2200

2090: X=5

2100: IF KL{(5)>KL(
6)THEN 2280

2110: X=6

2120: 1F KL(B)>KLC
2)THEN 2200

213P: X=2

2140: 1F KL{(?)>KL(C
8)THEN 2208

21508: x=8

2168: IF KL{(8)>KL(
9)THEN 22808

2200:COLOR 3

2210:LPRINT "Mmax
=" s KLEX2 5 "PMp
mll

2220:COLOR B8

22508: END

STATUS 1
4554

IN ZUKUNFT GEHT
NICHTS MEHR

-.."‘

|| OHNE KoPFUI KOPFUND COMEL COMPUTER l

Blles fiir SHARP- Eaipuzer



Lo _.f/_.i-\.. / 4

PLS. s s wa ww ws

P= 1.2 N
L= 5.5 cm
P= ).2 Mp
L2 L2

A=aBa B.6Np
paxil = 1.83 Npoe

GEMAEHLT: INP 8 -TGLE~1823
Slvorh. = B.461538462E-82 Nproan2

max f = 2.543828743E-09 o
= ls 2106839%L

BE] DURCHBIEBUNG < L-/ 258 WIRD:
erf.Ix a 7 B77604187E-82 cand

GEMAEHLT: INP B-TEL 0-1825-
&lvorh. = B.461538462E-92 Iproer2

2.) STRECKENLAST (EIGENLAST) =
FEETFETTEFTETETESTFIIIRTENNE

q = B0.828 Npra
L= ©.855 m

A=5 « §.88877 Mp

Hmax = B.UBIU%6.'D Meom

Lastiayg &

FlIS s s 5 ws

P= 1,250
a= 120 o= 385cm

f =  8.978588235E-81 nNp
B = 3.529411765E-01 Np

Hmax = 18/, 64/4588 Hpee

GEWAEHLT: INP 14 -TEL 8-1025-
Glvorh. = 1.314371882 Npscwr2

fCP) & 1.164577563 com

2.) STRECKENLAST (EIGENLAST) =
FEETEFERERTFFETTITENFTRETTRY

q e 8,125 tpra
L= 4.25a

A e B = 8,205825 Np

Mnux = 28.2Z:0342% Npem

Lq\sff- ¢

POS. ...l ..
EINGABE 1

PCl)= B.85 e
K{l)= 85 o»

P(2)= 1.25 nmp
W)= 168 om

P(3)= 1,11 Hp
X(3)= 188 o=

P(4)= 8.58 Dp
XC¢4dw 218 om

P(5)= 8.895 Hp
X(S)w 320 o

P(B)= 1.258 nmp
X(8)» 418 o=

P(2)= 1,969 fp
X(2)m 458  cm

Pl8)= 8.955 Hp
H(g)= 388 om

L = 550 cm
ttmt‘l‘*tt‘#t“ E223222 222224

B = 4.0590890983 hp

A = 3.72727188831 hp

nB = 8 Npem

1 = 32).8542722 Ppem
N2 = 3540.5874546 Nhpcom
N3 = 524.1296364 Hpom
4 = 59i.182988] Hpem
5 « 589, 72R98S1 Hpem
ne = 3508. 722 Npcm
H 2 = 4@21.3ppes1 np
HE = 4.5HAS46 Np

2.) STRECKENLAST (EIBEMNLAST) 3
FERREEE IR IR EEFFRTF EH VSTV

q = 0.12088 Npsa
L= 5.S5a

A28 = B,.354475 Np
Heax = 48. 2483145 Hpom

BENESSUNG NACH DER DURCHBIEBUNG 1
BEEREFERETERF TR FTRTRUTUTEITNT

Naus = 0. 1Y Npen

L* 5.5

f zul.= 2.5 c»

GEWAEHLT: INP 24 -T6L 8-1825-
Hx vorh. = 334 om~3

Slvorh. = 1.882796681 Npromt2
f vorh, ®» 2.272274894 cm

19t "STATIK, L *
481CLEAR | TEXT iLF 2
$8:1D1NM W(3%):0In 1¢3%)
51:H(B)=19,5: 1822, 8
52:1M(10)=34. 25 [C1B)=12}
53:M(12)254, 2: [(12)=328
S4:H(14)=8).9:1(14)253>
55:MC16)=112: 10162935
S0:MC18)~1B1:1(]1B)=1438
52:1W(208)=214:1(28)=2148
S8:W(22)2278: 1(22)=3868
S591k(24)235411(24)=4258
BB:H(20)=442: 1 (26)=5748
B11H(28)2542: 1(28)=2598
B2:M(30)=853: 1(30)=9888
0831H(32)=282:1¢32)=12518
28: INPUT “WELCHER LASTFALL 7 ";A8
2116070 As
80:1"A"1CBIZE 1
S11CSIZE 2:COLOR 2:LPRINT "POS.....
vre.."tCSIZE 1:COLOR @
188: INPUT "P(Np) =
11@:LPRINT "P = =
128: INPUT “Liom) = *;
1213LPRINT “L¥ ";L;" cm”
125:LF 51G0SU8 “2*:CSIZE !
138:LPRINT YA = B = ";Ps2;" Mp":
COLOR 2
L4B:LPRINT "maxM = “;P¥L-4;" Mpca":
COLOR @
145:N=P¥L+4
158:FOR 1«8T0 3BSTEP 2
168: S1aM W] )
128:1F $1¢1.6THEN 198
188: NEXT 1
198:LF 1:IF SI>}.6THEN 258
200:COLOR 3:LPRINT "EFHAEHLY:
INPP; 13" ~T6LB-182%"
218:COLOR @
22mLFF1NT “Slvorh. = ";S1;" Mproan?
LF 1

2331F=F‘ﬂ."3l (qa8¥2180¥%1C13)

24BiLPRINT “max f = ";F;" ca *
241:FZ=]NT (L/F)ILFRIRT " =
A" FZ;"¥L”

292 INPUT "EPF.DUREHBXESUNG?(L/?DG. .
- )="pNILF 1:LPRINT “BE! DURCHBI
EGUNG < L/"jN; " WIRD:"

243: |E=B.B25¥N/ 2, 52%(N/188)3(L-1808)
LPRINT “erf.lx = *;1E;" omrq”

244:FOR ]=8TO 3BSTEP 2

245:1F 1C1)>IETHEN 248

246tNEXT 1

248:COLOR 3:LPRINT "GEMWAEHLT: INPY;1
i“~T6L 0-1825-":COLOR B

249:51=N/WCI X ILPRINT "Slvorh. = *;Sl
3" Npsem~r2v:60T0 268

ZSBSLPRNE:SOT "TRAEGERREIHE REICHT NICH

T
2513 LPR]NT " ZUSAMMENGES. PROF IL MAEHL
EN."

260:LF 5:6070 "E*
300:"B:CSIZE 2:COLOR 2:LPRINT *POS.
."EOLDR B:CSIZE 1:LF 8

318: INFUT “PiNp) = 3

328: INPUT "L(em) = “;L

338: INPUT "al = ";Al

348:Bl=L-Al

345:605UB "Z¥:CSIZE 1:LF 12

3581 A=P¥B1/LILPRINT “A = ";A;“ np*

360:8=P¥AL1/LILPRINT "B = ";B; np":
LF 1

370:N=(P¥AL¥B1 >-Lt 1=8:COLOR 2:LPRINT
“MAmax « "3M;" Npcm“:LF 1:COLOR @

388:FOR 1=BTO 32STEP 2

390:S1=MsWUCI>: IF S1<1,6THEN 419

488: NEXT

4101 1F S1>1.B8THEN 478

420:COLOR 3:LPRINT “GEMAEHLT: INP*;!
3" -TGL @~1825-+

430:COLOR @5CSIZE 1

44Q1LPRINT “Slvorh. = “jSl;" Hpsomr2
YiLF 1 3

441:FP=P-(6380% 1 C1))¥(CAITAITBIEBI )/
LI:LPRINY "{(P) = ";FP; " om"

450:LF 1:60TO 588

1)8=LPRJNT *TRAEGERREIHE REICHT NICH

T
186!LPF!1NT ¥ ZUSAIN, GES. PROF IL WAEHLE

596‘5010 "E*
SIBI“C'!CSIZE 2 COLOR 2:LPRINT "POS.
..... :CSIZE 1:COLOR @

SOBHNPUT "QNZ D.KRAEFTE 7 ";N

565:0IN P<9)

578“1!: X<9), MCA):LPRINT "EINGABE :"
ILF )

525:MAlT 8

S588:FOR I=1TO N

5981Be="P("+STRS [+")="

BBO:PRINT Bs;

B10: INPUT PCI)

B15:LPRINT B8;PC1);" mp*

828:CLS

621:B8="X("+STRS [+")a"

B2Z:iPRINT Bs;

823: INPUT X<1)

B24:LPRINT Bo;XC1);™ oa”

B25:CLS

B30:LF 1

B5O:NEXT I

O51:LF 13 lNPUT "L(cn) = “;LILPRINT *

L= "il3"
852:LPR ENT o Utttiﬂtt“tt"tl*ttl“l‘l'




durch Infermation YEFA

BB0:LF 1:B=PC1)¥X(1)+P(2)¥XC2I+P(F
XL3)+P L4 ¥XCAI+PISIFRCDIHP(BIENL
BI+P(2I¥XL2)

670:B=(B+PCBIEA(BIIZLELPRINT "B = "3
B;” np”

6881 SP=P (1)+F{(2)+P(3)+P(q)+P(5I)+P(B)
+PL{2)+F(8)

698:A=SP-B:LPRINT "A = “;a;" Mp"ilF
1

788:MC0)=B: N1 )=REXCL )L R(2)=AEK(2)-P
CIIFIRC2I=XC D)
21813 =AFX(3I-P(2I¥LKLII-K(2II-P(L
JECK(II~XCLDD
728:M(A)=BEX(43-P(3I¥{XCAI-X(BII-P(2
IKCKCAI-XE2D 3-PCIOW(RLAI-HLL D)
738: (D) «AERK(SI-PCAITLHLSI-R(A)-PL3
IECHCSI-KLIII-PL2ITLRLH)I-KL2))D
23115 =NCSI-PCLIRIK(BI-X1D)
248: N =AEXLB)-P(5) ¥ (X(BI-X(5))-PL4
IFCHCBI~ KA )P LIIR(RCB)I-HLI))
758: H(BI=MCB)I-PLZINCHCBI=K(2II-PLLIT
(XCBI-XC1))
2601 M(2)=AENC ) PCBIEIK(II-R(B))I-P(3
DE(RCZI-XISII-PCAIBLHCII=NL4)D)
228t N(2) =2 ) ~PLIIFLIRCII-K(III-PLI¥
{RC2I=HE2II-PCLIRCRLI=XLDD)D
7BR:N(8)=AKXCBI~P(2IU(X(B)I-H(III-P(B
IF(HLBI-KB)I I=PLSIE(RCBI~R(S))
780: N (8)=MCE)-PCAIWCRCEI~KC4)I-PADIF
(HLBI=XCIDI-PL2IU(KCBI-XL2)D
291 M(BI=HBI-PLI)FCR(BI-XC1 D)
889:FOR 12870 9
BIB:LPRINT “N"j15;" = “;n<E);” hpom"
815:1F I=NTHEN 388
B270:HEXT ]
9882 X1 XC1>/L¥188
91D X2=X(2)-L¥1HO
820:X3=X(3)-/Lk188
Y361%4=x(4)/L 8180
34B: XSaM S)-L %188
950: X6=X<B)1-L¥] 88
9683 X2X(2) /L k1 88
9791 XBaX(B)/L T80
1888:P1aP(1)¥108
1818:P2=P(2)>¥]08
1838: P3=P(3)%100
18481 P4=P(45¥108
1858: PSP (5) %108
1968: PE=P (635108
18781 P?=P(2)%1008
1988:PB=P(8)¥100
1188: H1=N(1)/5
11283 H2=N(2>/5
1138-NM3=N(3>-3
1140:N4=NC43,5
1158:N5=M(5)/5
1168: H6=N(E)>~5
11728:n2=N¢2>-5
1188: H8=M(8)-5:LF 6:GOSUB "2Z*
9888: "7 " : GRAPH
9810: CLCURSOR (28, 8): SORGN
8028:LINE (B,0)-(188,8),8,8
9838:LINE (B, -3)-(188,-3)>,2,0
9840: 6GLCURSOR (@, ~3>
9858:LINE (B, -3)-¢~8, -9)-(8, ~9)-(8,

. =32 8,8

9860:LINE (188, -3)-(174,-8)-(188, -8
)-(l8e, -3),8,0

Se7a:LINE (8, -9)-<8, ~48)

9888:LINE (188, -9)-(180, -48)

96898:LINE (-2, -38)-(182, -38)

9189: GLCURSOR (6@, -353>:CSIZE 1:
LPRINT “L = “;L;" ca"

S118:COLOR 3:1F Ae="8YTHEN 9508

9111:1F As="C"THEN 8218

S128:LINE (98, 0)-(98,58),8,3

9138:LINE (358, 8)~(88, 12)-(92, 12)-(8

8,8),8,3

9148: 6LCURSOR (85, 48):LPRINT "P=";P
3T npe

JI58:LINE (9, 8)-¢8,25), 1,8

9168: LINE (188, 8)-(180,25), 1,0

8128 LINE (-5, 28)-C185, 285, 1,8

8188: CLCURSOR (38, 25):LPRINT " L2
"

9180:6LCURSOR (118, 253:LPRINT " Ls2

92080: GLCURSOR (18, -28):LPRINT "A"

9219: GLCURSUR €179, -28):LPRINT "B"

3458: TEXT :LF 3:RETURN

958¢: L INE (C180%A1sL, 8)-CC18B%A1)~
L, 487, 8, 3

9518:LINE (186%AL/L, 8)-(188¥A1/L-5,
183-C188¥R1-L+35, 18- (1BB¥Al L,

80,3
Y528: GLCURSOR (18P%Al1-L-28, 58):
LPRINT *P=¥;FP; "np"
89536: LINE (8, 8)-(D, 25, 1,8
39549:LINE (188, 8)-<188, 25), 1,9
9558: LINE <8, 25)-(188, 25), 1,8
9580: GLCURSOR (18, 38):LPRINT “a=";O

;" em®

95378: GLCURSOR (lﬂﬂthliL-*lB. 38):
LPRINT “b= 1 "em”

9788: TEXT COLDR B RETURN

9718:LINE (X1,98)~(X1,P1),8, 3

921 1:LINE (X1, @)~ (X1=3, S)~(K1+3, 5)~
(X1,8),8,3

8212:ELCURSOR (X1, -12):LPRINT "1*

8228: IF N{2THEN 9300

823B:LINE (X2, B)-(X2,P2),8,3

B231:LINE (X2, B)~{X2~3, 5)-(X2+3, 5)~-
{X2,8),0,3

9732: GLCURSOR (X2, -12)iLPRINT "2"

9748: If NCITHEN 9998

9750: LINE (X3, 8)(X3,P3),8, 3

9751 LINE (X3, B)-(X3-3, 5)-(X3+3, 5~
(X3,02,8, 3

8752: GLCURSOR (X3, -12):LPRINT 3%

9760: IF NKATHEN 9988

97278:LINE (X4,0)-(X4,P4),8, 3

82711 LINE (X4, B)~(X49~3, 5)~(X4+3, 5)—

(X4, 8,8, 3
9772:GLCURSOR (X4, -12):LPRINT "4°
9288: IF N(STHEN 3908
9798 L INE (X5, 8>~ (X5, P3), 8 3
97911LINE (X5, B)-(%5-3, $)~(X5+3, 50~
(X5,8,0,3 \
9792: GLCURSOR (X5, -12):LPRINT “5"
9898: IF N<G6THEN 9908
3810:LINE (X6, 82~ (X6, P06}, 8, 3
8811:LINE (X6, 8)-{(¥6-3,353~ -(XB+3, 5=

(48,8),0, 3

9812: GLCURSOR (X8, ~12):iLPRINT "B

9870t IF NCITHEN 5908

9BAB:LINE (X2, B)-(X2, P2}, 9,3

S831LINE (X2, B)-(K?~3, 5)—(¥2+3, 5O~
(X2,85,8,3

9832:GLOCURSOR (X7, ~12):1LPRINT 2

984@: IF NCBTHEN 2900

9858:L INE (XB, B)-(X6, P8), 8, 3

8851tLINE (X8, 8)~{X8-3, 5}~ (X8+3, 5)~
(XB,0),8,3

9852: GLCURSOR (X8, -12>:LPRINT 8"

9988:COLOR B:TEXT :LF 3:CS1ZE 1

9918:LPRINT "MO-FLAECHE :":LF 1

5920: GRAPH

9938 GLUURSOR (28, 8): SORGN

9348:iLINE (8,8>~¢1806,0),9,8

99589:LINE (X1, 8)--CX1, -N1), 1,8

89551 IF NCITHEN 10898

9969: L INE (X2, 8)=(X2, -N2), 1, 8

$361: IF NC3THEN 10888

9365.L INE (X3, 8)-(X3, -N3), 1,8

9966: IF NCATHEN 198008

8920:L INE (X4, B)-=(KX4, -N4), 1, 8

9971:IF NCSTHEN 18888

9978:LINE (XS, 8)-(XS, -NS), 1,0

9976 IF N<BTHEN 18608

9985:LINE (X6, B)-(X6, -NBJ, 1, @

89661 IF NCPTHEN 18008

9998:LINE (X2, B)-(X2, -2}, 1,8

83891: IF N<BTHEN 19988

8895:LINE (X8, 8)-(X8, -18), 1, B

18800:LINE (8,8)-(X], -N1), 8,

18810: IF N=1THEN LINE cxl,-nJJ €188,
@), 8,8:60T0 18158

18820:LINE (X1, -M1)-¢X2, -N2)

18838: IF MN=2THEN LINE (X2, -N2)-(188,
@):6070 18158

189408:LINE (X2, -N2)-(X3, -N3

180582 IF N=3THEN LINE cﬂs,-na; <189,
8):00T0 18158

18868: LINE (X3, -N3)-(X4, -MN4)

180291 IF N=4THEN LINE (X4, -N4)-~(188,
8):G0OTQ 18158

18B8B:LINE (X4, -M4)- (X5, -n3)

18888: IF N=STHEN LINE (X5, -H5)-¢188,
8):60T0 18159

18188:LINE (XS, -N5)-(X6, -NG>

18118: IF N=6THEN LINE (X6, -MB)-(188,
2):60T0 12158

L1205 LINE (X6, -1M6)- (X2, -12)

18138: IF N=2THEM LINE (X2, -N2)>-{188,
8):60T0 18158

18148:LINE (X2, -N?)~{X8, -NB8I-(188, &)

19158:BEEP 5:TEXT

19168:LF 2:CSIZE 1

18178 LPRINT “BERESSUNG

18188t INPUT "NMmax = ;0

18192:1LPRINT “NMmax = “;H;" Npom“:
COLOR 8

18268: FOR [=8T0 3BSTEP 2

18218:SI=r/WCL)

18228: IF SI<1.B8THEN 18258

1B230:NEXT 1

18249:LF 1:1F S1>1.6THEN 108328

18258:COLOR 3:LPRINT "SEMAEHLT: INP
;1;" -T6L ©-1825-"

19268: COLOR @

18228: LPR[NT *Sluorh. =";SI;* Hpsomn
]

13288-LPRJNT "UDRHANDENE DURCHBIEGUN
6

18298:F= ((L/IBD)*(L/IBB)*SB)IL

1B388:LPRINT *f vorh.="iF;" ca";"(NA
EHERUNG)> "

193108:60T0 18350

18328: LPli lN'{ “PROF ! LREIHE UNZUREICHE

18338: LFﬁlNT “NEUMAHL ERFORDERLICH"

1835@:LF 3:00T0 YE¥

18580: "D CSIZE |

18505:LPRINT "BEHESSUNE NACH DER DUR
CHBIEGUNG "

19586: LPRINT " S¥dkstsssFkvEsFseassvse
FEIFEFATE"

18518: INPUT “NM@ax = ? "jMiLF 1:COLOR

18515:LPRINT “NMaax = “jN;™ Npea®:
COLOR 8

18528: INPUT "Lim) = ?' L

18525:LPRINT "L

185387 INPUT "F zul., = 7";F1

PRINT “f zul_:"F] " em"iLF 1

=C(L¥LESI -]

18576: IF F1>FTHEN 11888

18580:NEXT I

118801 COLOR 3:LPRINT "BEWAEHLTY: INPY
51" ~TEBL B-1825-*:COLDR B:LF

1
11218 LPRINT "Mx worh, = ";ddl);” cm
~3"

11828:LF 1:LPRINT “Sluerh. = "jMsuUCl
)" Hpremn2”

IIBSB:LPHINT *f vorh. = “;L¥L¥S1-1;"

om"

11B58:LF 21END

11868: END

11188: "E":CSIZE 1

11118:LPRINT “2.) STRECKENLAST (EISE
NLAST) "

LILILILPRINT "e¥k¥ksrsd vk edsdsvssase
IEFFE"

111282 INPUT “g= {(Hpsm) 7 " 30 .
11121:LF 1:LPRINT “q = ",0, Nps/m
L113):LPRINT "L = ‘}L/lBBg m F l._
11148;LPRINT "A = B = " 0¥L-280; 7 Ne
11158:LF 1:1COLOR 2

1116@:LPRINT "HMmax =" ,0¥LFL/B8¢180- 10

Bee; " Mpem”
11161:COLOR B:LF 1
13188:LF 1
111983 ERD
STATUS 1

2182

62 -




durch Information vorn

- 63 -

PRGN @a3 530: L3=(X5+X1+X2) 200,18
KRAGTRAEGER 548: L4 (X5+X1+X2+X3)$288/L8
S58:LPRINT "STAT.SYSTEM: *
POS.. . 568:LF S5
888: GRAPH
ruenamzrm: s 883: GLCURSOR ¢S5, B): SOREH
e 618:LINE (8, 8)-(288, 8), €, ®
tp 628:LINE (B, -3)-(208, -3), 1,8
fp 630: IF P4=BTHEN 670
e
“@
L]

23323
Bhes
PEOD

85a:LINE (8, 8)-(8,58), 8, 3

678:LINE (L1,83-(L1,-508),8,8

1 B882:LINE (L2, 8>-(L2,50),0,3

2 B89:LINE (L3, 0)-(L3, 50),0, 3

3 a 7BB:LINE (L4, B)~(L4,~50),8,0

2 =& 205: 1F P3=BTHEN 215

1.5 a 21@:LINE (288, 8)-(208, 505, 8, 3

218: IF P4=BTHEN 739

72xug£ (B, 8)~¢~3, 18)-(3, 18)~(0, B),

. 8,

GERKRAEF TE: 730:LINE (L2, 83~(L2-3, 18)~(L2+3, 18)~
np (L2,8), 8,3

.81 He 748:LINE (L3, 8)-(L3~3, 10)~(L3+3, 18)~

€13,9),89,3

745:1F Pa-OTHEN 760
dtevsral?l P2 P3 7s0:LIne (28, 031197, 183283, 183~

280, 8, 8
%S X1 268:LINE <Lt.e)-<l.1—m. ~1@3=¢L1+18, -
18)-(L1, ), 9,9
77@:LINE (L4, B)-(L4~]B, ~18)~(L4+10, -
¥ 278 lB);éL;,B).B,ﬂ
2 COL
AN e =Y 277: IF P4=@THEN 8088
a B 788:CLCURSOR (8, 63)
Z80:LPRINT *P4*
808: CLCURSOR (L2, 68)
818:LPRINT *P1*
820: CLCURSOR (L3, 68)
830:LPRINT ro2*
835: IF P3=BTHEN 868
848:CLCURSOR (198, 62)
858:LPRINY *P3*
868:COLOR 8
BP8:LINE (-5, 38)-(285,38), 1,9
B8O:LINE (L1,8)-(L1,48),1,8
898:LINE (L4, 8)-(L4,48), 1,8

BIEGEM ms TE 8101 LPRINT o 282

928:CLCURSOR (L1, 28)

BEBRE
umaamn

-
E?
@
»

WD
[
»
8

o

MA= 839:LPRINT * -+
948:CLCURSOR (L2, 28>
Ml= 95@:LPRINT v
960: GLCURSOR (L3, 28)
M2= 8781 LPRINT **
988: CLCURSOR (L4, 28)
MB= 998:LPRINT *.-v
1808: CLCURSOR (208, 28>
181@:LPRINT *.r*
1828: (SIZE 1
1825: 'F P4=9THEN 1858
1839: CLCURSOR (L1%2,4, 35)
184@: LPRINT "NS5*
1B58: CLCURSOR (<L2-L1)+5, 35)
1868: LPRINT *N1¥
1878: CLCURSOR (L2+5, 35)
ENDE 1B82:LPRINT *X2*
1998: CLCURSOR (L34S, 35)
1182: LPRINT *N3*
11@5: IF P3=ATHEN 1138
1118: GLCURSOR (L445, 35)
J128:LPRINT *N4*
STATUS 1 1130: CLCURSOR (L1+18, -38)
1135:CSI1ZE 2
25083 1149:LPRINT "A*
1158: GLCURSOR (L4-15, -38)
116B:LPRINT *B*
181 "PREN BB3" 1208: TEXT
20:LPRINT “PRGN 883° 1218:LF 5
30:LPRINT "KRAGTRAEGER" 1380: MA=—P4IXS
4B:LF } 13183 M1 =-PA¥(XT+X] I+ATKL
S@:LPRINT *P0S.... . 1320: M2=P3% (X3+X4 )+HIX3
188: INFUT *P1 =7;9}) 1339: HB=—P3%R4
110: INPUT *P2 =*;®2 1488: CRAPH
. 120: INPUT °P3 =v;P3 1485: CLCURSOR (S, 8):SORSN
1381 INPUT "P4 =*;P4 1418:LINE (@, 8)~(280, B), 8,0
1481 INPUT “X1 ="3X1 1420:LINE <L1, ®)~<L1, 83—CL1, HAT(~20
1583 INPUT *X2 = 22,9, 1
169: INPUT °%3 =";¥3 1438: LINE (L2, 8Y-(L2, N1%(~58)), 0, |
1293 INPUT "X4 =”;N4 14485 LINE (L3, 8)-(L3, 8)-(L3, M2¥(-28
189: INPUT "X3 =7;X5 33,8, 1
© 188:LF 1438:LINE (L4, 8)—(L4, HE¥(~28)), 6, |
288: LPRINT “EINGABELERTE 1~ 1480: LINE (@, B)~(L1, HAX(~38))-(L2, n
258:LPRINT *P1 = *iP1;" fp” 1¥(-38)>~(L3, H2%¥({~30) )~ (L4, MBF
202:LPRINT P2 = =;P2;"  fip® (~38)>~¢2€8, 8)
220:LPRINT "P3 = *;P3;" Mp* 1420:CSIZE 1
289:LPRINT "P4 = *;04;" tp* 1488: CLCURSOR (L2, 5)
290:LF 1499:LPRINT 717
380:LPRINT "X1 = *;%1;" a" 1589: CLCURSOR (L3, 5)
BIGLPRINT *X2 = *;X2;" =" 1519:LPRINT 72*
320:LPRINT *X3 = *;%3;" = 15303 TEXT
330:LPRINT *X4 = *;%4;" «° 15481 CS12E 2
340:LPRINT "XS = *;¥33" 15585LF 2
830:LF 1560: USING "6UG, 888"
3901 LaX1+)2eX3 1280:COLOR B
4BBILPRINT *L = *jL;* o 1210:LPRINT *BIEGETONENTE "
418:LF 3 17220:LPRINT *HA=";M3;*  fipa®
428:LPRINT *AUFLAGERKRAEFTE: " 173B:1LPRINT *M1=*ini; rpa®
4501 B=(P LX) $PZF (X1 +X2)+PITH(N] SN2+%2 1748:LPRINT *M2="; '12“' Hoa®
SR I-P4IRS )AL 1750: LPRINT “MBa®ir@i" e’
453:USING *848, 49" 1700:LF 4
4801 SP=P14P2+P3+P4 1778:LPRINT * ENDE °*
4781 4=SP-B 1789: USING
4BBILPRINT *A =*;4;"  np 1889: END
430:LPRINT “B = *;B; Hp*
53@; USING
516:LF 2
528: LB=X1+X2+ K3+ %44}
521:L1=X5%280-L0
_B22:L2={X5+X1 ) 520810

Alles fiir SHARP-Computer




dureh Infar

"L“
1@t

. BELRST! ILD:
T 4

a3
q2

L1 L1a

<
5

L= ?45cm

S

HQ—*?GS B625Mpcm

X 1= 45cm

M 1=-528.4125Mpcm
X 2= SBcm

M 2=-331.7Mpcm

X 3= 135cm

M 3=-175.4875Mpcm
X 4= 188cm

M1 4=-59. 775Mpcm
X S= 225cm

M S= 15.4375Mpem
X 6= 27B8cm

M 6= 58. 15Mpcm

X 7= 315cm

M 7= 44,.3625Mpcm
X B= 36Bcm

M 8=-1.925Mpcm

X 8= 4B85cm

M 9=-88. 7125Mpcm
MB—~215Hpcm

(S1510 RGET T

A= 14 47138883Mp
B= 6.878611111Mp

¥ X X %X

STATUS 1
3831

185 "PRERI 8BB4~
11:LPRINT "PREI 884"
12:LPRINT "KRAGTRAEGER :”
13:LPRINT *ETTERdsssriivese”
14:LF 1:LPRINT "EINSABEMERTE:
1SiLF 3
18:LPRINT *POSITION:..
- 283 INPUT "L1¢om)=";L1
BBILPRINT "L1=";L1; “ca*
481 INPUT “L2(om)=";L2
SOILPRINT "L2=F;L2; "cn”
681 INPUT "L3(cm)=";L3
Z8:LPRINT *L3="7L3; "cm”
88: INPUT *al tiipsom)a®;01
SPLLPRINT *91=";01; "Hpsca”
188: INPUT "q2{lpron)=";02 *
11BsLPRINT *a2=";02; "Mprce®
1208: TNPUT *q3{Nprson)=";03
138;:LPRINT “q3=";03; ""pron”
131:LF 2
135:01n Y(11)
138:DIN AC11D
137:DI1 X113
138:0In CAI

~339:0I8 HAID

140:1L6=L1%L2+L3
159:¥AsL 1-L6¥198
189:8B=(L1+L2)-L6%]198
178:V]1=(=Q1%L1/3%L ) »6)/(~108)
180: V2={~Q1¥L1%¥2,3)¥(L 1-3)/(~18)
190: 11001313 1-2
280:"MB~03¥.3%L3-2
218:3=X8+(L3/3%190)-L6
220:%4=X8+(L3¥2,3%190) /L6
238:X1=XAr3
248:2=Xn,332
250:%3=%B+(L3/3%1988-L6>
260:X4=XB+(L3¥2,38198)/L6
270:Y3a(~035L3%2,3¥.3/3)7(~18)
288:V4:(~03¥L3-3¥L3-8)/(~18)
290:Ya=hAs(-108)
388: YB=11Br{~18)
31@:LPRINT "BELASTUNBSBILD: "
311:LPRINT "MIT N@-FLRECHE: "
320:LF 2
340: A"
358: CRAPH
368:CLCURSOR (15, -58): SOREN
378:LINE (@,8)-(188,9),8,0
382:LINE 1@, 8)~(@, 01%1580)-(XA, Q1T15
82)= (XA, CZ¥1500)~ (KB, 0Z¥1588)~(N
B, Q3x1588), 9, 3
330:LINE (XB, Q3%1502)-¢180, 03x1580)~
4180,05, 9,3
488:LINE (8,-3)-(180,-3),2,8
4]18:LINE (@, B)-(8,~-80), 1,08
428:LINE (X8, B)-(XA,+50), 1,8
438:LINE (X8, 0)—(XB, -58), 1,8
449:LINE (150, 9)-(199,-90),1,8
458:LINE (8,-58)-(180,-58), 1,8
400:LINE (8, -398)-(190,-28),1,8
479:CLCURSOR (@, -50):LPRINT ¥
489: CLCURSOR (XA, -50):LPRINT ~-*
438:CLCURSOR (XB, -58):LPRINT */*
588:GLCURSOR (188, -58):LPRINT "/~
518:CLCURSOR (8, -98):LPRINT *-,*
520:CLCURSOR (188, ~SB):LPRINT /¥
S525:CSIZE 1 A
530:CLCURSOR (XA-2, ~44):LPRINT "L1"
548: CLCURSOR (XA+48, ~44):LPRINT "L2"
550: CLCURSOR {XB+28, -44)iLPRINT "L3"
500:CLCURSOR (XA+26, ~85):LPRINT "LB=
YiL6i"em®
578:CS1ZE 2
SBA:LINE (XA, B)—(XA-10, -108)-(XA+18, ~
18)-(XR,8), 8,8
S88:LINE (XB, 8)-(XB~18, ~18)~(XB+18@, -
18)-(X8, 98,9, 8
609:FOR 1=610 XA-5STEP S
605:CGLCURSOR (I, R)
B818:LINE (1,8)~([,0!%1580),8,3
628:MEXT ]
638:F0R 1=MATO XB-1BSTEP 18
642: CLCURSOR (1, @)
858:LINE (I, 8)-(1,02%150803,0,3
G668 NEXT ]
B828:FDR 1=XBTO 198STEP 5
6808: CLCURSOR (1,A)
B90:LINE (I,8)-(I, 03%1588),8,3
2BB:NEXT 1
710:CLCURSOR (XAr2, £Q1%¥1588)+19):
LPRINT "al”
7201CLCURSOR (XA+!@, (Q2¥1580)+:10):
LPRINT "a2"
733:CLCURSOR (XB+10, (Q3%1582)+10):
LPRINT "a3"
240: CLCURSOR (XA-15, =38): LPRINT “ar
75@:CLCURSOR {XB-15,-3B):LPRINT “A*
P60: TEXT
278:LF 5
899: "B*
810:COLOR 1
820 1=}
B26:%=1.230, L
B272:%14L2-X
B-IB:;:B.E&QZWXH(MX)(ULZ)*CHBWL
b}

m Larm
1385: COLOR 2

1318: LPRINT “AUFLAGERKRAEFTE: "
1315:(OLOR B
1320:F1=((~0I L1 T(L1-24L2) 3+ (-02%L2
¥L2s2)+(+Q33FL3-2))/-L2
1338:LPRINT “a=";¥); "rMp"
‘348-‘2-‘((92‘L212/2>+(03132(L20L3
s2)+(-QI¥LITLLI 2))/L2
13S0:LPRINT "H=";F2;""p"
1355:LF J
1360:LPRINT *
1480: END

E¥FFF¥

841: ()= V(] dafr-18
842 ACII=Xa N D (/2R TIXKB-XA) I+XA

seex IF L2>XTHEN 848
910:Y(Q)=Nar-18:V(10)=NB -18
920: %C8)=Xn: !(lﬂlﬂ)ﬁ
1888: CRAPH
1818: GLCURSOR (1S5, @) : SORGN
1628: LINE (@, 8)~(198,9),0,8
1838: 1=9
1848:F0R 1=BTD 18
1858: LINE (X(1), 8)—(XC13,Y(1)), 8,8
1869 NEXT 1
1079: LINE (XD, YC8))~CR(1), ¥Y{1))=¢
X(2),¥(2)),8,8
18881 LINE (X(2), Y(2)3~CX(3), Y(B)I=C
Ki4), ¥(4))~(X(5), ¥{5)), 8,0

1889: LINE (X(5), Y{5)I~(K(B), Y(BII-(,

70 Y¥(7)),0,8

1180 LINE (X2, Y22 3-CX(8), Y(BII=(
A(8), Y(93)~(X(18), Y(18)), 8,8

1118:LINE (XA-3, 8)-(XAr3,Y1), 8,8

1122:LINE (X2,8)-(¥2,¥2), 8,8

113BILINE (XA, B)-(3A, Y(8)), 8,0

1148:LINE (8, 8)-(XA/3, Y1)-{X2, Y2)=¢
XA, ¥B)), 8,8

1158:LINE (X3, 8)-(X3, Y3}, 8,8

1168:LINE (X4, 8)-(¥%4,Y4), 8,8

1128:LINE (XB, Y(18))=(X3, Y3)~ (X4, Y4
)-(198,9,0,0

1188:CSI1ZE 1:COLOR 3

1198:F0R =870 10

1288: CLCURSOR (X(1)-18,8)

1218:LPRINT 1

12209:NEXT 1

1238:COLOR B: 1=8

1248:CSI1ZE 2

1258: TEXT

JM&I;‘I;E“C:DLDR 2:LPRINT “BIEGENONE

1261:COLOR @
1285:LPRINT "M’ ;"0; "Mpom®
1279:FO0R J=110 3
1280:LPRINT "X¥; 1;"=F;a(1); "
1285:LPRINT "N 1; "=*;n¢1); “pen”
1299: NEXT !

_J388:LPRINT "MB=";"8; rpca’

Blies fiir SHARP-Comp
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2RGM 906

LINKS EINGESPANNT
TRAEGER MIT
STRECKENLAST-Q-:
KX KKK KX RO XK K

POS. s isiis

EINBQBENERTE

L 6.0808 m
Qa = B.356Mp/m
n o= p.801 Mp
B = 1.335 Mp
BIEGEMOMENTE :

M 1= -0.865Mpm

M 2= -@.256Mpm

M 3= B.224MNpm

M 4= B.576Mpm

M 5= 8.881Mpm

M 6= B.89Mpm

M 7= 2. 865Mpm

Mt 8= @./04Mpm

M 9= B.416Mpm

M 18= B.288Mpm

M-FLAECHE :

Mmox=MA=-1.602 M
pm

18: "PRGN 8B6™

15:LPRINT "PRGH 8@6"
28:LPRINT "LINKS E]JNGESPANNT"
21:LPRINT "TRAEGER HIT"
22:LPRINT "STRECKENLAST-Q-:'
23:LPRINT "k¥E¥vEssssssssyvy”
24:LF 1:LPRINT "POS........ “ILF 1
25:USING “GHUE. Bee”

268:DIM KLC1@)

291 LPRINT "EINGRBEWERTE:"

38: INPUT “L=";L

48:LPRINT "L = *jL;" v
82: INPUT *Q = v;

BIILERINT “Q = *;Q; "FMpsm”
989:LF |

5381 X=8

991:R=3-8¢0%L: B=518*0*L
933:LPRINT "R = H
994:LPRINT "B
995:E=@:LPRINT
996:MR=—(Q¥L¥L )-8

1880: E=E+]

1885 US ING

1. yuxa B, 1¥L)

18L8: %] wL -X

1838 KL CED=Q¥XEX1¥@. S+(NA¥X1 L)
1B848:LPRINT "RM' E; =";USING “"dlul.4

#UU3KLCED)  "Hpm”

1850: USINE

1960: IF K(LTHEN loes
1185:LF 2

1118:LPRINT "N~FLAECHE: "
yi2e:Ly 2

1136: CRAPH

1198:L INE (8,8)-(8,0),9

1158: SOREN

LIBB:LINE (B, B)-1.2v8,0,8,8
L169:LINE (W, B)-(8, tifax-18)

V128 LINE (29, 8)-(20, ‘KL1)¥105,0,8
FI80:LINE (48, 08)~(48, -KL(2)¥18),9, 8
L198:LINE (68, 8)- (68, -kL(3)¥18),8, B
1280:LINE (88, 8)-(88, -KL(4)¥1¥), 6,8
1218:LINE €188, 8)-¢180, -KL(5>¥18), 8

8

’

1228: LINE (120, 0)~¢128,
’

1238:LINE (148,8)-(148,
2}
’

1249@:LINE (168, 8)-(160,

-KL(B2¥18),8
“KLE2)%18), 8
-KLCBOX10), @

0
1258:LINE (188, 8)~C180, -KL(2)¥1@), 8

]

+

1268: LINE (9, MA¥-18)-(20, -KLC1)¥18)
—(49. ~KL(2)¥18)-(68, ~KL(3)¥18)

@, -KL{4)¥18)

1228: LINE (88, ~KL(4)¥18)~C188, -KL(S
J¥18)-(128, ~KL(BI¥18)-148, -KL
(7)%18),8,0

1280: L INE (148, ‘KL(2)¥18)-C160, -KLC
8%18)-¢180, -KL(9)¥108)~(209, 0)
+ 9,8

1281: GLCURSOR <%, 5)

1282:LPRINT “R*

1263: GLCURSOR <200, 5)

1284:LPRINT vB"

1285:(S12E 1

1286: GLCURSOR (28, 5>

12BZ:LPRINT "1"

1288: GLCURSOR (48, 5>

1289 LPRINT “2"

129 LCURSOR (68, 5)

rar

1291 :LPRINT

1282: GLCURSOR (88, 5>
1293:LPRINT “a"
129116LCUR$0R (168; 5>

1288: GLCURSDR (14855)
1293:LPRINT *2*

1300: GLCURSOR (168, 5)

138B1:LPRINT “8"

1382: GLCURSOR (188, 5>

1383:LPRINT "g*

1384:CS1ZE 2

1358: TEXT

1378:LF 3

1388:COLOR 3

1398:LPRINT "NMmax=NA=";jnA;" Mpa”
1489: COLOR 0@

1418:LF 1

1438: END

STATUS |

1455

PRGM 806

LINKS EINGESPANNT
TRAEGER NMIT
STRECKENLAST~Q-t
EEREXEXTFNREEEEET

POS. o eesas
EINGABEMWER TE :

L= 5.588 L]
Q = B8.456Mp/m
R = 8.340 hp
B = 1.562 e

B]ESEMHENTE :
l= =-B.931Mpm

- 2= ~8,275Hpm
n 3. 8. 241Npm
4= 8. 629Npm
[t 5= 8. 862MNpn
H 6 8. 365Mpm
n 2w« @?.9310pm
f 8= 8. ‘herem
n 8= 8.4948Hpm
fl 8= 2. d8aMpm
N-FLRECHE:
2 3 4 35 & g s B
E}EM“QLJLITCJZI’
Mmax=MA=-1.72425

Mem

Alles




PREN 887
BEINS. £ INGESPANNT
TRAFGER NIT
STRECKENLAS -0~
FTREFFFREERGRTEFE

POS. .
EINGRBEMWERTE:

Lo« 5,258 L]
0« 1. 1250psm

AaB = 2.953np

BIEGENONENIE
n = - 1.1880pm
n 2= -9.183Mpm
n 3= 2.68210pm
H 4= 1. 136rpm
n 5= 1.291Npm
n 8= 1. 136hpm
n 2= 8.67)Npm
n g= -9.183Mem
n 9= =), 188Npm
fl 18+ =2,983Npm

n=FLAECHE

N b

Mmax=MA=MB= -2.,9583
984375 Mpm

PRGN 887

BEINS, EINGESPANNT
TRALGER NIT
STRECKENLAST U~
FEEEFFHIFTEEEEEET

POS........

EINGABEWERTE :
L« 5.845 L
Q= 2.258Mpsm

A=8 = 6. a06Np

BIEGEMONENTE .
= =2.797Npm
2= --B.243Npm
3u 1.581Mpm
4= 2.68250pm

3. 848Mpm

b= 2, 625Nkm

7= 1.581Mpm

B+ -0.243Nem

= =2.7292Npm

1@= ~6.0810pm

ZIITT3ITZI
w
[

Mmax=MA=MB= -6.081
192188 Mpm

- 66 -

18: "PREN 882"

15:LPRINT “PRGN BO7"

20: LPRINT “BE1DS. EINGESPARNT™
21:LPRINT "TRAEGER NIT"

22:LPRINT “STRECKENLAST-Q-1"
23:LPRINT “¥EEEFTUTATXFFEVIT
24:LF )3 LPRINr “POS, ... ... . "ELF
S:USING uuuu.uuu

In KLe1@

ILPRINT “klNGﬂBEuiRTt:"

ua LPRINT *Q = “;Q;"Nprm*
989:LF

990: X=9

99):AB=0¥L/2

993:LPRINT *A ~ B =Y;AB; 'Np"iLF

995:E=B: LPRINT “BIEGENONENTE 3"
996: NA=- COFL¥L )~ 12t NB=NA
1908: E=E+)
1885: USING
1818: X=X=+(B. 1¥L)
1820: X1=L-X
1830: KL CE>=0¥X¥X1¥8. 5+ (NA¥X1-L)+NB
LD

1848: LK INT ‘MY3E; =";USING "#uds. ¥
$8V;3KLCEY; "Npa"

1858: USING

1860: IF XCLTHEN l@@e ‘

1185:LF 2

1118:LPRINT "M=FLAECHE: "

1128:LF 2

1138: GRAPH

1148:LINE (8,0)-(8, 02,9

1158: SOREN

1168:LINE (8, 0)-(200,0),0,0

1165:LINE <8, )-8, NA%-18)

1178:LINE (28, B)~(28, -KLC1)¥18), 0,8

1168:LINE (49, B)-Cd48, -KL(2)¥18), 8,98

119@: LINE <68, B)-(68, -KL(3)¥1B), 8,8

1200: LINE (88, 8)-(B8, -KL(4)%18),8,8

1218:LINE 188, 8)-¢180, -KLCS)%18),8

8
v
1228:LINE €128, ©)-C128, -XL(6¥18), 0
»
1230:LINE <140, 0)=<148, -KL(2)¥18,8
[}
»
1248:LINE (168, 8)~<160@, -KL(8)¥18),8

2 @

1258:LINE <188, 8)~(188, -KL(3)¥18),8
D'B

1255: LINE <208, 8)-(2088, NB¥-18), 8,0

1268: LINE (8, NA%-18>-(28, -KLC1)¥18)
-¢48, -KL(2)¥18)- (60, -KLLI)¥18)
-¢B80, -KLC4)¥18

1278:L1INE (88, ~KL<4)¥18)>- (laa,-KLtﬁ
d¥1BI-C 120, ~KLCBI¥1B1-C148,
2)%18),8, 0

1280:LINE <148, ~KLL{2)¥18)-C168, -KL{
8)¥1B)-¢188, -KLLI)¥10)-(288, NB
¥-105,0,8

1281:GLCURSOR (8, $)

1282:LPRINT "A"

1283: CLCURSOR (288, 5>

1284:LPRINT “B"

1285:CS12E |

1286: CLCURSOR €28, 5)

1262:LPKINT "1"

1288: CLCURSOR <48, 5)

1289 LPRINT "2V

1290: GLCURSOR <68, 5>

1291:LPRINT v3¥

1292:GLCURSOR (€88, 5>

1293:LPRINT ra¥

1294:GLCURSOR <188, %)

1295:LPRINT "5*

1296: GLCURSOR €128, 5)

1297:LPRINT “6"

1298: GLCURSOR u4e,5a

1299:LPRINT *2

13088: GLCURSOR €168, 3)

1381:LPRINT 8"

1382:GLCURSOR (188, 52

13B3:LPRINT "3¥

1304:CSIZE 2

1350: TEXT

137@:LF 3

13688:COLOR 3

1398: LPRINT ‘Nmax=HA=NB8= “;NA; * 0

e’
1488:COLOR @

1418:LF )
14381 END

STATUS 1

1489




PRGN BO8

RECHTSE INGESPANNT
TRAEGER NIT
STRECKENLAST -0~
ERECEETEEFRRETEEE

EINGABEWERTE:
Lo~ 6.250 -
Q = 1, 250npsm

A = 6.835 Np
B = 4.121 Np

BIEGENCHENTE =
n 1= 2,.22Z1NMpm
2= 3. ?59Npm
3a  4.614Npm
4= 4. 785Mpm
5= 4. 222Npm
3.8/76hpm
2= 1. 196hpm
8= -1.367Npm
9=« ~4.814Hpm
18= 8. %44nNpm

ITIIITIIITI
-
L}

H-FLAECHE:

f;:‘. I! 2 3

Mmax =
795 Mpm

- B7 -

18: "PRGN 888"

15:LPRINT “PRGN 208"

28:LPRINT "RECHTSEINGESPANNT®
21:LPRINT *TRAEGER niT”

22:LPRINT "STRECKENLAST=Q-:"
23iLPRINT “XERE¥EEETFEETRRTE"

24:LF J:LPRINT “POS........":LF 1
Z5:USING “HUue. hud"

26:01H KLC18)

23:LPRINT “EINGABEKERTE:"

305 INPUT “L=";L

48:LPRINT "L & “jL;" o

82: INPUT "0 = “;0

B3:LPRINT "0 = “;0; Nprsa"
989:LF )
9%0: X=8
991:A=5-8%Q¥L : B=3-8%0%L
993:LPRINT *A = ";A; " Np*
994:LPRINT "B = ";B;" Np“:LF I
995:E=0: LPRINT "BIEGENOMENTE :°
996: MB=~ (Q¥L$L )~ 8: NR=O

19080: EnE=+]

1885:USING

1818: X=X+(8. 1¥L)

1828: X1=L~-X

1838: KL CE)=Q¥X¥X1¥8. S+(NA¥XI LI+ (N8

¥HLD
1B4BLLPRINT "M'3E; =" jUSING ‘gdee. @
B 3RLCE) | "Hpm”

1858: USING

1868: IF X<LTHEN 1208

1185:LF 2

1118:LPRINT *H-FLAECHE:"

1128:LF 2

1138: GRAPH

1140:LINE (@, 0)~¢D,8),9

1156: SORGN

1168:LINE (8, 8>-¢288,8), 8,8
1165:LINE (8, 8>~ (8, NA¥-18)
117@:LINE €208, 8)-¢28, -KL(1)¥18),8,0@
1182:L INE (48, @)~ (4B, -KL(2)¥18), 8,8
1192:LINE (68,8)-<68, -KL(3)¥18),8,¥
1200: LINE (886, 8)-(80, ‘KL(4)k18),8,8
1219:LINE (108, 8)-<108, -KL(5)¥18), 8

1229:]‘_?“&' (1208, 8)-C(120, -KLL6)¥18),8
1238:LINE €140, 8)- (148, ~KL()¥18), 8
124051 THE <168, 8)-<160, -KL(8¥18), @
leG:I.INE (188, 8)- 188, -KLL(9>¥18), 0

’

"1255:LINE (208, 8)-¢200, "B¥-18), 9,8

1268:LINE (@, MA¥-103-(29, -KL(1)¥18)
-~ (4@, -KL(2)¥18)-(60, -KLL3)¥18)
-(80, -KL(4)¥18)

1279:LINE (88, -KL{4}¥18)-C188, -KLLS
)¥18)- (128, -KL(6I)¥1B)-(148, KL
(2>¥18), 8,08

128B:LINE (140, -KLC(2)¥18)-(168, -KL{
B8)¥18)~(188, -KL(S)¥]1B)-(288,NB
¥-18),0,0

1281:ELCURSOR (8, 5>

1282:LPRINT "A"

1283: GLCURSOR (208, 5

1284:LPRINT *B"

1285:CS12ZE 1

1286:GLCURSOR (29, 5)

1282:LPRINT "1¥

1288: GLCURSOR <48, 5>

1289:LPRINT »2"

1296: GLCURSOR (68, 5)

1291:LPRINT "3%

1282:GLCURSOR (88, 52

L293:LPRINT “q%

1294: GLCURSOR (188, $)

1295:LPRINT 5"

1296: GLCURSOR €128, 5)

1297:LPRINT “6"

1298:6LCURSOR (148, 5)

1293:LPRINT “7*

1360: GLCURSOR (168, 5)

1381:1LPRINT 8"

1382:GLCURSOR (188, 5)

1383:LPRINT “3*

1384:CS12E 2

1358: TEXT

1378:LF 3

1380:CULOR 3

1390: LPRINT "Nmax=MB=";NB; = Mpa"

1486: COLOR 8

1418:LF 1

1438t END

STATUS |
1489

Rlles fiir SHARP-Co




PRGM £O3

EING. DER STUETZ--
MOMENTE :

TRAEGER MIT
STRECKENLAST-Q-:
FAKRKFKE IR KRKKK

POS... < 3 w % = =5

EINGABLWERTE :
L = 5.250 m
QA = 2.156Mp/m

MA= =5.258 IMpm
MB= ~2.126 Mpm

BIEGEMOMENTE
1= =2.263Mpm
= 9.128Mpm
= 1.926Mpm
= 3. 138Mpm
5= 3. 740Mpm
3.755Mpm
= 3.176Mpm
= 2.B803Mpm
= B.235Mpm
18= -2.126Mpm

= G G e e e o e G G
!;

M-FLAECHE:

N

18: "PREN BBS"

15:LPRINT PRGN 889"

28:LPRINT "EING. DER STUETZ--NOMENT

E:’

21:LPRINT “TRAEGER RIT
ZZiLPRINT “STRECKENLAST-Q-: "
ZALFRINT “3ESPESsFsssvsssss”
24:LF 1:LPRINT "POS....... T:LF
25:USING "HEBE. Hus"

261010 KLC1®D

29:LPRINT “ELNGRBEMERTE: "

38: INPUT "L=";L

4@:LPRINT "L = “;L;" @

82: INPUT "0 = ;0

B3:LPRINT "Q = ";0; "fpra”

B4a:LF 2

651 INPUT "HAlNlipm)a®;nA
7@iLPRINT “NA="iMA;" npe"

88: INPUT “MBC(Mpm)=";nB
98:LPRINT “ng=";nB;" " Mem"
989:LF )
998: X=8
495:F ~2: LPRINT "BIEGEMORENTE :”
Il E-E+]

1885: USING

181@: X=X+(8. 1 ¥L)

1928: X14L-X

1038: KL (E)=0FXEX1¥8. 5+ (MAkxX1/L)+(NB

KLY
1@40: LPRINT “R";E;"S"jUSING "edee. o
WO KLCE); "Npa”

1850: US INB

1860: IF X<{LTHEN 1080
11851LF 2

1118sLPRINT “N-FLAECHE:"
11205LF 2

1138: GRAPH

1148:LINE ¢8,8)-(8,0),9

1158: SORGN

116@:LINE (8,8)-(2088,8),9,80
1165:LINE (8, 8)-(8, nAE-18)

11783 LINE (28, @)-(28, -KLC1)%18), 8,8
LIBB:LINE €498, @2-¢48, -KL(2)¥18), 8,8
1198:LINE (68, 8)-(60, -kL(3)%18),8,0
1200: LINE (88, 8)-¢8B, KL(4)¥18),0,0
1210:LINE (188, 8>-¢188, -KL(5)¥18),8

1228!L?NL (128, B)-C128, -KL{B)¥18), 8
1238:LINE <148, 8- (148, -KLLZI¥103, 0
lZQo:L?NE (160, 8)-¢1608, -KL(B)¥1D), 08
1250:LINE <189, 03-(188, ~KL(3)¥10), 8

]

1255:LINE (208, 8)- (288, NB¥-18>, 8, 8

1260:LINE (8, NA¥-18)-(28, -KLL1)¥18)
-148, -KL(2)¥18)~ (60, -KL(3)¥18)
-¢(88, -KL(4>¥18)

127@:LINE (88, -KL(4)¥108)-(18@, -KL(S
I¥18)-C120, -KL(6)¥18)-4148, ~KL
(7)%18),8,8

1280:LINE €148, -KL(2)¥10)-(168, -KL{
8)¥18)-(188, -KL(9)¥10)~(208, NB
¥-18), 8,0

1261:GLCURSOR (@, 52

1282:LPRINT @

1283: GLUCURSOR €288, 5)

12684iLPRINT “B*

1285:C512E 1:COLOR 3

1286: GLCURSOR (28, 5)

1282:LPRINT "1*

12886: GLCURSOR (48, 5)

1289:LPRINT *2*

1290:GLCURSUR (68, 5)

1281:LPRINT "3"

1242: GLCURSOR (80, 5>

1293 LPRINT "a"

1294: ELCURSOR €188, 5)

1295:LPRINT "%

12961 GLCURSOR <128, 5>

1292: LPRINT “6*

1298: CLCURSOR (148, 5)

12931 LPRINT “2¥

1308: GLCURSOR (188, 5)

1301:LPRINT *8*

1302: GLCURSUR (189, 5)

1383: LPRINT *3"

1384:CSI2E 2:COLOR 8

1350: TEXT

1418:LF S

1438: END

STATUS 1

14639

FREN 883

EING. UEKR STUETZ--~MONENFE:
TRAEGLR NIT
STRECKENLAST—u-:

FYFEEFFIFFFCENTET
POS........
EINGABEMLKRTE:

L = 5.9 m

Q = Z.5989Np-m

MA=  -4.256 nNes
nge  -H, 189 Hem

BIEGENONENTE ¢

nils =-8./810pm
n 2= 2,.331Nka
n 3= 5, 1430pm
n q- 6. 432Npm
n 5= 6. HBBNpn
N 6= 6. 24%Mpm
n 2= 4, 769Npn
n g= 2.322Npn
n 9= -8.347Npm
H 18= -5.183Mpm

\TLQECHEi

\

L2 3 4
\\[




PRGM 318 n . 780:GLCURSOR (B, 25):LPRINT “~"
£ g v >
CrMiy L 218:GLCURSOR (8, 4501 LPRINT **
385LF JSLPRINT “POS.: ........... - ?20:GLCURSOR (X1, 45)3LPRINT '/
:

238: CLCURSUR (X2, 25): LPRINT “/*
748: GLCURSOR €18, 543:LPKINT "X1"
258:GLCURSOR (18, 28):LPRINT “X2"

BUSEE 5 5ee 5us mom o 8 o s

ABILPRINT “E¥¥FEFEEResvbsssss”
188:LPRINT “EINGABEWERTE 3"

. ; ¢ 768:LINL (280, B)~ (208, 58)
KRR KKKk X LISSLPRINT FLA a LTy me T7BILINE (X3, 25)- (788, 45)
Do iotes oty ZUBILINE (xa,25)- (200, 75)
fe LA LD e P9BICLCUKSOR (X3, 4521 LPRINT "o
E INGQBENERTE . ASILERInY 122 "“.‘! REILE: 3 B88: GLLCURSOR (288, 45): LPRINT *
L1 4.2% iy i e 818:GLUURSUR (X4, 25)i LPRINT *
= m g R i 828: GLCURSOR (288, 2531 LPRINT v +*
i3 = 5. 55 TR LPRINT TR o Ryn o T 630: CLCURSOR (188, 28): LPRINT “Xa"
- . m 150 INPUT “P2(Mp) = "3 ’ B48:GLCURSOR (180, 48):LPRINT *X3"
: o2 B iR 841:COLOR 3
IS5:LPRINT "P2 = ";P2;" hp* SILICOLOR 2 ot gs
_ 180: INFUT “KZ0md 2 ToAZi 858:GLCURSOR (X1, 78)3 LPRINT “P1"
Pl = 129 [ I LIR T, e =, ey ALK 4 855: 1F P2=BTHEN 865
- < il s N 868:GLCURSOR (X2, 78): LPRINT "P2*
Xl = 1.956 & i;gj%f‘g'ﬂ';'..,g‘?_". AEs1t e 8651 1F PIBTHEN 875
. L 8785 GLCURSOR (X3, 7@) i LERINT "P3*
JBLSLPRINT "X3 = ";R3;" m"iLf 1 R SLEUE e
185: INPUT "P4 = *;P4 £33 o oge
> — Life S— 880: GLCURSOR (X4, 78> LPRINT "P4:
o B 1BB:LPRINT “Pd = *3P4;" Hp* R K4,
F ? B Mp Aottt T L 8981 COLOR 8:(S12E 2
X2 = P m LO5:LPRINT “X4 = “;845° m“:LF | 29%.ich
19614 A" Y
208111=¢PL¥ATECLIKLI~AIFAN I doLL g;g_"ﬁ':m‘,g
o i 2811 M2=(P2FAZ¥LL I¥L 1-A2¥A2) L1 $GRAPH .
F3 = 1.115 Mp 282 N3=(P3IFATXLLZHL2-AI$AI) Jri2 S s ey
: 203: RA=(PasA4¥ (L 2¥L2-BA3A4) /L2 9901 LINE, Conen 5209:931. %
X3 = 4.556 m A10Fd=d L ARSI Z) ) 94B:LINL X1, 8- CX1, Y1)
228 HB=(N1+N2+N3+M1a ) - X qoal I ool
2481U1=(P) $(L 1-A) 2+P2¥(L1-AZ) L1 E ST e
= - 241: U= (PLERLVPIEA2I/L ] 868:LINE (LX, ) (LX, NB¥-58)
Pga = 1.655 Mp 242:U3=(PIFAI+PAFAI )L 2 9641 1F BIBTHEN 934
it 2431 U4=(PEB(L 2-A3)+PAF(L2-AA) L2 o n aralel 28y
x4 =  2.568 m 2595 1ALl L L) 875: IF P4=BTHEN 338

268: 7 fUZ*U&(ﬂBHUL.\ﬂfLZ:) 38B:LINE (X4, B3~ (X4, Y4
2801 T2-lan1B1.2) 9981 IF F1-BTHEN 534
Z98:LPRINT "BELASTUNGSHBILD :* : i T

i 991: IF FZ=BTHEN 4393
JBGLLK o 992:LINE B, B)- (X1, ¥1)-(X2, Y2)-(LX, 1

B¥-58):LUTO 93/

BELASTUNGSBILD

»e

3381 X32((CLL+L2)-A3I¥200) 4 (L1+L2) ERIFLIML (0,007 SXLIRD - X ey 30)
3381 X4=( (CL1+L2)~A4)¥200)/ (L1+L2) ) 2
345! IF PI=BTHEN 355 899; I1. LIoBTHEN, 906
Pl P3 P4 995:LINE (8, B)- (X2, Y2)~(LX, NB¥-58)
3501 Y 1=(TOXALIF-50 Ll
* X3 8a5elb EI=BIHEN. 90 896:LINE (8, B)~(LX, MB¥-58):60T0 997
27( TO¥AZ-P1X(AZ~A1))¥(~58) 890:LINE (9:00 oL Xy
F P3=BTHEN 375 B Fa=aTk (':N 1881
Xz X4 3701 Y3=(12¥A3-P4¥(N3-A4))¥(-50) 209410 EIaTHEN 1096
3?5; F P4=@BTHEN 398 999: LINE (LX, NB¥-58)- (X3, Y3)- (K4, Y1)
1 360: Y4=(122A4)5(-58) £5200..8) FLOT0 1085
. o 1808: L INE (LX, MB¥-58)~ (X4, Y4)-( 208,
1> 3 £ 4B9: “B*: GRAPH 8216010 1805
418:GLCURSOR (8, B) ! SORGN 1001: IF P3-0THEN 1803
e R . & 1802:LINE (LX, NB¥~58)~(X3, Y3)- {208,
s . : g > 821 8 2):G0TO 1885
Lle Ra2ppe, bAe Dopba 4 430:LUNE B, - 37 (200, -3}y 1y @ 1803: L INE (LX, NB¥-58)~(200, 8): GOTO
Fq B C 448tLINE (B, B)-(-8,-18)-(8,-18)-(9, 0 .1335 i . =
5,8,8 o8
45@1LINE (208, 8)-(192, -8-(208, -8~ O B rRet e Shtait Far
: 358
, 8), 8, : S oTHE
4681LINE (LX, B)-(LX-B, -18)~(LK+8, 18 R oo oMEN I3 i e
ITCLXrE, LB (12 02,80 1825: [F P2-BTHEN 1848
MO-FLAECHE : et iliba il 18381 CLCURSOR (X2, 3): LPRINT "2°
: 7SR Shl ) tnl00%:.0:3 1848:GLCURSOR (LX, -8): LPRINT "B
” 18451 IF P3=BTHEN 1855
AB8:LINE (X2, 8)-(X2,60),8,3 18581 GLCURSOR (X3, 33:LPRINT *3*
18as1f E3=BYHEN 400 1B55: IF P4=BTHEN 1828
49B:LINE (X3, B)-(x3, 60), 8, I 1868: GLCURSOR (X4, 32:LPRINT *4*
4330 1F SamaTHEN 505 1078:CLCURSOR (288, 357 LPRINT “C*
SBBiLINE (X4, @)~(Xd, 60),8, 3 10an s aracathes
585: IF P1=8THEN 515 : Q . MO~
SI@ILINE (X1, B)~(X1~3, 9)-(X143, 9)~(X 10A0IELEURS0R £, 18A)ILERINL =0 FL
Al 3 1 c 5154 1F P22bTHEN 525 HgauTen it NE AT
\l/ B SZBILINE (X2, 8)~(X2-3, 3)~(X2+3, 92~ (X Z60:LF 10tLPRI AUFLAGERKRA
2,85,0,3 3 .
e = . 1205: USING 4848, uhy
525: 1F P3=BTHEN 535 1210:LF ISLPRINT ch = *3T03¢ nev
53BILINE (X3, 83~ (X3-3, 9)-(X3+3, 9)-¢X L i o o ITeE
3,8),0,3 e ar o wipal =
535¢1F P4=BTHEN 550 1Z20LLERIBT g = T . 1e
S4BILINE (X4, 8)=(X4~3, 9)= (X443, 3)-(X Yo Se LR T Y COEHONENTE +F
SSOLLING' CBL ~3)CB, ~50), 8, B 12005Lp; 1
AUFLAGERKRAEFVE : SBOLLINE <LX, 183 <L, 50 136316 FiBe) 129
. : d i 1278:11=T@¥A1: LFRINT "Ml = *5r1;"
5270:LINE <288, -8)-(288, -58) Npm
58B:LINE (B, -5@)~(288, -58) Dol e o e
oL i T e
A = 9.373 Mp 600: GLCURSOR (LX, -58): LPRINT "»* 15861 LRRINT s i “inz, npsr
g 5 858 M B19:ELCURSOR (200, -50):LPRINT "/ 13503 ORI P e Sirte % o
F CS1zE
c 2 : 568 mp 620: GLCURSDE €28, -45):LPRINT "L1= *; {220 b Fa-alven 1325
S L1 3 O ThEs = Srrpia i
- B 630: GLCURSDR (L3428, ~45):LPRINT "L2= 13ARILERINT cnaue. CiaElen
L2 m*rCS1ZE 2 . G
S EEBRDAETE BT R oy ot ST 1338: nq T2¥A4ILPRINT "4 = "3ne; " h
3 . 658: GLCURSOR (LX, -?8>:LPRINT "B"
660: GLCURSOR (208, -78): LPRINT C* el “S'NG tLE ZSLERINT <5 & SRREEE
678:L INE <8, B)-(0, 5@), 8, 8
688:L INE (B) 45)- (X1, 45) 1350:LE 4:END
Ml = B.581 Mpm 698:LINE (B, 25)-(X2, 25>
695:CS12E 1
MB = -1.788 Mpm
M3 = B.289 Mpm
M4 = 1.972 Mpm

Blles fiir SHERP-Cemputer




PREN. -NANE: 2ZFT

ZWEIFELDTRAEGER

1> EINGABEWERTE
LINKES FELD = 3.7 »

" ANZAHL DER KRREFTE : 95
PLLY)= 1.25
cllde ]

PLL2)= 8.25
al2)e 2

PL{3)= B8.75
ald)= 2.4

PLC4)= 1.8
al4)= 2,895

PLIS)= 8,95
ci(Sie 3.25

RECHTES FEAD = 8.5 a

ANZ.D.KRREFTE RECHTS : %5

BRC1)= ] Hp
aR(ld= 1 o
PR(2)= 9,95 Nnp
aR(2)a 1.95 »
PR(3)= 9.59 e
aR(3)= 2.5 @
PRCAY= 2.1 Np
eR(4)= 3.5 &
PR(S)= 1.3 mp
aR(S)= 4 a

2> BERECHNUNG :

" JAUFLAGERKRAEFTE :

Q= 3, 724734983E-81 Mp
B= 8.542638882 nNp
C= ],924888585 np

2)BIEGENMONENTE 1IN FELD 1:

1= 3,724234083E-8]1 Npa
2= =5.950531834E-9) Nps
3= --3.568638281E-8]1 Nps
4= —~1.988783446 Ipn
5= ~3.301961423 Npa

T332 3

1

e s MRLEMGLS Sy

2)BIEGENOMENTE If FELD 2 :

= ~9.58813222S5E-81 Mpa
= 2,.'83792698 Npp
= . 3.34955482 liem
= 5.824665515 Npa
= 4,812221263 hpa

CEEET
(LT S

FELD 1 FELD 2~

ae

(1)

"Ll1=3.35a' L2= 6.5 &

HOMENTEN-FLRECHE :

a1 23 45

TEFEFFITFTETERTY

STATUS 2
4988

i-"?gf" CSIZE 1.LPRINT “PREH. -NANE
« ZFTV.LF 1
2&(.8125 2:ILPRIRT "ZUEIFELDTRAEGER

3:COLOR 2 LPRINT *POS.
R 8

COLO|
4: LPRIHT ¥1) EINGABEWERTE : -
38:C5128
408: INPUT 'L(llhk:)(.)n viLL
45:COLOR 3:LPRINT "LINKES FELD = +;
LL;™ =*.COLOR
4BII;PRIN'I' FEEFTEEE

a2:LF 1
BBI;!EFUT YANZ.DER KRAEFTE LINKS 77;

533tPRIN'I’ TANZAHL DER KRAEFTE : ";N

8@:NIM PLSI:NDIN NCS):NIN MRCS)

20:01IN ACSY:NDIN X(S)

88:NIn B(S):DIN XR(S)

81:n1n PR(S)

82:D1n AR(S)

83:DIn BR(S)

85: 1F NL=@THEN 358

80:4AIT &8

18@:FOR J=3TO NL

110:R$="PL("+STR$ 1+ )=a"

128:PRINT Bs$;

138: TNPUT P(I)

148:LPRINT B#;9(1)

158:CLS

180:A#="a (" +STRE J+"d="

128:PRINT B%;

188: TNPUT A(]I)

198:LPRINT Bs$;acls

218:B(1)=LL-ACI>

250:CLS :LF }

288:NEXT 1

265:D1H N(S)

278:FOR 1=1TO NL

2366‘:;.1)n((P{I)tﬂ(l)tB(l))ILLJ!’(LL‘Q

3)

B3BB:NEXT I

385: N=NC1 )*N(Z)*W{S)N(4)+N{5)

318:LF !:COTD 488

358-LPRINT “IN LINKEN FELD KEINE EIN
ZELKRAEFTE. *

489: "NPUT "Lirechtis)im)= *;LR

419:COLOR 3:LPRINT “RECHTES FELD =
ILR; " =Y-COLOR &

420:LPRINT “x¥¥¥x TEXE FEFFFETE

438:LF )
GHB-INPUT "ANZ.DER KRAEFTE RECHIS 7"

45@: LPRINT YANZ.D.KRAEFTE RECHTS :

453-’F.HR=BTHEH 216

422:4Q17 B

48@:F0R l=1T0 NR

S18:R$="OPR("+STRE I+ )="

528:°RINT Bs;

53@: 'NPUT PRCID

548: LPRINT B2;°R(I>;" *p*

S558:CLS

5808:R$="cR("+STRS I+ 3=

S28:PRINT Bs;

588: INPUT AR(I>

S588:LPRINT BS;QR(I); ™ =¥

CRB:BR(I)=LR-AR(])

658:CLS :LF 1

B6Q:NEXT |

B665:DIn 0(S)

670:FOR 1=1T0 NR

682:0(1)=((PRCIITARCIIEBRIII ISLRITIL
R+BRC13)

JBDINERT 1

718: 001 )40¢2)+0(3)+0(4)+0(S)

218:LF 1:CSIZE 2:LPRINT *2) BERECHNU
N6 :".LF J]:CSIZE 1

716: "B":LPRINT “1)AUFLAGERKRAEFTE :

230:MCa{N+0)/ (2¥(LL4LR)>

248:LF 1

7501 REN TAUFLABERKRAEFTE: ~

289:BL=(PC1DRACL I+PL2ITA2I+PL3ITALS
I+P(AITA(4I+P(SITALSId-LL

228:BR=(PRC1IFBRIISPRAZIBR2I4PRL3
JEBRLII4PRLAITEBR(AI+PRISITBRLSY)
ZLR

788: B=(BL+BR)+ (MC/LL)+(NCrLR)

790: 8= ((PL1IFB(1I+P(2)¥B(2)+P (I ¥BL3
I+PCAITBLAI+P(SIEB(SI I/LLY=CHCAL
L

B890: Cal(PRCIITARCIIPRL2ITARL2I4PRL3
ITAR(IISPRLAIEAR(4ISPRISITARCS Y )
ZLR)={NC-LR)

81R@:LPRINT *Q=":4;" Mp*

R2B:LPRINT "B=";8;" "p*

RA3B:LPRINT ~C=" ‘f.; * npT

me:gn: LPRINT "2)BIEGEMOMENTE IR F

A50:REM "MOMENTE LINKS”

B8OILF )

828:1C1)=AFall)>

B889: N(2)=AFAL2)~(PL1DTLAC2I~ALL I

BS21 M) =ATACII-(PLIITALII~ALL I =
PC2YB(ALII-AL2 )

808: N{A)=AFA(4 )= (PLIITLALAI~ALL I I I~C
PL2ITCR(4I-AC2)II=LPLAIFLALAI-AL

3
218:M{S)=A%ALSI-(PLIBCACSI=ALI I Id=C
;:2)‘(ﬁ(5)—9(2)))—(F(a)‘(ﬁ(j)*ﬂ(
33
928: M{S)=N(53=-(PLAIFCARIS)I~A(4)))
938:FOR [=+1TO NL
948:LPRINT “n~; !' T YRNCIN T Mpat
9SQ:NEXT I
$55:COLOR 2
SB@:LF 1:LPRINT "1B= *;-NC;" "pa*-LF
1

870:COLOR 8
1282: LPRINT *2)BIEGEMONENTE INM FFELD
F R

T1B19:MRUII=CEBREI I-(PRISI¥(BRL I )=-BR

15)))-(PR(SIE(BR()I-BR(4)))
1828:"RL1)=NRL1 I~ (PR(II¥(BR{])~BR(3

3))-IPR(2)T(BR(1I-BR(2)))
1838:MR{2)=C¥BR(2)-(PR(S)¥{(BR.2)=BR

£5)))~C(PR(AIF(BR(2)~BR(4)))
18408 MRL2)=NR(2)-(PR(II¥(BR(2)-BR(3

3
1850:MR(3)=CHBR(3>-(PR(AI¥(BR(3)-BR
14)3)-(PR{SI¥(BR(II-BR(S)))
18608: MR (4)=CIBR(4)~-(PR(S)¥(BR(4)-BR
53

18728: NR(S)=C¥BR(S)

1888:LF )}

11P@:FOR J=1TO NR

1118:LPRINT """ 1" == ";RARCI); ™ Hp
ar

1128:NEXT I:LF 2

1138: “C".LPRINT "LASTBILD :~

1288: CRAPH :

1219:CLCURSOR {18, -48): SOREN

1220:LINE <8, 8)-(20808,R), 8,8

1238:LINE (B, ~33-(210, ~3), 3,0

124B:LINE (@, ~3)~(=8, ~9)~(6, ~9)~(8,

~32, 8,0

1258:LINE (208, -3)-(184, -39)-(286, -9
)=-(288, -3)

1268:XB=288- (LL+LR)¥LL

1278:LINE (KB, —3)—(XB-6, ~9)~(XB+6, -
9)=<x8, -3>

1388:FOR I=1TO NL

1318: X1 3=2088- (LL+LRI¥A(I)

13284 NEXT I

1338:FOR 1=1TO NL

1348: LINE (X(1), 8)—¢(X(1), P(I)%40),8

3

’

1358:LINE (X(I), 8)~(X(1>=3, 6)=(XCI>
+3, 63~ (X{1),2)

1368:NEXT [:(SI1ZE 1

1378:%0R 1=1T0 NL

1388: ?LC‘URSDR (XC1)~18, -18):LPRINT

1398:NEXT I

14088:F0R I=1TD NR

1418:XR{1)=208~- (LL+LRI¥(LL+ARCID)
1428:NEXT 1

1438:FOR 1=1T0 RR

144@: LINE (XR{I3, 8)-(XR(]), PR{ID®40

3,9, 3

1458: LINE (HR{I), B)=(XR(I)=3, 6)~(XR
11343, 6)—-C(XR(1, B

1460:NEXT 1

1478:FOR 1170 NR

1480: CLCURSOR (XR(I1)>~18, ~18):LPRINT
1

1498:NEXT I

1588:LINE (9, -8)-(@8,-58),8,8

1518: LINE (XB, —8)-(X8B, ~58)
1528:LINE (288, -8)—(200, -58)
1538:LINE (-3, -45)-(285, -45)

1548: CLCURSOR (8, -45):LPRINT ".-*
1558: CLCURSOR (X8, -45):LPRINT ¥-*
1568: CLCURSOR 1208, ~4S):LPRINT “~*
1528: CLCURSOQ €18, -48): LPRINT "FELD

L588: C' C'JRSOR €19, ~S5):LPRINT "Li="
iLL; C oat
1588: CLCURSDR (XB+1B, —4B): LPRINT "F

£ 2
16ea: CLCURSGR (XB+18, ~55): LPRINT "L
2=YILR; T aF
1618:CLCURSOR (18, -28):LPRINT “AQ"
1628: CLCURSOR (XB+18@, ~28):LPRINT '8

1638: CLCURSOR (198, -28):LPRINT ~C*

1848: TEXT

1650:LF 4

166@: “N¥.CSIZE 1:LPRINT “NONENTEN-F
LAECHE :~

1788: CRAPH

1219: CLCURSOR (18, ~NC¥35):SORGN
1220:LINE (8, B>—(208, 3),8,9
1739:FOR ]=1TO NL

124B: LINE (X(1),8)=C(XC1D, N{I)¥(~38)

>
1258:MEXT I
1768: LINE (XB, 8)-<(XB, HC¥3a)
‘1228:FOR 1=170 NR
128BLLINE (XR(I), 3)=(XRC1), NRCIITLC~
38))

17898:NEXT I

1285: IF NL=BTHEN 2588

188BILINE (B, 2)—(XC(1), N{1I¥(-3B))

1818: TF NL=1THEM 252

1828:LINE (X{1), HCIYEC~38)3=(XC2), 1
(2)¥(-38))

183@: JF NL=2THEN 2548

1848: LINE (X(2), M(2)3(~-38))-(X(3), N
£3)3(-383)

185@: TF NL=3THEN 2568

1808:LINE (X{3), N(3)¥(-30))-(X{4), 1
(4)¥(~38))

1828: IF NL=4THEN 2588

1BBB:LINE (X(4), N{4)¥(-383)-C(XL(S), N
(5)¥(-3B)D

19808: LINE (H(5), N(S)¥(~38))~(XB, NC¥

38)

1950: TF NR=OTHEN 2808

2888:LINE (dB, NCE3B)~C(XR{1), NRL1IEC
~383)

2818: TF NR=1THEN 2628

2020: LINE (¥R(1), MR{1)¥(~38))~(XR(2
3, MR(23¥(~-38))

2830: TF NR=2THEN 20648

2040: LINE (XR(2), NR(2)T(~38))-(XR(3
3, MR(33%(-38))

2858: 'F MR=3THEN 20660

20608: LINE (XR(3), MR{(IIX(-38))-(XRC4
3, HR(4)>¥(-383)

2878: 'F HR=4THEN 2688

28B2: LINE (XR(4), MRC(4)I¥(-38))-(XR(S
3 HR(S)%(-3823

2182: LINE (XR(5), MR(35)¥(~38))-(2e8,

)
212@:C0TO 38ee
2588:LINE (8, 9)~(X8, NC¥32):COTD 195

e
252@:LINE (X1, NC1)¥(~38))-(XB, NC¥
38):C0TO 1S58
254B: LINE (X(2), N{2)T(~38))-(XB, NC¥
A8 383:C0TO 1S58



2568: LINE (xc3>. H.(au( 30))~1X8, 1C¥
39).C0TO0 !

2580: LING mu), nu:uhaan—o«a, neE
32):C0TO 195@

2eab: LI'HE (XB, NCk30)~ (208, 8): COTD 3

2620: LIN& (XR{1), NRC1)>¥(-30))-(208,
7):C0T0 3209

26408: LINE (MR(2), MR(2)¥(-30))~(268,
2):COTO 3ese

2660: LINE (XR(3), NR(3>¥(~38))~(208,
83:COTO 3008

2688:LINE (MR(4), NR(4)¥(-30))~(200,
9):C0T0 3889

3800:CSIZE 1:COLOR 3:CLCURSOR (8,6)
{LPRINT *a*

3818: CLCURSOR (XB, -8):LPRINT "B"

38208: CLCURSOR (288, ~8):LPRINT "(~

3030:FOR =110 ML

3840@: CLCURSOR (X([)-6,6):LPRINT 1

3BS@:NEXT I

3068:F0R =170 NR

3828: CLCURSOR (XR(1)-8, 6):LPRINT !

3B80:NEXT I

3188: TEXT :COLOR @8:CSIZE 1:LF 15

BIIB:LPRINT ** T X X T ¥ T ¥ S X%
FTITTTE X

3139:LF 5:END

= Tl =

Blles Fiir SHARP-C
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durch Infermatien Yorm

PREN G111

ZUE IFELDYTRAEGER
HIT STRECKENLASTEN ql uw, o2 &
EREFEFERFFLTRRITEE

EINGABEWERTE .
il = 4.25 =
2= 2.6 =

af = 8.3 Mpra
a2 = H.65 Hprm

BIEGEMONMENTE

¢)IN FELD A —- B :
1= 8,188 Hem
2= 2.388 Mpm
3= 8.378 Npm
4= A.395 Mpm
Sa 9.353 Npa
8= A.268 Npm
7= 8,123 Mpm
8= -@,.825 Mpm
9= -8.328 fpm
18= -B.G36 Hpm

JIH FELD 8 - C :
1= --8.382 Npm
2= —8.143 NMpm
3= P.0833 nNpm
4= 8.165 Npm
S= 8.252 Npm
6= £.293 NMpm
7= 8.288 Npm
8=  8.237 nNpm

9= 5.141 Npm q2

BRI ITRIT OIAITIIIITIITI

!8=1 2.088 hpm
L5 ZX D
a B 8
Li Ll L

45672890

Ll

Lic 4.25 o L2 2,65 o

g m———
Agmmmmmm s

AUFLAGERKRAEFTE

a = B.63”5 NMp
B = 1.48875 nIp
C = 08.86125 Mp
KHKEAKKKKKKK
STATUS 1
3666

19: "PREN 8117

T1:LPRINT *PRGM 8117

12:LF 1

15:{PRINT *ZUEIFELDTRAEGER”

182 LPElHT *MIT STRECKENLASTEN al u.

a2
ZB'LPR!NY CEFFFTFEEFTRFEEFFE
25:L1
mlLPﬂlNT “EINGRBEWERTE :”
5@ INPUT "Lil=v;L1
SS:LPRINT "L1 = ";L1;" =%
B8 INPUT "L2=";L2
GS:LPRINT *L2 = ";L2;" ="
G6:LF )
78: INPUT "C1=":01
25:LPRINT *al &« ";01;7 MpsaY
#0: TNPUT *Q2=";02
81.LPRINT *q2 = “;02;" "pro”
B5:nIn ni18)
86:01n n2¢18>
82:LF 1:LPRINT ’BIEGI'.I“UH&NTE i
R8.LPRINT "a)IM FELD A - i
98: na—-(mtuxthLunthzszthvw
E(LI4L2DD

i NP

198 E=i
119 E=E+]

TI20: MmN B 1L
X

14 CE 1EXEM I RB, S+NBEXALY )Y

lﬁB;LPRIhH FRYIE; "=V JSING UHBUY. 480
TCE); T fpmt

18@8: JSING

170:7F XLLITHEN 118

188 LF 1.LPRINT "L)IR FELD 8 ~ £ "~
=0 ¥:=0

+1

213'- N=Xe(L2%8.1>

228:¥1=12-X%

238: HZLE)=02¥X¥X1¥0. S+ (NB¥X1~L2)

24@:LPRINT “H%:iE; =" ;USING *Ulgs, use
ITREEY; T "pRm”

250:JSING

260:'F XKL2THEN 288

276:LF 20\ N=L1%208-(L1+L2)

275:7a"

288: CRAPH

288:CLCURSOR (8, B): SORGN

3B9:LINE (B, 8)-(209,8)

385:LINE (B, -3)-<288,-3),1,8

31B:LINE {8, B)-(-8; ~18)-(g, -18)~(8, &

2, 8,8

339:LINE (288, 5)-(192, -8>-(208, -8)-¢
288,8),8, 8

34B:LINE (LX, @)~(L¥-8; ~18)~(LX+8, -18
=4{LX, 83,9,9

358:LINE (8, 1)-(B, C1¥58>—(L¥, Q1%50)~
X 12,8,3

F0@:LINE (LX, 1)—(LX, 02¥508)-(268, 02Z%5
8)-1(208, 1, %: 3

B365: N=B

378:N=h+5

3B8:LINE (N, B3-(N, 01%58), 8, 3

4B8: TF N(LXTHEN 378

4108:N=L%

G135 N=NFT

428:LINE (N, B)~(N, 02%58), 8, 3

438: TF NK2BBTHEN 415

44@:COLOR B

458: CLCURSOR (5, ~38): LPRINT "ar

460: CLCURSOR (LX+5, -3B):LPRINT "#"

479:CLCURSOR (185, ~38):LPRINT “C¥

48@:CLCURSOR (18, Q1%68):LPRINT *o=1”

438: CLCURSOR (LX+2@, 02¥68):LPRINT "o
2"

Se8:LINE (8,-1B8)-(8,~78),8,0
S18:LINE (L¥, =18)-(LX, ~78)
528:LINE (288, 8)-(288, ~78)
538:LINE (8, -78)-{208, ~78)
54@:CLCURSOR (@, ~78):LPRINT *-*
558: CLCURSOR (LY, =2@): LPRINT *-V
56@.:CLCURSOR (2€@, -78):LPRINT "-¥
S52@:CLCURSOR (L¥r2, ~60):LPRINT "L1"
$8@:CLCURSDOR (LX+28, ~68):LPRINT "L2%
598: TEXT
688.1F 5
638: X108, 13LX
648: X2=8,2%L)
650: ¥3-0. 3¥LX
6606: M4=0. a¥LX
620: X580, S¥LY
€80:%6=9, 631X
288:42=a, 23X
219:%8=0, 830K
220:X8=1, 93X
23B:¥B=LX
248:9=(288-LX) /18
758: aX=LX+3
768: AX=L¥+230
7728: LX¥=LX+3%0
28B: OX=LX+4%0
798: EX=LX+5%0
828: FX=LX+6%0
810:CX=L¥+7%0
828: 4X=LR+8%0
838. TX=LX+3%0
848: IX=L¥+19%0
858:vZ2=n(1)¥-188
880:v2=1{2)+-1806
878:V3=T1(3)%-188
889: Y4=M1t4)¥-108
898: VS1(5) ¥~ 180
908: Y6=1(6) %108
928: V2=t 2)¥- 180
938: Y8=11(8)¥-1P8
248:Va=1(2)¥-190
950: V18=N8%- 1090
866: YA-T2(]1)%-100
978: VB-H2(2)¥-108
988: VC=N2(3)%-188
938: VD=N2(4)%-188
1800: VE-2(5)¥-100
1018: VF=2{6)%-108
. 1820: Y6=N2(2 }¥-108
1838: YH=N12¢{B) ¥-188
19481 V1=12¢(9) ¥-108
1858: VJ=H2(18)%-189
1180: 78"
1119: CRAPH
1128: CLCURSOR (8, B): SORGN
1138:LINE <@, 8)-12008,9),8,9
1148:LINE (X1, B)-(X},¥2), 8,0
1188 LINE (M2, BI-LX2, Y2)
116@: LINE {X3, 8)~(X3, Y3>
LI78:LINE (X4, B)-C(X4, Y43
1188: LINE (XS, 8)-({XS, Y5)
1288:LINE (X6, ©)— (X5, Y6)
1218: LINE (X7, B)-(%>2, ¥2)
1238: LINE (XB, B)-(X8, ¥Y8)>
1248:LINE (X9, 8)-(X9, Y9)
1258:LIRE (L¥, BI-(LX, Y183
1268: LINE (8, B)—(X1, YZ)~(%2Z, ¥Z2)—(X3
» Y32 (X4, Y4)- (XS, Y5)-(X8, Y03
1278:LINE (X6, Y6)— (X7, Y7)~(X@, YB)-{
X3, Y9)-(LX, Y18)
1388:LINE (AX, B (A, YA
1318:LINE (BX, B)-(BX, YB)
1328:LINE (CK, B)-(CK, YC)
1338:LINE (DX, 8)-(DX, YD)
S4B LINE (EX, A3-(EX, YES

1358 LINE (FX, #)~(F¥, “F)
1368: LINE (6X, #)~(6Y, YE)
1328, LIRE (HX, 2)=(HX, YH)
13B8:LINE (IX, 8)=41% V1)
1388: LINE (JX%, 8)—(JX, YJ)
1488:LINE (LX, Y18)~ (nx, YAX-LBX, Y8~
LC¥ YOI~ (DX, YD)
1413: LINE <DX, YD)~ (EX, VL) (X, YF)=-1

GX, Y6

14208 LINE CEX, YE)—C(HX, YH)=(IX, ¥YI)=4
I, ¥

1425:CS1ZE 1

1438: Ej;f:'l.ﬂsﬂﬁ (X1, 3)7COLOR I:LPRINT

1448: CLOURSOR (X2, 3):LPRINY “2%
1458: CLCURSOR (X3, 3):LPRINT *3%
1400: CLCURSOR (X4, 3):LPRINT va*
1478: CLCURSOR (XS, 3):LPRINT °5"
'488: CLCURSOR (X6, 3):LPRINT 6"
'452: CLCURSOR (X2, ~8):LPRINI 2"
'588: CLCURSOR (X8, ~8):LPRINI ~8*
1518: CLCURSOR (X3, ~8):LPRINT "3"
1520: CLCURSOR (LX, -8):LPRINI “R"

1540: CLCURSOR (AX, -B):LPRINT "1*
*558: CLCURSOR (BX, -8):LPRINT 4
1568: CLCURSOR (CX, -8):LPRINT "3"
1578: CLCURSOR (DX, 3):LPRINT *
1588: CLCURSOR (EX, 3):LPRINT =%
1598: CLCURSOR (FX, 3): LPRINT "g"
1689: CLCURSOR (86X, 3):LPRINT "7
2618: CLCURSOR (HX, 3):LPRINT “8*
162@: CLCURSOR (X, 3):LPRINT *9*
1639: CLCURSOR (J¥, 3>:LPRINT *(¥
1648:LINE (8, 8)~(8, Y5+(~38)), |, B
1650: LINE (LX, B)-(L¥, ¥Y5+(-3@))

1668: LINE (288, B)-(288, Y5+(-38))
1678: LINE (8, Y5+({-38))-(208, Y5+(-38

33
1680: CLCURSOR (B, YS5+(~38)):LPRINT ~

1698: CLCURSOR (LX, YS+4-38) ) : LPRINT
Pt
1788: CLCURSOR (208, Y5+(~383): LPRINT

1218 GLCURSUﬁ (X2, ¥5+(~25)):LPRINT
Li=":L1;" »"

*228: CLCURSOR (BX, V5+(-25)): LPRINT
“L2=TIL2; 0 W

1238:(0LOR 2:(SI2E 2

1246 TEXT

1758:LF 2

1768: LPRINT YAUFLACERKRAEFTE "

t279:LF 1

1286 4=C1¥L1-2+(MIBALLY)

179B:LPRINT ¥4 = ¥:14;° *"p°

1808:A=CIELI 240232/ 2-MIF (L /L I+1 /L

IBIB:LPRINT "B = ¥:B;" “p¥
1828: L=0Z¥L2/2+4N1B-L2)
IB3A:LPRINT "L = ¥;¢;° "p*
1848:LF 2

1850: LPRINT ©  ®FERPEERXEXXE
186@:LF 3

1878: END

Blles fiir SHARP-LamputEr
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dureh It

PROGR. ~DRF-<DRE{FELDTRAEGER NIT
MAX. 5 EINZELLASTEN IN JEDER FELD. - 73
(2-FACH STAT.UNBESTIANT)

EJNGABEWERTE *

ANZ.DER FELDER: 3
FELD-Nr: )

L1&3.25m
ANZ,D.KRREFTE IN FELD = 2
PCI2= 1.5 hp

atld)= J.2 »

P{2)= 1,35 fip
af2)= 2.5 m

FELD-Nr: 2

L2=49%%m
ANZ.D.KRAEFTE 1M FELD = 35
PC1)= ) PP

all)s I m

PC2)= 1.8 e
alz)= 2 &

P(3)= 8.589 rip
atd)= 2.8 m

PC4)= 2.25 e
al4)= 3.6 »

PL{S)= 1.985 Mp
aldl= 4.25 =

FELD-Nr: 3

L3=258m
ANZ,.D.KRAEFTE IM FELD = S
PCLX> 1.2 PP

afll= | =

P(2)= 8.8 Nhp
al2)= 2,25 =

P(3)= 8.539 I'p
al3)=

3
Pears 2,
atqr= 4,
P(Sr= B,
aCHra= 4,
BERECHNUNG UER BELAST. -GL IEDER ¢
Nm—-KNOTENC1) = =53.432/8786
Ne-KNOTENCI1) = -111.8989969
STUETZNONENTE @

A(B) = -2.22542615 fpm
C) = -4.633478586 Npm

AUFLAGER-KRAEFTE

Ua = 2, 114B24485E-81 Np
UB = 5,1353808423) np

UC = §,519451322 np

up = 2,143336994

FELDI _|FELD2
Ll= 3.2923 4.95 » L3= 5.85 »

Y

FELDNORENTE 1N FELD 1:

n s 8.536888862E-8]1 Mpm
H 2= =-1.714816538E-81 PMpm
nB= -2,22542615 Npm

FELDHONENTE In FELD 2 :

n 1= 1.8927854 73481 Npm
n 2= 1.6843357189 Npm
n 3= 1.457166412 Npm
n 4= B8.838135715 rpm
N 5% -1.122326725 Npm
AC=  -4.633478586 Npm

FELDNORENTE 1IN FELD 3 ¢

b= =1.12/815573 Npm
2z 1.765513178 NMpm
2.898518433 ripm
= 3.724423968 Mpm
& 2.893584342 Npa

S3T3IT3
T

NONENTENFLRECHE :

2: "DRF "

S:CSICE 1

18sLPRINT "PROGR. -DRF~(DREIFELDTRAL
GER RNIT™

ISILPRINT "naX.5 EINZELLASTEN IN JE
DEH FELD.-*

1B:LPRINT “¢2-FACH STAT.UNBESTINNT)
»

20:LF 1

38:LPRINT "EINGABEWERTE

6@: (LS NIN W(S)

28 NG-B: Rk=B1NL=P: DIN X3, 50101 n¢
3 D)

95:CS1ZE 1:D1IN 0<S5X:0In US)

188: INPUT “ANZ.DER FELDER: ";F:DInN L
(F):DIN P(S, 52:DIN ALS, 5):010 B

"

L1B:iLPRINT "ANZ,DER FELDER: ";F:LF 1

1501FOR X=1TO F:COLOR 3

186@1LPRINT “FELD-Nr: ";X:COLOR BILF
1

178: INPUT "FELDLAENGE (@)= "3L4X)

180 LPRINT "L¥;¥%;" =Y;L(X);" a"

192: INPUY "ANZ.DER KRAEFTE 1M FELD?Y
PMEWOX) =N .

ZBOILPKINT YANZ.D.KRAEFTE IN FELD &
.

3N

285:uwalT @

210:FOR I=1T0 N

220:B8="P( +SIRS ]+v)="

238:PRINT Bs;

248: INPUT PLX, 12

258:LPRINT B3;P(X, 1);" np”

268: (LS

270:P8="q("+5TRS J+")="

288:PRINT B%;

298: INPUT ALK, 1)

dBB:LPRINT Be;0¢X, 133" m"

318:BCX, [D)=L(X)-alx, 12

328:CLS :LF |}

S4B:NEXT I

380:NEXT X:01In K(S5>:DIn J3)

330: "B

40D: A=) B=]

418:FOR 6<1T0 S5

420:K(G)=((P(R, B)¥ALR, BIYBLA, BI)-LCI
PIBLCLI+AA, BY)

458:NL¥NL+K(6)

470:B=B+]

48B:NEXT 6

Sea:A-2:8=1

518:FOR 6+1T0 5

520: J(G)=( (PR, BO¥ACA, BY¥B(A, B) /L2
I)¥LLC2)+BLR, B))

538:NR=NR+J(B)

548: B=8+]

S58:NEXT B

555:LF J:LPRINT "BERECHNUNG DER BELA
ST.-GLIEDER :":LF 1

560:NE=- (NR+NL):LPRINT "Nm-KNOTENCI)
& YING

68@: "L

610:0:2:8=1

620:FOR &=1T0 5

630: 0(6)=C((P(A, B)¥AA, BITB(A, B I-L(2
IIRCLL2)+ACA, B)Y )

B48:N1=N140(B)

6581 BB+

688: MEXT G:iNZ=@

788 A3 B

Z)8:FOR 62170 5

22B:UC6)=(LP LR, BO¥ACA, BYEB(R, B)) /L3
2)¥{L<(3)+BCR, B))

3Bt NZ=NZ+UCB)

235:8=B+\

Z48:NEXT 6

758:ASS(NI+N2)Y¥(~1)

Z68:LPRINT "Nm—-KNOTENCIT) = "jn§

278tLF 2:LPRINT “STUETZNONENTE :":LF

1
78R NB=(NBE2¥(LL2I+L(3))-(L(2)IMS) s
C2ECLCLI+L (2 2¥28CLA2)+L L3I )~ (L L
2)¥LC2)))
290:NC=(2¥ (L1 )+LAZIIENS-NGFLC2) )~ (2
FOLCII+L 22 ¥2¥(LL2)+L L3I I -LL2)
¥L(2)))
BAB:LPRINT “MCB) = “iHB;" fpm"
BLB:LPRINT “N(C) = “jnC;" Mpa"
B28:LF )J:LPRINT "AUFLAGER-KRRAEFTE : "

ILF 1
830:AU=(PC), 1)¥BCL, 1D+PCL, 2)¥B(), 25+
P, 3)EBCL, 3)4PCL, )¥BCL, 4)+P L,
5)¥BC(1, 5))
848: AV=AU-L (1 )+ (NB/LKLD)
8508:BL=(PC1, 12¥ACL, 1)+P(1, 2)%ACL, 20+
PC1, 3)¥ACL, 3)+PCL, 4)¥ACL, 4)4PC,
5)%AC1, 5))
860:BL=~BL/LC1)~(NB-LC1))
878:BR=(P(2, 1)¥B(2, 1)+P(2, 2)%¥B(2, 2)+
PL2, 3)EBC2, 3)+P(2, 1)¥BL2, 1)+PL2,
5)¥BL2, %))
BUAIBR-BR/L(2)-(NB-LL2))+(NCsLL2))
890: BU-BL +BR
900: (L-(PL2, 1D¥AC2, 1)+P (2, 2)¥AC2, 2)+
P, 3)BAC2Z, 3)4P (2, )F¥AL2, 4)+P (2,
S)¥AC2, 52
S18: (L=CLAL(2)+(NBAL(2))-(NC/LL2))
928: CR=(P(3, 13¥B(3, 1)+P(3, 2)¥B(3, 1)+
PC3, 3)¥BCI, 3)+P(3, 12¥BL(3, 4)+P(3,
5)¥BC3, 5))
938: (R=(CRsL(3))-(NC-LLI))
948; UC=CL+CR
958:VD=(P(3, 133AL3, 1I+PCI, 2)¥AL3, 20+
PL3, 3)ERC3, 3)4PC3, 4)¥N(3, 434P(3,
SI¥ALT, S) 2
968:UD=UDsLC(II+(NCALLI))
97@:LPRINT "ua = ";au; np*
825:LPRINI “"UB = "iBU; np"
SE8: LPRINT “UC
8UB:LPRINT "uD = ";uUD; * Ap"
995:LF 3
1888: REM "GRAPHIK™
1818:"D*:CSIZE )
1829: GRAPH

1838: GLCURSOR ()8, 8):SORGN
1B42:LINE (8,8)-(299,08),9,8
185@:LINE (8, -2)-(2B8, -2), 1,8
180Q:LINE (B, -2)-(-B, -6)-(6, -6)~ (8,

22,8,0
1878iLINE (208, -2)-(1394, -8)-(2086, -6
I-€208, -4)
19881 X14L (L L )I+LL2)+L L3I )Vs00
1898: L INE (X1, -2)=(X1-6, B}~ (X146, -

B (X1, -2)

1180: X2u((LC1)+LL2) I 7 (LC1)+LL2)+L (3
})iv2e8

1118:LINE (X2, 2)-(X2-B, -B6)-KX2+6, -
B)-(X2, -2)

1128:L1NE (B, -2)-(8, -48)

1138:LINE (X1, -2)-<X1, -48)

1148:L INE (X2, -2)-(X2, -48)
1158: L INE (288, -2)-(288, -48)
1168:LINE (B, -38)-(288, -38)
118%:CS12Z8 1

11785 CLCURSOR €8, -43):LPRINT "r¥
1188: LLCUKSOR (X1, -43).LPRINT "<*
1198: GLCURSOR (X2, ~43):LPRINT “~*
12801 LLCURLOR (288, -43):LPRINT * ¥
1218: LLCURSOR <S5, -35):LPRINT "FELDI

1228: GLCURSOR (X143, -35):LPRINT "FE
Loz~
1238: GLCURSOR (X2+5, -35):LPRINI “FE
L3
12401 GLCURSOR (18, -98):iLPRINT "L1l="
»

PLLIY;  mt

1258: GLCURSOR <(X1+18, -48):LPRINT “L
24* L2y m

1268: GLCURSOR (X2+18, -48):LPRINT "L
EELE TR M

1308: 0~ )1 H=])

1318:FOR [=1TO &

1320: XA, Br=dach, BI/LCIIEXL

13381 L INE <X(h, B), @)~ (X(R, B), P(A, B)

1335: IF PG, BY)=BTHEN 1354

1340:LINE (X{A, B), B)-(X(R, B)~3,6)~¢
X4, B3, 6)-(XCA, B, 8)

1350: B=B+1

1368:NEXT 1

1328:0-2:8=1

1380:FOR |=1T0 5

13881 X (A, Brail (1) +ACA, BI I/ LLLLI+L(2
4L (30 %208

1480: L INE (X(R, B), 8)-(X(R, B), PLa, 8)
¥20)

1418: IF P, B)=BTHEN 1438

1420 LINE (X(A, B), B)-(XLA, B)~3, 60K
XiA, B)+3, 6)- (XA, B), 8)

1438t BaH41

1448 NEXT |

1450: A=3:B=]

1468:FOR 1=1T0 5

14281 XCR, Br=CLCI)+LL23+AA, B)Is L)
I4L(2)+L(3))¥288

1488: L INE (X(A, B), @) (X(R, B), ¥R, B)
¥28)

1490: IF P(A, B)=BTHEN 1518

1588:LINE (XA, B), B)-(X(A; B)-3,6)-C
KR, B)+3, 6)~(X(A, B), B)

1518:8=B=1

1520:HEXT ]

1530: GLCURSOR €5, -28) 1 LPRINT "AY

1548: LLCURSOR (X145, -28):LPRINT “8"

1550: CLUURSOR (X245, -28):LPRINT (Y

1560: LLCURSOR €192, -2B):LPRINT "D¥

1528 TEXT

1588: "Fr:LSIZE )

1608:LF 6.LPRINT "FELDNONENTE IR FE
L Js*:LF )

1610:NCL, 1) =AUBACL, 1)

16208: 00, 2)=AVEN(L, 22~ (P, 1AL,
iRl 122

1838: NCL, 3)=AUTALL, 3>~ (P, 1) WAL,
I3-ACL, E)))-CPCL, 2)8CACL, 33-AL
L2 £

1648:nCl, 4)=AVEACL, 4)-P (L, 1D¥ACT, 4
2=ACl, 12)=PCL, 22¥CACL, 4)-AL1, 2

3

16508:N1C1, >N, 4)-PLL, 3D ¥R, 4)~R
{1, 3))

1660: M), 5)=AVFAC], S)-(P(L, L¥ALL,
S)-AcCl, 1)))-(Pd, 2)¥CALL, 53~AC
1,233

1678:1C1, S)=ACL, 9)-(PLL, 3)¥ALL, 5~
Adl, 3)2)-(PCL, 4)¥CACL, S)-ALlL, 4
33

1625:CSI12E 1

168@:FOR ]=1TO 5

1698: IF PCl, [)=BTHEN 1718

1280:LPRINT “A"jl;"= “;ML, 1257 fp
o

121B:NEXT I

1228:LPRINT “HMB= “;MB; " Hpa"

1238: BU=@: CU=B

1758 CUsP (2, L)¥AC2, 1)+P(2, 2)¥A02, 2)
P42, 33¥AC2, 33+4P(2, 4)¥ACL, 4P
(2 32¥ACL, 5)

1260: CU=CUsL(2)

1220:BU=P (2, L)¥B(2, 1)+P(2, 2)¥%B(2, 2)
AP(2, 3¥BL, 3)+PC2, A1¥BL2, )P
(2,53¥B(2,9)

L788: BU=BU-LL2)

1880: IF NE-NCTHEN 3888

1885: IF nB<NLTHEN 2888

1818:0N=<NY NCI§- L

1828:Y)=(Un¥ACL, 1)37LC2)

1839: YL=C0NKACL, 2)3/LC2)

(Drkacs, 3)3/L(2)

BEnd2, a)irsLi2)

= LERLZ, 51 d/LC2)

(2, 13=BU¥A(2, 1 )+NB+Y]

188B: N2, 2)=-BURALY, 2)- (P2, 1)¥LALZ,
23=A(2, 1233+MNB+Y2

1898: N2, 3)=BURACL, 3)-CPC(2, 1D¥CALL,
3I-ACL, 13 23-CPL2, Z)¥RAL2, 3)-AC
2y 2)I)NH=Y3

1980:n<2, 4)=BUSALZ, 4)-P{2, 1)¥(AL2, 4
IFRC2, 130-PC2, 2)¥AL2, 4)-Nn(2, 2

Blles Fiir




1918: (2, 4)=n0i2, 4)-PL(2, 3)¥CACZ, 4)-A
(2, 33)+nBEsY4q

1928:1(2, S)=BUEACY, Y- LFCZ, 1I¥CAC2,
QIR 2, L3 LPC2, 2)F(RLZ, 9)-AC
FIFSP D]

1838.M2, 9)=NuL, 9 (PCZ, 3)8CALZ, 50—
AL, 4250 (PL2, 4)¥(A(Z, 5)-RLZ, 4
»J)enBsYh

1948:GUTO 38/

2888.ON-(NC NE¥C=1)

Jale. Y1 CUNkBOY, 1D)rLd2)

2LPZD.Y2-CDNKkBOZ, 2))rLe )

2030: Y3 CDH¥kBC 2y 3))rL02)

2898, ¥ 4=(DN¥B(2Z, 4))7L(2)

/858 Y5 UN¥BL2Z, 93 )sLC2)

Z2068.MC2, 1)=BU¥ACZ, | )+nB+Y]

2870:n1¢2, 2)=BUYAL2, 2)-(P(2, 1D¥(AZ,
2)7Ak2, 1) ))4NB+Y2

Z8BBINCY, 3)BUFACZ, - (P2, 1D¥CAZ,
BI-ACR, 133 GPCS, 2)8CACZ, 3D-AL
2y 2)))4NB4Y3

2898, M2, 4)<BUKALZ, a - P12, 1DFLACZ, 4
DR L V2P 2, 23K, 4)-AC2, 2

b}

bl

2108:1(2, 4)=N2, 4)=-P(2, 3)¥CA2, 4)-A
(2, 32)+1H Y

2110: 12, 9)=~BURAC2, S0-(P{Z; 1D¥AL2Z,
G3-RC2, 1D (PC2, 2)FACZ, 5)-AC
2,2)))

Z12BiNCZ, 9)=N0L, 5 (PLZ, 3XT(AC2, 50—
ACZ, 4200 (P2, 2¥(ALY, 50-AC2, 4
3)I=NB+YS

2138:C0T0 3878

3888. M2, 1IBURACY, 1=NB

dBIB: M2, 2)--BUKACZ, 2)-P(2y 13ECACZ,
2)-RAC2, 1)3)+NB

3820: N2, 3)=BUKACZ, 33-(P(2, 1D¥CALZ,
3)-AC2, 1)) (P2, 2)¥4ACZ, 3-AL
2, 22))+nb

3839:N(2, 1)=BUKALL, 4,- PL2, 1D¥LALZ, 4
I=AC2, 1) P2, 20¥ALL 4)-AC2, 2
)

3B48: N2, 4)=M(2, 4)-P(2, 3)¥(ALZ, 4)-R
$2, B2)pH

3858: 102, 9)-BUKACZ, 5)~(P(2Z, L¥(ALZ,
93-ACZ, 1) LPCZ, 2)¥(ACZ, )AL
2,23

HP68: M2, 922N, 5= (P2, 3)8(AZ, 5~
ACZ, 922 (P2, 4)¥(AC2, 5)-ACZ, 4

PREEEA ]
3878:0LF 2:LPRINT “FELONONENTE 1IN FE
LD 2 :'.LF )

3880:FOR 1=1T0 S

3088: IfF P(2, 1)=BTHEN 3118

318@: LPRINT "H'51; "=  ";R(2, 13" e
m"

3118:NEXT 1

3120:LPRINT "NC=  “3;nC; " Mpa”

3130:H¢3, 5)=UD¥B(3, 5)

31490:N(3, 4)=UDSB(3, 4)-(P(3, SI¥(B(3,
4)-H(3,9))

3150:N(3, 3)=UD¥B(3, 3>-(P(3, 1 ¥(BL3,
3)=8(3, 4)3)-(PL(3, 5)¥(BLI, 3)-8¢

3,90
3168:N(3, 2)=UD¥B(3, 2)~(P(3, 5)¥(B(3,
2)-B(3, 5)))-(P(3, 4)¥(B(3, 2)-8B¢

3;4)))

3170:M(3, 2)=n(3, 2)-(P(3, 3)¥(BL3, 2>~
B(3,33})

31B8:1M(3, 1)=VD¥B(3, L)-LP(3, S)¥(BL3;
1)=8¢3, 53))=(P(3, LI¥(BC3, 1)-B¢
3,43))

3198:1(3, N3, 1D-(PL3, 33¥CBL3, 1)-
B(3, 3)))-(PC3, 2)¥(B(3, 1)-B(3,2
2

3z280:LF 2

3218:LPRINT “FELDNONENTE N FELD 3
Y LF

3228:FOR I=)T0 5

3330: IF P(3, [)=BTHEN 3360

J348:LPRINT "M 51 "= Y;M(3, 1357 Np
o

3345.NEXT 1

3368:LF 3

3478 LPRINT "NORENTENFLAECHE : ¥

q888: IF Ul -BTHEN 5088

4818: IF W2 =B81HEN 4388

49.28: 1F HC3)-BTHEN 4288

q4188: 'L - LRAPH :LUS14E )

4L18. GLCURSUR <18, -48):SOREN

4128.LINE (D, B)-(200, B)

4E38:LINF (X), 8)~ (X}, NH¥-18)

4148: LIRE (X2, 8)- (X2, MC¥-18)

A1%8-FOR 1-BT0 WL

4151 LINE CXCLE, 1), B0~ AXCL, D), R, 1D
¥-18)

4103:NEXT 1

4155-FOR 1=8T0 WCiD:1F I=WC(1)THEN 4
158

q156.LINE CX(1, 12, N(1, 1D%-18)-(X(1,
141, nC), 1+1)%-18)

415/ NERT ]

4158 LINE (XC1, WC1D ), IO, WEL D) ¥~ 18)
= (X1, NBY¥- 18)

4L08: FUR 1= 10 We2)

4161.LINF (X(2, 1), 8)-C(X(2, 1),n(2, 1)
=14)

4102 . HEXT 1

4163:F0R 1=1T0 WC2):1F |=UCZ2)THEN 4

166

4164 LINE (X4 1,102, 1D¥-18)-(X(2,
Tl nez, 1) )6-182

410H:NEXT ]

ALB6-LINE (X1, MB¥-180~(X(2, 1), N(2, 1
J¥-18)

4IB7:LINE (XC2,4(2)0, (2, HC(2)3¥-18
-{X2,nC¥- 10

4180.%0R 1<1T0 W3y

4161:LINE (X(3, 1), 8)=CX(3, 1), N3, 1
18

4lus.NEXT ]

4183:FUF 141TO WCID:IF T=<UC3ITHEN 4
1oe

4184:LINE (X(3, 1), N(3, 13¥-18)-L(X(3,
144 NC3, T+108-18)

QIBH.NEXT )

4186:LINE (¥(3, W(3)), NI, W3))¥-18)
=4288, 8)

4)187:LINE (X2, NCH~18)=(X(3, 1), 13, |
2¥-18)

4188: GLCURSOR (X1, -8):LPRINT vB

4189:CLCURSOR (X2, -B):ILPRINT “C*

4198: TEXT

4195:LF 3.END

42001 "H' :GRAPH :(SIZE |

4281:6LCURSOR €18, 48):50R6N

Az92 L INE (@, ) (e, B)

acid.LINE (XD, B30 WX, MHE- LB)

A4 L IRE (X2, 90 (X2, NCE-18)

QL05:FUR =810 ()

4286:LINE (X(), [),8)-(X{), 13, 0L, )
¥-18)

4287:NEXT |

4208:FOR =870 W(1):IF [=UC(1)THEN 4
211

4209:LINE (XC(1, 1), RCL, [)¥=18)-~ (XL,
1+1), 141, 1+1)%-18)

4218:NEXT I

Q2I1:LINE CXC1, 0100, NCL, WC] ) I%-18)
=(X1, NEd - 18)

42)12:FOR I=1TU WCZ)

4213:LINE (X(2, 1),0)-(X(2, 1), N(2, 1)
¥-18)

4714-NEXT |

4215:FUR 1=1T0 WC(2)

4216: 1F 1=H(2>THEN 4228

4Z12:LINE (X{2, 1),102, 1)¥-18)-(X(2,
141, 0C2, 1+1)%~18)

4218:NEXT |

4228:LINE (X1, NB¥-18)-(X(2, 1), N(2 1
J¥-18)

4221 :LINE (X(2, WC2)), M2, WC2)28-10)
=(X2, NCk=18)

4222:LINE (X2, NC¥-18)-(208, 8)

4223:GLCURSOR (XI, -18):LPRINT "B"

4224: CLCURSOR (X2, 18Xt LPRINT "C*

4225: TEXT :LF S:END

4300: IF H{(3)=BTHEN 4400

4305: "K": GRAPH 1 CSI1ZE |

431B:GLCURSOR (18, -48):SORGN

431S:LINE (@, 8)-(288, 8)

4328:LINE (X1, B)-(X1, nB¥-18)

4321:LINE (X2, B)-{X2,NC¥-18>

4325:FOR 1=8T0 Wl)

4328:LINE (X1, 1),8)-(XC), 1), R, 1D
¥-10)

4322:MNEXT [

4330:FOR =210 W(L>:IF [=MC))THEN 4

335

4331:1LINE <X(L, 1), 10, DX $-1B)-4X(,
1+1), N, [+ %182

4332:NEXT 1

4335:LINE (XCI, W01, NCL, ML) D ¥-18)
~ (X1, NB¥-18)~ (X2, NC¥-18)

4348:FOR 1=1T0 W(3)

4341:LINE (X(3, 1), 8)~CX(3, 12, N¢3, 1>
¥=18)

43421 NEXT 1

4343:FOR 1=1TO W(3):IF 1=<WC3ITHEN 4
345

4344:LINE (X(3, 1), NC3, [)¥-10)-(X(3,
1412, N¢3, 141 )%~ 18) :NEXT 1

4345 LINE (X3, (3D, N3, W(3))%-18)
-42089, 8

4346:LINE (X2, NC¥-185-¢(X(3, 1), N(3, 1
2418

4350: GLCURSOR (X1, ~18)fLPRINT *@8°

4351:CLCURSOR (X2, - 18X :LPRINT “C*

4360: TEXT (LF S:END

44@8.'L" . GRAPH :CS1ZE )

4481 : GLCURSOR <)@, 48):SOREN

4482:LINF (@, B)-¢200, 8)

44B5:LINE (X1, @)~ (X}, NBE--18)

4418:LINE (X2, B)- (X2, NC¥-18)

4411:FOR 1=8T0 WC1)

4412:LINE (XCL, 12, 83-4XC, 13,080, 1)
¥ 18)

4413:NEXT 1

4415:FOR [~B10 WCI):IF I=WC1DTHEN 4

438

4416:LINE (XC, 1), NC), D¥=18)-(X(,
[el,ncl, L+1)%- 18>

441 7:NEXT 1

4438:LINE (X}, dC]1D), NCI, UC1D)¥—18)
~(X}, NB¥-18)

4431:iLINE (K1, NB¥~18)- (X2, M ¥-18)-¢
281, 9)

4435: GLCURSOR (X1, -1B):LPRINT "B*

LCURSOR (X2, 18):LPRINT “C¥

EX1

F S:END

b WC2)=RTHEN 5688

b HC3)-BTHEN 5580

M. GRAPH :CSI2E |

5838: CLCURSOR (1B, 98): SORBN

5846.LINE (8, 8)-(2P8, 82

5845:LINE (X1, 8)=~ (X1, NB¥~18)

5858: LINE (X2, 08)- (X2, NC¥-18)

5B55:FOR 1=1T0 U(2)

5@86@8:LINE (X(2, 1),8)-CX(2, 1), A(2, [)
¥~18)

SBES:NEXT 1
SB78:F0R 1-110 W(2):IF 1=W(Z)THEN 5

CrT)

5821 LINE (X2, 1), N2, 10%- 180 (XL,
113,02, 1410 o

5822:NEXT |

SB75:LINE (X(2, WiL)), M2, W(2))¥-18)
~ (X2, HC¥-18)

58BB:LINE (X1, MB¥-18)- (X2, 13, N2, 1
1% 18)

5@85:LINE (8, @) (X1, NE¥1@)

5898:FOR [-1T0 W3)

S5B9S5:LINF (X3, 1), BX~(X(3) 12,13, 1)
¥-18)

5188 NEXT |

S1IG:FOR 1=17T0 WC3):IF 1=W(I)THEN 5

8

13

SLIILENE (XC3, [), 143, DD¥=18)- (X3,
T+l H¢3, 1+108-10)

SLIZ:HEXT |

S138:LINE (X3, W(3)), N3, W38~ 18)
- 4208, B)

S1ag:LINE (X2, MU~ L)~ (XU, 1), ML, L
3¥-18)

S145:LINE (X2, W(2)), N2 H(2))¥-18)
-(X2,nl3-18)

5158: GLCURSUR ©¥1, 18):LPRINT ‘8"

516¢: GCLCURSOR (X2, -18):iLPRINT “("

51.28: TEXT

S188:LF 8:END

5588. S . LkaPH CSIE 1

5581: LLUOKRSUK 18, 4B,.%UKGN

5582.LINE (B, 8- (208, B)

5583 LINE (X1, ¥)- (X1, "E¥- 18)

CRTTHRE e FAU IR FALIE TET Y]

5585.FOK 14170 Wu2)

S506.LINE (X2, 1),8)-¢X02, 1), 002, 1)
£-18)

5587 NEXT |

5588:FOR 1=-1TO H(Zy: IF 1=HC(2)THEN 5

513

SHBILINE (X2, 1), M2, 18~ 18)= (X2,
1410, 02, 1+1)8-18)

551B:NEXT |

S5H15.LINE <8, 8)= (X1, NB¥-18)-(KL2, 1)
SN2, 18- 18)

S5516.LINE (XCZ, WE200,N02, Wd02)2%6-18)
= CR2, MO K 1B (209, B)

5520: LLUURSUR ¢X1, 18):LPRINT "8*

55381 LLCURSOR (X2, +18).LPRINT *C"

5548: TEXT

5558:LF €. END

5600: 1F H(3)-ATHEN SeB@

5618:"2".CRAPH :(SI2E )

5620: GLCURSOK (18, -48): SORGN

5630:LINE (B, 9) (200, 8)

5648:LINE (X1, 8)- (X1, NB¥-18)

5658:iLINE (X2, )~ (X2, NCE~18)

5668:FOR [=1T0 W(3)

S5678:LINE (X(3, 1), B)-(XC3, 12,003, D
¥-18)

SEBB8:NEXT 1

56898:FOR 1=1T0 W(3):1F 1=U{3)THEN S

58

5788:LINE (X(3, 1), N(3, 1) 8-18)-(XL3,
141), 143, [+1)%-18)

S218:NEXT |

5258: LINE (X(3,W(3)), N3, d(3))¥-18)
~-(288, 8)

S268:LINE (8, B)=(XI, NB¥-18)~ (X2, NCF
~102=(X(3, 1), N3 1))

57278:GLCURSOR (X1, 1B):LPRINT "B

5780: GLCURSUR (X2, ~18):LPRINT "C¥

5790: TEXT :LF 8

5800: END

STATUS |

18445

Alles fiir 5




durch It

PRGN O)em
FEETCTETRAPAYEEYY
L=STAHL T§ Sh
UNBLE ] CHSCHE 6
WARM BGEWALET

PROF 1L HOCHKANT

s

a

1EINGABEWERTE :

L= 4.65 m
q= 8.885 Mps/m
P= 8.15 Np

Slzul.= 1.B6Mpscmn2
fzul.= 8.5 cm
a= 2.9 cm

2)FORMAENDERUNGS-
NACHWE IS :

Mmax= 48.41148625M
pcm

GEWAEHLT :

L 208%125%14
nach TGL 9554
M= 34.40D kp/m

f vorh.= 0.473 cm
{fzul= 8.508 cm

3)SPANNUNGSNACHMW. &

Sll= 0.408Mp/cmn2
SI2= B.,325Mpscmn2

TORSIONS -~
BEANSPRUCHUNG:

Mt= 1.363 Mpcm
Wt= 20.320 cm~3
tau= Mts7WL =

tau=  B.B67 Mps/cm®
2

4) . NACHW. NACH

FORMEL3a-TGL135688:
8.0866 < 1

ENDE

51"PRGH 8lee"
B8:LPRINT “PRGN Blee”

ZILPRINT “¥¥E¥FFEFEEEvEssses”

JBILPRINT “L-STAHL T6L 9534"

201LPRINT YUNGLEICHSCHEMKLIG"

38:LPRINT "WARM GEWALZT"
31:LPRINT "PROFIL HOCHKANT"
58:01n ABC3d)

60:01N1 pC3d)

78:D1IN B(38)

25:DIn C<38)

82:DIH D¢38)

83:DIh Ec3@)

S@8:DIN F<302

188:A8C] =L 32%28%3"
181:A8C2)="L 32%28%4"
183:A8¢(3)="L 45%¥28%4"
184:48C(4)="L 56%36%4"
185: A8C5)="L 56%36%5"
1l@8:AB(BI="L B3%40¥5"
187:A8(2)="L 63%48%6"
188:A0(8)="L B3t40¥8"
1891 A8(8)a"L 75%30¥3"
118:A8C18) =L 75%50¥6"
111:A8C1 )= L 25%50%68"
112:a8C12)="L 8O¥30%B8"
113:A8C13)="L 90%¥38%06"
114:a8C14)a"L SB8¥56%8"
115:A8(]15)="L 1P@¥B3%¥8"
116:A8¢18)="L 188¥63%18"
112:688C12)="L, 110%¥2Q%7"
118:A8(18)a"L 125¥88%B"
119:a8(18)avL 125%¥BO%10"
120:104(2@)="L 125¥80%)2"
121:1A8¢21)="L 140%9038"
122:A8(22)»"L 148%30¥18"
1231A4(23)="L 188%100%18"
12410024 "L 168¥108%12"
125:A8(25)="L 160¥108¥%14"
126:A6(26)="L 200¥%125¥%)1"
122:A8(27 =% 200%125%12%
128:A8C2832"L 208¥125¥14"
1281 A8(29)="L 208¥123%]14%
138:1A8(30)» L 208¥%125%16"
2011AC1)=0, %3
282:A(2)=0.0686
203:4¢3)=1.39
284:AC4)=2.28
285:A(3)22.24
2081A(8)=3.354
282:A¢7)=4.11
208:A(8)=5.12
2B8i1AC9)=5.28
218:AC10)=6.089
211:AC1))I=7,.688
212iAC12)=0.85
213:AC13)28.8%
214:Ac14)=11, 33
215:A018)=14,2)
216:AC18)=]12,05
212:A172)=15.58
218:AC18)8222,99
213:AC18)=222,. 28
22B:A(28)=32.23
221:A(215=29,29
222:AC22)=33,%8
223:0(23)=46.92
224:A(24)254.827
225:A(23)=82.57
226:A(26)=8].62
227:A(27)=08.088
228:AC28)=1800, 78
228:A(23)=113.18@
3B1:BC1)=8,84
382:B(2)=D. 79
383:B(3)=1.68
384:B(4)=2.84
385:B(5)=3. 34
3@6:8(6)=4.36
382:1B(2)=4.92
388:8(8)=6.12

3891 8(9)=6.60
3181BC18)a2.57
3111BC11)>=9,35

<13)=11.83
314:8(14>=13.81
3151B(15>a12.42
316:8(16>=20, 58
312:BC12)=19, 48
31818¢]8)=28,73
319:B(19)=34. 10
3201828233, 18
321:B(21)=32.14
322:B(22)=44. 16
323:B(23)=50. 46
324:B(24)=67.48

328:B(28)=124.85
329:B(29)a]37.82
481:CC1)=8. 15
482:CC2)=0.26
483:0(3)=0, 37
404:CC4)=B. 42
485:C(5)=8, 72
4B8:C(B)=D. 82
4B2:C(7)=1.18

488:0(8)=2.83
488:C(9)=1.008
418:CC1B)=1.43
411:CC11)=2.58
412:CC12)a], 49
413:CC13>=1.68
414:CC14)22. 94
415:CC15)=3, 31
418:CC18)=5,18
412:CC12>=2.83
418:CC18>=4.28
419:C<18)>=6, 58
4208:0¢208)=9.26
421:C0C21)=4.24
422:C(22)87.33
423:0¢23)=8.33
424:C(24)=11.98
425:C(25)=16.82
4268:C(26)=12.88
4272:C(272>=15,82
428:C(28>=28.32
429:0(28)=26. 37
581:DC1)=688.452
S82:0¢2)=52,245
583:D<3)=18.492
584:DC4)=8.93>
585:D(5)=2, 334
586:D(8)=3, 122
587:D¢7)=4, 364
508:0¢8)=3. 388
589:D(9)=2.844
518:DC18)=2,. 428
S11:DC11)=].822
512:0¢12)%2.129
513:D<13)=1.456
S14:DC14)=1,116
$15:DC15)>=0. 802
S5161DC16)=0, 881
512:DC12)=08.621
518:D¢18)=0, 399
519:0¢19)=0, 328
520:0¢20)=8,272
521:D¢2))=0.273
522:D¢22)=8,229
5231 0€¢23)49, 155
524:D(24)=0, 131
3525:D(25)=8. 114
526:D(28)=8.872
522:D(27)=0. 868
528:0(28)=8, 57
529:0¢29)=8. 031
681:EC(1)=D, 638
882:E(2)=8.696
683:E(3)=D. 686
684:E(4)=8, 782
885:£(5>=8.703
B06:FE(8)=0.698
882:£¢2)=0,698
688:E<8)=0, 281
609:EC9)=0.2721
612:EC18)=8,219
611:EC11)=8,223
B812:EC12)=D.882
613:E£¢13)=0.831
614:EC(}4>=0,693
B815:EC15)=8. 6395
B818:E¢18)=8. 692
B812:EC12)=0. 788
618:E(18>=8. 782
B19:E(19>=08.702
B820:E(28)=0, 283
621:E(21)=28. 785
6221E(22)=8. 783
623:EC23)=0.682
B624:E(24)=0.692
B825:E£(25>=0. 631
626:£(26)=8.632
627:E¢22)=8, 692
B628:E¢28)=0.B32
629:E(23)=8.692
781:Fcl)=l. 12
7B2iF(2)=]1.52
783:F(3)=2.28
784:F(4)=2.81
285tF(5)=3.486
786:F(6)=3,9]
787:F(2)=4,83
788:1F(8)=6.083
708iF(9)=4,29
Z10:F(}B)=5,69
2LEIFCL1om7, 43
212:FC12)=5.92
213:1FC13>=26.28
714:FC14)>=8.72
Z15:FC15)=8.86
716:FC168)=12.18
217:FC17)=3,683
Z18:FC18)=12.58
218:FC19)=15.58
72B:F(28)=18.38
221:F(21)=14,18
222:1F(22)=17.58
223:F(23)=19.88

P26:F(26)=27.48
722:F(27)=229.78
728:F(28)=34.48
723:1F(298)=39. 18




>§=_durch Infornation vorn}

18e0:“a":LF @

1810: GRAPH

1820: GLCURSOR <68, @) SORGN

1838:L INE (8, 8)~(58,0), 0, 8

1840: L INE 8, 8)~ (B, 148)

1858:LINE (8, 148)~C15, 148>

186@:LINE (15, 1483-C15, 15>

1928:LINE (1%, 15)-<98, [5)

1880:LINE (88, 15)-(88, 8)

1898:LINE (-38, 42)~-C188, 48J, 1, 2

1188:LINE (38, 168)-(30, -48)

1118: ELCURSOR <-35, 48):LPRINT “X*

1120: GLCURSOR (1835, 48):LPRINT X"

1121: 6LCURSOR (35, 15833 LPRINT “¥¥

123851 INE (78, 88)-¢78, 15, 8, 3

1248:LINE (28, 13)-(87, 25)-(23, 25)-¢
28, 15)

1258: ELCURSOR (85, P83:LPRINT "q;P*

1251:LINE (38, 58)-¢78, 58),8, 8

1252: GLCURSOR (38, S@):LPRINT */*

1253: GLCURSOR <78, 5@)sLPRINT *#*

12541 GLCURSOR €45, S8)rLPRINT *a”

1260:LINE (3@, 48)-¢100, -487, 8,0

12781 LINE €8, 140)-¢168, -38)

1280:LINE (B, 0)-(62, ~65)

129031 L INE (]38, 8)-(62, -83)

130@:LINE €188, -28)-(38, ~48?

1318:COLOR 1:CSIZE 1

132831 GLCURSOR (-28, @i LPRINT “C1)*

13381 6LCURSDR (-28, 148> tLPRINT *(2)

1335:C812ZE 3

13481 GLCURSOR (55, ~535):LPRINT "+*

1358:6LCURSOR (128, -23):LPRINT "-¥

1360:COLOR BITEXT

1378:LF 4

1375:LPRINT "1JEINGABEWERTE :":LF |

1388: INPUT "L (a)="jL

148@:LPRINT “L="jL;" m"

1428: INPUT “q CMpr/a)=";0Q

1448:LPRINT "q=";Q;" Hpsa”

1588t INPUT “P(Hp) =";P

1518:LPRINT “P=";P;" Mp*

1538: INPUT “Slzul.=";S

154@:LPRINT "Slzul.=";S; "Mp/cmr2"

135412 INPUT *§ zul.Comd=

1542:LPRINT “fzul.s";F;" oa"

1543: INPUT “alCem) =";Q

1544:LPRINT "a=";A;" cm"

1338:LF 1:iLPRINT "23FORMAENDERUNGS-
-

ISS51:LPRINT * NACHWEIS 1":LF 1

1578: N=(CQ¥L¥LI/B+(P¥L)I-4)¥188

L58B:LPRINT “HMmax=";N; "Npca"

1598:LF |}

1888:FOR I=1TO 38

1818:FR=(B. 13XQFLFLFL¥L+0, 208¥P ¥L¥L
LOEDCLD

1615:COLOR B1USING “#¥,dd"

1628: IF FR<FTHEN 1788

1638: NEXT 1

1788:COLOR 3

1718:LPRINT "GEWREHLT :°

1228:LPRINT Aascl)

1721:LPRINT "nach TEL 8354“:USING “
HBEd. BUH"

1722:LPRINT "H="3FC]);" kpsa”

1238:LF 1

1748:COLOR 8

1741:LPRINT *f vorh.="iFR;" ca"

1742:LPRINT ¥ <fzul=";F;" ca"

1745:USING “$4b. 8u4”

1228:LF 1

1768: LPRINT *3)SPANNUNGSNACHM. :

17298:LF 1

1808:Si=nrAcCT)

1818:82-M/8C1)

1828:LPRINT *SI1=";51; "Npsoan2®

1838:LPRINT *SI2=";52; "Hpsomn2”

1848:LF 1}

1856: IF A=BTHEN 2808

1831:LPRINT “TORSIONS -*

1852:LPRINT YBEANSPRUCHUNG: "

1868:NT=PA+0%L ¥4

1865:USING ", duy”

1828:LPRINT "Mt =";HT;" Npca"

1888:LPRINT "Mt=";C(1);" car3”

189@: LPRINT "taus ft- Mt ="

19080:LPRINT *taus"jRT/CCl)" Npromn

2
1901:T=HTsCC1)
1882:LF 1
1818:LPRINT “4),NACHW,NACH
1828:LPRINT °FORNEL3a~T6L 13508: "
1838:G5=C(81r1.B)¥CE1-1.6))+¢(T 1. @
4)¥(T/1.04))
LS948:LPRINT 663" < | “iLF 3
2B@B:LPRINT * ENDE 5
2828 END

STATUS |
5185
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PRGRAMANANE : TA
TRAEGERANSCHLUSS RIT
FAHNENBLECH (GESCHRAUBT)

PUES 5 e 5w w5 50w o mvw w8
TRAEGERHOEHE = 28 cm
nAx. AUFL.KRAFT = 2.156 Hp

3N SA- 1.2968/23)8

ANSCHLUSS EINREIHIG NIT 3 SCHRAUBEMN:
3 ¥ nig -

LOCHDURCHN, = |7 mm

§. YSPANN, NACHMW. FUER SCHRAUBEN
HACH TGL @ 2499@

Slabsch. = 1.2968 HNpsemr2
Sliechl. = 1.434) Hpremn2

PRGRAMNNANE : TA
TRAEGERANSCHLUSS nIT
FAHNENBLECH C(GESCHRAUBT)

IR S

TRAEGERHOEHE = 16 cm
fAX, AUFL.KRAFT = 1.269 Mp

ANSCHLUSS EINREIHIG NIT 2 SCHRAUBEN:

hi = 1280 mm
LOCHOURCHN. = 172 mm

1.2 SPANN.MNACHUW. FUER SK-SCHRAUBEN
NACH TGL B8-27998 :

Slabsch, = 1.281 < 1.4 NMpsomr2
Sliochl. = 1.958) < 2,4 Npsomn2

. -«
I ~
;
' .
HISSENI ppp—— o
i b -
i + E—
E ai 8
:
H u
: + | s oo L
I ;s
H -
! i
i :
142 25
afasniredprarang ine

25

PRGRAMNNANE = TA
TRAE GERANSCHLUSS N T
FAHNENBLECH ¢(GESCHRAUBT)

P

TRAEGERHOEHE = 18 cm
nax. AUFL.KRAFT = 2.25 Dp

3n-SA= 1.599258376

ANSCHLUSS ZHWEIREIHIG nIT
4 SK-SCHRAUBEN :

LOCHDURCHN, = 17 mm

1. YSPANN, HACHW. “UER SCHRAUBEN:
NACH TeL A- 7998:

Slabsch. = 1.1108290447 hpremn2
Sllochl, = 1.333221253 Npsomn2

mmemenee e

I

- 77 -

18:°TAY:CSIZE 1:LPRINT YPRGRANNNANE
t Tar

15:LPRINT *TRAEGERANSCHLUSS niT"
16:LPRINT “FAHNENBLECH (GESCHRAUBT)

20:LF 2:CS12E 2:COLOR 2:LPRINT “POS

50: [NPUT " TRAFGERHOEHE (cm)
S55:LPRINT " TRAEGERHOEHE = -
68: INPUT “AUFL.KRAFTLNRI= “;5A
Z0:LPRINT "maxX. AUFL.KRAFT = v;4;

ige:DIn 1¢38)
Lle:nNin HiL30)
120:010 Divsy)
138: 010 Fr(38)
14d-0:11 BLaB)
1he.0ln D3
280. 11>~ 10
281:1¢125-12
282:14¢14)=14
283.1(]163:10
204: 1{18,-)8
285: 1 (28528
208: 1022222
207:1<24)=24
208: 1 (265226
209:1(28>=28
218:1¢3B8>=38
3BB:HIIDI=?H
Q1 ML 22 08
APLiMIC 140 B
ECENII ST RS -]
JB4.M1C1B3=~148
3B5:HIC20)=168
386:H1(22)4178
IB7:HI(24)=198
388:H1(26)=208
389:M1(28)>=228
318:H1(38)=248
498:D1¢18)=13
481:D1<12)=13
482.101C19)=12
AdS: D116 =12
489:D1C18)=12
485:D1¢28)=12
496:01(22>=21
4B72:0D1¢24>=25
488:01(26)=25
489:D1(28)+2%
418:D1(38)=28
580:FK(1@)a, 243
581:FK(12)a. 743
502:FK(14>=1.41
583:FK(16)=1.41
DB4:FKC18Y=1.4]
S05:FK(28)=1.41
S586:FK(22)=2,20
S87:FK(24)=3, 17
588:FK(28)=3, 17
509:FK(28)=3.12
S10:FK(38)=4.18
609:8(19)=50
681:BC12)=58
682:B(14>=66
6B3: 8163229
684:B(18)=82
685:8¢2@)>=90
6B6:H(22)>=98
687:B(24)2106
688:8(26>=113
689:8(28>=119
blB:B(382r=125
/88:0D4(18)=4.5
281:NC12)=5.1
7B2:0¢14)=5.7
283:0¢16)=6.3
2B4:0(18)~6.9
785:11(28)=2.5
786:N(22)=8.1
2B2:0(24)=8.2
288:N¢(268)~9.4
789:0¢(28)=18,1
718:D<(38)=18.8
IBOGST::i?(1}12>—(ﬂ<1)/2)1~5¢(1.5tD
18018:¥=HI1C(]1)~4%01C1)
1620: AU-A- 2
1825 Hafn¥X
1830: AH=CAEXD /Y
1848: RaJ CAUKAU+AHTAH )
1858: SAR/FK(])
1869: IF SA>l.4THEN 2080
1828: SLaRAC(DICL)®B. 1)¥CD(1)¥0. 1))
1869: IF SL>Z.4THEN 2008
1885:CSIZE 1:COLOR 3
18B6:LPRINT "ANSCHLUSS EINREIHIS NI
T 2 SCHRAUBEN:'
1858: COLOR B:LF 1
11BB:LPRINT "h]l = "jHILI);" =sm”
L118:LPRINT "LOCHDURCHN. = “;01<1);
“ ommt
1128:LF 1
1138:USING “hbl. 4uu"
F131:LPRINT *1.) SPANN.NACHW.FUER S
K=SCHRAUBEN"
L13Z:LPRINT “NACH T6L 8-723938 :":LF

1

1148:LPRINT "Slabsch. = ";S5A;" < l.
4 Rproemn2”

P15@:LPRINT 'Sllochl. = ";SL; - < 2.
4 Ppsomn2t

1168:G0OTO 5000

2800:CSIZE 1

2818: IF 1C1)<16THEN 3988

2828.FK=].41

2838:N1=12

204891 i8=" 3 ¥ M16 -

2138:XsCCBCL ) 20012, 2)345+).5%01

21481 Y=(H1{I>~a%D1 D))

2158: aVups3

2155: N=R¥X

2160: AH=(AkXI /Y

2128: R=J (AUFAU+AHFAHD

2180:SA=R/FK: LPRINT "3n-5A=";SA

2180:SL=R/<D1¥V. 1D¥DLII¥D. 1))

2191: IF SA>1.4THEN 3880

22088:COLOR 3

2211:LPRINT "ANSCHLUSS EINREIHI6 1l
T 3 SCHRAUBEN: ":COLOR @

2212:LPRINT As

2228:LPRINT “LOCHDURCHN. = “;D1;" =

L4381LE )

2248:LPRINT * ) VSPANN. HACHW . FUER SC
HRAUBEN"

2250:LPRINT *'NACH TbL 9-/33%8 :“

2268:LF 1:USING "HEY. Hese'

222@:LPRINT *Slabach. = ",%A; " nNps
ce~2”

2288:LPRINT "Sliochl. = ";SL, ng~s
ce~2t

224B:IF SA)].aTHEN 3888

223%:LOTU 6uUde

23298:FND

3000: Xa (Bl drZ LD 2)+5+(3301CI)

3848 Y=HICLl2-4%0iC1

3858 AU=fr4

Ap6d: n-nsX

3878 AHL N/ CHLEC) 2 - C43DI LX) I8B.5

3@ R=J (AUTAU+AHTAH,

3B AR FKCL D

3100:SL -RALLDICII¥B, 1I¥C0CII¥B. 1))

S118: )k SAXL.4THEN 4023¢

di2a.Lk ]

3121:CULUR J:LFRINT "ANSCHLUBS ZWEl
RElntle Nl

3122:LPRINT "4 SK-SLHRAUBEN :@7:
COLOR ©

3138:LF 1:LPRINT *LUCHDURCHN. = °,0
1¢1); " am'

ENET RIS |

3160: LPRINT Y. YSPANN, NACHW. FUER SC
HKAUBEN:

J120:LPRINT "NAUH TeL @-73498:."

IEviLF |1

J198:LPRINT 'Slubsch. = ",5R; Npsc
matt

3280: LFRINT “Sllechi, = “;5L; fpsc
me2v

3218: 0,070 7002

3228: END

4988 LPRINT "UERBINOUNG 1NDIUDUELL
RECHNEN- = FND
5888: REM “GRAPH-E INREIMIG®
S816: " G' : GRAPH . USING ' uee
5828: GLCURSOR <8, -158): SOR6GN
5@30:LINE (58, 8)-:200, 8),9, 8
5043:LINE (58, 188)- (288, 188)
5850: L INE (58, 8- (58, 188, 1,8
S@68:L INE (5@, 95)- (298, 95), 8, 8
50.8:LINE (58, 5)-(298,5), 9,8
5680: L INE <28, 98)- ¢ 190, 98)
9898: L INE (28, 18 €188, 18)
5188:LINE (188, 98)- (100, 18)
S11BILINE (28, 128)- (28, *18), 2,8
5128: CL.CURSOR (78, 65):LPRINT e
5130: CLCURSOR /B, 25) i LPRINT ' o
SL4B:LINE (58, 8)-(5B, 48), 1,0
515@:LINE €100, B)-(188, -48)
SIBBLLINE (25, 8)-(29, -48)
S120:LINE (20, B)- (20, <48)
S5180:LINE ¢15, -35)- (119, -35)
5185:CS1ZE 1
5198: GLCURSOR €22, 48):LPRINT BC(l)~s
-

5288:GCLCURSOR (5@, -38):LPRINT D1CD)

¥1.9
$210: 6LCURSOR (28, -45):LPRINT DICI)
¥1.%

S228:LINE (158, 185)-4158, -18), 1,8

S5238:LINE <128, 78)- (168, 7B)

5248:LINE {128, 38)-(168, 38)

5250:LINE (128, 19)-¢168, 18)

5260:LINE <128, 98)- (168, 98)

5278:ROTATE 3:USING “H#sd"

5280:CLCUKSOR (145, 48):LPRINT ¥

5290:GLCURSOR (145, 28):LPRINI (IS
)=¥o¥8.%

5380: GLCURSOR (145, 18):LPRINT (HICI
J-YI¥8.9

5381 :CLCURSOR (1495, -1@):LFRINT Cicl
JEIB-HICId )2

5302:GLCURSOR <145, 18@):LPRINT (IC]
JELB-HICL D)) 2

5318:LINE (188, -1B)- (188, 1853, 1,8

5315:USING “Wébu’

5328: GLCURSUR (170, 20):LPRINT “h =
FI1C1)¥I0; T mmt

5338: TEXT

5348: END

6000: ' H"

6818: GRAPH

6870 GLCURSOR <28, 180): SURGN

6838:LINE (B, 8)- (209, 1), 9,8

6840:LINE (B, 18)-(200, 18)

BUSH: LINE <(B, 159)- <280, 158)

GO5S: L INE (9, 14B)- (288, 148)

6pPEB:ILINE <B,0) (8, 100), 4,8

68/8:LINE ¢(-49, 138)- (60, 138,808,808

6888: LINF (-4, 2D)--(68, Z8)

B898. L INE <68, 28>~ (69, 1308)

6188:LINE (- 48, 168) (~48, -50), 2,8

6118: GLCURSUN <25, 34):LPRINT "eV

6128: GLCURSOR €25, 66):LFRINT * +~

6138: GLCURSOR (25, 98): LPRINT “+'

6l4B:LINE <9, 8) (D, 38),1,8

6158:LINE (22,08)- (27, -38)

6168:LINE (68, v)-<64, -38)

6120:LINE (45, -29)- (65, 29>

61795:CSI2E 1:USING "Nu®

6188: CLCURSOR (~38, -25):LPRINT ((BC
1372)-0C1)72)345

6198: GLCURSUR (95, -25):LPRINT D1%¥1.5S

6280: LLCURSOR (25, 25):LPRINT 1.S5%D

1

6218:LINE (BB, L0)-C)18, 1¥), 1,8

6220:LINE (89, 138)- (118, 1382

6238:L INE (95, -S)-0y5, 1Lh)

6248: LINE (88, ?5)-.118, /55

brhB:L IHE (BB, L85, (118, 1H5)

bZzby: L INE (HY, 4¢)-i 11y, 28,

b B ROTAIE 4

BHY: LLUUKRSUR (90, Zz8). LPRINT 2%

6290, LLCURNSGR €98, V1A LPKINT 2¥04

6308, LLLUDRSOR w9d, S8 LR INT CHIOED
BRI RE T M

B63182: LLUURSIR (98, RO : LPRINT (H1(D)
~4¥010%¥8. 5

6311: CLCURSOR (98, 2B):LPRINT (1C1)
¥18-H1id)r2

6312: GLCURSOR €98, 148):LPRINT (IC1)
¥1P-HIC1)) 72

6320:LINE (138, 18)-<138, 158), 1,8

6325:USING “"Hbuw"

6338: GLCURSOR (150, 35):LPRINT “h =
Y3IB¥ICI) T mm”

©348: TEXT :LF 18

6350: END



19: "TA*.(SIZE 1:LPRINT “SRGRAMNMNANE
: TR"

15:LPRINT "TRREGERANSCHLUSS HIT"
L6:LPRINT "FAHNNENBLECH (GESCHRAUBT?
.

28:LF 2:(SIZE 2:COLOR 2:LPRINT "POS

28: COLOR B:(SIZE 1

58: INPUT "TRAESERHOEHECom)= ;1

S5S5:LPRINT “TRAEGERHOEHE = *; 15

B88: INPUT "AUFL.KRAFTMp)= *;A

Z0:LPRINT "HAX., AUFL.KRAFT & *;f;"
Hpt

88:LF |
1ea:nIn 1¢38)
118:0DIn H1¢38)
128:01IM D1¢39)
138:DIN FK(39)
i4@:nIrt B<3®)
188:01In DL{3M)
288:1¢18>=10
281:1{12)=12
202:1<14)=14
283: 1¢16)=16
284:1(18)=18
285: 1(28)=20
286: 1(22)=22
287: 1(24)=24
288: 1¢(26)=28
209: 1(28)=28
218: 1¢38)=38
389:H1(18)=75
381:M41€12)=80
382:H1(14)=102
383:H1¢18)=120
3P4:M1(18)=140
3B5:H1(28)=168
386:41(22)=179
382:11(24)>=180
388:H1¢26>-202
3B9:M1(28)=228
318:H1(39)=242
499:N1(108>213
4B1:D1¢12)=13
482:01(14)=a12
483:01C183=12
484:01(18)=12
485:D1¢28)=12
486:01¢22)=21
4D7:N1(24)=25
488:N1(28)=25
488:D1(28)=25
418:N1(30)228
589:FK(18)=,. 743
581:FK(12)a, 743
BR2:FK(14)=),.4]
5@3:FIC(16)=1,4]
504:FK(|B)=], 4]
5851 FK(28)=1.41
506:FK(22)=2,20
S582:EK(24)a3, 12
588:FK(26)=3.12
509:FK(28)83. 12
S5iB:FK(30)=4,13
688:B(18)=58
B01:R(12)=58
802:B(14)~66
683: B(16)=24
6§84:B(18)=82
685:B(28)=92
896:B(22)=98
687:8(24)=126
628: B(26)=113
689:RB(28)=119
B19:B(38)=125
789:N¢108)=4.5
281:NC12)=5,1
782:0(14)=5.2
7B3:N¢16=6.3

'86:
782:0(245=8. 2
288:N(2065=9.4
788:D(28)=10, 1
218:D(38)=18.8

1882: X=((BCI)v2)=<DCI)22) )+5+(1. 5%D

1¢13)

1810:Y=H1CI-4¥D1¢ 1D

1820: aU=i-2

18255 M=ATK

1@830: QH=(ATAI /Y

1848: Rad (AUTAU

18581 SA=R/FK(I)

1080: IF SA>1.4THEN 2080

1878: SL=R/{(DI1(1)%D, 1)¥(DC1IEB, 1))

18801 IF SL>2,4THEN ZBBB

1885:CSI12E 1:COLOR

1288: LPRINT 'HGBL‘H.USG EINREIHIG NI
T2 SQ‘RRUBEN

1882: COLOR BiLF

1188:LPRINT "hl = "jHICI);" sa”

lHGiLPR.l):T “LOCHDURCHN. = “;DIC1);
" mm

1120:LF 1
1130:USING "dd4,808"

LI31:LPRINT "1.) SPANN.MACHW.FUER 8
EN"

K-SCHRAUB
1132:LPRINT "NACH TEL 9~-7880 1 :LF
1

1148:LPRINT "Slabsch. = *jSA;" < 1.
4 Hpromn2"

1158:LPRINT “Sllochl. & *;SL;" ¢ 2.
4 Nprema2®

1188:COTO 5880

28809:CSIZE }

2818: IF ICIX<JB6THEN 3088

2820:FK=].4]

2038:D1=17

2842:4¢=" 3 ¥ N6 -*

2130:M4=((B(I)72)=(DC1)r2) 45+],.S¥DL

2148: Va=(HI(1)=<4%01))

2158: 8U=Ar3

2155:M=A%X

21881 AH=(A¥X) Y

2178:R=J (AUTAVSAHTAH)

218@: SA=R/-FKiLPRINT *3n-sa=";SA

2198: SL=R/{(D1%0. 1)¥(DC1)¥B, 1))

2181: TF SAX1.4THEN 3008

22@88:C0LOR 3

_2211:LPRINT “ANSCHLUSS EINREIHIS Nl

- 78 -

- T 3 SCHRAUBEN: '. COLOR 8
2212:LPRINT As
2228: LPRINT "LOCHDURCHN, = ";D1;

2238:LF }
2248:LPRINT "1, )SPANN.NACHW, FUER SC
HRAUBEN"

2258:LPRINT "NACH TGL £-7998 :~
2268:LF 1:JSING “644.4d00"
2278:LPRINT "Slabsch. = ";54;" Mp/

epn
2288:LPRINT "Sllochl. = Y;SL;" HMps
omr2”

22898: 'F SA>1.4THEN 3880

2283:COTD 6000

2389: FND

3B89: X=(B(I)r2-DC1)r2)+3+(3¥D1ICI)

3048: Y=H1(1)-4%D1(1>

3859: AU=n1r4

3860: H=aT)

J078: AH=CI (H1 (T )=-44%D1¢1))))%8.5

3868 Ray (AUTAU AHEAH)

3888 SA=R/FK(1)

3188: SLeR/C(DICINED, 1 0F(DCINEO, 1))

3118: IF S5A>1.4THEN 4802

3128:LF 3

8121:COLOR 3:LPRINT “ANSCHLUSS 2UE!
REIHIG NIT*

3122:LPRINT "4 SK-SCHRAUBEN :":
COLOR 8

3138:LF 1:LPRINT "LOCHDURCHNM, = *;D
1C12; " mo®

3158:LF 1

3162:LPRINT *1.)SPANN, NACHW.FUER SC
HRRUBEN: *

3122: LPRINT "NACH TEL £-7998:"

3188:LF 1!

3192:LPRINT "Slabsch. = ";SA;" Mprse

z"

=,
328@:LPRINT "Sllochl. = *; " Hpse
ar2"
3219:COTO 2880
3228: END

4888: LPRINT UERBIHDUHS INDIUDUELL
RECHNEN-"
S888: RE‘H 'Eﬂﬂ.Pl-l—EIHREIHIS"

£58, 8)~<208,8),8,8

(58, 188>-(208, 189>

(58, 8)-<5e, 198}, 1,8

(58, 95)~<2089, 85,8, 8

€58, 5)-¢208, 5), 8, 8

(28, 99)-(108, 99)

(28, 18)-(198, 18)

(181, 92>-¢108, 18)

(28, 120)-¢20,-18),2,9

5128:CLCURSOR (28, B5): LPRINT "+*

5138:CLCURSOR (28, 25):LPRINT "+*

S148:LINE (58, 8)~(50,-48), 1,8

S158:LINE (188, 8)-<180, -40)

5188:LINE (25, 8)-(?5, -48)

S178:LINE (28, 8)-(20,-49)

518B:LINE (15,-35)~¢118,~-35)

5185:(812€ 1

518@: CLCURSOR (22, ~38):LPRINT BCI1)~
-+,

S
5288: CLCURSOR (58, -30):LPRINT DICI)
¥1.5 .
52i8:CLCURSOR (28, -45):LPRINT DICI)
¥1.5

S228:LINE (158, 185>-(158,-19), 1,8

S5238:LINE (128, 78)-{168, 78)

5248:LINE (128, 38)-(168, 38)

S258: LINE (120, 18)-¢1868, 18)

5268: LINE (128, 98)-¢1868, 30)

5278:ROTATE 3:USING “#E€#8"

5288: CLCURSOR (145, 48):LPRINT Y

5288:GLCURSOR (1435, 78): LPRINT (HI<I
3-Y)38.5

S5388: GLCURSOR (145, 10):LPRINT (H1¢l
>~¥)%8.5

S381:CLCURSOR (145, -18):LPRINT (I(!
JELB-HILID )2

5382: GLCURSOR (145, 108 LPRINT ClI¢I
ATIO-HILIN I 2

S318:LINE (188, ~18)-(188, 185), 1,0

S313:USING "dEas”

5328: CLCURSOR (1?9. 28)=LPRIHT *h =
ER{sesTH

5338: TE‘:T

334@: END

8888: "H"

BB18: GRAPH

6829:CLCURSOR (28, -188): SORGN

B8838:LINE <9, 8)-(288,8),9,8

B848:LINE (8, 18)~-(208, 18)

8858:LINE (8, 158)-(208, 150)

B855: LINE (8, 148)-¢288, 148)

6800: LIKE (8, 8)-(B, 158),2,90

B8878:LINE (~48, 130)-(89, 130),8, 0

B88B88:LINE (-48, 28)-(88, 20)

8899: LINE {89, 28)-(88, 130)

B189: LINE (-48, 168)-(-48,-58),2,8

B118:GLLOURSOR {25, 34):LPRINT "+*

6128:GLCURSOR (25, BB):LPRINT “+~

B138:GLCURSOR (25, 88):LPRINT "+*

B148:LINE <8, 8)-(B, -38), 1,8

B158:LINE (22, B)-(27, ~30)

B160:LINE (88, B)-(68,-38)

B178:LINE (-45, -29)-(65,~29)

6175:C5I2ZE 1:USING "Gdd”

6188:CLCURSOR (-39, -25):LPRINT ((B(
13,2)~¢DC1)»233+8

6189: GLCURSOR (S, ~25): LPRINT DI1%1.5

8289: ?Lm €25, 252+ LPRINT 1.53%D

6218: LINE (88, 20)-¢118, 20), 1, 8

B228:LINE (80, 138>~(118, 138)

8230:LINE (85, -5)~(85, 155)

824@:LINE (88, 25)-(118, 75>

B8259: LINE (B2, 185)-4118, 185)

08268: LINE (8@, 48)-(118, 48)

6278:ROTATE 3

826@: CLCURSOR (99, 28): LPRINT 2301

8299: CLCURSOR (98, 118):LPRINT 2%D1

6320: CLCURSOR (88, 5€): LPRINT (H1(I)
-4%01538.5

6310:CLCURSOR (98, 88): LPRINT (H1<I)
~4%D1)¥2.5

6311:CLCURSOR (98, =28):LPRINT (I(]1)
FIB-HICII I 2

=<0312:CLCURSOR (88, 128):LPRINT (IC1)

EID-HIL1D D2
B328:LIRE (138,-19)>-(138, 158), 1,8
8325: JSING "EU8E"
_B33A:CLCURSOR (158, 35):LPRINT "h =
“IAFICId;T am”
B348: TEXT iLF 18
6358: END
7BBg: "J*:CRAPH :JSING "&Ha"
7828: CLCURSOR (B, ~150): SOREN
7838:LINE (58, 1)-(208,0),8,8
7848: LINE (58, 189)-¢208, 108)
ZBS0:LINE (58, 8)-(5@, 180), 1, 8
7869:LINE (58, 95)-¢2889, 95,9, 8
7828:LINE (58,5)-(288,5),8,0
2880: LINE (28, 98)-(128, 98)
7B88: LINRE (28, 18)-¢128, 18)
71B9:LIRE (120, 80)~(128, 18
Z118:LINE (28, ~-18)-¢28, 120, 2,8
71283 GLCURSOR (83, B8):LPRINT ~+°
7130:GLCURSOR (96, 68):LPRINT "+v
7140:CLCURSOR (63, 30):LPRINT “s+¢
7158: GLCURSOR (86, 38):LPRINT "+“
7180: LINE (28, 8)-(28, -40), 1,0
Z178:LINE (58, 8)-(58, ~40)
Z188:LINE (68, 0)-(86, -48)
7188:LINE (83, 8)-(89, -48)
7209:LINE (128, 8)-(128, -48)
7285:LINE (8, -48)-(128, -48)
Z218:LINE (148, 18)-(168, 18), 1,0
2228:LINE {148, 35)-(168, 35)
7238:LINE (148, 65)-(168, 65)
7248:LINE (148, S8)~(168, 98)
2258:LINE (158, -5)-(159, 185)
7269:LINE (185, ~5)-(185, 185)
7285:USING "88€8":CSIZE )
7278:CLCURSOR (22, -38):LPRINT <(<B(l
2r2)={D{1)s2)3+5
2288:CLCURSOR (58, ~38):LPRINT 1.5%D

11D

7290: CLCURSOR (28, -38):LPRINT 2¥Di¢
1

7383: CLCURSOR (108, ~3B8):LPRINT 1.5%
DicI)

7318:ROTATE 3
2328:GLCURSOR (148, 12):LPRINT 23D1<

1
7338:CLCURSOR (148, 65):LPRINT 2%D1¢
)]

7348:CLCURSOR (140, 35):LPRINT HICI)
~{4¥D1(12)

7358:CLCURSOR (148, -18):LPRINT CI(]
J¥1e-H1ILI) )2

7368:CLCURSOR (148, 185):LPRINT <ICI
I¥1B-HICId A2

73B5:JSINE "4e8"

7378: CLCURSOR \’.178,28) LPRINT *h =¢
3 1¢1D*18;

7388: USING

7398: TEXT

7488: END

8808: “K": LSIZE 1

BBQL:LPRINT "2, )NAL‘HHEIS SCHUEISSAN
SCHLUSS :":iLF 1}

8889: 3=INT ((@8.7253DC(I1)))>

BB820:LPRINT "GEWAEHLT: WEHLNAHT-a=
Yi0i" ma”

BB2S:LPRINT “akL: IIB“:LF 1

BB48: F=((23%0)-18)¥(HI(I)-18)

B8845: N1/ 18:LPRINT “Muorh = ";M);"
fpen®

8846:LPRINT "Fschw, = "‘i”‘ enn2”

8848: LPRINT "R = ";q;"

B858: -h((mlﬂ)t((ﬂl(I)/l@)t(ﬂlu)
#18)3)78

8851:JUSING -u“.nnunw&mr *bsch
w. = "3;" cmn3”

B262: SS=A/F: sr.-mzu

BP65:JSING "88.888UT:LF )

B8066: LPRINT "SPANNUNBSNACHUELS: *

8878:LPRINT "Slschw, = ";S56;" Hpsem
~2 ¢ B.92 Hprepn2”

B875:LPRINT "ta-schw.= *;ST;" Hpsom
A2 € 1.12 Mpropn2”

8@88:LF 1:LPRINT * Riz2222222d
TFEFEEY

B8188:END

SIaT.1 = 6821
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PREN 8138
TEFFFEEEE

ZUSARNMENGESETZTES 1-PROFIL AULS STAHL
BLECH-ERNITTL. DER QUERSUNITTSHERTE:

E1NGABEDATEN.

bl = 2088 mm
tl = 17 mm
b2 = 158 em
12 = 25 om
b3 = 258 om
t3 = 39 eom
o ~fi:_352_::ﬁ
i §
P 2
" € i b
& o ol
. & ® B
x i} 4
2 ¥
- e s o o
—
u
~

b= 158 mm

Olore o 12 7T e K TE -

Ix= 175388228.1 am~d
= 17530.82261 cm~d

ly= 155932560 mm~4
= 1559.375 cmn~q

i~ 113.32476/73 nm
= 11.332 om

e 43,799 am
L 3.329 um

ip= 118.257 mm
ips 11.829% c¢m

= ~1.208 om
yhs 9,126 om

Cri= 209783. 8877 ¢mrB

H 1.268 mm
in= 8,128 cm

| 4143303, 55 mmnq
1= 314.338355 cm~d

PRGN 8138
TEFETEFEY

ZUSANNMENGESETZTES 1-PRUFIL AUS STAHL
BLECH-ERNITTL. DER QUERSCNITTSHERTE:

EINGAHL T

3p i

bl = 2580 mm
1l = 26 am
b2 < 125 om
tZ = 30 mm
b3 = 408 mm
13 = 20 mm
bla 250 mm
© v g e
1€
@
n
: X
e i
8| o : &
v 3 i ©
LY I H &
x % i "
H 1
J_ P ; = =
i
H

l.-ﬂ_“a’

bz~ 125 mm

QUERSCHNL TTSWERTE.

Ix= 4725968336.5 mm~d
= 427596.083565 cmrq

ly= 39883845.83 amr~q
= 3988. 364583 om~q

ix= 181.4538944 =a
= 16, 1438 ca

iy 48,229 am
- 4.622 cm

ip= 162.973 am
ip 18.787 cm

uh= -8.876 am
yh= -8.887 cm

Ch= 781786.9328 cond

in= B.826 om
in= B.pa? ce

1D= 36526727 ma~d
ID= 365.2627 cm~d

29:"PREN 8138":COLOR 3:CSIZE 1

25:LPRINT “PRGN 2138":COLOR 2

26:LPRINT “¥¥¥¥¥s¥¥¥":COLOR B:LF 1|

88:LPRINT "ZUSAMNENGESETZTES 1-PROF
IL AUS STAHLBLECH-ERMITTL.DER WU
ERSCMITYSWERTE: *

98: TEXT :CSI1Z2E 1:COLOR 2

83:LF 2:LPRINT "EINGABEDATEN: “:LF 1
:COLOR 8

1803 INPFUT *bl=*;Bl

181:LPRINT bl = "jB1;" mm"

118: INPUT "t 1=";TI

LILILPRINT "] = *;T1;" mm®

120: INPUT “b2=";B2

121:LPRINT “b2 = “;B2;" am"

138: INPUT “12x%;72

131:LPRINT "12 = ;723" mm'

148t INPUT “b3+*;83

141:LPRINT *b3 = “;B3;' am'

158: INPUT "132%;73

IS1LPRINT “13 = *;T3;" am"

200:A1=B1¥T1

218:AZ=B2¥T2

228:A3=B3kT3

238: SPR-Al+RZ+A3

2485 YS=CAZ¥T 2/ 2+R3¥CT24B322)+ALECTZH
B3+11-/2))7CAI+AZ+A3)

258:H=B3+T1,2+12/2

26@:HE=YS5-T2/2

278: E=H-HE

3B8: "A": GRAPH

381:1F BICHZTHEN 312

318: GLCURSOR (188, -H/3+(-35)):50R6N

311:60T0 315

312: 6LCURSOR (€188, -H/3+(~35)):50RGN .

315:LINE (8, -38)-(8, B3-3+48), 1,0

320:LINE (~B2/6,8)-(B2/6,8),0,9

330: LINE <B2-6,0)-¢(B2/6,T2-3)-(~B2/6
» 12/32-(-B2s8, 8)

34@:LINE ¢(~B1/6, (B3+12)>,3)-.BL/6, (B3
+12)73)-<B1/6, (B3+T2+T1)73)

3581LINE ¢B1-6, (T2+B3+T1>,3)-(~Bl~6,
(124B3-T13-3)

3BA:LINE (~B1,8, (B3+11+4T2>,3>-(-81/8
, (B3+T12)73)

320:LINE (T3s6,T12,3)-¢13,8, (12+B3)-3

2
38@:LINE (-T3/6,72/3)~¢~T376, (12+B3>
3

43

390:LINE (~20, 12/6+HE/3)~(D1/6+58, T2
¢6+HRE/3), 8, 3

391:GLCURSOR (=25, T2/6+HE/3): LPRINT
—h

3921 GLCURSOR (BP1/8+48, T2/6+HE~3):
LPRINT "X*

498:LINE <@, T2/8)~(B1-/6+38, 12/6),0,8

418:LINE (Bls6, (T2+B3+T1-2),3)-(Bl/6
38, (T2+B3+T1-,2)73)

420:LINE (B1/6+38, B)-(B1-/68+38, (12+83
+T1)73>

425:CS12ZE |

438:GLCURSOR (B)/6+38, T2/8):LPRINT "
e

440: GLCURSOR (B1/6+38, YS/3):LPRINT *
=

45@: GLCURSOR (B1/6+38, ¢T2+B3+11,2)/3
JILPRINT *2¢

45S:USING “#86e"

468: GLCURSUR (B1-/6+25, 18):ROTATE 3:
LPRINT “h-e="jHEj am"

420: GLCURSOR (B1/6+48, ¢ TZ+HE)#342):
LPRINT "e="it;  mm"

4BB:LINE «-88, 8)-(9, )

498:LINE -88, (T2+B3+T1),3)-(D, (T2+B
3411543

-

SB8:LINE (-88,0)-(-88, (12+B3+T1),3)

518: GLCURSOR (-88, 8):LPRINT "s"

528: LLUCURSOR (-88, « 12483+T1)-3):
LPRINY *»*

538: CLCURSOR (-83, 38):LPRINT "H =31
2+H3+11, ' »a”

S4B:LINE (-B1/6, (12483+T1)/3)-¢-B1/6
y (12411483)73+20)

S$S@:LINE (B1/6, (T12+B3+T1)/3)-¢B1~-6, ¢
12+83+T15,3+28)

SBR:LINE (~B1/6, (12+B3+71),3+28)~ (Bl
46, (T2+B3+11)73+428)

579. LLLUURSOR (-B1~-6, (12+B34T1)73+28)
SLPRINT vov

588: GLCURSOR (81768, (T2+B3+4T1),3+20):
LPRENT “#*

S85:ROTATE B

598:GLCURSOR (~B1/6, (T2+83+T1),3+25)
SLPRINT “pl=v,81; " wan'

6B3:LINE <-B2s6,0)-(-B2/6, -38)

B18:LINE CB2/6,0)-(B2/6, -38)

628:LINE (-B2/6, -38)-(B2-6, -38)

838: GLCURSOR (-B2-8, -30):LPRINT *~*

648: GLCURSOR (B2/6, -38):iLPRINT " ¥

838: GLCURSOR (+B2/8+3, -48):LPRINT "b
223825 ' mm"

868:LINE (-Bl-/6+¢-15),T2,3)-(8, T1243)

620:LINL «-B1/64¢~15), ([2+B3),3)-(8,
([2+B3)/3)

680:LINE (~Bl 6+(-15),8)-(~BlsB+(~-15
3, ([2+B3+T1)73)

638: GLCURSOR (-81-6+¢-15), 8):LPRINT
.-

788: GLCURSOR (-B1/8+¢(~152, T2s3):
LPRINT “/*

718:GLCURSOR (-Bl/6+(-15), (12483)-3)
iLPRINT * /¥

220: GLCURSOR (-81/6+¢-15), (12+B3+T11)
#3)iLPRINT “2°"

/3B:ROTATE 3

798: LLCUKSOR (- Bls6B8+C(~28), T2-3+18J:
LPRINT "03=";83,' em'

250:GLCURSOR &-B1/6+(~28), -38):
LPRINT T2

768: GLUURSOR (~B1ls/6+(~28), (T2+B3+11)
#342)iLPRINT [1

228:GLCURSOR (@, -38): SORGN

BB: TEXT ;USING “ . HW":CS12E |

B18. IX-(T3¥B3r3- 1 2+A3%(B, S¥B3-HE )~ 2+
Bi¥113/124028EC2+B2KT 2027 1 24R2F
HEA2)

828:Lf 4:COLOR 2

821 LPRINT “OQUERSCHNITTSWERTE: ":LF I

822:C0LOR B

B3 LPRINT "[x=", IX; ' mmrg"

B4D:LPRINT ¥ =¥ 1X-18008; cmrd

B850: 1Y=(D3¥TIN3/12+T1¥B1~3/12412%82

37120
BY5:LF )
BERILPRINT "ly=";1Y; mard"
8Q:ILPRINI " =";1Y/18888, ca~4q”
M. LE 1

8901 1= CIX/SAIILPRINT Vix=';1l, =ma
"iUSING "eddbe. dEd"

9B PRINT ¥ ="jl1-18, o'

918 LF )

928: 122 C1V/SAXILPRINT “ig=';12," 2a

H3P:LPRINT "= =%,12713, ca"
948:LF )
958:13=4(11n2+1202):LPRINT "ip=";13;
mm”
96Y:LPRINT “ipx'; 13/18; cm*
928:LF 1
980:VN=1-1Y¥(EX(BIRTIA3/12)-HEFCB2¥T
20321200
SUB:LPRINT “yha';¥YM; * ma”
991:LPRINT “yh=",¥YNs18, ca”
1888:LF |
1818: Wl =T/ 18¥(CBI 1BIF3/12:W2=T27
18%((B2/1@03)/12:W3=C(HE/ 1B+E~
180025 US ING
1811 CN=-M 1 ¥U2¥U3, (402D
PRINT “CR=";C0;  ca~b’
LF 1
1848: 1N={ CIPA2+YNA2,1USING “oBVdE. ¥
da

18SB: LPRINT “in="; IMN; mm'

1851 LPRINT "ins";IN/18; ° om”

1868:Lt L

1028: (D=0, 333%x(BI¥T1~3+B2¥T2~34B33T
3r3):USING

18688: LPRINY “[D=",10, smr4q”

J1BYL:LPRENT ‘' ID=";1Ds1804; ° card”

1898:USING iLF 8

1188:END

STATUS |}

3232
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Otion Yorm

K]PPNACHUELS CDIN 4114-Ri15.15)
FEECTE R R R AU EF TR FETCFFEERTATY

GEWAEHLT:

INP  20-TELB-1825-5T38-LF.H

QUERSCNITTSHERTE:
h = 18.87 om

Cn = j@428 ce~B
1D = 14.4 cord
Ix = 2148 cm~q
Iy = 117 emr4
Hx = 214 cmr3d

UORH, EINSEAHNMERTE ¢
BETTA = 1
BETTALB)= |

L = 350 com
Lc@r= 358 cm

KAPPA= 9.8596
Hie i 19225.540857 K

Ul SRt bas sy, .
Al DHUCKFLRNSCR :

v = 9.433 om
DREHRADIUS ¢ = 26.82 ca
BEIWERT FUER DIE

MONENTENUERTEJLUNG = ZETA =
1.35

S16NA Ki = 2550.86 kgscmn2

ABGENINDERTE SPANNUNG =
SI6MA vk = 2158.80 kp/opn2

LS TR IS TR T T T T I 1Y
Nmax = 266000.89 kscm
516MA vorh, = 1242.99 Kgscmr2

vk = 1,73
vk = 1.23 > vk zul.= 1.21

PROFIL REICHT AUS.

EEUFSFFEEY

181 "K]PPEN"
19:C512E 1
28:LPRINT “KIPPNACHWEIS <DIN 4114-R
ils. 15"
Z1:LPRINT "SEESFEsssssrusssdsssssss
EEEFEFFEY
2Z25LF 1}
3B:DIH HL382:10IN K1C31):DIN UK(31)
49:DIn Cnda3sa)
58: 01 10(38)
60:DIN IXK(3B)
7e:DIn 1Y(38)
g9:DIN WX{38)
18@:H(B)=7.4)
181tHC18)=8,. 32
182:HC12)=11.32
183:H(143=13.14
1B4:1HC16)215.85
185:H(18)=16,96
1861H(28)18.87
1871H(22)=28. 78
188:H(24)=22,69
188:H(26)=24.59
118:H(28)~26. 48
111:H(38)=28. 38
128:CH(B) =86
121:CNC1B)=265
122:CNC12)=678
123:Cn(142=]519
124:CN(16)>23882
125:(HC18)=5846
126:CH(283=18420
127:LH(22>=12430
128:CN(249)=28448
129:CMc26)=43540
138:CN(28)=638180
131:(nd{3pr=3e8i8
148: ID(8)=B. 92
141:1DC18)=1.83
142:1DC12)=2.82
143: 1D<14)=4.539
144:1DC16)%6.97
145:]DC18)=18,2
146:1DC20)=14.4
142:1D¢22>=18.8
148: 1D(243=26.5
149:IDC26>=35.5
159: 10¢(28)=42.8
151:1D(38>=68.2
160: | X<8)=72.8
161:IX¢18)=121
162: 1X(12)=328
183:1XC142=523
164: IX(16)=835
165: I1X(18)=1458
16B: 1X(28)=2]14@
167: 1X(22)=3068
168: IX(24)=4258
169: I1X(262=5248
178: 1X(28)22598
171:1X¢38)=9808
1881 [Y(8)=8.28
181:1Y(18)=12.2
182: 1¥Ci2)=21.5
183:1Y(14)=35.2
184: 1¥Y(18)=54.2
183:1Y¢18)=81.3
1868:1Y¢28)=112
182:1Y¢22)=162
18B:1Y(24)=2221
1839:1Y(26)=288
198: 1Y(28)=364
181: 1Y(383=451
288:UX(B)=19.5
2091:uX(19)=34.2
202:UX(12)=54.27
283:UXC16)=81.9
284:4XC18)=2117
285:U%(18)=161
206:WX(28)=214
287 WX(22)=278
288:UX{249)2354
289: UX(26)=442
210: UX(28)=542
211:WX(30)=653
299:BEEP S
380t INPUT "HELCHES PROFI1L 7?";1:COLOR

]

32B: LPRINT “GEMAEHLT:“:LF 1:COLOR 3

33B:LPRINT "INP ";1;"-TBELO-1825-5T38
~LF.H ’!CDLDR 2:iLF 1

348:LPRINT “QUERSCNITTSWERTE: ":COLOR
)

3SQ:LPRINT *h = “jHC(1);" om”
351:LPRINT “CRH card”
352:LPRINT "1D cmnq”
353:LPRINT “Ix 'ilK(l);' card”
354:LPRINT “ly FIVCID; ™ cmnd®
355:LPRINT “ux "iHX(l)j' o3
368:LF 2
379:"B":COLOR 2:LPRINT "UORH. EINSPA
NNWERTE :":COLOR @
371:BEEP 2: INPUT “BETTA = *;BB
322:LPRINT "BETTA = “;8@
373:BEEP 2: INPUT 'BETTQ(U)ﬂ “iBl
324:LPRINT "BETTACB)= ';BI:LF 1
32S:BEEP 2t INPUT 'L(cn)e T8
376:LPRINT "L = ";L;" ca”
377:BEEP 2: INPUT "LLB)= ";L1
328:LPRINT "L(B)= "jLI1;" nm"’LF 1
3791KAPPA=3, 14r2/BBA2: LPRINT "KAPPA=
viKA

WAL E

388:LF 1
aB1: NKiﬂ(Kﬁ¥ZIGOQGBtlY(i))ILPZ
3B2:LPRINT "Nki= 3K

Ks

389: "C*:LF 1:COLOR 23 LPRINT "QUERKRA
FTANBRIFF &t COLOR @

4B@:BEEP 2: INPUT “AN OBEREN FLANSCH?
CI7NI" K8

418: IF K8="]'LET U=H(1)s2:LPRINT “AN
DRUCKFLANSCH 3

428: IF K8="N"LET Us~H(I)/2:LPRINT *R
N ZUBFLANSCH 1

438:LF 13LPRINT "v = ";Uj" om”

448:LF |}

458: “D101=C(BBELITLBBEL) )~ ((BIBLIDE
(BlsL1))

451: OZ-OItCn(IJ*B B39¥((BBFL)I¥CBAIL)
Y¥1D

452:03#0241V(l>

453: CD=J03

455:USING YeuddBuose. nb”

4881 LFPRINT "DREHRADIUS ¢ =";CD}" o

tLF )

429:8EEP JsINFUT "A-UERTEIL.~1,12-1.
35-7";2

4715 LPRINT 'BEIH&RY FUER DIE*

42Z1LPRINT “nDHkﬂTENUﬁFEEILUNG = ZET
A = Y;2EIL

Sea: Ui=(2£tNKItH(l))/(Zthtl))

581:UZ=(S¥VI KA

SB2:U3=U2¥UZ: U4=0(U3+CDA2)

585:U5=U4-U21 UB=U ] 3US

586:LPRINT "SIGHA Ki = ";UBi" kgremr
2* .

S518:K1¢12=1928: UK ¢ r=1928
511:K1(2)=2880: UK(2)~1983
512:K1(3)=2188:VK{3)=2030
513tk 142200 UKC4)u2022
S14:K](5)=2300: Uk(5)>2109
515:K1(6)=24B8:1 UK (B)=2130
516:KI(7)=2580: Uk (7)=2158
5171KI(8)=2688:UK(B)=2178
S18:K1(9)u27BB: UK(9)+2194
519:K1C18)=2800: UK 18)22203
521:K1¢1))=2980: UK 11)82221
522:K]1(12)-30808: UK 11)=2233
523:K]1€13)«3208: Uk (13122292
524:K1(14)=348B1UK(14)22262
525:K1(15)=3608: Uk 15)~2260
526:K1(16)=3680: k(16322291
527:K1(12)=4PBB: UK 17)+2300
528:K1C18)=4200: UK ( 1B)-2308
528: K] (19)=4480: UK(19)42315
530:K ] (2034400081 UK(20)=2321]
531:1C] (21 )=48D0: UK(2]1 522328
$532:K1¢22)=5080: VK{22)=233]
5331K1¢23)255081UK(23)=23480
534:K1(24)=6800: UK(24)=2347
535:K1(25)=6500: UK(25)x2353
536:K1(26)=7880: UK(26)~2358
5371 K1427)«8000: UK (27)=2386
538:K1(28)=8880: UK (28)=2366
539:K1(29)=]8888: UK(29)=2374
548:K1(38)=20880: UK (38)-2389
541:K](31)=188088: VK(31)=2408
550: IF U6>1920THEN 628
688:GOTO 641

628:FOR J=BTO 31

esaer KICJ)OUBTHEN 654

655:LF 1:LPRINT “ABGENINDERTE SPANNU
NG =V
B656:LPRINT "SIBMA vk = "jUK;* kp/car

2

B68:LF J1:COLOR ZtLPRlNT *KIPPSICHERH
EITSZAHL =":COLOR @

678:BEEP 3: INPUT “Hmax ="jhn

621:LPRINT “Hmax = “jmn;" kgcm"

B22:S6=NM/MXCL) 3

B73:LPRINT "Sl&MA wvorh. & “;56;" ¥as
cmn2”

BED: KW=UK/ 56

699:LF 1:LPRINT “uk = ";XWl

788: 1F KWU>1.?1THEN 258

Z1B:LPRINT “vk= "j¥W;" ¢ vk zul.= 1.

?20:LPRINT "PROFIL REICHT NICHT AUS.
“:G0OTO 798

759:LPRINT *uk = "jKM;" > vk Ful.= 1
20"

755:LF )

768:LPRINT “"PROFIL REICHT AUS. -~

f22332322 3

298: LF 2:LPRINT ¥
eaﬁllﬂﬂtl—a LF bkaD
STATUS |
3841
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7800: " )":GRAPH iUSING "H64"
‘808, GLCURSOR (8, 150): SORBN
ABIMILINE €S8, 82-(288,9), 8,0
J8AB. LINE (58, 188)- (208, 180)
ZBH0.LINF (58, 83-(5¥, 1€8), 1,8
Z868:LINE (58, 95)-(200, 95), 8, 8
78/0:L INE (58, 5)-(208,5),9,0
7BEO:LINE <20, 96)- (128, 98)
ZB80LLINE (28, 18)-(12D, 18)
Z180:LINE (120, 99)-(120, 18)
Z110:LINE (28, -19)-€28, 128), 2,8
2120: GLCURSOR (63, 6B):LPRINT “+v
2138:GLCURSOR (Yb, 68): LPRINT *+v
7148:GLCURSOR (63, 38):LPRINT 4"
2158.GLCURSOR (96, 38): LPRINY *s*
21BQ:LINE (28, 0)-(28, -40), 1, @
2178: LINE (58, 8)- (58, -48)
ZIBB:LINE C(bb, B)- (66, -40)
2188:LINE (99, 8)- €99, -48)
22BB:LINE (1eB, @) (178, 48)
220S.LINE (B, 4is)-cl2, 48)
ZZ18:LINE (149, 18>-(168, 18), 1,8
72281 LINE (148, 35}- {168, 35)
22 © €148, 65)- (168, 65)
{148, 98)-(160, 98)
22%8: " €158, -5)-(158, 185)
228 €185, 95)-C165, 185)
2265:USING “#443":(SIZE )
2228 GLCURSUR (22, -38):LPRINT (B
D/2Y= (DL r2Y IS
2288:GLCURSOR (58, -38):LPRINT 1.S5%0
1)
7298: GLCURSOR (28, -3B):LPRINT 2¥Di(¢

1)

7388; GLCURSOR <188, -38):LPRINT 1.5¥%
D1CT)

/318.%0TaTk 3

Z320:GLCURSUR (148, 12)1LPRINT 2¥01¢
13

2338 GLCURSOR (148, 65) i LPRINT 2%D1¢

b

2348:GLUURSOR (1498, 35): LPRINT H1C(I)
~{4¥DYC) )

Z358: GLCURSUR (149, -1BX:LPRINT (](]
J¥IB-HICL ) 2

/368:0LCURSUR 148, 185).LPRINT <I<1
I¥LIB-HICI D srs

AIBLIUSING C dEsE

/38 CLCURSUN (1.9, 28) :LPRINT "h ="
ilCld®le, " ma"

4368 U5 1N

2348 TEXT

488 END

BBBO: "K":CSIZE |

BEBL.LPRINT “Z SNACHWEIS SCHHEISSAN
SCHLUSS :':LF 1}

B89 0~ INT (4. 25%0C1)))

HO28:LPRINT "GEWAEHLT: KEHLNAHT-a=
0T emt

YBJ5:LPRINT "OKkL: 11B':LF |

BB - S CC2Z¥O) £ 1B¥CHILL) - 1)

VUL MIMZ LAOLPRINT ffluerh = "3np; 0

Apem’

HO4L.LERINT “bschw. = “F;" gme2®

YHABLLIRINT "4 . L

BBSB M (K0 B ¥CINIC L)/ LBIFCHICL)
21823306

BBS):USING “udlié, 4a -LPRINT "usch
w. = Yid, emad

B0B08: Sh=Act i STl

BOOLIUSING "Hi. asdb . LF |

BEB6: LPRINT " SPANNUNGSNACHWE 1S ©

HBBIY:LPRINT “Sluchw. "+55, Npsem
AL G BLYL g emn 2t

8B/5:LPRINT “ta-schw. - *;ST, Pprcm
~2 4 1.12 Hpromn®

8B88:LF J:LPRINT TEFERUTTEE
(2322213 FILF 5
8189: END
STATUS 1
6821
£l 7

e & 4.

-~ /;_ﬂ- ia N

2, YNACHWE 1S SCHWE1SSANSCHLUSS ¢

GEWREHLT: KEHLNAHT-a= 5 mm

AKL: 118

fuvorh = 21.B4825 NMpcm

Fechw. - 14 cmrs

= 2,25 ne

Mschwe, - 3%.6666 cmr3
SPANNUNGSNACHUE TS

Slechw., = 8.1682 hpreme? < B.92 Hps
emal

ta-schw,. = B,6443 Npremrs < 1,12 fps
omn 2

FEFFTEFFEITTRTENY
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b dadddaatazzara oy
PREN 805

TRAEGERAUSHAHL
¢ .l'l“'t mcnr T6L B-18235)
b Mt e

ERF, INP= 22(TELE-1825)
Sluorh= 1,31294964Mpren02 < 1.8Mpson |
)

ENDE

(Fis O

G:LPRINT “IFssssssriasassses”
7:LPRINT "SREN 285"
X B:LPRINT " TRAEGERAUSMWAML: *
L FLPRINT "CINP NACH TEL 8-1825)"
Dl 18: INPUT 1 pax = "iH
I o+ 11:COLOR 2
12:LPRINT "rMuorh.=";M; “"tpom*

! Oy 3
O D 13:COLOR B
Q ;-Q:I s ;guc:: .ua
e ZLig 1S=t1r19.5
@ QI O 25:THB
@l 1 38:00SUB *9°
48:S=11,34,2

258

278: 'F S(XTHEN 60TO 238
288: T=T+2

238: RETURN

298:(SI12E 2

297:LF 2

298:COLOR 3

388:LPRINT "ERF. INP=”;T; "(T6LE-1025)

3

 B1BILPRINT *Slvorha®j5; Mpromn2*;" ¢

1.6 can2”
312:COLOR B8
315:LF 3
BIBILPRINT * ENDE *
320+ END

Unal haby _gecchafft

Alles fiir SHARP-Computer
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BERECHNUNG STATISCH UNBESTIMMTER STABSYSTEME NACH DER

FINITE ELEMENTE METHODE

Berechnung von Lagerreaktionen, Schnittkriften und Knotenver-
schiebungen. Es lassen sich natiirlich auch statisch bestimm-
bare Systeme berschnen.,
1.0ie Stab und Knotennummern werden festgelegt. Ein Stab kann
mit Hilfe eines beliebigen Knotens in zwei Stibe unterteilt
werden, falls dort die Schnittkr&fte gefragt sind.
2.Die Randbedingungen werden festgelegt. Logischerweise muB dis
Anzahl der #uBeren (!) Kr3fte und Momente, die bekannt sind, dem
Anzahl der unbekannt.Verschisbungen und Verdrehuwinkel entsprechen.
3.Programmstart mit DEF X und Dateneingabe: =Anzahl der St#be
-Anzahl der Knoten =Zu jedem Stab die entsprechenden Knoten I + X,
wobei I kleiner K sein muB {!}, die entsprechende Stabmatrix ( 1,
2 oder 3 ), E-Modul, Querschnitt, Flichentrigheitsmoment, L#nge
und Winkel am Knoten mit der kleineren Nummer {!) von der X-Achse
aus im mathematisch positiven Sinn (links herum), bei Eingabe-
fehlern kann jetzt eine "S" eingegeben werden, es folgt dann ein
Riicksprung zur Frage nach den Knotennummern. -Randbedingungen,
fiir jeden Knoten werden die bekannten Verschiebungen, Verdreh-
winkel, ZuBeren Krdfte und ZuBeren Momente eingegeben, ist der .
gefragte Wertiunbekannt, so wird nur ENTER betdtigt.
4.Ausgabe der Verschiebungen, Krifte, Winkel und Momente filir
jeden Knoten. (ZuBere Krifte und Momente). :
S.Ausgabe der Schnittkrédfte fir jeden Stab, erst fiir Knoten I,
dann fiir Knoten K in der Folge: VXi VYi Winkel i YXk UYk Winkel k.
6.Die Eingabe der Randbedingungen,kann mit DEF Z beliebig oft
wiederholt werden. Es kinnen so unterschiedliche Randbedingungen
betrachtet werden cder fehlerhafte Eingaben wiederholt werden.
7.0ie verschiedenen Stabmatritzen: -
~Matrix 3: Knotenm I eingespannt, Knoten K gelenkig.
~-Matrix 2: Knoten 1 gelenkig, Knoten K eingespannt.
-Matrix 1: Beide Knoten eingespannt oder
beide Knoten gelenkig mit Flichentrigheitsmoment = #.
8.Beispielaufgabe; , GRS LOVY
+F. S Daten und Randbedingungen:
Y L1 = 199 cm
L2 = L3 = 150 cm
3 o1 =« 2 = 7¢,5288°
Fix= @
Fiy= =5 kN
M3 =+1 kNem
Ml =g
m2 = ¢
V2x= @
V2y=
Vix= §#
Viy= @

2
M

Eingaben: -Zahl Stibe "3" <Zahl Knoten "3%
=5tab 1, Knoten IK= "12" -Matrix "3" -Baten
mit Winkel 9@° -Stab 2, Knoten IK= "23"
-Matrix "2" -Daten mit Winkel 33??@5%?3
-Stab 3, Knoten IK= "13" (!) -Matrix "qv
~-Daten mit Winkel 19.47129 -Eingabe der
Randbedingungen (unbekannt-ENTER). A =4 cm
“Ausgaben: «i1=-1,3E-4, Vix=~5,4E~6, V3ym=4,2(-2,0 = 2f cmd
A3==2,5C-4, Fix=7.1E0, Fly=2.49€d, F2x=<7.1cd,
F2y=-2,49€f. Andere Werte @ oder bekannt.
Schnittkréfte, sie ermiglichen die Darstellun
verlaufs sowie der Léngs und Querkrifte,

g_das Momenten=-

E-Modol= % E4 kN/cm2

P=8:FOR 0=8 TO Q:P=pP —
+CHCKy 0)<58) tNEXT 0t [38: “XA® PRINT *KN.°§ T34)=-GiR(By SIZHIKC Ly
IF P=0 AND T(K)<)F MIDS (Z$CJI)s25105 %+ 8)=G:X(1,1)=F _
LET T(K)=F:N=N=-1 FRIGHTS (28(J)s1)3" 154:X(152)=0:X(133)==GEX"
20:HEXT K:FOR K=@ TO @: EINGESP.* C1rd)=-FiX¢1s5)=K1 K¢
P=@:FOR 0=0 TO Q:P=p139:1"XE® INPUT *E="}E;°A 258)=01XK(251)=0:X(2y
18173:DIN X(5,57)R$¢ +(NCOy K< )8 tNEXT 03 TR CU S PMELH P 2)=81%(2,3)=0
V=1)%2:V=y=11FOR J=0 IF P=0 LET H(K)=@ 3="ip 155:X¢25 4) =01 (2, 5>=08 X¢
TO V:Z$(J)=5TR$ (J+#1 121:NEXT K:DIM ACNsN)sL( 148¢ INPUT “FEHLER ? =5 * 318)==B1X(3s1)=-61X(
YIPRINT "STAB *jJ+1 N):G=8:H=B:FOR X=0 sR:IF R=5 THEN °*XD* f;zé=e=x<3,3>=s=xcs.
(R4 M v . TO @:IF T(X)=F THEN 141:B=ExA/L*SQU COS P+12 =
1o ZB‘;éEE?I:zE??EEQ;i *Za" . SExI/L/L/L%SQU SIN P156:X(335)=-HiK(4s0)==G
JI+R$CI)y=VAL LEFTS 122:FO0R Y=@ TO Q:IF WCY) R4y 1)=-F1¥(4,2)=0:%
(Z$(J)y 1)L INPUT *MAT {>F THEN *2B* /LY%C0S PSIN P:IF R (413)=G1X(414)=F1X(4
R.15253: iR 123:ACGr H)=N(Ky YD tH=H+1 =2 OR R=3 GOTO °*%F* 35)=-K
103:0N R GOTO “XA®,°XB*, 124:°ZB” NEXT Y:G=G+1  142:F=-6xExI/L/L*SIN PtHISTsX(S:0)=H: X(5) 1)=K: X(
*%B* 125: YZA"H=0: NEXT Xiy=0: =E*A/L*SQU SIN P+12% 9s2)=0:X(5: I)==Hi1 %(T
1041REM COPYRIGHT DIRK N FOR M=@ TO N-1:IF N= ExI/LsL/LSQY COS P: 14)=-K3X(5:5)=M:IF R
ESSENIUSs WENSE; 3832 ® LET A=1:G6OTO °2D*  K=6*Ex1/L/LxC0OS PsM= =2 LET G=@:GOTO "XC*
FALLINGBOSTEL 126:°2C* IF T(Y)=F LET V 4%ExlrL 158:FOR G=0 TO 5:B=X(2:6
105: YXC*R=0: Y=Y*6-6:FOR =Y+{:GOTO *2C* 143:X(0,8)=BtX(Bs 1)=61X( JER(2:6)=K(5s 6D R(5,
H=Y TO Y+5:FOR W=0 127:ACMsN)=T(V):y=v+i: 012)=Fi1X(Bs3)=-B:X(0 G)=B:INEXT G
TO S:CCHIMD=R(GaH)E NEXT M:GOSUB "JCY:R= 14)=-G2R¢Bs5I=FsX (1, 199:FOR G=0 TO S5:B=X(G,2
NEXT W:G=G+1:NEXT H: ZIUSING *.gn88A" 8)=G:R(1s1)=H YiR(G2)=X(Gs5) 1 K(Gy
G=0:NEXT J 128:V=0:FOR 2=0 TO @ 144:%¢1 2)=K3R(1s30=-Gt % S)=BiNEXT G:G=08:G0TO
186:FOR K=8 TO V:G=VAL STEP 3:PRINT "KNOTEN (1rd4)=-HiX(155)=KX( "RC*
(MIDS (Z§CK)»251):H= *$STR$ (Z/3+1)1FOR 2:8)=F3R(2, 1)=K1K(2, 1683 "JC* FOR A=@ TO H-1:
YAL RIGHTS (Z$(K)s1)|  P=2 TO 2+#2:IF W(P)=F 2)=N1 (2 3)=-F $=81B=A
$FOR J=K#6 TO (K+1)# LET W¢PY=LCVIey=y+] 145:X(2,4)==K1X(2,5)=H,2161:FOR C=A TO K-1:T=ABS
6-1:FOR L=0 TO 5  129tHEXT PiPRINT "V.X=vj. $X(Za@)=-RiX(31)=-6  (ACCsAD)
1O7tE=L+G%3=-3: IF L2 LET KCZYTPRINT *V.Y="3H¢ 1X(3s2y=-F1X(3y3)=Rs 1622 IF S>T THEN *JA°®
E=L~6+H%3 Z#1)IPRINT * @="jH( %(3,4)=6 163:6=T:B=C
188:M=J-K*6¢ [=M+G%3-3: IF 2+2) 1461X(315)==-F1X(4,0)=-G: 164:"JR” NEKT C
M>2 LET I=M-6+H#3  130:NEXT Z:FOR Z=0 TO @ K(4y1)=-H1K(4,2)=-K: 165: IF BCA THEN *JB®
189:RCIE)=NC T EX+CLTHL) STEP 3:PRINT *KNOTEN  X(413)=GiX(4;)=H:x(166:FOR J=A TO H:S=A(A,J
"INEXT LIMEXT JiNEXT . YISTRS (2/3+1):FOR 415)=-K YiACA D) =ACBs I ACBy
K P=2 TO 2+2:T(Py=0: 14TiX(5)B)=FiX(Ss1)=Kin¢  JI=SINEKT J
118:"2¥ PRINT *RANDBEDIN FOR K=8 TO @ 53 2)=M/21K(5y3)=~FeX16T:"JB® IF ABS (ACAs2R)/
GUNGEN*:POKE 18172y 1311 TCPI=T(PI#N(PsK)*H(K (5)4)==K:X(5:5)=H:G=  A(B:@))CABS (A(O,B)%
yUSDIN HCRY»TCR):Z=Y YINEXT K:NEXT P: 8:G0TO "X¢* 1E-7) PRINT "RANDBED
111¢F=9,9E9:FOR K=8 T0 Q PRINT °*F.X=*;T¢(zy: 148:*XB¥ IF R=2 PRINT *K IN.FALSCH*sGOTO *2*
STEP Z:W(K)=F:W(K+1) PRINT “F.Y=*3T(2¢1): N *3MID$ (28$¢J)9291)168:FOR M=A TO N-28E=-ix%
=FtW(K+2)=F:1PRINT *K PRINT YMOM=*3T(2+2) i* GELENKIG® ACCH4121 A 7RCAIRD
NOTEN *5STR$ (K/3+1) 132:HEKT Z:PRINT *SCHNIT 149:IF R=3 PRINT *KN,*; L69:FOR R=A TO H:A((M+1)
1128 INPUT "V.X= *3UCK) TKRAEFTE®t A=1 RIGHTS (28¢J)s 105" G sRISACCM+1I)IRI+ACASR
L33 INPUT *Y.Y= "jU(K+1) 133:°2D° PRINT *STAB °j ELENKIG® JREINERT RENEXT M:
L14:INPUT ¥ 3= YFUCK+2) STR$ AIFOR I=8 TO 5: 150:GOTO “XE® NEXT A
L15:NEXT K:N=9I1FOR K=8 B=@:P=I+A%6-6:FOR J= 151:YXF'B=ExAsL¥SQU COS [T@:FOR I=N-1 TO @ STEP
TO @ STEP Z:T(K)=F:T e T0S P+3#Ex /L L L2SQY -1:8=ACINIIFOR J=I+
(K+1)=F:T(K+2)=F: 1341 IF J¢3 LET B=B+C(PsJ SIN PiG=(ExA/L-3%Ex] 1 TO N-1:8=S-ACLsJ)*
PRINT *KNOTEN °*jSTR$ YxUCYAL MIDS (Z$¢A-1 sLsLsL)*C0OS PSIN P LCI)ENEXT JiLCI)=S/8
(K/3+1) Y325 1 )%3=34]) K=3#En]/L/LeCOS P (I I)INEXT ISRETURN
1161 INPUT “F.¥= "§T(K):N 135:IF J)2 LET B=B+C(P,J 152!F=EX*A/L*SQU SIN P+3%

180 *XY CLEAR :INPUT *ZA
HL STAEBE"§V»*ZAHL K
NOTEN *iQ:Q=Q%3-1:
DIN NCQy@)sC(V*6-155
)1 Z8(V=1)%3 !
181:D=PEEK 18172:U=PEEK

PG=(ErAsL-12%ERx] /L/L

=N+1 YRNCYAL RIGHTS (Z$CA ExI/L/L/L¥SQU COS P:
LI72INPUT F.Y= *3T(K+1) 1)1 1)%3-6+]) Ha=3kExI/L/LHSIN PN
tN=N+1 136:HEXT JiPRINT B:NEXT =3HExI/L
118 INPUT "MOM= *JT(K+2) I1tA=A+1: IF ACR+2 153:X¢0,@)=B:X(Bs 1)=61X(
tN=N+1 THEN_*ZD* 8:2)=8:X(83)==B:X(0

e

119tNEXT K:FOR K=8 TO Q: 137:USING :END

Mit der POKE-Anweisung in Zeile 11§ ist das Programm auf dem PC14§2
lauffdhig (nichtmehr benttigte Zahlenfelder werden geldscht). Ohne
diese POKEs lduft es auch auf anderen PCs. Der PC sallte mindestens
1@ kB haben. --Die Struktur darf maximal 9 Knoten haben-- hierflr

sind 1§ kB jedoch nicht ausreichend.

&8



——Pocket-Computer

TRAGER AUF 2 STUTZEN!

Sehr geehrter Herr Fischel,

anbei iibersende ich Ihnen ein Listing
zur Bestimmung der Auflagerkréfte FA
und FB, sowie des maximalen Biegemom.
Gestartet wird das Programm mit RUN
oder DEF "M", Eingabe der Kr#fte und
'Lingen nach beiliegendem Beispiel,
wobei "FA" als Nullpunkt gesetzt wird.
Bei der Bestimmung des maximalen
Momentes wird ein evtl. negativ auf-
tretendes Moment als positiv angezelgt.

Fi lsz f- F3 Fy
FA Li(a-8) __:rfgi
-Li .2
L3
Ly

Walter Matich
Landrat-Pfeiffer-Str. 6A
6114 Kleestadt

- — - - S P - s o= e

Weiterhin bitte ich um Verdffentlichung
der Programmbeschreibung (Spielbeschrei-
bung) des Spieles "PACMAN", welches in
Heft 13 auf Seite 20 abgedruckt ist.

Vielen Dank im voraus.

L L B
!l l‘ 'lil

Ol
g L34

v
.

C1iREM :Traeser auf
2 Stuetzen!
2iREM >> PUNKTLAST <X
StREM Kalter Matichs
Landrat-Pfeiffer
Str.6A
6114 KLEESTADT
6:REM Dez, 1985
501@:"MY: CLEAR : WAIT
]
5828: INPUT “Anzahl der
Kreefte ? n= °§
N
5638:DIM A(N)sBC(HY s H(ND
s D(N)
S85@: INPUT “Abstand d.A
uflagerprunktelin m
#)? AB= “IAB
SasB:FOR I=1 TO N
5878:X8= STRS {(I)
5888:PRINT "F*3i¥$i*(in
N) = %3
5898: INPUT A(I): CLS
5160:PRINT “Abstand von
> A€ nach FYiK$
3¢Cin no) = '3
51188 INPUT B(ID: CLS
5128:DCI)=ACII*R(I)
S13@:E=E+A{I): D=D+D{(1)
S158:NEXT I
S168:FB=DsAB:FR=E-FB
5188:PRINT °*Fa= “iFf;°
H'
S190:CURSOR 24: PRINT
FB= °iFB3"* WY
528@8:HAIT ¢ PRINT
551@:FOR I=1 TO N
939202 J=1:0=0:0=8
55383 J=J-1
5535:IF J=0 GOTO 5565
5548:Q=A{J)*{(B{I)-B(J))
3358:0=0+0
5568: 1F J»1 60TD 33538
5565:IF B(1)>=8 AND B(I
){AB GOTO 5578
5566:IF B(I1)<8 LET G=A(
I)%B(I)»:8=8+Gi M(])
=5: GOTO 5575
5567:6=ACII®(BLI}~-AB)
J36B:1F=F+6
5569:0(1)=F: GOTO 5575
5578:H(I)=FA*B{I)-0
5575:IF M(I>>8 GOTO 558
%}
5STTIHCI)=MCTd%-1
5586: IF M(IX<P GOTO 559
8
5585:P=M(I)
S5390:NEXT I
5688:PRINT *Mblmaz)= *j
Pi“Nam®3s END

_84_
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Pocket-Computer
Siegfried Zimnick

Am Rennplaiz 5

4580 Cloppenburg

10:"A":CLEAR :CLS
TEXT KRR

J1:LPRINT "exix¥x :
Koo PRGN 809
LF ISLPRINT P
RGM BB@":LF 1:
LPRINT "TRAEGE
R AUF Z4E1 "

TRAEGER AUF ZWE]
STUETZEN HIT EINER
STRECKENLAST-Q-t

12:LPRINT “STUETZ fredtesttsesdotesss
EN HIT EINER";
" STRECKENLAST- 15141200 T———
AR $ ¢ $44 4
peestesesse ol EINGABEWERTE:
LF 1

13:LPRINT "POS.:. L= 6,860 n

" 8= 15.008B kN/m

............

LF 1:USING "#4
#i, BT DIN KL A =B =45, 008N
(18):LPRINT “E
INGABEWERTE: "+

LF 1 H 1= 24.3080 kNm
140 INPUT “L = 5L M 2= 43,200 kim
0 = R M 3= 56.700 kim
LPRINT "L = "} fl 4= £4.8808 kNnm
Es*  m™ M 5= §7.580 kNm
LPRINT "Q = "} H 6= 64,808 khm
Q3" kNem":LF ) H 7= 56.790 kNm
15:LPRINT "A = B f 8= 43,280 kNm
= "3 0%L/2; "kN" fl 9= 24,380 kNm
:LF 2 M 1B=  0.088 kNm

16:EsE+1:USING =X
=X+(, 1) Y=L~
XiKL(E)=0%XxY~s
2

12:LPRINT "R";E;"
="JUSING "filétt
CBRESKLGEY "
kNm":USING :1IF
X{LTHEN 1B

18iLF 2:LPRINT "M
-FLAECHE: ":LF
2:GRAPH :LINE
(B,8)-(8,8,9:
SORGN :LINE (8
, 8)-(268, 8), 8,

M-FLAECHE:

A1234s5a203B

Mmax =+ 67.5 kNm

STATUS 1 721

8
19:FOR [=28T0 188
STEP 28:CSI12E
1:6LCURSOR (I,
S):LPRINT 1,28
:CSIZE 2
28:LINE (1, @)-(1,
~KL(1728)), 8,0
:LINE (1,-KL(]
728))--(28+1, -K
L(C]+28)-28)):
NEXT 1
(LINE (B, 8)-(20
y -KL(1)):
GLCURSOR (@, 5)
(LPRINT "a":
GLCURSOR (288,
5):iLPRINT "B":
TEXT
M=(Q¥L¥L)/B:LF
INT (M718):
COLOR 3:LPRINT
“Mmax =+";M1;"
kNm":COLOR 8:
LF 3

2

ha

2

Phockoocodonck
PRGM 881

TRREGER AUF ZWET
STUETZEN HIT N
FINZELKRAEFTEN:
peesesaeseeiesetes

vorh,Krae fte: 9
L= 12 nm

F(1)=18
X(D= 2

F(2)= 20
D=4

F(3)=3
XK= 6

F{4)= 8
X(4)=8

F(9)= 25
X(5)= 18

31,008 kN
3

A
B 7.088 KN

Fi) FQ) FL2) Fd) F(S)

|l

L= 12m

62.808 kNm
184.980 kNm
106.808 kNm

98.008 kin

74.888 kNm

===
0N B o B =
" ou n un

STATUS 1 1267.08
0

1B s TENT ¢
CLEAR :CLS
COLOR B:LPRINT
R tedtethse sy
bt ees SHEINH
LPRINT "PRGM B
B1"LF )
2:LPRINT "TRAEGE
R AUF ZWE]"™:
LPRINT "STUETZ
EN MIT N
3:LPRINT "EINZEL
KRAEFTEN:":
LPRINT “¥dxex
beesessser et it
WAIT B:LF 1
DIN F(20), X(28
3, N028), 2(28):
INPUT "ANZ, DER
KRAEFTE: ";N,
"Lim) = “jL:
LPRINT "POS.:.

3
------

E-3

S:LF L:LPRINT "v
orh,Kraefte: "
sNILPRINT "L =

LT a"iLF
L:FOR I=1T0 N:
PRINT “F“;
USING ;1;"=";

B2 INPUT F(D):
CURSOR 13:
PRINT "X"315"=
"3 EINPUT X(DD:
CLS :LPRINT "F
("4STRS [+")="
sFCD

Z:LPRINT "X("+
STRS I+")=";X(¢
IDiLF 1:F=F4F(

I)i=+F (] )¥XC

[JINEXT Id
USING "HE#H, #1
#":B=tsL
B:Q=F-B: LPRINT "
= *303" kN*:
LPRINT "B = “;
B;" KN":GRAPH
{GLCURSOR (18,
-6@): SORGN
9:LINE (8, 8)-(19
8, 8):LINE (190
»=3)-(8,-3)-(0
18)-(-5,-6)-(6
:"6)'{3: B)-(B,
"53), I.Q

18:LPRINT "/":

LINE (8, -38)-¢
198, -58):
LPRINT "/":
LINE €199, -52)
~(13@, B)-(184,
-6)-(196, -6)-(
199, 8)

- 85 -

11:GLCURSOR (178,

-28):LPRINT "B
":GLCURSOR (18
y=2B)ILPRINT ¥
A":GLCURSOR (4
8, -38) sLPRINT
"L="3USING ;L;
"n":COLOR 2:
FOR I=1TO N

12:C812E 1:9=X(D)

X1887L: IF NOS
THEN 14

13:GLCURSCR (Y, S8

YiLPRINT "F("+
STRS I+")"

14:LINE (Y, 4@)-(Y

1 B)-(Y-3,8)-(Y
+3,8)-(Y, 8):
NEXT I:FOR J=1
TO N )=A%X(
J3

1S:FOR I=1T0 J:n¢

D=D-FU-1)
KX-X(I-10)
INEXT T:NEXT J
:D=AtFOR =170

N
16:0=D-F(1):1F

SGN D=1THEN
NEXT 1

17:E=X(1):M=R%E:

FOR J=110 I:p=
M-FCIRCE-X(J)
YINEXT J:IF ¢
1S@THEN LET G=
1:6070 19

18:H=H+100: b=1/H:

IF GYISBTHEN 1
8

19:6LCURSCR (B, -1

20):SORGN
LINE (198, 8)-(
A,8),8, 3:F0R 1
=170 N+ 13 IF 1=
N+ITHEN LET X(
D=L

20:Y=K(1)%138/L: 2

(D=-M1G:
LINE (Y, 2¢1))
~(Y, 8):
GLCURSQOR (Y, 2¢
D)YINEXT |

21:TEXT :LF 8:

CSIZE 2:COLOR
B:FOR 1170 N;
LPRINT *1*;

USING ;I;°=";

22:USING “gHf#4. #

##"ILPRINT M(I
)3" kNm"iNEXT
1:LF S:END

Fischel GmbH-—




ALLES FUR SHARP-CUMPUTER

ARCHITEKTUR —

PROGRAMME flir 14xx

im Massivbau.

Programme selbst
die Dimensionen,

Eingabe erfolgen

LiPAUSE * TRAGH
ERKSLEHRE®:CALL 1442
tPAUSE HASSIVEAL

4BiREM EINGRBE

Sa:CALL 1442:PAUSE "LIC
HTE LAEHGE =":CALL 1
4423 INPUT *(Ms2 "5
Lt

s3:CALL 1442:PALSE YDIC
KE MAUERWERK*:CALL 1
4423 INPUT Y(CM)? "%
k3|

TE:CALL 1442:PAUSE “UER
ERDECKUNG :v:DALL 14
4251 INPUT “oCi vy
|

3@:CALL 1442:PAUSE “3TA
EBECOURCHM. 3t ¥ 1CaLL
L4423 INPUT " (CMD
iHS

393 "SCHICHTY CALL f442:
PALUSE YDECKE +ViCALL
14421 [NPUT “YANZ, SCHI
CHTEN?"35

1g8: IF (5<1) OR €5¥%)
BEEP L:PAUSE “YON E
INS - NEUN":CALL 144
2:6070 "SCHICHT”

118:DTM DE{S)sDI(5)+ KIS
3

120:F08 I=1 T $:PAUSE
CHR$ (43+I)i".SCHICH
T

138:CALL 1442:PRUSE YDIC
HTE :":CALL 1442:
INPUT " (KN/Na33? "3D
ICI)

14@:CALL 1442:PaUSE YDIC
KE :Y:1CALL 1442
INPUT *{CM)? "D
KCID

156NEXT I

168:CALL 1442:PAUSE “VER
KEHRSLAST :":CALL 14
423 INPUT "{KNsHn2)
T3yl

17A:REM BERECHHMIUNG

130:BEEP 1:PAUSE “EIHGAB
E BEEHDET!":GOSUB “M
ARTEN"

199: SN=LL+2/3%DM/ 180

2881 EH=19a%5K 33

218:DD=EH+AS/2+UD: D1=DD

229:BEEP 1:USING “H#att.%

1

239:CALL 14321PAUSE “ERF
- DECKENDICHTE” :CALL
14421PRINT YMIND. *3
bDie o

24@:CALL 1442¢PRUSE “HEW
+DECKENDICHTE" 1CALL
14420 THRUT »(Cry? ¥
50D

2381G0SUB YUARTEN”
KESB:Sﬂ=“D—QS/2-UD

zZur rechnerischen
des K-~WERTes sowie von Werten
im Bereich der TRAGWERKSLEHRE

Die Dbeiden Programme dienen

Ermittlung

Eine Bedienungsanleitung ist
nicht erforderlich, da sich die
erkldren und
in denen die

muB, mit ange-

[

TA:5L=0:FOR I=! TO S:IE
CIy=DICI)%{DK{I)~ 189
2i5L=0L+DECIY
2881 MEAT I:GL=0L+YL
299: AL=GL*5U 2
3G@inn=0L=50U 318
3t@s KH=SH/{(MM/ L)
320:BEEP 1i{PAUSE “BIEGEN
ESSUNGY:CALL 1442:
PRINT "K{H)= *jKH

338:CALL 1442: INPUT "K(S
22 YiKS

349: 605U YHARTEN"

3591 AH=MN1/3H*KS: MH=15+2D
/18
2R QAR=GH/S
IT@:RB=0H*, I3 LR=5H/T
I3@:AB=0H*, B L=3WsT
3985 REM AIISGABE
49%:BEEF {:PAUSE ° ~ ERG
EBNIS3E -

412:USING "minn, 83°

420:CALL 1442:PAUSE “STU
ETZWEITEY:CALL 1442
PRINT *= ®jSli;¥ METE
R'a

43a:CALL 1442:PQUSE YERF
ORDERL,HOEHE":CALL 1
442:FRINT "= "3EH;®
cn”
448:CALL 1442:PRUSE "ERF
+DECKENDICHTE® : CALL
1442:PRINT "HMIMD. °%
D1siY Cit*

45@:CALL 1442:PRUSE "GEW
LDECKENDICHTE”:CALL
14421 PRINT “= 3
ID3¥ CH®

45831 CALL 1442:PAUSE "STh
TISCHE HOEHE®:TALL 1
4424 PRINT "= PiSH:"
cn
47B:FOR I=1 TO S:PAUSE °
LAST YiCHRS (43+I)3V
JSCHICHT :v:iCALL 144
2:PRINT "= "3DICI)%(
DKCI) /7188357 KHoMa2?

439:CALL 1442:NEXRT 1

498:CALL 1442:PRUSE “EIG
ENLAST":CALL 14423
PRINT *= "iGL-YLi* K
HsMaz®

S93:CALL 1442:PAUSE “*GES
AMTLAST :CALL 14423
PRINT = "3iGLi" KN/M
aze
S19:CALL 1442:PAUSE “AUF
LAGEKRAFTY:CALL 1442
$PRINT *= "3AL5 " KN*

52B8:CALL 1442:PAUSE “MAY
- MYICALL 1442:PRINT
= YiMMEY KNM®

538:CALL 1442:PAUSE °BIE
GEMESSUNG” i CALL 1442
SPRINT "K(H)= YiKH:
CALL 1442:PRINT °"K(S
= "3KS

S48:CALL 1442:PAUSE YOUE

RSCHNITT DER*

539:CALL 1442:PRAUSE "HAU
PTBEKEHRUNG”:CALL 14
“4ZiPRINT “>="j@Hi" C
Ha2/n®
36@8:CALL 1442:PRINT °MAR
.= "3iMH;" CH*
578:CALL 1442:PAUSE *QUE
RBEMEHRUNG®:CALL 144
2:PRINT °= "30Q83° CH
A2/8°
5382 CALL 1442:PAUSE YRAN
DBEMEHRUNG" :CALL 144
2:PRINT *>="3RBi"¥ CH
A2/MYICALL 1442:
PRINT "RAND= *iLR:"
T
538:CALL 1442:PAUSE “RER
ISSBEWEHRUNG”:CALL 1
442:PRINT ">="38B3"
CHaZAM":CALL 1442:

PRINT "ABR.= "iLi" M

628:BEEP 1:G0TO "WIEDER®

651BEND

62@:REM FLIESSANZEIGE

6381 VHARTEN" WAIT 83
PRINT "7:CALL 1442:

PRINT * WART
EN":CALL 1442:WAIT :
RETURN

§4B2END

£58: "WIEDER P#="": INPUT
°MOCHMAL?CJ/NY “iPs$:
CaLL 1442

658: IF P$=°J° GOTO °"A"

57@= IF P$="N" BEEP |:
PAUSE ¥ ---- ENDE ~--
=="3IEND

633:G0T0 “WIEDER™

£33:END SREM ENDE

Stefan Piitz
Bernhardstr. 1
4300 Essen

13:REN K-WERT-BERECTHN.
(£)1987 STEFAN PUETZ
28:"K” CLEAR :USING :
WAIT
39:BEEP 1:PARUSE ° --- K
~WERT -—-":CALL 1442
$PAUSE ¥ - ERMITTLUN
G -*
4B:REM EINGABE
58:CALL 14423 INPUT “TEM
P.INNEN? "3TI
58ICALL 1442: INPUT “TEM
P.AUSSEN? 3 TA
TO:YSCHICHT® CALL 14423
INPUT "SCHICHTEN? °
iN
88:IF (N<1) OR C(HX9)
BEEP 1:PAUSE *YOH E
IN3 - NEUN®":30TO "SC
HICHT®
98:DIM LCNYs BTCN) JUSING
0 4598 3144
188:RK=9:FOR I=1{ TO H:
PAUSE CHR$ (48+1)i°7.
SCHICHT :":CALL 1442
$THPUT "1/LAMBDA? °3
L{IYiRK=RK+LCID
11B:NEAT I
126:CALL 1442:INPUT "1v/A
LPHA I? "3Al
139:CALL 1442:INPUT "1i/A
LPHA A? "iAR
142:CALL 1442:PAUSE “EIN
GABE BEENDET®
158:REM BERECHNUNG
168:605UB "WARTEN®
178:IF (AI+AA+RK)=0 BEEP
1:PAUSE "BERECHN.N.M
0EGL. ":GOTO *K*
130:K=RCP (AT+AA+RK)
190: Q=K*{TI~TA)
288:FI=TI-AI*Q:FF=FI
218: FA=TA+AAQ
22B8:FCR I={ TO N:BT{I)=F
I-L(Iy%@:SI=BTCI)
23@:NEXT I
24B:REM ERGEZNISSE
259:BEEP 1:FRINT *K = %}
K
268:CALL 14<2:PRINT *@ =
vig
278:CRLL 1e=2:PAUSE "TEM
P. INNENOBZRFL":CALL
14421 PRINT
GRAD C”
238:CALL 1222:PRAUSE *TEM
P.RUSSEMDZERF "3 LRLL
14423 PRINT "= “jFAj
GRAD C”
298:FOR I=it 7O N:PAUSE °
TEMP, “iCARE (48+1)1
? SCHICRT":CALL 1442
$PRINT "= ";BT(I)}
GRAD C:CaLL 1442
3@GINEXKT I:507T0 “WIEDER®
31B:END
Z28:REM WIEJEIHOLUNG
33@:"WIEDER” INPUT "NOCH
MAL?(J/NY "iP$
34@8:IF P$="J" GOTO “K*
3383 IF P$="h" BEEP 1:
PAUSE ¥ =--~ ENDE =-=-
-=Y:END
Z69:60T0 YWIEJERY
3TO:END
Z30iREM FLIZSSANZEIGE
390: "HARTEN" HAIT @:
PRINT *":ZALL 1442:

PRINT * WART
EN"3CALL 1442:UALT 3
RETURN

400:END :REM ZNDE
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(ﬁi*f;l 2 g g Progr.mit PC 158@8A und CE 15@
: r_StB‘Bu?ss?::m‘ Dieses Programm ist fuer die Zimmerei und ist zur Berechnung
Bau - Physilkk . - von fAbbund-Maszen fuer Sparren am Haupt-,Nebendach und Walm
Zimmerarbelen . mit den erforderlichen Grat—od.Kehlsparren.

Suwnben 0~ Der Walm od
74 Ry : er Walm oder Anbau kann auch schraeg zum Hauptdach sein.
47. Alchtal. - Neuenhaus . Vorausetzung ist,dass man das grosse Dach als Hauptdach setzt.

Einzugeben ist:

Breite des Daches das einen Sparren ueberdeckt bis UK Schwelle =->Br-Schuy

Hoehen immer von gleicher Basis X PE.‘SDD[H]
Firsthoehe = Spitzenhoehs -> Fi.Hh

(wern Breite oder Hoehe nicht bekannt fragt er nach Dachneigung (Altgrad)
Dach-Vorsprung = Dach-Ueberstand -> DU

Schwel lenhoehe von Basis x -> Schw.Hh

(wenn eines der beiden nicht hekannt; Traufhoehe->TraufHhn

Obholz winkelrecht -> Obhclz
Kniestockhoehe = Drempelhoehe => Kn.Hh
Dachpfettenhoehe von Basis X ~> D.PfHh
Firstpfetten-Breite ->» Fi.Pf.Br

Ausgegeben werden alle Masze zur Herstellung des Sparrens

DEF H = Hauptdach (grosses Dach) DEF A = Anbau od. Walm
DEF G = Gratsparren DEF K = Kehlsparren

DEF X = Hexenschnitt DEF S = Strebpe

DEF L = waagrechte Laenge zur Hoehe X

DEF U = Senkr.Hoehe zur Laenge

DEF Z = Latten-Abstaende fuer Cachziegel

S "H":LF 2:COLOR @:LPRINT "Haupt Dach":CLEAR
18 WAIT 8@:PRINT "Alle Masze in Meteri"
15 INPUT "Br-Schw?";B, "Fi.Hh?";H:A=0: [F (B=@)OR (H=8)INPUT "DachNg?";A
20 INPUT "D.U?";1,"SchuHnh?"; C:IF (I=@)CR (C=8)INPUT "TraufHh?";J
22 INPUT "Obholz?";G:IF (B=@>0R (H=@)AND (C=@>INPUT "Schw.Hh?";C
28 INPUT "Kn.Hh?";0,"D.PfH?";E,"Fi.Pf.Br?"; F:COLOR 2:USING :LPRINT "Eingabe w
ar"iCLS
3@ LPRINT "Br="iB; " FiH=";H:LPRINT "DN=";@; " DU="; I
33 LPRINT "SH=";C; "KnH="; D:LPRINT "Tr.Hh=";
42 LPRINT "D.PfH="{E3" PfB="3F; " Obh="; GiF=F/2:USING "##i, #ss"
42 COLOR 3:IF A>BTHEN 69
44 1F (I=@Y0R (J=@>THEN 48
46 A=ATN ((H-J>/(B+I>>:G0OTO 50
48 A=ATN ((H-C-G)sBY:A=ATN ((H-C-G-C0S A)/B> 3
5@ LPRINT "DachNg=";A
6@ IF B=BTHEN 75
62 1F H=BTHEN 80
65 IF I=@LET I=(H-J>,TAN A-B:LPRINT "DU=";1
7?8 IF C=@LET C=H-BXTAN A-G-C0OS A:LPRINT "SchuwHh=";
75 IF B=@AND J=@LET B=(H-C-G-CO0S A>~TAN A:LPRINT "Br=":B:GOTO 65
77 IF B=BAND C=8LET B=(H-J>/TAN A-1:LPRINT "Br=";B:GOTO 65
8@ IF H=BLET H=BX¥TAN A+C+G-COS A:LPRINT "FiHh=";H:GOTO 65
83 BEEP 4,45,200:WAIT 98:PRINT "Bei winkelrecht. Abschnitt”
86 PRINT "Dachneigung eingeben":GOSUB 520
90 Y=G-/COS A:UW=SOR (BXB+(H-C-Y> 2):W=W/B¥(B+I):COLOR B:LPRINT "Senkr.Obh=";Y
95 K=I/C0S A:LPRINT "Sp.L.DU=";K:CLS
98 IF D>@LET L=(D-C>sSIN A:LPRINT "Sp.Li=";L
181 IF E>@LET M=(E-C)~SIN A:LPRINT "“Sp.L2="; M
184 IF F>BLET N=(B-F)>-C0S A:LPRINT "“Sp.L3="; N
107 LPRINT "Sp.Lg=";W; " /"3 USING "+##.###"; LUIUSING “H##H. gas"
118 INPUT “Kehlgeb. ja=1/nein=@7"; CE: IF CE=1GOSUB 184
115 LPRINT "Grund-Masze":LPRINT "DU="; I:LPRINT "auss.Kte.Schw=0.8"
118 0=0:P=0:0=0
120 IF D>BLET O=(D-C>~TAN A:LPRINT "Grl=": 0
125 TF E>QLET P=(E-C>/TAN A:LPRINT "Gr2=";P
13@ IF F>@LET Q@=B-F:LPRINT "Gr3=";Q
132 LPRINT "Hoehe-Masze":LPRINT "@.0+ “c
135 LPRINT "Kn.Hh="; D:LPRINT "D.Pf.Hh=";E
137 IF F>BLET S=H-FXTAN A-Y:LPRINT "Fi.Pf.Hh=";S
140 U=W¥SIN A:LPRINT “Sp.Hh="3; Ui T=H-U:LPRINT "Tr,Hh=";T
143 Z=80-/TAN A:X=,25/TAN A:LPRINT "Wi.Uerh="
145 GRAPH :LINE (B,-88)>-(15,-88)>,9: SORGN
150 LINE (8,8>-(2,@>-(Z,88>-(8,8Y,3,1:GLCURSOR (28,-208):LPRINT X:GLCURSOR (145
»5):ROTATE 3:LPRINT “@,.25"
155 TEXT :LF S:END
160 "A":LF 2:COLOR B@:LPRINT "Anbau oder Walm"
165 HA=A:HB=B:i:HF=F:HH=H:HI=1:HO=0:HP=P: HR=Q
170 HT=T:HY=Y:HUW=W:HD=HE:GOTO 1@
124 "L":INPUT "Hx wvon oben?";YU:YI=YU-TAN A
176 LPRINT YU:LPRINT "waagr.Laenge=";YI:END
178 "U":INPUT "Waagr.X vom First?"; Y0:YP=YOXTAN @
1889 LPRINT YD:LPRINT "senkr.Hoehe="; YP:END
184 "B":INPUT "Kehlbalk.U.K?";CI, "Balk.Hh?"; CB
188 CH=H-CI:CJ=CH/TAN A:CK=CB~/2/TAN A+HK-2/SIN A:CL=CB/2-SIN A+HK-2-TAN A
192 CM=CH/SIN A:CN=W-K-CM+CL:CO=CB-TAN A:LPRINT "K.Balk.L=";CJ:LPRINT "Uerst="
s CO
186 LPRINT "Bohrg=";CK:LPRINT "Bohrg~Sparr="3;CN

\__- DER FACHVERLAG FUR _/
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(’f 198 CP=W-K-CM:LPRINT "Kehlb,Anf.UK.u.0K-Sparr="; CP:RETURN

208 "G":iLF 2:COLOR @:LPRINT "Gratsparren":KS=0

282 INPUT "schr.WalmLg?";R, "Abstich x?"; U

2804 TF U<OBLET AC=ATN (U/RY:LPRINT "Tr.Wi=";AC

286 AA=(T-HTY>/TAN HA:AB=(HH-H>/TAN HA:LPRINT "TrM.u"; AA; "ob="; AB

208 TF AAKBLET AA=0:1F ABLBLET AB=0 ‘

213 COLOR 1:IF R=PLET R=B

215 AD=HB+HI-AA-AB: AE=U/R¥AD+(B+1>-C0S AC:LPRINT "Gr.M.HD="; AD:LPRINT "GrM.W.A
9="3 AE

220 AH=ATN (AD~-AE):AW=98-AC-AH:LPRINT "Wi.HD="; AH:LPRINT "Wi.ND="; AW

225 GA=SQAR (AE"2+AD"2+U%Ud:GB=ASN (U/GAY>:IF KS=1THEN 392

226 LPRINT "Gr.lLg="i GA:LPRINT "Gr.Ng=";GB

227 GO=GA-UXHY: IF AAC.B3LET AA=B

230 COLOR B8:LPRINT "Hauptdach Seite"

233 IF (HP+HI><AATHEN 268

238 IF (HO+HIY<AATHEN 259

241 IF HI<KAATHEN 256

253 GC=GA/ADX(HI-AAY:LPRINT "L.DU=";GC:GOTO 262

256 IF HO>BLET GD=GA- AD¥(HO+HI-AAY:LPRINT "L1Z=";GD

259 IF HP>BLET GE=GA-ADX(HP+HI-AA):LPRINT “L22=";GE:GOTO 268

262 IF HO>@LET GD=GA-ADX¥HO:LPRINT “L1="3;GD

265 IF HP>BLET GE=GA-ADXHP:LPRINT "L2="3;GE

268 LPRINT “"Ges.Lg?2=";GA

269 IF ABCHFLET G2=GA/AUX(HF-AB):LPRINT "Gr.FiPf=";G2

271 LPRINT "Kervy.Masz="3 GO

274 1IF KS=1THEN 38S

275 INPUT "Gratsp.Br?"; BG, "G-Hoehe?"; BH

278 USING :LPRINT "b¥h=";BG;"~/";BH

281 IF (ABS (AW-AHYY>=2SLET BU=(BG-/2/SIN AH-BGXSIN AHYXSIN AH

284 LPRINT "Uerlegt um"; USING "“###.###";BU

287 PRINT "Uerlegg m.Uorz.@=Mitte"

288 INPUT "Uerlegg m.VUorz?";BU

290 BG=BG-2-BU:LPRINT "verlegt auf";BG

293 GK=BG-TAN AHiLPRINT "Kerv.Uerst=";GK

296 GL=GKXSIN GB:GM=ATN (GL-BG>:GM=ATN (GL-BG>:IF KS=1THEN 330

2399 LPRINT "Wi.re.Abgr="; GLILPRINT "Wi.Abgr=";GM

304 CLS :COLOR 2:LPRINT "Walmseite"

307 GO=BA-UXxY:GN=GA/(B+I>XI:LPRINT "L.DOU=";GN

310 IF 0>BLET GP=GA-(B+I>¥0:LPRINT "L1=";GP

313 IF P>@LET GA=GA-(B+I>%P:LPRINT "L2=";GQ

316 IF Q>@LET GR=GA-(B+I>XQ:LPRINT "“L3=";GR

319 LPRINT "Kerwv.Masz="; GO

322 BG=BG+BU+BU:LPRINT "und";BG; " m verlegt"

325 GW=BG-TAN AW:GX=GW¥SIN GB:LPRINT "Uerst.Kerv=";GUW

338 GY=ATN (GX-BG>:IF KS=1THEN 408

332 LPRINT "“Wi.re.Abgr="; GX:LPRINT "Wi.Abgr=";GY

355 Z=8@-TAN GB:LPRINT "Wi.Uerh=":1X=.25/TAN GB

36@ GRAPH :LINE (@,-88>-(15,-8@>,9: SORGN

365 LINE (9,0)-¢(Z,@)-(Z,80>-(8,8),8,8:GLCURSOR (20,-2@>:LPRINT X

370 GLCURSOR (165,5):ROTATE 3:LPRINT ".23":TEXT :LF S5:GOTQ 425

388 "K"LF 2:COLOR @2:LPRINT "Kehlsparren":KS=1:G0TO 232

385 INPUT "KehlspBrn?"3;BG, "K.Hh?"; BH:GOTO 278

398 LPRINT "Wi.re.Kehlg=";GL:LPRINT "Kehlg.Wi="jGM:COLOR 2:LPRINT "Anbau Seite
":GOTO 3@7

392 LPRINT "Kehl-Lin.Lg="3;GA:LPRINT “Ng=";GB:GOTO 227

400 LPRINT "Wi.re.Kehlg=";GX:LPRINT "Kehlg.Wi="3GY:GOTO 355

425 LPRINT "Schifter m., b=Bcm"

430 AI=AD-COS HA-AE:AK=AI¥.B8:LPRINT "HD.Laenge m="; AI:LPRINT "Uerst.geneigt="
3 AK

432 LPRINT "je m Trauflaenge"

435 AJ=W-AD/COS AC:AL=AJ¥.88:LPRINT "WD.Laenge-m="; AJ:LPRINT "“Uerst.geneigt=";
AL END

450 "X":iLF 2:LPRINT "Hexenschnitt"

455 IF HD=BTHEN 485

468 IF HD=9@LPRINT "“Abschnitt waagrecht”:END

463 HC=ATN ((HI-/TAN HDY/(HI/SIN AHY)+GB:AF=BH--TAN HC

468 LPRINT "bei Hh uvon'; BH:USING "+###. ###":1LPRINT "HD.Uerst="; AF

479 HS=ATN ((I-TAN HE> (I SIN AW>>+GB:AG=BH/~TAN HS

482 LPRINT “WD.Uerst="; AG:iLPRINT "aus re.Wi.gensigt gemsssen 2"

483 LPRINT “waagr.Uerstich wie Kerven":END

485 AF=BHXTAN GB:LPRINT "Schnitt senkrecht":LPRINT "Uorwuchs="j AF:[F HE>BTHEN
479 END

580 "S"LF 2:LPRINT "Strebe": INPUT "waagr.Masz?"iSA, "senkr.Masz?"; SB, "breite?";
sJ

5@3 LPRINT “Waagr=";SA; " Senkr="; SB:SC=SAR (SA 2+5B"2>

506 SD=SJ/SBxSA:SE=SJ-/SAXSB:LPRINT "breite=";SJi" m"

589 USING "##, ####"1LPRINT “Laenge="3;SC; " m":LPRINT "Uerst.ob="; SE:LPRINT "

unt="3 S0

512 SF=SCxS5J-SB:LPRINT "Schmieg.Laenge unt=";SF

515 SG=SCX*(SA-SF)/2-/8A:LPRINT "Ueberblattg Masze":LPRINT "unt.inn.=";SG
S18 SH=SC~s2-SG:SI=SC-2:LPRINT "Mitte  ="3SHILPRINT "oben.auss";SI:END

520 PRINT "“Sparr.Abschn.orad": INPUT "zur Senkr?"iHE

\_- DER FACHVERLAG FUR.
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(’7522 INPUT "Sparrenstasrke m?";HK: IF HE(=9BTHEN 532

524 INPUT "Sparr.Abschnitt(+=>m?"“; LU

526 HE=A~ATN (LU/HK)>:LPRINT "Abschn="jLU; " /“;HK:GATO 535

S53@ LU=TAN (A-HEXX¥HK:LPRINT "Kopf~Abschn=";LU;" auf";HK

535 PRINT HE:RETURN

548 "Z2":iLF 2:LPRINT "Lattenabstaende":INPUT "Lattenweite?";LW,"1.Latte?";EL
5435 LT=EL+LW:LPRINT " 1.Latte ="jEL:LPRINT " 2.tLatte=";LT:NL=W /LW

550 FOR Z=2TC NL

935 LT=ZXLW+EL:USING :LPRINT Z+i; ", Latte =";USING "&## S48 ;T

S68 NEXT Z:END

AChfung ! An a/{e ;:E:ﬁ??iizrt?!ii Aufgrund der starken Nachfrage

sowle der bereits zahlreichen
Einsendungen von interessanten Programmen zum Thema Bauingenieur und Baustatik
plant die FISCHEL GmbH, Berlin die Herausgabe eines neuen Bandes

—Bauingenieur und Baustatik -
Programmsammlung _Band 2___

Sollten Sie noch interessante Programme besitzen, die in dieser Sammlung verdffent-
licht werden sollen, so bitten wir Sie diese d ruc kr ei f mit Beschreibung

an die FISCHEL GmbH, Berlin zu schicken.
OrdnungsgemdBe , d.h.: druckreife mit Listings, Beispielen und Beschreibung versehe-

ne Beitrige werden angemessen honoriert. Thre FISCHEL GmbH, Berlin.
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Dieses Programm berechnet und druckt auf CE S16P den
Horst Besch Wasser Uerbrauch an den Mieten.
Q:IZ-'?;ul;Slaﬂk Eingaben sind die einzelnen Zaehlerstasnds der varsch.Zaehler
ZH;;;emaﬁ?euen den Rechnungs-Betrag der Gemsinde und den Gesamt-Uerbrauch.

Amsgelweg & Der Wasser-Preis je cbm wird errechnet.

im wesentlichen erklaert sich das Programm selbst.

4 "H":PRINT "Recorder auf 32 stellen"

8 PRINT "goto215S holt alte Zahl."

12 WATIT 89:PRINT “ALTER Zashlerstand":INPUT " 0.G6.7"; A

16 INPUT “"Waschm?";C;"Kess.zulauf?";E:CLS

28 "WA":WAIT 99:PRINT "NEUER Zaerlerstand": INPUT "N.G.?"3B

25 INPUT "Waschmaschine?"; Dy "Kesselzulauf?"; F

36 INPUT "ALTER Datum?"; G$, "NEUER Datum?";Hs

35 INPUT "wieviel Monhate?"; M

4@ INPUT “Rechnungsbetrag?"; R, “Gesamte Hassermenge?”; W

45 INPUT "Mieter NAME?"; I$

5@ X=INT (R-/WX10@8>+1:J=X-/1808:PRINT "Preis je cbm="3J

S5 K=B-A:L=0-C:N=F-E~M:0=K+L+N:P=0%J

68 PRINT "Uerbr.0G="; K:PRINT "Uerbr.Waschm=";L1PRINT "Uerbr_Kessel=";N
65 PRINT "Gesamt Uerbrauch=";0:PRINT "Gesamt Summe=";P

7@ SETCOM 1200,8;N,1:SETDEV PO:OUTSTAT @:LPRINT CHR$ (27); "b":CONSOLE ©,0
75 LPRINT CHR$ (22); "24":LPRINT CHRS (27); "g@"

8@ LPRINT "M16@,-118":LPRINT "I":FOR 2=8T0 3:LPRINT CHR$ (2235 "c35"

85 LPRINT "PWASSER ABRECHMUNG"

98 LPRINT "F,M";Z+15 ", 0" iNEXT 2
95 LPRINT "F":LPRINT CHR$ (227); "cB":LPRINT CHRS (27);"o3"
18@ LPRINT "M-30,-3@":LPRINT "I":LPRINT CHRs L2733 tan
185 LPRINT TAB 18; "Kalt Wasser; rach den Saetzen "
119 LPRINT TAB 1©; "der Stadt-Uerwaltung Aichtal”
115 LPRINT TAB S5@; "in der Zeit vom"
128 LPRINT TAB 48;G$; " bis ";H$
. 125 LPRINT TAB 18; "Familie 518
13@ LPRINT TAB 10; “--—————m e o v
135 LPRINT CHR$ (1@):LPRINT TAB 38; "Cbergesch, "; " Waschmasch."; " Kesselzu
lauf" -
148 LPRINT CHR$ (27); "3":LPRINT TAEB 25: "MNeuer Stand",B,D,F
145 LPRINT CHRs$ (27); "1":LPRINT CHRS (2233 "n22"
158 LPRINT TAB 25; "Alter Stand",A,C,E
1535 LPRINT TAB 405 "—~~—=-mm o m e "iILPRINT TAB 22; "Berechnungs
~Menge",; K, L,N
160 LPRINT CHR$ (27); "n3@"
165 LPRINT TAB 308; "Gesamt-Menge",0; " % "3 J
170 LPRINT CHR$ (22); "mQ":USING "###ps sgn
125 LPRINT TAB 3@; "Gesamt—Preis DM"; P
180 LPRINT TaB 38; Vs sssroosss======—=="
185 INPUT "Duplikat ja=isnein=8 ?“;S:LPRINT CHR$ ¢1@)
182 IF S=1LPRINT CHR$ (22); "b":GOTO 75
195 A=B:C=D:E=F:G$=H$:B=B:D=0:F=8
205 "A"iPRINT “auf 35 in Rec.eing.goto218"
218 PRINT #"WA";A,C,E,G$:END
215 INPUT #"WA";A,C,E,G$:60T0 28

\__- DER FACHVERLAG FUR

DURCH INFORMATION VORN

7447 Alchtal - Neuennaug Die weiter notwend. Werte werden aut Cas.-Band geladen

TASCHEN-COMNPUTER | - g0 -



BRUNNENBERECHNUNGEN von Dipl.-Ing. Th.Fichtner-Baumeister
f+ £ Bau-Comp-Act
fir SHARP PC-14xx

Minchener Str. 94

8542 Roth
Programmname: BRUNNEN V. S51.1
Dieses Programm umfaft sowohl die Brunnenberechnung bei nicht
gespannten als auch bei gespannten Grundwasserverh@ltnissen. Nicht
gespanntes Grundwasser wird im ersten Programmteil erfaBt, der mit
DEF-S oder nur durch RUN aufgerufen wird. Das zweite Programm wird
mit DEF-D gestartet. Dies kann jeder seinen individuellen anspriichen
anpassen. Nachdem sich das jeweilige Programm gemeldet hat, wird der
Anwender aufgefordert, die Drucker-Option auszuwdhlen. Eine Eingabe
von <J> bewirkt, dap sa@mtliche Ein~ und Ausgaben in Abhéngigkeit der
weiter unten beschriebenen Protokollierungs-Option durch den Drucker
festgehalten werden.

Zum Programmaufbau: Die Zeilen 501-504 enthalten eine kurze
Ausgaberoutine zum Scrollen von Hinweisen oder
Eingabeaufforderungen. Das erste Berechnungsprogramm befindet sich
in den Zeilen 5000 bis 5145. Es enth3lt auferdem wichtige
Berechnungsroutinen fir Programm 2. Es ist also ochne eine genauere
Analyse nicht moéglich, die beiden Programme speichermdpig
voneinander zu trennen. Zeile 5150 bis 5280 enthalten das Programm
fir die Erfassung von Verhdltnissen bei gespanntem Grundwasser.
Einige Druckerausgabe-Routinen ab 2Zeile 5500 beschliefen das
Listing. Um auf die Berechnungsweisen einzugehen, empfiehlt es sich
zwei einfache Beispiele zu erlé@utern.

Beispiel 1: Bild 1

ndtige Wasserentnahme 0.13 m®/s
566 Grundwasser nicht gespannt

s 5

Brunnenbemessung nach Wassergewinnung und
Fassungsvermdgen:

Pleistozdn
* k=0,00%% mis

- T e,

Ak 0 a. RUN, Meldung des Programms,

: //’///7/,/' Tertidr Druckeroption wahlen({s.o}

e b. HBhenkoten des Grundwassers, Eingabe in
m i.NN

¢. Bohrdurchmesser des Brunnens wdhlen, z.B. 0.5 m

d. Filterart wahlen. Bei Eingabe von <N> auf die Frage nach einem
Kiespackungsfilter, geht das Programm automatisch von einer
natiirlichen Filterschicht durch Entsandung aus. Es wird
andernfalls der Rohrdurchmesser des Brunnens abgefragt.

e. Protokoll. <J> bewirkt, daPp alle Zwischenergebnisse und z.T.
Formeln auf dem Display bzw. dem Drucker erscheinen, ansonsten
werden bei <N>-Eingabe nur die wichtigen Ergebnisse angezeigt.

£f. k-Wert, Eingabe in m/s

g. Absenkung s wahlen, Eingabe in m, z.B. 0.5

h. Je nach Protokollanwahl erscheinen jetz div.
Berechnungsergebnisse. Das Endergebniss ist die mbgliche
Wassergewinnung Q[m2? /s] in Abhangigkeit von der gewahlten
Absenkung s. :

i. Neues s wdhlen. Man wiederholt Punkt g.-i. einige Male (in diesem
Beispiel fir s=1.0,2.0 und 3.0 m, notiert die Wertepaare s und Q
oder erstellt sofort die zur_ Ausw u i
Grafik(s.Bild 1la, unten)

(/e

-
2,

h k. Graph. Auswertung. Nach
: ! Aufzeichnen der Kurve aus
.8 Do e f b A - : den Wertepaaren von s und
4 : Lo 5. A ¢ Q, entnimmt man dem

v l i Rechner die Werte H1 und
1
t

' : P T . . Qaex, die im erstellten
®_1 F oz o SR I : 1 Diagramm einen Punkt

La ) x T

R

bezeichnen, der mit dem
Ursprung zu verbinden

- ist. Die Projektion des
Schnittpunktes dieser
Geraden mit der EKurve auf
die Q- (Rechtswert)-Achse
ergibt die maximal
mégliche Wassergewinnung

i aus dem entworfenen
i | i b ow Brunnen. Ferner kann man
: i die tatsdchliche Absenkung
s infolge der
i 1l - I Q[%ﬁ' tats&chlichen
: 7 —  pvo~and Entnahmemenge — hier 0.13
N ) o2 RS- R el o m3 /s - ablesen.
1. Das Programm ist fir eine weitere Berechnung neu zu starten.
5885: INPUT °K~MERT? K(N 5889:1F J$=*J* AND Cs=*

oAl

o

| 0,095
Ll

0.264

356

5880:IF J$="J" PRINT °R

1M =3 INT (I 78)="*jL J* PRINT “R=3088x%S
*18008+.5) /10083 5888: IF C$="J" LPRINT * K

PRINT "LN Rl =° K-WERT: K=*3Li" M~/ 5890: IF B<{>1 RETURN

i INT (K=i1@@88+.3) 5* 58952 INPUT *S(M) GEM.:
/18098 Yl

- 91 =

LISTING

1:REM 82.88.2%
2:REM 5928,5861 BYTES

FREE

3:G0T0 Seee

5@1:A9=LEN P$(B):MHAIT 15
9:PRINT LEFTS (P$(@)
s 162 1HAIT 7

J@3:FOR N9=1 TO (RA9-P1):
PRINT MID$ (P$(B)sN9
s 16 TNEXT N9

S@4:1WAIT 158:PRINT
RIGHTS (P$(@)s16)¢
RETURN

5000: *S*iCLEAR :DIM P$(

@)%6@:B=1

50@5:BEEP 1:PAUSE °F+F

BAU-COMP-ACT":
PAUSE *BRUNHEMN ¥.
sl.1”

Se@10:HALIT 99:PRINT “BRU

HNENBEHESSUNG®: IF
B<>1 RETURN

5015:P$(8)="NHACH WASSER

GEWMINNUNG':P1=162
GOSUB 581:P$(BY="U
ND FASSUNGSYERMOEG
EN*:GOSUB 501

3@25: INPUT °"DRUCKER(JI/H

)2*iCs

3827:IF C${>*J" AND C$<

>“N® THEN 5625

5928:IF C$="J" GOSUB 55

2e

3938:P$(8)="HOEHENKOTEN

DES GRUNDMWASSERST
ROHES:*:GOSUB 581

5835: INPUT “OK(M UE.NN)

="3iDs "UK(H UE.NN)=
*iE

S5037:F=D-E
5840:PRINT *BOHRDURCHNE

SSERY:PRINT “DES B
RUNNENS: *: INPUT "D
(M)="iG

J842:IF C$="J" AND B=1

GOSUB 3340:607T0 5@
45

J843:IF C$="J" GOSUB 35

58

5045:P${8)="KIESPACKUNG

SFILTERCJ/N)?":
GOSUB 5@1:INPUT °H
GSFILTERCJI/N>?"5A%

S84T:IF ASCHOYT® AND A$<

2*NY THEN 5845

5858:IF A$="N* THEN 586

e
98352:P$(8)="ROHRDURCHNE

SSER DES BRUNNENS:
“:GOSUB S@1:INPUT
F(H>="3H

5053:IF C$="J" LPRINT °

KIESPACKUNGSFILTER
» *:LPRINT "ROHRDUR
CHMESSER “jHi* H*

5054: [=(G+H>~/4:GOTO 587

8

5968:P$(8)="NATUERLICHE

R KIESFILTER DURCH
ENTSANDUNG: "
GOSUB 381

9865: I=1.23*C
J867:IF C$="J" GOSUB 55

8
5878: INPUT "PROTOKOLLCJS

/NX?%3 TS

5872:IF J$<>7J" AND J$<

>*HY THEN 5878

5@73: IF C$="J" THEN

PRINT = LPRINT

S87T:WAIT :K=LN I



Beispiel 2:

n

Bild 2

Aus dem II.GW-Stockwerk mit gespanntem
Wasserspiegel bis Kote 472 werden 280

1/s Wasser entnommen.

Option vollstidndig zu Ende gefiihrt wird. Der Rechner meldet sich

k=0.0102 m/s, d=

das bei <N> fiir die Protokoll-

nach der Wahl eines beliebigen Wertes fiir s und einigen
bendtigten Aus-/Eingaben erst wieder mit dem endgiiltigen

Ergebnis.

k-Wert, Eingabe in m/s
Absenkung s schéatzen,

entlegenen Werten zum Ziel,
Wasserentnahme ausgegeben(notieren,
es gibt hier zwei Moglichkeiten:

Brunnenausnutzung,

die Iteration fihrt auch bei weit
es wird die max.mdgliche
falls kein Drucker!)

entweder gibt man den Belastungsgrad des Brunnens direkt in %
oder (wie im Beispiel) als Rechenausdruck

ein,

Ausgabe der‘Endergebnisse}

tatsachliche Absenkunq des

Wasserspiegels sowie dessen HShenkote am Brunnenrand.
Das Programm ist fir eine weitere Berechnung neu zu starten.

68 Kiese
* a. DEF-D, Meldung des Programms,
- ¥ oWt Druckeroption wihlen(s.o)
b. HShenkoten des Grundwassers, Eingabe|
. in m @.NN, nach den Koten des
8 A Tene gespannten Grundwasserstockwerks ist'
Lz leiie die Kote anzugeben, bis zu der das
=== GwW 11 GRW gespannt ist - hier 472.
% gespannt c.— d. s.o.
432 - e. Protokoll, es gilt ebenfalls das
et g o et g o ©.g., jedoch erfolgt die Berechnung
‘W % ‘%// tert. Mat. hier durch ein Iterationsverfahren,

ZU BEISPIEL 2:

(OHNE PROTOKOLLs EINGABE
DER BRUNNENAUSNUTZUNG
MITTELS RECHENAUSDRUCK)

F+F BAU-COMP-ACT
BRUNNEN V. S1.1

BRUNNENBERECHNUNG BEI
GESPANNTEN GRUMNDWASSER
C(ITERATIONY

HOEHENKOTEN DES GRW:
OK(M UE.NN)=448,
UK(M UE.HN)>=432,
GRW. GESPANNT BIS:
472. M UE.NN

BOHRDURCHMESSER:
M =8.6
NATUERL.KIESFILTER

K-WERT: K=8.8182 M/S
S GESCHAETZT: 2. N
MAX. @=2NR1*M1IK/15=
8.588 H3sS
BRUNNENAUSNUTZUNG
GEM.: 55.11811824 %
ITERATION => 5=1.8 M

GRW.KOTE AM BRUNNENRAND:
470.2 M UE.HWN

S897:IF J$="J* PRINT °S
(M) GEW.: *3M
S189:N=Fa2—(F-H)n2:IF J

$="J" PRINT *Hsa2-H
142 =5 INT (N*188@
+.5)7108
5185:IF J$="J" PRINT °K
*JU =35 INT (L
*%18808+.5) /18999
5187:0=3080*%M*SER L
S119:IF J$="J* PRINT “R
(4;5] =¥3 INT <0
*180+.5)/100
S5112:P=LN 0O
S114:1F J$="J® PRINT "L
N R ="3 INT (P
*160+.5)/100
S116:1F @>1 THEN 5120
S5118:IF J$=°J* PRINT “L
N R1 =*3 INT (K
*198088+.5) 10800
5120:IF J$="J* PRINT "L
N R-LN R1=*; INT ¢
(P-K)*198+.5)-108
$122:IF B<>1 RETURN
5124 R=L#JN/ (P-K)
5126:PRINT *Q{M3/8) =¥
5 INT (R*1888+.5)/
iege
S5128:IF B{>1 RETURN
5136: INPUT “HEUES S (J/
N)?'3R$
S132:IF A${>¥J" AND A%
>*N°® THEN 5138
S133:IF C$="J" LPRINT *

S134:IF A$="J" THEN 509
S

S5136:PRINT *>GRAPH.AUSH
ERTEN*:HWAIT 99:
PRINT “NACH®:WAIT

S138:PRINT *Q@=2R1JHIIK/
15¥:PRINT *MIT H1
=¥5F3* W UND*

5140:S=2%IxA*F*SQR L/135

5144:PRINT *Q(M3/5)>="}
INT (S*1888+.5)>718
i1}

5145:PRINT = PRINT :END

5158: *D¥:CLEAR :DINM P$(
8)#6@:G0SUB Se8s

5155:P$(8)="BEI GESPANN
TEM GRUNDKASSER®:P
1=16:G0SUB 591:
PRINT *C(ITERATION)

5156: INPUT "DRUCKER(J/N
)2iCs

S197:IF C${>"J" AND Cs<
>"N* THEN 5156

5158:IF C$="J" GOSUB 56
a8

5168:P$(8)="HOEHENKOTEN
DES":P1=16:G0SUB
S81:PRINT “GESPANN
TEN (1)°

5165:P$(8)="CRUNDHASSER
STOCKRERKS":GOSUB
S@1:PRINT “"IM SCHN
LI €Dz -

5178: INPUT *OK(M UE.NN)
—"T:‘UK(H UE.NN)=

jUiY=T-U

SITSEPRINT *GRH. GESPAN
NT": INPUT *BIS KOT
E UE.NN:"3D

S177:IF Cs="J* GOSUB 56
28

5188:E=U:GOSUB 5037

5185:8=1

5198:IF C$="J* AND Js$="
J* THEN LPRINT *¥

S191:IF C$="J* THEN
PRINT = LPRINT

S192:RAIT .IF JE$="J"
PRINT Q5 "ITERATION

5195:IF J$="J" OR @=1
INPUT *S(M) GESCH.
: "iM:IF C$="J"
PRINT *S GESCHAETZ
=g N

5197:60SUB S187

5288:1F @>1 THEN 5220

5282:IF C$="J" PRINT °HM
AR.Q=2XR1*M1TK/15=
*:160T0 S21@

5285:PRINT "MAX.Q=":
PRINT *=2XR1*M1{K~/
15 =*

S218:R= 2*!*1*?*SQR L7135

S5212:PRINT * "}
INT (R%1808+.5)/18
885" M3/STiPRINT =
PRINT

5215:P$(8)="BRUNNENAUSH
UTZUNG: ": GOSUB 591
$ INPUT "AUSHUTZUNG
(%)1¥iXiS=X/188%R:
WAIT :Y=1

5217:IF C#="J" LPRINT *
BRUNNENAUSNUTZUNG®
:LPRINT °"CEM.: "3X

§Y XY

- 92

52282 U=F-8*(P-K)s2/NsLs

v

$5222: [F C$="J° THEN
PRINT = LPRINT

59223:IF J$="J" PRINT "H
1(M) =¥5 INT (M
#196+.5)/188

52383 1F J$=*J" PRINT *§

14; b} =*5 INT <«
F~W)#*108+.5)/180
5232:PRINT = PRINT

5233:[F J$="N" AND ABS
(H-F+W)>.081 LET M=
F-H:A$="J*:GOT0 52
50

5234: IF J$="N" THEN 526
9

5233:P$(8)="WEITERE ITE
RATIONCJI/N)?"2
GOSUB 581

5248: INPUT "ITERATIONC(J
/N)?73AS

5245: IF A$<{>*J" AND A$
>YNY THEN 5235

5250:0=0+1

5255:IF A$="J" THEN 519
7}

5266: IF J$="N" PRINT “I
TERATION S(MI=":
PRINT INT (M*i@0+.
9)/188

S5262:P$¢(8)>="KOTE DES GR
H.SPIEGELS AH®:
GOSUB S81:HAIT

5265:PRINT “BRUNNENRAND
$YIPRINT INT (<(D-H
Y*188+.3)/1885° M
UE.NN"

5270: IF C$="J" LPRINT *
ITERATION => §="}
INT (M*188+.5)>/108
5Y M¥:iGOTO 5288

S5275:END

S280:LPRINT “*:zLPRINT *
GRW.KOTE AM BRUNNE
NRAND: ¥ :LPRINT INT
{(D-M)*108+.5)-108
3" M UE.NHY:END

559@:LPRINT “":LPRINT *
:LPRINT * F+F B
AU-COMP-ACT":
LPRINT *  BRUNMEN

¥. S1.1%:iLPRINT *

55085: IF B{>1 RETURN
5519:LPRINT *BRUNNENBEH
ESSUNG NACH":
LPRINT "HASSERGEHWI
NHUNG UND®*:LPRINT
*FASSUNGSYERMOEGEN

5528:LPRINT *GRUNDHASSE
R NICHT GESP.":
LPRINT **
5530:RETURN
554@0: LPRINT “HOEHENKOTE
N DES GRH.:":
LPRINT “OK(M UE.NHN
=*3D:LPRINT “UK(HM
UE.NN)="FE:LPRINT
5558:LPRINT *BOHRDURCHH
ESSER: ":LPRINT *I(
H> =*iG
5568:RETURH
5586: [F A$="N" LPRINT *
NATUERL.KIESFILTER
*tLPRINT *":RETURN
5590: LPRINT “KIESPACKUN
GSFILTER HIT":
LPRINT "ROHRDURCHHM
ESSER":LPRINT “F(H
)="5H:LPRINT *":
RETURK
5680:G0SUB 3508
5618:LPRINT *BRUNMNENBER
ECHNUNG BEI":
LPRINT "GESPANNTEN
GRUNDWASSER":
LPRINT *(ITERATION
JYILPRINT *":
RETURN
5626:LPRINT "HOEHENKOTE
N DES GRH:"
563@:LPRINT “OK(H UE.NH
="3iT:LPRINT “UK(H
UE.HN)="35UsLPRINT
“GRH. GESPANNT BIS
$Y:LPRINT D3* H UE
SNN":LPRINT *°
5648 RETURN
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" Bestellschein

Alles fiir SHARP-Computer

Bttte vollsténdig und lesbar ausfilien,

unterschreiben und einsenden an Fischel GabH,

Kaiser-Friedrich-Str. 542, D-1000 Berlin 12
Bitte ankreuzen!

0 Ich abonniere die Zeltschrift “Altles fir SHARP Computer”™ von
der Nr.... an (bitte unbedingt angeben?) Preis pro Jahr 72.- DM

Ausland 84.- DM, Ubersee nach Kosten und Aufwand.

Jahr, zu den dann jewells

t lingert sich um ein
i B gl . Monate vor Ablauf schrift-

giiltigen Bedingungen,wenn es nicht 2
lich gekiindigt wird.

schon erschienene Exemplare von "Alles

fol de
0 1ch bestelle algen R

fiir SHARP Computer” (Stuckpreis 6.- DM,

VERESORT GRG g T S8 Alle Preise incl. 7 % Mwst.

Der Gesamtbetrag vom ...... DM

0 liegt bar bei

0 liegt als Verrechnungsscheck beli (schnellste Erledigung)
0 wurde am ........ auf das Postscheckkonto der Fischel GabH, ga
_ Konto-Nr. 461533-103, BLZ 10010010, Postgiroamt Berlin ™

tiberwiesen (Bearbeitung nach Zahlungseingang?

0 liegt (mur beil kleineren Betriégen) In Briefmarken oder

internationalen Antwortscheinen beli.

Name, Vorname .........se- S g e o SR L R T

SEFABE ..vvcarerecnannrraaonns ST S P g
PLZ/OFPt ..ovinnnencnnen R R P —
Datum, Unterschrift

jnnerhalb von 8 Tagen
Zur Wahrung der Frist
dies durch

Mir ist bekannt, daB ich diese Bestellung
bel der Bestelladresse widerrufen kann.
genligt die rechtzeitige Absendung. Ich bestitige
meine zwelte Unterschrift.

Unterschrift e

Datum,

An alle Leser, die uns mit Ih;en Beitrdgen eine FREUDE machen

wo

Was erwartet das Fischel-Team von einem DRUCKFAHIGEN BEITRAG ?
Am wichtigsten fir uns

viele Probleme

II.

111

ilen !

e

ist das Layout. Dazu eréffnen sich fir uns

I. Was kann man richtig machen ?
11. Was kann man falsch machen ?

111. Was muB man wissen ?
1. Was kann _man richtig machen
1) keinen Millimeter verschenken, d.h. Platz verschenken

2) guter Kontrast (schwarz-weig)

3) attraktive Uberschrift (Breit— und Fettschrift)

4) keine Rechtschreibefehler

5) Umfang so knapp wie moglich,
Seiten

6) wenn Kopien, dann nur saubere

7) moglichst verkleinerte Kopien

8) bitte nur schwarz-weif Koplien

9) immer den Rechnertyp, fiir den
angeben

bitte nicht mehr als zwei

Kopien

das Programm geeignet ist,

10) Anschrift ohne Telefonnummer angeben

11) die Gratifikation richtet sich groBtenteils nach der Ein-
haltung von 1-10

12) Wiinsche fiir die Honorierung kdnnen geduBert werden, nidheres

regelt das Impressum der Zeitschrift.

Was kann man falsch wmachen ?

1) das Gegenteil von 1.

2) unndtige Kosten verursachen -

3) Arbeitsbeschaffung (die Erwartung, daB der Beitrag von einem
Mitarbeiter zu Ende bearbeitet wird)

4) unvollistindige Teilbeltrige

5) Programme, die erst ausgetestet werden miissen,
fehlerhaften Programme

6) ein Hauptproblem sind nachtridgliche Korrekturen der Autoren;
darauf reagieren wir empfindlich, also sich erst iiberzeugen,
bevor man das Programm einreicht

7) alles Handgeschriebene ist unbrauchbar

8) private Mitteilungen an das Fischel-Team im Beitrag zu ver-
mengen; also bitte das Begleitschreiben (auch handschrift-
lich) getrennt verfassen; jede Programmbeschreibung bzw.
jedes Listing auf einem Einzelblatt

9) Programme aus zwelter Hand (Ausnahme: Programme die sinnvoll

fiir andere Gerite umgeschrieben wurden), oder wollen Sie auf

der Schwarzen Liste der Programmeinreicher stehen ?

d.h.: keine

HALNSWOI-JIYHS 3N3d S37Y

. Was mufl man wissen

1) die Zeitschrift zu drucken ist teuer

2) jeder Millimeter kostet Geld

1) leure Anzelgen groferer Firmen haben wir nicht

4) die Zeltschrift kann - auch im Interesse der Sharp-User -
kelnen Platz verschenken
5) wir verstehen uns als Sharp-User-Club-Deutschliands und sind

aus Kostengrunden auf unsere Leser (=Mltarbeiter) angewiesen
6) die Zeitschreift versteht sich von Anwendern fiir Anwender
7) arbeltsorganisatorisch sind telefonische Auskiinfte beziuglich
redaktionel ler Angelegenheiten kaum moglich. Das Telefon
steht im Vertrieb und nicht in der Redaktion; diese sind
rdumlich voneinander getrennt

Fazit: Die Mitarbeiter freuen sich,
regeln halten,
oder ?
Trotzdem welterhin viel SpafB beim Beitrége schreiben !

wenn sich alle an die Maﬂf,//
und das ist ja auch nicht so schwer,



Super-Bestellschein

Lieferanschrifts

Hiermit bestelle ich:

Anahi : Buch: PC-2500
PC-1500(A)/PC-1600 PC-2500 Systemhandbuch,
Die besten Programme fiar PC-1500(A)/PC-1600 e RN S UL G0G NN = 40BN
ISBN 3-924327-26-2, VK = 48.- DM PC-1350
PC-1500A/PC-1600 Hardwarehandbuch , PC-13580 Anwendungshandbuch,

ISBN 3-824327-13-0, VK = 49.-DM

+
—_—

PC-1500A Tips und Tricks ,
iSBN 3-824327-12-2 , VK = 49.- DM

ISBN 3-924327-17-3, VK = 15.- DM

PC - 1500 Intern von Schlieker
VK=59.-DM

PC-1600

PC-1600 Systemhandbuch ,

ISBN 3-924327-31-8, VK = 49.- DM

PC-1600 Arwendungshandbuch ,

ISBN 3-924327-55-6 , VK = 48.-DM

PC-1600 Tips und Tricks Programmhandbuch,
ISBN 3-924327-85-8, VK = 49.- DM

PC-1401/02/03/21/50/75

PC-1401/02 Systemhandbuch,
ISBN 3-924327-01-7,VK = 38.- DM

PC-1401 Anwendungshandbuch,

ISBN 3-824327-08-4,VK = 39.- DM

PC-1401/02 Maschinensprachehandbuch ,
ISBN 3-824327-11-4, VK = 49.- DM

PC-1403 Systemhandbuch,
ISBN 3-924327-56-4,VK = 39.- DM

PC-1403 Anwendungshandbuch
ISBN 3-924327-65-3,VK = 48.- DM
T PC-1403 M hehandbuch,
_ISBN 3-824327- 73—4,VK 49.- DM
TTTPRG-1450 Anwendungshandbuch,
ISBN 3-924327-18-1,VK = 49.-DM

PC-1450 Maschinensprachehandbuch ,

ISBN 3-924327-23-8, VK = 49.- DM

PC-1401/02/21/03 Tips und Tricks-Programmbhandbuch,

PC-1401/02/21 Maschinenspracheprog|

ISBN 3-924327-33-5,VK = 49.- DM

Ing,
ISBN 3-924327-16-5,VK = 49.- DM

PC-1421 Begleitheft,

ISBN 3-824327-28-9,VK = 15.- DM

PC-1475/PC-1280 Anwendungshandbuch,

ISBN 3-924327-65-5,VK = 49.-DM

PC-1280/PC-1475 Systemhandbuch

ISBN 3-824327-86-3, VK=48.- DM

An alle Auslandskunden

Wenn Sie bel uns bestellen, so fiigen Sie bitte sinen Vorausscheck (Euro-
scheck) bei. Sie ersparen sich damit viele unnétige Gebiihren, da Nachnah-

ISBN 3-824327-15-7,VK = 48.- DM
PC-1350 Maschinensprachehandbuch,
ISBN 3-824327-10-8,VK = 48.- DM

Erganzungsheft zum PC-1500A Maschinensprachehandbuch .12, 45/51/60/61 /80

PC-1260/61 Maschinensprachehandbuch,
ISBN 3-824327-28-7 VK = 49.- DM
PC-1476/PC-1280 Anwendungshandbuch,
ISBN 2-924327-95-5VK = 49.-DM
PC-1280/PC-1475 Systemhandbuch
ISBN 3-824327-95-3,VK= 49.- DM

PC-1100

PC-1100 Anwendungshandbuch,
ISBN 3-824327-45-8,VK = 38.- DM

MZ 700/800

MZ-700/800 Maschinensprachehandbuch,
ISBN 3-824327-07-8,VK = 49.- DM

Sharp Taschencomputer Allgemein
Rechnerkopplung mit Sharp Taschencomputem,
ISBN 3-924327-80-7,VK = 48.- DM
Umsetzungshandbuch fiir Sharp Taschencomputer,
ISBN 3-924327-77-7 VK = 49.- DM

Hardware-Erweiterungen fir Sharp Taschencomputer,

ISBN 3-7723-8351-3,VK = 48.-DM

Maschinensprachelehrbuch fiir Sharp Taschencemputer,

ISBN 3-824327-74-2 VK = 49.- DM

Datenliberiragungshandbuch fiir Sharp Taschencomputer,

ISBN 3-824327-63-7,VK = 49.- DM

Datenerfassungshandbuch fiir Sharp Taschencomputer,

_____ISBN 3-824327-82-3VK = 48.- DM
CAD-und Grafikprogrammsammlung fiir Sharp

Taschencomputer,|SBN 3-524327-44-0,VK = 48.- DM

Baslc-Enwelterungen fiir Sharp Taschancomputer,
ISBN 3-824327-40-8,VK = 40.- DM

Schonschrift und Texiverarbeitung fiur Sharp Computer,

ISBN 3-824327-37-8,VK = 48.- DM
Hacker-Handbuch fiir Sharp Computer,

ISBN 3-924327-24-6,VK = 49.- DM
Computeriexikon und Recorderhandbuch fiir Sharp

Computer ISBN 3-824327-21-1,VK = 49.- DM

Basic Lehrbuch flr Sharp Computer,
ISBN 3-824327-08-2,VK = 49.- DM

einsenden an:
Pocket COMIPULET .c.cciioiissessssimisissnainiizes

mesendungen ins Ausland sehr viel mehr kosten und auch wesentlich
langer unterwegs sind..

Das gilt auch wenn Sie 2.B. in Osterreich oder in der Schweiz wohnen.

Bankverbindung: Postgirokonto 461533-103

Postgiromat Berlin-West
Bankleitzahl: 10010010

Grafikhandbuch fiir Sharp Computer,
ISBN 3-624327-04-1,VK = 49.- DM
Flugnavigation mit Sharp Taschencomputem
ISBN 3-824327-78-5VK = 49.- DM

Navigationsprogrammsammiung fir Sharp Compurter,

ISEIN 3-824327-48-1,VK = 48.- DM

Kaufménnische Programmsammlung fiir Sharp Taschen-
computer ISBN 3-824327-75-0,VK = 49.- DM

Betriebswirtschaft mit Sharp Taschencomputemn,
ISBN 3-924327-69-6,VK = 498.- DM

Finanz-und Wirschaftsprogrammsammiung fiir Sharp

Computer, ISBN 3-824327-30-0,VK = 48.- DM

Wertpapierverwaltung mit Sharp Taschencomputern,

ISBN 3-824327-60-2,VK = 48.- DM

Steuerrechtsprogrammsammiung fiir Sharp Taschen-

computer, ISBN 3-824327-51-3,VK = 49.- DM

Lohn- und Einkommensteuer mit Sharp Taschencomputem
ISBN 3-824327-48-3,VK = 48.- DM

Fremdsprachenhandbuch fir Sharp Taschencomputer,
ISBN 3-824327-75-8,VK = 49.- DM

Mathematikprogrammsammiung filr Sharp Computer,Band

ISBN 3-924327-25-4,VK = 49.- DM

Mathematikprogrammsammlung fiir Sharp Computer,Band

ISBN 3-924327-68-8,VK = 48.- DM

Mathematikprogrammsammilung filr Sharp Computer,Band
ISBN 3-824327-90-4,VK = 48.- DM

Statistikprogrammsammlung fiir Sharp Computer,
ISBEIN 3-824327-34-3,VK = 49.- DM

Lehrer und Schul-Programmsammlung fir Sharp Compute,
ISBN 3-824327-58-0,VK = 39.- DM
Elektrotechnik-Programmsammlung fiir Sharp Taschen-

computer, ISBN 3-924327-46-7,VK = 49.- DM

Messdatenverarbeitung mit Sharp Taschencomputem,
______ISBN 3-824327-72-6,VK = 48.- DM

" Chemi programr lung flr Sharp Taschencomputer,
__ Band{, ISBN 3-824327- 79-3 VK = 49.- DM

Chemleprogrammsammlung fur Sharp Taschencomputer,
Band 2, in Arbeit, ISBN 3-924327-81-5,VK = 48.- DM

Physliprogrammsammlung fir Sharp Taschencomputer,
ISBN 3-824327-43-2, VK = 49.- DM

Vermessungswesen Programmsammiung fir Shasp Tasche

computer, Band 1, ISBN 3-824327-42-4 VK = 48.- DM

Vermessungswesen Programmsammiung fur Sharp Tasche
______computer,Band2,in Arbeit,ISBN 3-824327-88-2,VK=48.D

T Batingenieur und Baustatik Programmsammlung Tiir Sh-:;'

I

Computer,ISBN 3-824327-41-8 VK = 48.- DM,
~Fotolchnik mit "Sharp Tasehencomputem,

ISBN 3-824327-86-6, VK = 48.- DM

Ton- und Musikprog msarr g flr Sharp Taschen-
7 computer, ISBN 3-924327-83-1, VK = 49.- DM

Schachprogrammsammiung fiir Sharp Taschencomputer,
ISEN 3-824327-64-5, VK = 49.- DM

" Lofto- und Giiicksspiel-Programmsammiung fir Sharp -

Taschencomputer, ISBN 3-824327-62-9,VK = 49.- DM

101 Spiele fiir Sharp Taschencomputer,

ISBN 3-924327-54-8, VKK = 39.- DM

Spiele fiir Sharp Taschencomputer, Band 2
ISBN 3-924327-87-4, VK = 49.- DM

Software Recht,
18BN 3-824327-03-3,VK = 39.- DM

Gesamtpreis: DM

Datum, Unterschrift:

Flschci GmbH

Telefon 030/3236029

Kaiser Friedrich Str. 54a.....ccveeereennenne

D-1000 Berlin 12

Mo-Fr 10.00-18.00 Sa 10.00-14.00 Uhr

Alles fir SHARP
Fischel GmbH
Ka:ser-Fﬂedrrch-StraGe E4a

1000 Berlin 12 - Tel, 030, 3236029

Computer
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