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TIEFBAU I Einleitung und Vorwort 1

Die Mobilitaet und Handlichkeit des
kleinen Sharp-PC-1403 sowie der Man-
gel an geeigneten und praxisgerech-
ten Tiefbau-Berechnungs-Programmen
veranlassten mich eine entsprechende
Sammlung nuetzlicher Programme fuer
den Tiefbau zu erstellen.

In der Programmierung und in der An-
wendung sowie im Speicherplatzange-
bot ist dieser kleine PC-1403 sowie
auch seine anderen Brueder ganz
gross.
Saemtliche Programme sind in BASIC
geschrieben und bis auf wenige klei-
ne 'Dialekt-Unterschiede' daher auch
direkt auf andere Pocket-Computer
uebertragbar.
Tiefbau- und Vermessungs-Ingenieure
werden den Nutzen dieser Programm-
sammlung schnell erkennen.
Haeufig wiederkehrende Berechnungs-
Vorgaenge koennen jetzt einfach auto-
matisiert ablaufen.
Die in diesem Buch teilweise bege-
fuegten Formulare sollen das Arbei-
ten leichter und uebersichtlicher
gestalten. Sie sind auf die Thermo-
papierstreifen der Sharp-Drucker zu-
geschnitten.

An dieser Stelle moechte ich den
Herren
Dr. Hans Lorenz und
Dr. Walter Schuerba

- 5 -
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TIEFBAU r Einlei~un9 und VOYWoy~ I
fuey die Veymittlung notwendiger
Kenntnisse dey manuellen Beyech-
nungen

sowie Heyyn
Ueym.-Ing. Hoyst OsteYloh

fuey seine Anyegungen peysoenli-
cheyseits und mit seinen Buecheyn
fuey die elektY.Beyechnung im
Tiefbau

danken.

Heybeyt Holley

- 6 -
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TI E FBAU 1 Z II -rPro.

Pro. la: Richtungswinkel unri Entfernung.

Sieses Pro. ist im Gebiet des Tiefbaues,
besonders fir die Trassierung an erster Stel-
le zu nennen. Der Vcrm.Ing. bringt wohl tiie
rin~2ssu~g rit rle~ Brech~~gswinkel~ ~it, die
aber zur exakten berechnung in den Richtunss-
~inkcln gesetzt ~erde~ mUssen.
Dieses ?ro. dient diesem Zweck.
!Jer r,rlJndstcck hierzu ist aus dem Buch "Verm.
Pr og r-arrm 1", Verfasser A. Becker aus 3ruchsal.
Veins ~r~eiterllng liegt darin, daß nun vom
Standpunkt aus sehr viele, viele Punkte er-
r-o cr.net we r rle n kennen und ~:1it an t oma t i.schem
Ausdruck.

Sci Ausdruck 11 ·,~I'.\!I -25,25Lf7 1',

c an n -2.00,950
=__ l2~.1.2~~Q!._

Pro. lb: Radius von 3 Punkten.

Das Grundprogra~m hierzu ist das Pro.la.

Die ~eiteren Angaben sind auf dem Listing-
tlatt ~eschrieben.

I~ Pro. 21 ist damit auch ~leichzeitig der
~;ittelpunkt zu finden. Allerdings nur mit
unceradGn ~crten !!

- 7 -
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TIEFBAU Richtungswinkel und Entfernung Pro 10
y x

tv11/R= 400·1 I 75: 317 1573 61 470 5181

M2/R= 200· 2 74: 905 2885 61 329 8319

6y= , 411 8637 !.6x= : 140 6862
L= i 435 2338 [ -t=; 73 :0453

-
1-~ = 79 '0453

Mit diesem Programm können vom Standpunkt aus,
viele, viele Punkte errechne l werd en.

Zur Beachtung~Bei Ausdruck: "RIWI - 25,2574",dann :; 200,

LISTING, DRUCK:
8:PRIN = LPRINT :GRA
9:"A": PINT "RICHTUNG

-WIN EL":PRINT "+ E
TFERr~Ut'~Gv

F';;:I rj, 'rjP="; rlF
14: HiF'UT ""';'1=";E:, ";<1=";

lt,:~'F.:lt·~i

2~:itJF'U-:-
PF: I r~;

"t·;~· ~'=" ; r·j~::

RiCh;UNGS-WI~KE~

f~F.:=40ß. 1
T,_~C:-""'''"" i c--.-
.:'- I "_!;'!.. ! • .; ._1: .:

C= E. 1 4 )" t~·.• 5 1 ::~~

RIWI=79,04538664

I:=7 ",-, c-
I ':. '.' ,

'-''/2="'; D
v ::<L'= '.'; E

.-, r-, ~ ,-,
~..:..l ':'

25: p~:!t'~T "'I!="; I,
'."_'} 1-

c- 'c

30:S=SQP (SOU M+SQU N'
40:!; N>O LET =T+200:

I N>O LET =1+400:
I T>400 LE 1=7-400

45:B EF' j:PRIN "RiW]="

- 8 -
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Richtungswinkel und Entfernung ®

~

I
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TIEFBAU Radius von 3 Punkten Pr 0.1 b

Das Grundprogramm hierzu ist 1.1- RIWI u Entf.
Mit "B" oder GOTOstarten und den RIWI1-2.RIW2-3 und
SL 1-3 den Radius bestimmen.

LlSTING: DRUCK 11:

~2:~Bi~~~~bT ·R~D:US ~o
:5:3:I N F' uT v F.: HJ 1 I = .' i H

54: I HP I_I T ., F.: HJ 12 = " ; J::
55:F'F:lrlT H=";A
56: F'F.:nn ,.I:=';E:
:57:C'=A-f:
5 ::: : F' F.:I tlT . C,= " i 1;1

5 '3: ItlF' U T ":: L = " ; ::'L : F'F: L 1 ~

":::L=" ; :::L
,:,ü: T =::,L./:::
Sl:RADiUS=T,SIN 1;1

62:PRINT ·R~DIUS=·;R~D
1_1:::

DRUCK 12:

~:H[! 11.1::, "/Otl ·~,F'tT.
=4': .. :::'j:::t.
=41
-i::;-,_, . c-._'

C=~~,254.4Ü15

r,~:=~,O(1.
Ü = :.::::;.::'3::;• (1::;:::4
E = 3 5 4 1 ~'. 1::: :r
RiWI=141.534487
':,= l'j'3. '3':,14-H
;;F:=e,(1ü.

~[NI=144.7765465
:.= ..;'3'j . 4 .::Ü 1 77 I'
;: : C H T . l'J I rW E L + E t nF E F' t H~ .

;lF:=3.Üü.
r:= .:::::2 '3 ::: . (1::::::4
':= 3,5 4 1 3. 1 :::1 5

i ~~.:= t. ~=lt::1 .
=: = ~ ::::4 'j 'j . :; ~L 4 t.
c_=

L=4
HilI

2(11
'3 '3 '3 • 'j 7 ? 3 3 2

- 10 -
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• RA DIUS VON 3 PUNKTEN

0 Yl = ,
Xl = I

0 Y2= I
X2=

0 Y3=
X3=

R=

11
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-RADIUS VON 3 PUNKTEN

0 Y1 =
Xl=

0 Y2=
X2=

0 Y3 =
X3=

L_ ~~ R= -

12..__-----------'
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durch Information vorn - 13 -

TIEFBAU zu IPro. 2

Pro. 2: Höhen- und HÖhenfußpunkt und
Pythagoras.

Diese bei den Programme sind aus vielen Pro-
grammen nicht wegzudenken.
Da es aber sehr oft vorkommt, mit ihnen allei-
ne zu rechnen, habe ich sie extra aufgefUhrt.
Ss ist dazu aber etwas zu beachten:
Höhen- und Höhenfußpunkt:

wenn A größerist als B.

DEF "B" wenn B größer ist als A.

Pythagoras:

DEF "C" : hier immer der kleinere Wert
zuerst •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
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TIE FBAU IHöhe. Höbenfußpunkt - Pythagoros IPro.2
2

\

I \&,
I1

71
I )F.

'0- \p- 6r=Q- {ß\3
-(-

,
,,<,

!ü: ~I ri,,1 : F'~:I t·~T '} H i:! E H ~ U r'~I!
":PPI~- "HOEhENFUSSP

:3:INPUT ·S~rTE B=";B
~:IN UT ·S~:TE C=";C
5:PR NT "A=";A
6:PR NT "B=";B
?:PR NT ·C=";C
5:P= C*C+A*A-B*B)/(2*C

3ß:I)=C-F'

40:PRINT "P=";~
41:PR!NT "0=";0
4:2:F' F: I Ir "H = " ; H
50: ··'I:'·I

5:2:It-WUi ":3E :: A=";A
53: It-lF'UT ":3E E C="; C
54: F'R H1T "t:= I:
55:F'RItH "8=" A
5t,: PF:ltff "e=" i:
60:Q=(C*C+B*B-A*A)/(:2*C

6 :p=c-
6 :H=SQ ~~*~-P.P)

:P~IN "0=·;0
::PRIN "P=";P
:2:PRINT "H=";H

88:"~":OP!N7 "OUTHAGGR~~ .

1Oe.:~,;I=A ....C

l06:Wi!=AS~ WI:
:10:PRINT ·W!l=";~;i

~'=77. E.737'32'?7

rl=37~ 7639
PY;HA 5
P=;;.

Wi=2.035390335E-0:

HOEHENFUSSO~NK~
A=418_?5

C='30.
;:'=25.46::::::3
Ü = - 4 ::1 . 4 E,:::::: '?
~=::' 6.::74a4

- 14 -
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HÖHE + HOHEN.FUSSPUNKT - PYTHAGORAS CD

-c- L=
.,J:

15
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durch Information vorn

TIEFBAU zu

Pro. 3: Radienwerte und Bogenlängen
aus Alpha, und andere.

Hancher Ing. w i.r-dvielleicht lachen we nn nur
einmal ein solcher ~ert gesucht wird. Aber
bei einer größeren Straßen trassierung oder
einer Anschlußstelle, wird er gerne darauf
zurückgreifen.

DSF "A": von R: Alpha, Bogenlänge und
'I'an gen te.

DEF "LI': vonAlpha und R: Bo genLan ge ,

DEF "H": von R und X: Y.

DEF '.IX": von Rund Y: X.

DEF "K": von RundBogenlänge: Alpha.

DEF "S": von R und Alpha: Sehnenlänge.

DSF "B": von R und Bogenlänge: Alpha.

DEF "e": von 2 RIWI auf Bogen: R.

Mit diesen Programmen muß der Ing. nicht mehr
die Tabellenwerte zur Hand nehmen, auch nicht
mehr zu interpolieren .

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH

16 -
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TIEFBAU 1Kreisberechnungen - Radienwerte IPro.3
66:·M·:CRINT ·Y VOM ~RE

I:;.)

71: Ir'4PUT ",, -" ~'.','-', - .~,'~,

Si. i?
SL I

Kreisberechnungen von X.V aut
IlTangente, ervon Bogenlänge ..

Sehnenlänge aus cc.

'.'b=" ~.::~2:~~~~T
~::oC!NT '.'t = '.'~;-

.:!.~;: = '~:'!- "'FADiU::;=,,1 ~r::
46:P~:~T ·ALPHA=·;RLPYA

:,IR='" ,;;::;:
73: PRI~~T ". ,_ .. ~'.'

,"',- ~,",

75:'/=P-B
';'.'_'.' S ',.'

I - ~ I

77=GOTO 7ü

81:P~I~T 'X VOM KREIS·

''''I_I}. '..'
1- 'i

"R="; R
....... _ ..'" '..'

j - ,!
:::6: B=~:-Y

'." ..'_'." '.1
i\- .'(',

91:PRINT 'ALPHA VON BL-

92:I~PUT "RADIUS=':P

95:PRINT "BL=·;BL
96:ALPHA=31.33096/R*BL*

2
97:PRINT "ALPHA=';ALPHR
98:GOTO 92

101:INPUT 'ALPHA=";ALPYA
102: If'~F'ijT '''PADIU:3='};~:
103:PRINT 'ALPHA=";ALPHA
104:PRINT
105:B=R*2

'.'n_v" :,
r:.- ':'=.

l06:C=ALPHA/2
~07:D=SI~ C

- 17 -
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TIEFBAU 1 zu IPro. 3
189: NT 'SL=";SL:~O:

o 101
117: :PRINT "ALPHA AUS

L"
12ü:I~1P!_IT "L:=";L
!. 2'2: I HF'UT v RAD I U:; ='J ~ R 1

127: P~A=Ll<20ü/R 1/.n:
129: !NT "ALPHA=";ALPHA
130: HiT Y

134:GOTO :20
140:"C':PRINT ·RADIUS AU

42: I;iF'UT 'PIWI 1="; A
43: ItiPIJT 'F.: HE 2 = " ; B
45:PRINT ·A=";A:PRINT •

=

t. = 1 :3 . ~, 1264 Ü Ü 5

~AENGE VON ~L~~A

Pl=25.

147:Q=A-9:PRINT "Q=";Q
149:INPIJT 'S=";S:PRINT

B=·;B I X VOM KREIS

151:T=S/2:RADIUS=T/SIN Q
153:PRINT "RADIUS=";PADI

?=300.

:::=30. >30001126

ALPHA VON BL-KRE!S

3L=3ü.

3L ~US ALPHA
~LPHA=40.966

~RDiUS ~uS 2 Ri~I

~A~~US=-2999.972332

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
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durch Information vorn ... - 19 -

TIEFBAU zu IPro. 4a

Pro. '+a: Koordinaten-Berechnung (Allgemein
und Kreis).

DEF "All:Hiermit wird die Trassierung aller
Wege und Straßen berechnet. Auch
lange PolygonzUge,wenn die RIWI
bekannt sind.
Kleine Stiecken natUrlich auch.
Da~it bei langen Strecken keine Ver-
wechselungen passieren, habe ich die
Nummerierung fUr alle Punkte vorge-
sehen.

DEF "K": Vom Mittelpunkt des Kreises v/erden
hier mit Hilfe des RIWI sämtliche
Punkte vom Kreis errechnet. Der
Radius wird nur einmal eingegeben.
Der km wird ebenfalls errechnet.
Sollte es nicht sein, "KM ?1I = 0.

DEF "G": Hiermit kann mit Alpha und KH jefer
Punkt errechnet werden.Auch hier wir
der Radius nur einmal eingegeben.
Aber bei diesem Programm darf nicht
Ubersehen werden, wenn der Radius
negativ ist, also : -R. Dann ist

zu beachten:

130: RIWIR+RIWI - ALPHA.

statt + •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
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TIEFBAUIKoordinoten-Ber. -Allgemein u.Krels jPro.40
-- •. -_.- I

: 02: I t·~P IjT '}'/ i= '} ; B
104: I:-1PUT ":::1="; A
:06:PRINT "3=0;B

I :~j::::F'Plr'~T 'JA='); A
! j < ,71' 1· ;.' o I ' T v o H···· TI 1- iJ ::;=" ; (jI _ ... ~_. ,11 ,_'! : ',. ~ _ . "',
! ! 12: PRI~~T "'P='J;~:
I 1 1 .:l : PR T ~.1T_.L, , .. _ I 1 .

I' 'Co "·.<F·'i7 " .....,'l-";v'll··,..r'~'p·jTI.:. .... _i "111 '_': ~".! - I·~. r-. .. 11

50: Gor;] 28 I v Kr'1= "I; Kt'1
I ~':"'V"'PDHJi '''·:'onpTiFiAT 'I' '':' 7kjC'IJT "OT!"-1~'=";PTl.1IR,-' 'J • \". ..!', .... I • :. _.... I _ ... I_' • .!. I i , j', .L 1"4 ", ........ ;. "

EN-BEPECH-":PRINT ON I' 'A:PPTNT "RIWrR=":PIWIR
UNG KREIS MI7 R!Wr": !20:Y =R*SIN RIWIR+~
c,~,PH ,.i IrlTI Co:' ILOi'lI="Ti="P , ..,.~.." -0'+,1'0':' 0 T W F.'+A
' ,. I • ~, ~ , ~ ! ~ 2 ~ ;~: ~~;; 'J ,. :~ 2 .: ; '(2 .

i6:·A·:PRI~T "KOORD~NAT
~N-BERECH-~:PRINT ~N

ALLGEf'~E I t·~:)
: :rWU
: PR I r'~
: It·1PU

"Np?=";NR
"NR=";NR
'," ..'-'}' '..'

1- .':

22: I r'~PUT '! ~:<=v : >::
25:PRINT vy~~;y
26:PRINT ~X=Y;X

: NPU "L=";L
: NPU "R IL=" RIWIL
: =L* IN WIL~

4 : =L* OS WIL+
2: R NT
4: R NT
5: R NT

')L= ";l,
'!~:I ~.!I L= '.' ; R I ~.JiL
''''y'='''; ''j'
'}' •.'_'.'. I.},.",- ".",

: NPU "R?=";NR
: RIN "R=";NR
: NPU "1=";B

6S:PR!NT vB=');B
66:PRINT "A=";A

7 : RINT "~=~:R
7 : RINT "
~ : NPUT "KM=";KM:PRINT

4:1 PUT "~IWIR=';QIWIR
5:P INT "RIWIR=";~IWIR
0:Y =R*SIN ~!WIR+B

'.' '..'.-,_ 'I ;r ' • .'-i
1"':'- ~ I"::'

91:PRINT ·~2=";X2

96:PRINT "KM=";KM

:00:"G":PRINT "KOORDINAT
~N BERECH-":PRINT "N
UNG KREIS M. ALPHA":
PRINT "UND KILOMETER

:01:INPUT "NR?=";NR:
?R!NT "NR=";NR

126:PRINT "X2=";X2
~2:::: iriPUT '. ALF'YA=" ;ALPHA
i29:PRINT "ALPHA=";ALPHA
1 : W I =,;; tH R+ALPHA

: RIN "IWIR=";RIWIR
: : t·1PU '.' = 'I; L

! : 35: i<}1=1_ +r::}1
I t 3c,: p~ Ir'~T -s l:::t=1= '.' ~ i<}1
, 137: GOTO l::::~1

20 -
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TIEFBAUI zu1Pro.40
K ORDINATEN-3ERECh-
~ HG - ALLGEMEIN
~ =400.
Y=32816.4481
::<= 12';'74. '3'3'3:3
~4R=1.2

RIWIL=107.4636
V=33213.7023
;:.::= 12'32:::.211 '37

~=25.75

;:<=! 2'3!·] 2 .63:::73

fOORDINATEN-3ERECH-
NUNG KREIS MIT RIWI

3=134'31. 3~El
;;=7342. '37'3
.;::=300.

r !.,j I ~:=331. ü464
2=13226.275

X2=7483.5511Qr
KM=500.
RI~,jIP=352.2671
Y2=13286.85831
X2=7562.529286

KOORD!NAT N BERECH-
NUNG KREI M. ALPHA
UND KILOM TER
NP= 00.
3= 4'31.3031
A= 42.'37'3
R= 0.

KM=400.
RIWIR=331.0464
\"2=13226.275:3
>::2=7483.551147
ALP";YA=21."2i07-
RI~~IR=352.2671
r=f'1=500.
\'2= 1:!.2:36. :::5:::31
>::2=7562.5292:36

Zur Beachtung: Mit "All wird die fortlaufende

Berechnung durchgeführt, egal ob lange oder

kurze Strecken. :ü t "K" werden die Punkteleines

Kreises vom Mittelpunkt mit RIWI und KM,

mit "G" durch ALPHA und KM gefunden.

- 21 -
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TIEFBAU

Pro. 4b: Alpha aus Serßnlän?)e mit Radienwerte
',md ;-1ittelpunkt .

DEF "A": l·üt d er Se hn en Län ge t S'L) und dem
Radius(R) ~erd2n die Radienwerte,
sowie Lx, Ly und Y ausgegeben, um
mi t diesen \'iertendann den i·;ittel-
punkt zu errechne~.
Da hier ~it präzisen Kordinaten
gerechnet wird, ist der i'ht t eLpunk t
dann auch 1~0 %.

DEF "E": Nach der Eingabe der 1. LS-Koordi-
naten wird Lx und HIWI, anschlie-
ßend Ly und HIWI. Damit ist der
gesuchte mittelpunkt gef~nden .

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
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TIEFBAU IAlpha aus SL4 R-Werte+ Mittelpunkt I PrQ, 4b

,

~I,

5:PRINT = LPRINT :GRAD
6:"A":PRINT 'ALPHA AUS

SEHNEN-u:PRINT "LAE
NGE+RADIEN-WERTE'

H1: ltlPUT v 3L= 'J ; SL
11:PRINT "SL=';SL
12: ItlF' UT "R = " j R
13:PF.:INT "R=";R
14:A=2*R
15:B=SL/A
20:ALPHA=ASN B*2
26:PRINT "ALPHA=";ALPHA
35:B=ß*ALPHA*R/200
36:Tl=ALPHA/2
37:T=TAN Tl*R
40:PRINT "b=";B
41:PRINT "t=viT
45:Xl=SL/2
50:PRINT 'Xl=";Xl
55:D=SQR (SQ0 R-SQU Xl)
60:Yl=R-D

:PRINT 'Yl=";Yl
:LY=R-Yl
:PRINT 'L~=v;LY
:PPINT "

70:"B":PRINT vMITTELPUN
KT":PRINT uBERECHNUN
G"

72:INPUT VNR?="jNR:
PRINT "NR="jNR

74:INPUT "Y=";Y:INPUT "
~<=" ; x

76:PRINT YY=";Y:PRINT "

78:INPUT "Lz=";LX:INPUT
"RIWILz=";PIWILX

80:Y2=LX*SIN RIWILX+Y
82:X2=LX*COS RIWILX+X
84:PRINT "Lz=";LX:PRINT

"RIWILz=";RIWILX
86:PRIHT vY2=";Y2:PPIHT

88:INPUT "Ly=";LY:INPUT
"RIWILy=";RIWILY

90:Y3=LY*SIN RIWILY+Y2
92:X3=LY*COS RIWILY+X2
94:PRIHT "Ly=";LY:PPINT

"RIWILy=";RIWILY
96:PRINT "Y3=";Y3:PRINT

98: E~lD

- 23 -
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TIEFBAU zu IPr o. 4b

ALPHA AUS SEHNEN-
LAENGE+RADIEN-WERTE
::;L=5ü7.564
R=10Üü.
ALPHA=32.669 3315
b=513.176539
t=262.371670
Xl=253.782
Yl=32.7385584
L~=967.2614416

t'lITTELPUtWT
BERECHtlUIIG
tlR = 1. 11
'/=131013.

=2':-44:3.'3
:r=253.7:32
Il-1I l.r= 111.0044
2=13350.
2= 640 .25~321
'F 67. 614
Il-J L'~= 11. 134 4
3= 31:3 .63 76
~,= 545 .40 4:3

Koordinaten:

U1
13100,00
26448.90
1.12
13600.00
26361.60

M: R 1000
13183.633B
25452.4035

- 24 -
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Alpha aus SL, R - Werte. Mittelpunkt
___ o· __ ._

Lx - 5/L- ._-._...

2

25
Do not sale !



Alpha aus SL, R - Werte + Mittelpunk t

Lx = S/L
2

26
Do not sale !



du reh Informa tion vorn ... - 27 -

TIEFBAU zu

Pro. 5: Schnittpunkt Gerade - Gerade.

Obgleich es einfach aussieht und ebenfalls
einfach anhört :Gerade - Gera de, ist es
gerade ein Mehraufwand erforderlich gewesen,
um dieses Pro. zu erstellen,.wie das beilie-
gende Formular zur manuellen Berechnung zeigt.

zur Beachtung: ~IWI auf Strecke 2 ist immer
- 20~g.

Pro. 5a: Schnittpunkt Gerade - Gerade
mit Abstand.

Dieses Pro. ist eine Erweiterung des vorste-
hendes Programmes. Es berechnet den Mittel-
punkt eines Kreises, der zwischen der 2 gera-
den Strecken gelegt werden muß. Wenn es nur
ein einfacher Kreis ist, sind keine großen
Uberlegungen nötig. Bei den Klotoiden, sym-
metrisch oder unsymmetrisch, ist es schon
mit Uberlegungen gespickt. Bei allen Varian-
tenmüssen aber die Tangentenlängen der 2 Gera-
den bekannt sein. also zuerst im Pro. den
"Abstand + RH!I" mit 0 eingeben.
Hit "Abstand + Run" wird nun der Hittelpunkt,
sowie alle notwendigen Entfernungen vom TS-
Punkt angegeben.
Der Mehraufwand zu dies~n Berechnungen, ist
die schnelle Lösung dieser Probleme wert •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



Tl EFBAvI Schni ttpunkt Gerade-Gerade TPro.5
_~o 7:

7· ~NI
NT ~RA

AD .,

!
I
I

I
i

29:X4=STR2*COS RIWI2
5D:PRINT "Y4=';Y4
68:PRINT ·X4=":X4
70:PY1=A+V3

275: P>:: 1=B+:x:3

:PX =J+X4
:PR NT ·?Y!=·
:PR NT ·PX1="

P"" 1, '"

300:PRINT "PY2=";PY2
305: PRHH "'P::<2='J P~·~2

~'!KT"= : p~:
:;ERADE

2~: INPUT
22: INPUT
23:INPUT
2~:!NPUT
30:PRINT
31:P9INT
32:PRi~T

','\.'1 = ','; A
I_';:':: 1='}; B
'.' ',.',-,_ 'J • ,-.

;...:,- " ...

"A:') ;-A
"'3='''; B
:.tC='}; C

p

SCHNITTPUNKT
~E?ADE - GERADE
;:;=2~377 . Sü5'~
3= 7553. '?221
S=2903.6006
D=7448.!14
~=43.73903089

:' \' ~= 2 'j 1'~. 3 '1413

35:F=D-3

7~:1:r·1=K···..:3Ii-1I
:30:N=L/SIH r
'3;]: PR INT '.1 ~1='} ; !'1

i00:PRINT "N=";N
l08:uT· BEE? l:GRAD
~ ~O: l:t1PUT ":;TR1="; :::TRl

2t1: If~PUT 'J~:!~·JI 1='); F.:I~IJI 1
30:Y3=STR1*SIN RIWll
40:X3=STR1*COS RIW!!
70:PRIN vy =v:
80:PRIN ·X =";
90:INPU ·S R2= STR2

x
1

?Y2=2919.389413
?X2=7540.989916

Sb

I~
I AO+----- --v

- 28
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SCHNITTPUNK T GERADE -GERADE

0 Yl- A = :
Xl - B= :

._'

J -G =

0 Y2 - C = !

X2 - 0= ,
f----
"JI-H=

ß - 1=
STRI SO -"'1= I : I

---~.~--'
STR2 ss- N= : : I

tI'=
!. 200o Y-TS _I

X-TS j J

0 Yl-A=
Xl- B=
Y -G= ;

0 Y2 - C= :
t- -~
X2 - 0=---_.

!
"_"

-sf"- H=
ß - 1= ,

STRl 50-"'1= : .__
STR2 5b- N= : :

"'"=!._ ZOO

0 Y-T5 I
X-TS ,

---

29
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TIEFBAUISchnittpkt. Gerade-Gerade mit Abstand IPro,5o
I

~IT7PKT GERADE-GERAD

11: It'~PUT '-';:<l='}; B
12: If-WUT "AB::;TAHD U =" ;

: 5 : PP I ~~T '.1 A= IJ ; A
:J~:='}; E
"t I=" n.i

ILl
2 : =Ll*COS ~IWILl
2 : =Ll*SIN R!~ILl
2 : 3=A+

17: PPit'iT '."/3= v ; '/3
28:PRINT
38:INPUT

') >::3= '.' ; ;:<3
"'\'~=:J; C

31: Ir~PUj :";:'::2=';; D
32:INPUT "ABSTAND L2=":

33:PRINT ~C=~;C
34:PRINT vD=v;D

IL2
40:X=L2*COS RIWIL2
41:Y=L2*SIN RIWI~2

46:X4=D+X
47:PRINT ·Y4=";Y4

- 30 -

.S(i: ~=\'.:i - '/3
51: F =::-:: 4-:<3

:::7:HjPUT '.'I="';:
60:K=F*SIN H-E*COS H
61:L=E*COS G-F*SIN G
65: t'1=t:::,,'::;Iri .

:"M='I; N
71:F'RINT
75: "'3"
l'6: HiP UT " :; H: 1= '.' ; :::;T R1
7?: ~~~P I_! T :,~: I l~I 1 = '.'.;R I ~,lI

?9:X5=STR1*COS RIWIl
0:PRINT
l:PRINT
5:INPUT

:J ' •• '~_ 'J • '.Je'
i .J>: .': ...)

'} >::5= '} ~ ::<5
'.'::;TR 2='}; ~3TR2

:36:UWUT "PIWI 2="iRI~H
2

:y = TR2* IN R WI2
:X = TR2* OS R WI2
:P I T 'V =";Y

·33: p>~1=>::3+>::5
'~5! PY2=Y4+\'6
'?6: P::-::2=~<4+::<6
91:PRINT "PY1=";PV:
98:PRINT 'PX1=";PXl
99:PRINT ·PY2=";PV2

~00:PRIHT 'J ?:;"':'_'.' P><2

Do not sale !



TIEFBAUI zu IPro. 50

~=?4 734 .. 544

:·,~=6:,33 1.3'332

;_2=0.

F'\'2=75075.43'3
~':<2=61226. 226

;CHNI~T?KT GER~DE-GERADE

=7 4. 4
=t. 1" 932
:= .6 1

1·f'3=74808.42964

i_2=250.651
'(4=75001.59373
;:'::4=61609.2: 734

:·'~=-153. 522742
N=-95.6!737179
Y5=!46.6965069
;::5=-45.255:::::::319
\'E,=-46.46350244

=- 3. 674:3
= 49 5.13
= 15 5.6
= 49 5. 1

::< = 15 5.6

Der Mittelpunkt eines Kreises ~ird hiermit
gefunden. GleichgUltig ob der Kreis zwischen
2 Geraden oder einem Klotoidenpaar liegt,
symmetrisch oder unsymmetrisch, der ~ert
(R +~R) ~uß jekannt sein. 3ei allen 3 Berech-
~ungen TJUssen die Tangentenlängen zuvor
errechnet werden, ~zw. bekannt sein.

- 31 -
Do not sale !



SCHNITTPUNKT GERADE-GERADE rn.ABSTAND @
Yl- A = Yl-'-A=

0 Xl - B .:: 0 Xl - B =
Abst-Ll = Abst- L1 =
Bre. <t = Bre. <r =
Y2 - C = Y2 - C = i

;

0 X2 - 0 = 0 X2 - 0 =
Abst-L2= Abst-L2 =
ßre. <t = Bre.<I.::

--

'fr
1 - G = 17- 1 - G =
2 - H = 2 - H =
ß - I = ß - I =

$tr.l Sc -M = Str 1 So -M =
Str.2 Sb - N = Str:2 Sb - N =
y= ~ 200 .y-= ~ 200o PY-TS = OIPY-TS=

'lpX - TS= I PX -TS =

32
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Schnittpunkt Gerade - Gerade
mit Abstand

( Symmetrische Klotoide)

~IN
C

" ~ _g
I

d \ö~ 0::\ I/"\. <l
+

0::~
11-

33

Yl - A =

0 Xl - B =
Abst-L1=
Bre.~ =
Y2 - C =

0 X2 - 0 =

Atst - L2=
Bre.4=

1 - G=
.(= 2 - H =

ß - I =
Str. 1 So - M =--

Str: 2 Sb - N =
,y= !200

0 PY - TS=
PX - TS=

Yl - A =

0 Xl - 8 =
Abst- L1=
Bre. -===t =
Y2 - C ::.

0 X2 - D =
Abst - L2=
Bre, -=::::t =
1 - G ::.

r------
.v= 2 - H =

ß - I ::.
Str. 1 So - M =
Str. 2 Sb - N::.
-v= !.200Oipy - T5= __

PX - TS=
Do not sale !



5chnittpunkt Gerade-Gerade mit Abstand

( Unsymmetrische Klotoide) IA=o~ ~R==----
~'\ /'

+

zu @ - 34 -

A=

R=
t=

Tk=

TI=-----·T;-- --

t =

Yl - A = : Yl - A ;: ----

0 Xl - B = ; 0 Xl - B =
---' --- 1---

Abst - L1 = Abst - L1 =
Bre. -=::::): ;;. Bre. -=::::t ;;.
Y2 - C = Y2 - C;;. -~-

r>;
" - --

0 X2 - 0 = X2 - 0 =

At::FJ.- L2 = \__} Abst - l2;;.
Br~. -=4 = Bre. -====+- =
1 - G = 1 - G =

v= 2 - H = .y= 2 - H =
- -

ß - I = ß - I =
5tr. Sa- M= 5tr.l 50 - M =
Str.2 5b - N = 5tr.2 5b - N =
..)';;.!.200 "'= !. 200o PY - T5=

: o PY - T5-:.
IpX - T5= I '!PX - 15=

Do not sale !



Ubergangsbogen - unsymmetrisch - 35 _ zu ~

Projekt: r--- t,=tanZo(R+.0.R,)
Al= A2= Rl= ..

Rl= Rl= a=
t 2 = ton i 0 ( R...t.R2)

L= L= b= 2
.0.Rl= t.R2= t= .0.Rz; .0.Rl

a= '{-r'L=
d- Ixrnl e xm2= - sin 1"

Tk= Tk= 1= T] =xm] +t] - d
Tl= Tl= [1:'= T2=xm2" t2 - d
'L= 't"=. a:: R, =

Rechnung: A,=
tl= A2=
t2= "{=--

sin=
d= ton+=

Tl= ---- ---
T2=

35
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durch Information vorn ... - 36 -

TIEFBAU zu IPro, 6

Pro. 6: Schnittpunkt Kreis - Kreis.

DEF "K'!: Zur Berechnung diese ?rogramr:!'2sr.uß
die Entfernung und der REiI zwischen
den Mittelpunkten 1 + 2 bekannt sein.
Die 2 Mittelpunkten aber so anlesen,
daß der gesuchte Schnittpunkt imcer
rechts liegt.
Wenn dabei H2 zuerst erscheint, dann
den RIWI beachten !!

DEF tlA": Hiermit kann vom gefundenen Schnitt-
punkt die RIWIs zu M1 + M2 errechnet
werden.

zur Beachtung: wenn RIWl -46.22146
dann - 200.00

~ 7" g=_l:2~.!._:Z~:2~L------------

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU1 TPro_6Schnittpunkt Kreis-Kreis

i ~ • "i." '.'... .!.. ~.

l~:PRINT 'SCHNITT?UNKT"
:PR!NT "KREIS - KRE!

20: WPUT "'y'l=";A
: NPUT
: NPUT
: NPUT
: PINT

'}' ..'. _1." 'i'.
,''',1- 'D

:}\'2='·I; C
I.' '.,'.-,_',""

"',,..::,- .' 1)

75:"A":PRINT "RICHTUNGS
-WINKEL":PRINT "+ EN
TFERNUNG"

77: INPUT "NR?=";NR:
PRINT "NR=";NR

78:INPUT ·Yl=";B,·Xl=";

;::0: PRI1H '.oB='}; B

:PRINT • =" B
:PRINT " =" C
:PRINT " =" n
:INPUT" =" L
:INPUT" IW L=";PIWI

!_

32: PRHH "L="; L
:PRINT "RIWIL=';RIWIL
:INPUT "Rl=";Sl
:INPUT "R2=";S2
:INPUT "L=":S3

46: PRHlT "P="; P
7:PRUlT "O='·'.:IJ
::::PRINT "H=";H
ü: !=~:;I H P I ~IlI L
1: K=COS RI~·JIL
5:PRHlT "1="; I
6:PRHlT "K=";K
fl: L'/ 1 = I *P-K*H
l :L:-=:1 =K:t:P+I:t.h
2:LY2=I*P+K*H
3: L:-=:2=t:::W- I *H
5: \'S 1=A+L'l1
6::<:Sl=B+U(1

67: \'~32=A+L \'2

7J:PRINT
71:PRINT

'J '.J.-' i _ '} • ,),"'''
'·:'1- .' 1·::>.1,

74:PRItH '.'

- 37 .-

l:PRINT "C=";C
3:INPUT "NR?=";NR
4:INPUT "Y2=";n
5:INPUT "X2=";E
6:PRINT "NR=";NR
7:PRINT "D=";n
8:PRINT "E=";E
9:M=D-B:N=E-C:T=M/N:T=

ATN T
90:S=SOR (SQU M+SQU N)
91:IF N>O LET T=T+200:

IF N>O LET T=T+400:
IF T>400 LET T=T-400

93:BEEP l:PRINT ·RIWI="
;T

94:PRINT "S=";S:GOTO 83

Do not sale !



TIEFBAUT zuTPro. 6

~= 1:363'3.
3=21247.
C=14521.745

= 1532. ':::7::::::
l L= 1 ::: 3
= .60 (1
= 64. 4

;i=166.413i364
=5. 75 7(10 -~:11
=-8 981 E-Ol
~31= .26:3
::d = • '?24

3=l3543.26::;
::=21t1'?5. '324
·'i~:=200. 1

?iWI=236.8886264

?iWI=-46.22145717
S=1~73.799085

= 153. 77:::54

'9: S9J18081

~

IX2" J:

:801-
iJ; 6J919253

;53219788

Zur .3eachtung:
Der gesuchte Schnittpunkt i~mer reshts ~egen
von den bei den Hittelpunkten un d den. ~I':!I
zwischen Ml und M2 beachten.
~enn ~IWI Druck -46,221L5, dann ~ 2CO.

- 38 -
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Schnittpunkt KREIS - KREIS G)

0 Rl- 0 Rl-
Yl- A : Yl = A

;
:

Xl= B Xl= B :,

0 R2- 0 R2-
Y2= C Y2= C
X2= D X2= D

Rl- L= Rl- L-
R2 11'= R2 1f'=

0 MSY= 0MSY=
MSX= MSX=

39
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durch Information vorn - 40 -

TIEFBAU zu IPro, 7

Pro. 7: Schnittuunkt Gerade-Kreis.

Dieses Pro. ist~it einer einfachen Geraden
oder mit Abstand zu berechnen. Bei der ein-
ehen Geraden den Wert "Leb)" mit 0 eingeben.
Beim Abstand den wirklichen Wert.
Nach dem Ausdruck des f'ü ttelpunktes "Y3 + X3"
müssen die Kordinaten noch einmal eingegeben
werden, zur Berechnung der Strecken und RIWls
der gesuchten Berührungspunkte.

zur Beachtung: ist "51" größer,dann DEF "A",
ist "52" größer,dann DEF IlB".

zur Beachtung: bei l1W= -99.5828 gleicher
RIWI zwischen Pkt. 1 - 2,

bei"W= 12.2417, dann
~200.00 eingeben,

=~l§Z=2~§~=

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU1 1Pro_ 7Schnittpunkt Gerade- Kreis
~:p N = ?~ NT :GRAD
8:P N 'S HN TTPUNKT"

: I T • ER DE - KRE
I::;; 1"

10: Ir'~PUT '}'y' =/,' A
t : WPUT ";,< ='.' B
2: UlPUT '.''( ='.' C
3: HiP!.!T ":< ='.' :LI
5: PRINT "A="; A

16: PRINT r"t;='); B
!7: P~:Ir~T "'C=v; C

::: : PR W T "D = " ; D
7: It-lPUT "L= v ; L
0: IfjPUT "RHHL="; RWIL
5: »UCQ:3 RHH L
0: '·,'=Lt:::;; HJ F:HiI L
tl: G=A+\'
5: H=B+;:'<
0: I=C+'y'
5: K=D+;'<
6: Pr;::IHT
7:PRIrl
:3:PRHj
'3: PRlt·j

:"(j=_"'; G
"I' V. I I
';1= ,r1

v I=" ; I
"K='}; K

71:INPUT "Y3=";E

: PRIrH
:PRUH
: ItJPUT
:IrJPUT
:H1PUT

"'F='''; F
','\'3= 'J : E:
"';;·::3='); c:
"YP3=" ;D

88:PRINT ·S=";S
90:INPUT "YP4=";D
91:INPUT "XP4=v;E
92:M=D-B
93:N=E-C
94:T=M/N
95:T=ATN T
96:S=SQR (SQU M+SQU N)
97:IF M>O LET T=T+400:

IF T=T-400
:PRINT ·RIWI=";T
:PRINT ·5=";5

1 :PRINT "SCHNITTPUNKT"
:PRINT "GERADE - KRE

109: "A"
1 0: It-iPUT "SEITE A=" Al
1 5:INPUT "SEITE B=" B1
1 0: INPUT '':3EITE C=v Cl
1 5:P=(Cl*Cl+Al*Al-Bl*B1

)/'(2*Cl)
126:Q=P-Cl
130:Hl=SQR Bl*B1-Q*Q)
131: H1PUT " ='.'; L
132:PRIIH v =";L
135:V=SQR ( *L-Hl*Hl)
136:W=',,i-1}
:37: PRHH '.'l~=";~'J
140:INPUT "YP4=";YP4
141:INPUT "XP4=";XP4
145:PRINT "YP4=";YP4
146:PRINT "XP4=";XP4
147: UjPUT "RHHP=v; RIWIP
14:3:PRINT "RIWIP=";RIWIP
150:MY=YP4+W*SIN RIWIP
151:MX=XP4+W*COS RIWIP
155:PRINT "MY=V:MY
156:PRINT "MX=";MX
157: PR ItH "
15:3:GOTO 75

78:INPUT "XP3=";E
:M=D-B
:N=E-C
:T=M/N

85:S=SQR (SOU M+SQU N)
86:IF M}O ~ET T=T+2ü0:

IF N)O LET T=T+400:
Li=" T=T-400

87:BEEP l:PRINT "RINI="

- 41 -
Do not sale !



TIEFBAU1 zu IPro. 7
• I_O~: '.'

• r;

: I ~lPIJ '.' E
: INPU "E

1 : Ir-lPU "E
1 :Q=(Cl*Cl+Bl*Bl-Al*Al

" • r,=', .:.
='J; A
='J; C

)/(2*Cl)
i71:P=Cl-G
175:Hl=SQR (Al*Al-P*P)
!:::(1: ItiPUT "L="; L
181:V=SQR (L*L-Hl*Hl)
1:32: ~J=""-I}
185:PRINT "W=";W
~90:INPUT "YP4=u;YP4
: '11: H1PUT 'I ~<P4='I; :;<P4
195:PRINT "YP4=";YP4
196:PRINT "XP4=";XP4
200:INPUT "PIWIW=";PIWIW
201:PRINT "RIWIW=";RIWIW
205:MY=YP4+W*SIN RIWIW
206:MX=XP4+W*COS RIWIW
210:PRINT "MY=";MY
211:PRINT "MX=";MX
212: PR HiT 'I

213:GOTC 75

I•.

DE - <~:~I~;
=
="/453.355l

D=2363 . .:146
-3= 7 42'3 . 2 -+ 1 4 5 3
-i=2d63. 20472':;'
:=7473.üi755~
,<=2373.295629
~=7422.8561
==2647.713

.:;CHr-~I TTPi_!r'~~:::T

"'~=-'3'3.5::::276:33

4= 373 :2
l'iI=17. 3
=7 29. 2 :::

qr~I=!97.7393874

Zur S<,ochllrlg: Der Mittelpunkt
Y3 .X3 muß nach dem AuSdruck
noch einmal eingegeben werden.
AIWlmit .
Kreuzungspunkt und MIttelpunkt
eingeben.

- 42 -
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Schnittpunkt Gerade - Krei s (j)
1- 2 ;:

0 Y1;: A
X1 ;: B

0 Y2;: C
X2;: 0

P1(2)I'b) L;:
P3(4) V';:

YP3;: G
XP3;: H
YP4;: I
XP4=K

M= Y3 = E
X3 = F

51-:: 5eite-A
52= " - B
53 = " -c

L= RvonM
r=p

0 MY=
MX =

M=
~-

Do not sale !
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TIEFBAU zu IPro. S

Pro. 8: Korbbogen - 2 fach(gleichsinnig).

Zu diesem Programm mUssen ebenfalls die
Tangentenlängen bekannt sein, sowie der Bre-
chungswinkel.

~it den Werten: Rl
R2
Tl
Alpha
L (TS2 - TS3)

werden die gesuchten Alpha-Werte der beiden
Radien gefunden. Ebenfalls die Abstände
zwischen den einzelnen TS - Punkte.

zur Beachtung: Der gr~ßte Radius ist immer
"Rl", egal ob rechts- oder
linksläufig. Aber nicht ver-
gessen, die HIWI umzutauschen.

Die eingklammerten Buchstaben in meinem For-
~ular zur manuellen Berechnung sind die Uber-
nommenen Werte zu diesem Programm •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU

: "AO 3EE? l:GRAD
__ =PR!NT "KORBBOGEN-2FA

CH'"
::: ilF':_i
: ~,: t~PU
i i: ~iF'U
: :::: j··jPUT
: '?: ['iF'UT

"? I = '.'; f': 1

".'T 1='·1; Ir
'.'ALr'HA='J ; A

'F:l='J;~:1
v n.-,_ ',I' ;-,.-,

!~• .:.:.- ~ r:.~

25:M=D*SIN R+Rl*COS A
27:N=Rl*SIN A-D*COS A

:;4: :~:=ü./p

~6:RL?HA2=RCS Q
37:PRINT "ALPHA2=";ALPH

2
=::;! t·j
~~I h T '!I!_'!' i:

':' _ ~ 't'

Pro.S

Gegeben:
1: Rl = 200
2 :R2 = 25
3:T1
4: oc
5: L (TS 2- T53 )

40:ALPHA1=A-ALPHA2
41:PRINT "ALPHA1=";ALPH

Al

- 45 -

46:PRINT "Nl=";Nl
50:T2=N+Nl
51:~~2=L-T2

:PRINT "T2=";T2
:PRINT "N2=";N2
:PRINT •

.S:::: i='R I [-iT '.1

R3BOGEN-2FACH
=200.
-~~-~~.

D=47.3404
~~=57.222
L.=!.'~. 2'346
r'1=~61. 552354
~= 27.0509 5
Q= .80299: 5 -0
AL HA2=43. 1 61L~
v= .254064 7 -0
AL HA1=14. 0 3877
NI=-109.44 1 6
T2=17. t14:34

:3'375rC=2~ .

Do not sale !



Kor bbogen - 2 fach (gleichsinnig) ®

Gegeben:
1 : R 1
2: R2
3: Tl
4: a
5: L::TS2-TS3

Schnittpunkt Gerade-Gerade Korbbogen
I

Rl = BY1=A

0 Xl =B R2=C
1" -G = Tl = 0

0
Y2= C cx=E
X2::lD cx =
1f'-H= ~ b =a::
fl - I = t =

STR1 Sa- M = 0: =
STR 2 Sb -N = N b =cx:
!100 t =

0 Y - TS L =
X - TS N2=

__4L ____ --

Do not sale !



durch Information vorn - 47 -

TIEFBAU zu IPro. 9

Pro. 9:Korbbogen - 3 fach(gleichsinnig).

Hierzu ist ebenfalls ~ie bei sämtlichen Kreis-
berechnungen,die Koordinaten und PIWIs der
Anfangs- und Endpunkte, Bekanntsein-Bedinnung.

Mit der Berechnung der Mittelpunkte Ml + M3,
wird auch die Entfernung und RI~:I, zwischen
den beiden Punkten angegeben.
Hierbei ist es v611ig gleichgUltig, wie die
Peihenfolße der Radien ist, klein oder groß •

DEF "A": wenn A größer ist .9.1sB,

DEF "Bff: wenn B größer istals A.

DEF "C": hier immer der kleinere Wert zuerst.

DEF flD": -"- -"-
DEF "H": Berechnung der einzelnen Mittelpkt.

DEF "K": Berechnung der Koordinatenpunkte
2 + 3 des Mittel- Radius.

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TPro. 9T1EFBAU I Korbbogen 3 fach - gleichsinniq
43:3EEF' l:F'RHH "RHd="

6:PRINT I~KORBBOG~N ~ T

Ilch :J

7: PPIriT "

11: I [WUT "::: 1= ') ; B
1:2: I~iF'UT '''~:1=:'';Rl

15:PR!~n
16:PRINT "Rl=";Pl

IR1
2J:Y =Rl* I ?IWiRl+A
2!:X =Rl* 0 RIWIR1+B
22:P INT M ~

"',.'.-,_ '.' • '.J ___
: 1._- ~;.::...23:PRINT

24:PRINT '.' ,..'.-,_ '.' . '....-,,',..,:- ~,.-',':'

: r~PU v ='-';
: t·lPU '} =";
: HP!.! " =.'!; 3

28:INPUT ~RIWI R3=~;RIW
I~:3

30:PRINT "C=";C
31:PRINT "s=";n

33:PR!NT "RIWI R3=";RIW
IR3

3~:Y4=R3*SIN RIWIR3+C
35:X4=R3*COS R!WIR3+D

'.'~13'"36:PRINT
37:PR!NT
38:PRINT

'.••.!.;_'.'. ',.'.i:..,.-'I "'t

"::::4="; >::4
3'3: '.'~~'}

=8 R (5 M+SQ ~)
}O L T=T+ 00:
\n L T=T+ 00:

00 ~ET 7=T-400

- 48 -

45:"A":PR NT "HOEH.+HOE
. FUS PKT"

~ : NPUT SEITE A=";
~ : NPUT ·SEITE B=";
4 : NPUT "SEITE C=";
4 : =(C*C+A*A-B*B)/( *C

'5>3:Q=C-P

'5 :PRINT "F'=" P
5 :PRINT "0=" Q
5 :?RINT "H=" H

5 :INPUT "SE TE 3=";3
5 :INPUT "SE TE A="
'5 :INPUT "SE TE C="
6 :Q=(C*C+B* -A*A)/ *C

61:P=C-Q
62:H=SQR (A*A-P*P)

66:PRINT 'P=";P
67:PRINT "H=";H
?O:"C":PR!NT 'PYTHAGORA

,-".'
.:'

7::INPUT "SEITE A=·;A
72:INPUT "SEITE B=";B

75:PR!NT
76:PRINT

I_'A='J; A
'.'3='-'; B

77:PPIr~T I·'C='_';C

81:PRINT "WI=";WI
82:WI1=ASN WIl
83:PR!NT 'WI l=';WIl

Do not sale !



TIEFBAU zu IPro. 9
85:"D":PRINT "PYTHAGORA

:36:It~PUT ":3EITE A=": A
:37:INPUT "SEITE B=":B
:38: C = ( A:~A+ B'"B )
89:C=SQR (A*A+B*B)
'?0:PRHlT "A="; A
'? 1 : PR HlT "B = ° iB
'32: PR nn "C = " ; c
'j3:tH=A/C
94:PRINT "WI=":WI
'15:u: 1=ASN t.JI 1
96:PRINT "NI 1=":Wll
'37:PRHlT "
,~'?: "M" :PR IIIT ..M 1 - M 3 "

lC1l3:IHPUT "11R7=OjtlR
101:PRINT "NR=":NR
102: ItlPUT "'r'=";'T'

PJ :3: ItlP U T ":< = v : :-:

105:PRI~lT "','=";''''
106:PRItlT ·X=";X
10 7 :PR an ,.
lW::: HIPUT "L=";L

- 49 -

111:X=L*COS RIWIL+X
113:PRINT "RIWIL=";RIWIL
114:PRINT "L=v;L
115:PRINT "y=":y
116:PRINT ·x=o;x
117:GOTO 108
120:"K":PRINT "KREIS-KOO

RDItlATEW
121: ItlPUT "~IR?=";NR
122:PRINT "NR=";NR
L23: INPUT 0y!="; A
124: HlPUT ·:~1=·; B
125:PRINT "A=viA
126:PRINT "B=";B
127: INPUT "R=" iR
128:PRINT "R=";R
129:PRHn •
13IC1:I11PUT "R HJI R=" ;R HlI R
131:PRINT "RIWIR=";RIWIR
132:Y2=R*SIN RIWIR+A
133:X2=R*COS RIWIR+B
134:PRINT 'Y2=";Y2
135:PRINT ·X2=";X2
136:(}OTO 130

M 1= - C - L:
.J-:

Do not sale !



TIEFBAU I zu IPro. 9

~~WI ?3=132.25S8
;"'13

;.I:;:::~~~~:~'~ )-M =36-1
?IWI=- 7:63 178

~OE~.+HOEH. =USSPKI

~'=? 514275E.-

;:''y'THAiJORA::;
:.;=".5143
3='?356
c =! ... ';"3 '9'3"7E,~,'?
~,ji=(1. e,26: '?2::::::3

,:;='? !:56
=16.~:357

I =:.1. '?'!57 E,~"( ~ E-(11

'I~ - .'13

I :=~.:2. ::'

:_=24 ..

:':::~~~~:~~i'~3)--M = 12-1

= i ,~,

1-12=24'1

~\102\55/1"E_;\}j
\\

I \("

~

<O' I O\,~

c7i I '>\~O'~" ~I ~ <S-
I ~, ''h~

"" C1l' TI... "I ö'

~ _7.5141 :r::!~4857 fh .8621

<r= 3.07-;6 H3:;J6.1
L-24.0

~2\.~ ~- 1)"~309.4385

- 50 -
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KORBBOGEN - 3 fach (gro~.mitle{.km) 0
=----lG /

---- 100" ~1'-
I

!

51

1-12=

-c- L=
..:1=

Do not sale !



t-I3=

n=cY-~-
~2=

52

Do not sale !



fach (mittel· klein - groß)

'-12:

\
\
\
\

M1: -o- L:
.r-

53
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KUHBBoc,EN - 3 fach Ckleln,mittel,grdl) ®
1042=

-c - l=
<7=

54

Do not sale !



durch Information vorn - 55 -

TIEFBAU zu IPro. 10

Pro. 10: Korbbogen - 2 fach(gegenseitig).

Zur Verbreiterung einer Fahrbahn oder umge-
kehrt, ist eine Berechnung nach der Verzie-
hung RAL - Kl nicht immer angebracht.
In engeren Kurven, werden durch dieses Pro-
gramm, Ecken oder Knicke vermieden.

Für Ein- und Ausfahrten auch geeignet.

DEF JI A": we nn A größer als B,

DEF "B": wenn B größer als A,

D"SF "C": der kLe Lne re Viert zuerst.

Di~F "H": hiermit v:erden die i'':ittelpunkte
gefunden.

DEF IIK": !" it FL.'I und L vte : den die Pu nlr t e
2 + 3 errechnet •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



Ml=~OO -c- L=3885.75 M3=3OO-2 /v= 7.2852

~ "=~: I :..~p iJ T :..~: A Li I ij~::= ",'; ,~:1
: : : ~ ~.~P U T ".'~'1'y' = ','; A

.' ,..., ~_ '.: , :-, ,
"'=, .:. - ~;O:'

"'A=';; R
~""'~;-,ri!~IT
.:.. ' I - "":, .: ;'1 ; ,.~;='};:3

:8:";~:PR~NT ~~OE~EN-f~
STPU~KT'

::;TP U~i~••T '.'

45: UIPUT '''~:;E::E 3='.'; 3

~'?: p=c-!)

: P t·j
: p ~~
·0 1-.'
a ! I~

:·'c= '.',0
'''F'='J; P
" Hc ' ; n : i:'; Ci T Ci .:l. 5

5 J.: '.'C v : PP I ~~T ') P -orT HAG!] P A
':. '!
_'

.4=" ; A
56: INPUT 'SE:TE
57:C=(A*A+3*B)

....,_' r » r-,
_:,- ,I D

65:PRINT '~Il=';W[l:
PR!NT -------------
'.'. '-oro :::

- 56 -
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TIEFBAU I
?~J: '.1 f'1'·1 : PR I ~~T v ~lll-r'i3'.1

-;'! : IrJPUT "~W~'="; t-iR
: pp HF "tlR=" ;r'lR
: Ir,lPUT "'j'=";''(
: ItWUT ":<:=": >~
:PRIiH ""'1"="; '{

: PR HH "::<=";:<
7:::: INPUT '-'L="'; L
79: H1PUT "P HE i_="; R rur

L
80:'j'=L*SIN RIWI +'j'
81:X=L*COS RIWI +X
82:PRINT "RIWI =";RIWI

i
'-

:::4:PRINT '."/=:';V
85:PRINT "X=";X:PRINT "

_____________ ~.I

:::6: GOTO 7:3
89:"Y":PRINT "KREIS-KOO

RDINATEN"
: INPUT "NR?=";NR
:PRINT "NR=";NR
: INPUT "Yl=";A
:INPUT ·Xl=";B
: INPUT "R=";R

'?7: PRIfH "R="; 1':
'3'3: It-1PUT "RHH R="; sru:

F.:
100:PRINT "RIWI R=";RIWI

R
1Cl: =P:t::; ~l R lH +A
10: =RI<C s R ~n +B
10: UiT \'2=; Y
i0: INT ·X2=";X :PRINT

- 57 -

zu IPro. 10

Do not sale !



TIEFBAU 1

:-i=61.621'3ü134

;=61.62:" '3
3= 52:3:3. '322:3
(:=32:::'3.500ü29
~I=!.873290757E-02

A=E. 11' to2l'3
3=5'36. :::273

~I=1.0270315d6E-0!
·.'~Il=t .. 54'?:::35033

zu IPrO. 10

(REIS-(OO?JI~ATEN
dR=300.1
':'=:3543.'F32 ) M=300-1
3=5030.6:::77

- 58 -
Do not sale !



(,
"

KORB BOGEN (gegen 5.)

+HR

1) R:; HRadiu5 :; 2) R:;
u= y= u=
b:; x= b=
t :; I:;

[L:;

59

2:
~
LI)

JI
t-

1t
LI)~

1I
m
I

:0
I

Do not sale !



KOR880GEN (gegenseitig)

+HR
1-12=

1-43::

n R= HRadius= 2) R=
a= V= a=
b::: X::: b=
l ::: l :::

[L:::

:

-

I

I

{iO

cn
co

ID
:0
I

Do not sale !



a
co

11

~
0::~
R
"M,

2:

L?;
1

~
0..
LJ1
<r
"CD

1) R= HRadiu5= 2) R=
u= y= u=
b= x= b=
I = \ =

fL=

i

1

61

,
:0
I
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KORBBOGEN (gegenseitig)

-HR

".....,~II

o
::s:::
a::
::s:::
or-,

11
("),

n R:; HRadius= 2) R:;
0:= y= a:;
b:; X = b=
t :; l = .-

fL=

:

62
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durch Information vorn ... - 63 -

TIEFBAU zu .Pro.11

Pro. 10: Absteckung.

Viele Worte hierzu sind wohl UberflUssig.

Aber nach der Trassierung und Fertigstellung

aller Lagepläne, sind diese Werte fUr den

Verm.lng. die wichtigsten Unterlagen.

zur Beachtung: Hierbei nicht vereessen,

li_X und +X" immer eingeben,

wenn G= 25.7231, dann ist

-X = 325.7231,

+X = 125.723·1 •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU I Absteckung IPro, 11
© 11 194 1935 2:470 10171 l~l:PF.:ItH = L?F.:!rH :i];;::HD

PP441 G = 529574 H:= 15219574 15: '~~": pF.:un 'rit::::TECf,Url
IJ

17: ItiPUT "~JR~'="j(JR
18:PRINT "NR=";NR
20: I tJ P IJ T "'I' I = ' ; H
:: 1 : HJP U T " :<1 e : ; B
:2'::: [H P U T "IJ = " j (j,"H = ' ; H :

PRINT "(j=";(j:PRINT "
H="; H

23: PRUH "A=': H
24 : PR IN T "B = " ; a
25: PRUH '.
26: IrlPUT "rJF.:?="; tJF.:
27:PRINT "NR=·;NR
:::~I: HWUT "'/2="; C
:::1: UJPUT ":<2="; D
32:PRUH "C=";C
::::::;:PRIHT "D="iD
:::S:I=18~1
4~1: E=C-A
45:F=D-B
SO:K=F*SIN H-E~COS H
55:L=E~COS i]-F~SrN (j
6ll: 'ß=K/'3 I tl I
;;,5 : >:: 3 = L" :3 It I I
;O:PRINT ·Y3=";Y3
75:PRINT "X3=";X3
;?'ü: GüTl] 26
:;5: !:tID

1: 21ß 162221 2 467 14011
, 16/295 I lBI3ß71520

pp - x t y
I 1

- G~

• x ~ I I0
I

6
-

- 64 -

1: 23115323 2 4'02 16752

361126 1517901540

HB:::TECKUI1Ci
ilR=44.
G=52.9574
H=152.9574
A=1194.1'335
B=2470.8171

elR= l5 Ü.
(:=121 .622
D=246 .40 1
'(3= 16. 295325~:3

NR= ~4~.
G=1 31.532
D=2 82.676
'(3=::'6. i26111':1l
:<3 = 15. 7';0(15'3::::::

H = ~ 1009 von G

~

Do not sale !



TIEFBAU I zu IPro. 12

Pro. 12: Klotoiden-AbrUckung und

Parallel punkte.

D}~F Tl B": Nach cer- !~ingabe von Parameter und

dessen L~nge wird derzugehörige

Radius, s ow i e Tau mit "sin + c os!' ,

Dc'-;F "C": Eingaben: P

L
x
y
TAU
danach werden die seit-
lichen Abst~nde eingeben,
innerhalb mit +,
ausserhalb mit -.

Formel: x = x - a . sin T
a

y = y + a . COSL
a

't' = Al.. Q...
R]. -

Z

e = 63.662

- 65 -

Do not sale !



TIEFBAU ]Klotoiden-Abrückung+Paralielpunkte IPro. 12

:0:PR!NT "ABRUECKUNG KL
OTOIDE":PRINT "TAU -

SIN - OS"
15:!NPUT " ARAMETER=";A
17:INPUT " AENGE=";L

21: F'RItH "L="; L
'.'.,_'}' :"i

,~- J r;

7::~A=X-A*S
72:YA=Y+Q*C

76:PRINT "XA=";XA
77:PRINT "YA=":YA
:3():GOTt] 78

ABRUECKUNG KLOTO:DE
TAU - SIN - Ct]S
A=60.
L_=3ü.

l ~:':'U=? 95775
S:N TAU=1.570728719E-02
COS TAU=0.999876633
.= ;;PALLELF'Uf'~KTE

TAU <LOTOIDE

TAU

.i7: IflPUT '.'PARAi'1ETEP= I) ; P

25:TAU=SQU A/SQU ~*31.8
31

31:TAU2=COS TAU
35:PRINT "SIN TAU=u;SiN

~'=120.
I 40:GOTO 15 I L=30 .

.• t:". ",'. '! • i:i!;' T ~i I v p ....r, ...I i C' LO
""._" ,_. • I r-..... 11. ,H!":.H_ ....;_ I

UNKTE":PRINT "KLOTOI
DE"

50: U1PIJT
51:PRItH

":"AEriGE="; L

:::=2'3.'353
'";'=1.249

A=3.

'{B.=4_!. 21~5'32t:::1
~:::t ..

;:4=-3.

XA=30.70104867
YA=-4.70418597

52: P~!t'1T
53: RINT
55: NPUT
56: NPUT

t.IL="; L

'.••.J_'J. I •• '

I - ~ I

60: INPUT "TAU=";TAU
51:S=SIN TAU
52:C=C08 TAU

5:PRINT "
6:PRINT •

_'I· '.,'- ~.'.

="; 'l
AU=';TAU7: PRlt·iT

0: niPUT "A="; Ci

- 66 -
Do not sale !



TIEFBAU T
/"

./
KE, ,

1 \C>
I :-s-

11: !! Anmerkung ..
o I I Pu kte außerhalb (_)M ~ > n

, 0

---0 >----- )(a X _
- - -- -- x

a
A = I 60i
R = I 120;
L = 30,
~ = 795775
sin = 0:124675
cos = 0;992198
l!.R = 0;312
xm = 14:992
x = 29:953

Iy = I
1 '249

Tl< = 10:015
TI = I 20'016
SI - I 29:979
6 = I 2:6531

a = I 3:00

Xa = 29:579

Ya = 4:225

a = 6!00
xa = 29:205

Ya

; I
7:202

a -3:00
Xc 30: 327

Ya = -l: 728
a = -6:00
xa = 30:701

Ya = I -4:704
- 67 -

zulPro.12

ABRUECKUNG KLOTOIDE
TAU - ::;1N - CO::;

=60.
=::'0.
=12ü.

TAU=7.'?5775
8IN TAU=1.5707287!9E-02
C08 TAU=0.999876633

PARALLELPUNKTE
KLOTOIDE
P=60.
~:=120.
_=30 ..
;:'::=29.953
\'=1.249

A=3.
::-::A=2'? 57:3'37567

A=6.
:-:A=29.2ü4'j5133

A=-..:..
XA=30.32702433
YA=-1.727592985
A=-6.
XA=30.70104867
YA=-4.70418597

Do not sale !



Klotoiden - Abrückung + Parallel punkte @

KA
I

r1!!A~erkUng !!

>- I ~nkte aul1erhalb (-),

E----~-- x
I CI

----------ö >-

Xa

A =
R =
L____..=
~ =
sin =
cos =
~R =
xm =
x =I~ =
Tk =
TI___:
SI =
6 =
----
a =-
Xa =
Ya =
a =--~~-
Xa =
Ya =
a =----

Xc =_-
Ya =
a =--
Xa =
Ya = I 168

Do not sale !



durch Information vorn ... - 69 -

TIEFBAU zu 'Pro. 13

Pro. 13: Eckausrundung RAL - Kl.

Grundstock für dieses Progranm sind die

Richtlinien von "RAL K1" und die V8rbesserun-

gen meines ehern. Berufskollegen, Herrn

Verm. Ing. Horst Osterloh.

Auszug aus RAL K1 :
Die Radien der Kreisbogen verhalten sich da-
nach zueinander wie

R1 : R2: R3 = 2 = 1 = 3

Der Zentriwinkel des ersten Kreisbogen
beträgt konstant Rl = l7.50g, der ces dritten
Kreisbogens konstant R3 = 22.50g•

DEF !lA": Eingabe: Rl
J"{2
R3
Alpha

Ausgabe: tan Alpha/2
Tl
T2
Winkel R2.

DEF "B": Eingabe: R2

Ausgabe: alle Werte von A -H •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



Eckausrundung RA L - K 1TIEFBAU Pro. 13
Tl: 12.5777t I x2 = a306

'I\1

10:= 94.2431g

IC= 01 10= 02 IE= xl IF= v 1 G= x2 !H= v2Ä= D.R1
8.306 11.1.830.30 2.171 I 5.538 I 4.342 I 0.60

~CKAUSRUNDUNG RAL -Kl

}o::~= 16.
~~:'=24.

.-:'7- -,_. : c i t,

.~.- .-, ...., ... -.
l l"::"

J=0.91~~~~
=20.51343702

7~=25.155389~6
~I ~2=~4 2

~= l. ':' -: .-:.
'-' _' ....

- 70
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durch Information vorn ... - 71 -

TIEFBAU I
5:PRINT = LPRINT :GRAD
;:,: "A" : PR I riT v ECKAU:3F:U~j

JIJ~IG F:AL -I( 1
:0: ItIPUT "~:l=v;Rl
11:;:~jPUT "R2="jR:2
::2:Ul P IJ T "R:3 = " ; R3
15:PRINT "Rl=';Rl
16:PRINT "R2=";R2
17:PRINT "R3=";P3
20: INPUT "ALPHA=";B
21:C=B/2
22: :Li=TMI C
25: PRUIT "B="; B
:2 6 : PR HIT "D = " ; D
30:Tl=(1.30S98*D+8.0860

:3/:3INB)*R2
33:T2=(1.81585*D-0.8S60

:3/:3Hl B)*R2
3 :PRINT 'T1=";T1
4 :PRINT "T2=";T2
4 : lHA=B-40
~ :?RINT 'WI R2=";WIR2

zu IPro. 13
50:"B":PRINT "ECKAUSRUN

DUNG 2.TEIL"
54:INPUT "R2=";R2
55:PRINT "R2=";R2
60:A=R2*0.0375
61:B=R2*0.1236
62:C=R2*0.2714
63:D=R2*0.6922
64:E=R2*0.5428
65:F=R2*0.0750
66:G=R2*1.0383
67:H=R2*0.1854
70:PRINT "A=o;A
71:PRINT °B=";B
72:PRINT "C=";C
73:PRINT "D=v;D
74:PRINT "E=V;E
75:PRINT "F=";F
76:PRINT "G=";G
77:PRINT "H=";H
78:END

... mi t Fachpu blikationcn der Fischel GmbH
Do not sale !



Eckausrundung - RAL - K 1
T:'-,<.-

\ x2-
\ ; 02--- -L- oy2=

\

R3=
0: = 22.509
b =-
t =

R1 =
C( = 17.509

\\ b =
~t= ~

v=

]

IAoaRI IsoaR21co 01 1
0002 e xl IFoq e_d_I':'" y_2_

72
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durch Information vorn ... - 73 -

TIEFBAU zu IPro. 14

Pro. 15:Ellipsen- und Korbbogen.

Zur Berechnung des Korbbogens brauchen wir

nur die kleine und die große Achse, aber

halbiert. Da die Achsen ohne RIWI einge-

geben werden, mtissen sie dementsprechent

umgerechnet werden. Bei der Ellipse brau-

chen die gefundenen Werdte nur gegenseitig

tibertragen werden.

DEF "A": Eingabe: halbe kleine Achse,

halbe große Achse.

Ausgabe: Länge 1 - 3,
Winkel 1 - 3,
PAD.-KL,

RAD.-GR •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU [Korbboqeri+-Ellipse n - Berechnun

/-rr::

Pro, 14

L.. i',_ __ I 1_-, ,---u..r--;-:)

~/
'<il i

_j;
::!:I

:I]

'\ I ffi! /

\
I~I /
1 0::1 /

/' ~
• J . \

1\

\~i All

\// i I'itt3~,I,
, \

-3ERECHNuNG~
:0::NPUT ":/2 (LEINE ~C

~2:!NPUT "1/2 GROSSE ~C
Li:3E='''; C

.-, .••. !":' _:: ,'I'
..;;. ._ •.• '~ .:. - :;; ", ~!

:f:l':+C',:C::,

38:PRINT "RAD.-KL.=·;G
<Hj:H=D-El

74 -
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· TIEFBAU zu IPra..14
" /

"

RA.- .=4. 4305849E-01
'-j= • '3 :3541
RA . - • =6. i70:::247

<ORBBGGEN-BERECHNUNG

KLEINE ACHSE=J.~Q.",/2 = ,Q,ZS .. m
GROSSE ACHSE= ..~,.,~.Q,/2 =f.,?.~...m

~:=.,j.75
C=2.25
31=1.5
D=2. 37170:3245
~ =0. 62 b

~ '= .4 4 82
~ =4 85 2 E-01

- 75 -
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Ellipsen und Korbbogen Berechnung @

*\
\
\ *//

Kleine Achse:. -.. /2 = m

Große Achsee _ 12= .. _._.._.m

- 76 -
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TIEFBAU zu ,Pro. 15

Pro. 15: Korbbogen - 2 fach in der Geraden,

(gegenseitig).

Hier ist eine Variante zur Verziehung nach

RAL K1, da sie nicht immer angebrach~ er-

scheint.

Das Programm ist gleichzeitig zur Verbreite-

rung oder umgekehrt zu gebrauchen.

DEF "A":Eingabe: R1

R2

n •

Ausgabe: A

B

C

Brech. Winkel •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU IIKorbbogen 2 fach i.d.Gerade(gegens) IPra.15

J'= 13.0619

-b- L: 7~.iQ§2_ -r-

5:PRINT = LPRINT :GRAD 30:~·JI=A/C
7:"A":PR!NT "KORBBO~~N 31:PRINT ·WI=";Wr

35:Wll=ACS WIl
er GERADE (gegens.)" 36:PRINT "WI!=";Wll

::;: INPUi "Pi="'; Rl 4~1:GOTO :3
: N?UT "P2=";R2

1 : NPUT "N=";N
! : PINT "Rl=";Pl <ORBBOGEN-2 tach

in der GERADE (gegens.)
1=2 0.
2=5 O.
-z c::--'. '_'

1.3: PRItH "h=" i ;,1
15:A=(Rl+R2)-(N)
7: C::(F~1+F.:2)
8:B=(C*C-A*A)
0:B=SQR (C*C-A*A)
2:PR!NT "A=";A
~:PRINT ~B=~;B
4:PR!NT "C=";C ,..j:: =6. 368:3532'?5

- 78 -
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.,J-=

KORBBOGEN - 2 fach in der GERADE
(gegenseitig)

®
-

~-

I
10

f
-b- L =

11-=
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KORBBOGEN - 2 fach in der GERADE

(gegenseit ig)
@

c, -~

I
C
I

-b - L= ... 1 M2
11"=

- 80 -
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TIEFBAU zu IPro. 16

Pro. 16: Rechnen mit Konstanten.

Diese Berechnungen ko~men sehr oft in Frage,

egal auf welcher Basis. Es ist schon sehr

vorteilhaft, wenn eine lange Kolonne von

Zahlen berechnet werden muß.

zur Beachtung: Soll die Konstante an zweiter

Stelle sein, dann folgendes:

16: C = B }{ A,

26: C = B + A,

36: C = B / A

46: C = B - A.

'" mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU T Konstanten IPro. 16Rechnen mit
I
I

'j: v A I.' : P~:It'~T '.':f:::

17:PPINT 'C=";C:PRI~T "
B=~.

l::::GOTü 14
«

1
m

1I
_U

0- e::
(/) .-
e:: E.- a...
<1JU(/) e::

:::: GOlD 2':' ~ :0
'~: ','C " : c, F.: I t~T ", " ~ U
r1: HiPUT "f:::OW::l= '.'; A: (j) _
- . L-

N Q.i-e:: Q.i
Om
Q.i e::

-- Q.ie::Uc
-' Ir---------~ (/)_e:: +
o -;:s:::>t::
Q.i .-

.- Q.i
U .o
C C
C C
Q.i 0
3:u

20:INPU "KDNST=";A:
PRI~

:PRIN "A=";A
:INPU "WERT=";B
:PRIN "B=";B
:C=A+
:PRIN ·C=";C:PRINT"

A=5.

:_= f •

1:<-7....'-_, ,

c=:::.

A=5.
E:=l.31: pp I tri "A="; A

: ... : I [WUT "~'JEF:T="; B C=0.4

E:=::' •
c=ü. Er

3 '~: "'I; v : P F: I fiT "-"
40:INPUT "KONST=";A:

PF:UlT "
: P F.: Hl -:- "A = '.'; A
: I t~P U - "t'J E ~:T = " ; B
: r'F.:I iH ')1:= V; E:

A=5.

-,_ ......,-_, .
46: C=A-:t; '-'= -,

- 82 -
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durch Information vorn ... - 83 -

TIEFBAU zu IPro.17

Pro. 17: Kuppen und Wannen (H~henplan).

Bevor eine endgültige Festleßung des Höhen-

nlans kommen kann, muß überlegt werden, ob

die Ausrundungen in der Kuppe oder Wanne aus-

reichend sind. Auch müssen sehr oft die Werte

für Bauwerke eingehalten werden.

Dafür dieses Programm.

zur Beachtung: we nn In2" gr-öfsez- als "n l"

bei Kuppe,

dann l_n2".

DEF "K": Eingabe: Halbmesser,

n1 ,

n2.

Ausgabe: T (tangentenlänge),

f (Scheitelhöhe) •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU Pro. 17Kuppen und Wannen

/

5:PRINT = PRI~T :GRAD
6:"K":PR N "KUPPEN UN

D WANN N
10:INPUT HALBMESSER=";

:~;INPU~ "n~=";N2
:3:PRIN~ "A=";A
14:PRINT "nl=";Nl
:S:PRINT "n2:";N2
20:D=Nl+N2

:::i :H=A:.:2

36:C;OTO 10

KUPP~N UND WANNE~
A=i'OO
nl=ü.53'~
n2=-5.
T=-156.135
f=1.i'41295588

KUPPEN UND WANNE~
A=2eüCi.
n1=2.5

;=63.
f=ü.'?9225

Zur Beachtung: wenn n2
größer als nl bei
Kuppe, dann -n2 !

Dieses Programm ergibt die Tangentenlängen (T)

und die Scheitelhöhe (f).

- 84 -
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TIEFBAU I '7, u IPro. 1 8

-~o 1Q· nra~l'~ntnn n'or-cn'-l\~~.r- .J.... :....... \.; .,_..:.; v"_; _ - LJ~ t; _J. "'-9.

'''),;r:.ndie TS Purik t o ni t Höhen und -::;ntfernunß,

s ovio die HaLbmes se r f os t s t ehcn , können die

30r;enpunkte liRA + EE"errechnot werden.

L8ij,er ist es :ü: bis jetzt, noch nicht

~:l~necn, ein vollständiges Pro. hierzu

7~ erstellen. talls ein Berufskoll~ge eine

y,ös'Lmg f'indct oder schon 11at,wäre ich sehr

erfreut darUter zu hören.

DSF "A": '-:ingabe: TB 1,
TS 2,
Halbmesser,
TS 3.

Ausgabe: i'i 1,
N 2.

Eingabe: Halbmesser,
N 1,
N 2.

Ausgabe: T (Tangente)
Y (f-Scheitelhöhe).

Eingabe: K!\12,
T,
Höhe 2,
;'J 1,
7-T ;:Jl'i __ •

Ausgabe: BA,
H 1,
B:S,
H 2.

- 85 -
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TIEFBAU1 Gradienten- Berechnung IPro. 18

\

400.001

0)
0 0
0 -a
0

'"~ M

H =8000

~

I
I,
1:
137.1672

H=5000 H=7000

45100

H=10 000

149.696 BAf
I

I
zbo.oo

oo
o
lD
r..n

GRAD!ENT~N EEREC~NUNG

~=:~:~.. ,.. )- T51
.t:=l"'!~ .. tl~tl

i
I

B_
8o
~

o
oo
N
M

ANTEN BERECHNUNG 2
= . .: -- km
= .l.26- Hö

BE=76:::.6-- km
'-l2=l3t,. t,715:::.:i· Hö

r::: ije'PE N +~j At~HE t·J
~=50~?-ü. --- HM

n1(°/o)
,> .':,44 n 2 (0/0)
T= 0:::.6 T
'..'_ • 3513':!e, - t

B=

- 86 -
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TIEFBAU 1 zu lPro.18
5:P9!~T = LPRINT :G?AD
S:P9INT "GRADI~NTEN BE

1 : NPUT " 0 ~E =";3
: NPUT • M =" C
: NPUT " 0 ~E =";J

1 t, : PR I r~T '.1 S = '.'; B
17:PRINT "C=";C
!8:PRINT "]=";n
20:INPUT "HALBMESSER=";

22: ~NPUT "HOEHE3=";I
23:PRINT "G=";G

25 : F' R I ri T v I = '.'; I

32: L=B-D
34:~jl=L"K*10ü

37: 2=t·l,/PH 100
-+ 0: ~:!t-{ T v ['i 1= ') ; ~~1
:::1: PIr'~T '}H2='.'; ~'~2
~.:Z.: ,.,~: '-'
~5:PRINT "KUPPEN+WANNEN

~6: INPUT "~ALBMESSER=":
A

.;7: ~;"1F' i_i T v ~.~!= v , ~:

J. :::: I j~'~F' U T v ~·t2 = '.' : C

'?: S: t·j ',' ='J A
0: R 1·i '.1 _\I T'I

- D

1: R ti " e;" C
2:D=B+
3:E=D./ 00
4:F=A./
5:T=E*F
6:PRIHT '.'T_ v a -r-

I - ~ I

57:G=SO!J i

8:H= *
9:Y= ./
0:PR N '." ..'_'." '..'

! - 'I
65: I·'C'.'

66:PR!NT "GRADIENTEN BE
RECHNUt·iG v

! IHPUT "Ki'1 =,.,; A
:IHPUT '!T= ;B
:INPUT "HOEHE =";C
: :t·1PUT '!Hl="';
: ::.t·jPUT "~j2=";
:BA=A-B
: :BE=A+B
: F=D/l0~3

::;:3:Hl=C+G

86:J=B*1
87:H2=C+J
90:PRINT "BA=";BA
91:PRINT "Hl=";Hl

- 87 -
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durch Information vorn ... - 88 -

TIEFBAU zu IPro. 19

Pro. 19: Gradienten - Berechnun~,
Kuppen und Wannen.

Hiermit ~erden die Gradientenh~hen in den
Kuppen und Wannen berechnet. Jedoch mit
Einschränkungen, d ,h . nur von "BA - TS",
und von "BE - TS".

In der geraden Neigung oder Steigung ist es
ja kein Problem. Dabei hilft das Pro.16.

DEF IA":Eingabe: BA,

"+" H1 ,
Nl ,
Halbmesser,
TS.

Ausgabe: w.o.
T.

Eingabe: L (Länge).

Ausgabe: Km,
H~.

DEF "B": alles wie oben

"_11 nur "-Nll1•

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU I Gradienten - Sero - Kuppe Pro.19a

11:INPUT "Hl=";H1
12: Hi F'UT "n 1= " ; r11
15: IrW ur "HAt....Bi'1E::::::EP='.';

H
28:I~PUT "TS=";TS
22: =T:::-BA
2 S: F: HiT "B A= " ; BA
26: PINT "Hl=";Hl
2!: ~:IriT "n 1= " ; tü
2:::: PUH "H="; H
2 '3: RIt1T ''1::: = " ; E
30: Plt'~T :"T=''';T
32: p~:HF "
35:INPUT "LAENGE=";L
3 :P? NT "L=";L
4 :KM =BA+L
4 :PR NT "KM2=";KM2
42 :::::= :_t: t·ll./1[1 (1

4::.: '/2=::'::+\' 1
5~:HOE=Hl+Y2
52:PRINT "HOE=";HOE

GRADIENTEN-BER.-W+K.(+)

BA=7'30.46
H1=137.4
nl=3.344
h=7 D.
T:::= O.
T=l .54

='~.54

OE=137.72551:::4
9

M =
o = 8.450147
= 9
M = 4
o = 39.2319184

- 89 -
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TIEFBAU Pro. 19Gradienten- Berechnung (K + W)

T5
L(x)

f I
Hq(~I Y) I)---o-___ .<

~3RADI EHTEf'~- E:EF:. -;.'~+I<.• (+)

~=7~:iÜO .
3A=7'30.4t,
:-11=137.4
(11=3.344
T:::='?60.

L_='?54

~=26.54

_";~!~=:_1]'?-_.23111_:3~
_=c,'? :,.!

-ü~= ~4~1. 'j66::::::9'~---------
~=:89,54
{~2=900.
:-\0\::=: 41. t32ü~J::;'~,j--------

RADIENTEN-3ER.-W+K (-I

E=768.6
1=136.64

n2=3.34.:1
=500~j •
~:;=560 •
=20:3.::,

L.=:3.6

'/2=0.no 1:~:::

:'.:i'12=72ü.

.-lOE = 13:::.4633::::::

<r:12=~,:::
'/2=2.1
-tOE=l:; ,-. J -:0 ~,-, ,-,

• ':' .:..l : 'J ':'

- 90 -
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Gradienten - Ber. - Wanne Pro.19b

L(x)

TS

t,t,: '.E: ": F.: HiT '. PAD lEtHE
ti-BE .-~HI< -)

: I ~iF' U " BE=" E: E

:INPUT "n2=";N2
:INPUT "HALBMESSER=";

H
:INPUT "T8=";TS
: T=BE-T:::
:PRINT "B =";B
:PRINT "H =";H
:PRINT "n =";N
:PRINT "H=";H
:PRINT "T8=";TS
:PPINT "T=";T
:PRINT "
:INPUT "LAENGE=";L

: f:}1 =BE-L
:PR NT "KM =";KM2
: = :t:t'1 .....1 ,}
: 1=(8 U L /(2*H)
: =:=:-:- 1
:PRINT "Y
:HOE=Hl+Y

='.1; '/2

:PRINT "HOE=";HOE
:GOTO 95

- 91 -

GPADIENTEN-BER.-W+K (-)
~:E=i'6
Hl=136.64
(;2=-3.344
H=5[1Üü.
T:::;=560.

/2=-0 29498
HOE=l 6.34502
L=28.
KM2=7 0.
u2=-1.03818
HOE=135.60182
~=48.6
KM2=720.
Y2=-1.86138
HOE=134.77862
L=68.6
KM2=70
'-('2=-

HOE=13 ,-,",,:, C" ..I .-,
• ':' I ._1"t...::.
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Pro. 20: Gerade durch Kreis

Gerade durch Kreis PrQ 20TIEFBAU

==================

Dieses Programm berechnet die Koordinaten
der Schnittpunkte zwischen einern Kreis und
einer Geraden.
Eingegeben werden müssen:
- Mittelpunktskoordinaten und Radius des

Kreises
- l.Punkt (X-/Y-Koordinaten) der Geraden
- entweder 2.Punkt der Geraden

oder Winkel angabe der Geraden in der
Form z.B. 12.3456 für 12 Grdd 34 Minuten
56 Sekunden.

Hierauf werden die Koordinaten der Schnitt-
punkte berechnet und ausgegeben.
(Hinweis: Berechnung erfolgt nur, wenn die
Gerade vollständig den Kreis durchläuft.)

- 92 -
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TIEFBAU Gerade durch Kreis Pro. 20
100:YPRGR.20
1113:"
120: "
130:"GERADE DURCH K2EIS
140:CLEAR :DEGREE :GSING
150:INPUT ·KREIS-M.P.: X

8=' jA
160:INPUT ·KREIS-M.P.: V

0=·;B
170:INPUT ·KREIS-RADIUS

R=9jC
180:INPUT "GERADE: Xl="

iD
190:IHPUT ·GERADE : Vl="

jE
200:WAIT 20:PRIHT "(~)IN

KEL/(P)UNKT":WAiT
210:QS=INKEY$ :IF QS<>9P

• AHTI Q$<>·W· GOTO 2
1313

220:IF Q$=·W· INPUT "WIN
KEL = ·;H:GOTO 270

30:INPUT • X ="jF
40:INPUT· Y ='jG
50:X=F-D:Y=G-E:G SUB 38

13
2613:H=:':
27B:X=A-D:Y=B-E:GOS0B 38

280:K=W*SIH (X-H)
29fn L=ACS (K/C)
300:M=H-90-L:H=H-90+L
310:USIHG ·UUIUI.lli"
328:GOSUB 419
330:PRIHT YP:Yj IHT (0*1

E3+.5)/lE3
335: PRINT" /"; IiH (P

*1 E3+. 5)/lE3
348:M=N:GOSUB 418
358: PRIHT .Q:'; IHr (0*1

E3+.5)/lE3
355: PRIHT 9 /"; IfH CP

*lE3+.5)/lE3
368:WAIT 20:PRINT YhEUE

BERECHG. ? : WAIT
365:Q$=IHKEY$ :IF Q$= ••

GOTO 368
370:IF Q$="YY OR Q$="J.

GOTO 138
375:EHD
380:W=SQR (X*X+Y*Y)
398:X=ACS (X/W):IF Y{8

LET X=368-:';
400:RETURH
410:0=A+C*COS M:P=B~C*

SIN M:RETURN
428: "

P, cx, Y,)
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durch Information vorn ... - 94 -

zu IPro. 21TIEFBAU

Pro. 21: Radius und Mittelpunkt aus

3 Punkten.

Vorstufe zu diesem Pro. ist Pro. lb.

Hier habe ich die Programme zusammengefaßt.

Eine Umstellung ist deswegen nicht mehr not-

wendig.

Es muß aber nochmals gesagt verden, daß

diese Berechnung nach den gesuchten Punkten

nicht 100 % sein kann. Die beili~gende Rech-

nung beweist es dementsprechent •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



Pro. 21TIEFBAU I Ro dius s Mittelpunkt von 3 Punkten

M=-3000

RAD:US+M!TTELPUNKT AUS ~

R!CHT.WINK~L+ENTFERNG.
t'1~:=12.

D=2:::429.'~42l

RIWI=244.7765498

E=35704.7276
RiWI=246.8986568

R=C~~.WINKEL+ENTFERNG.
~'~F'=';C:... '_' .
C=35563. 511 ::~- -- - --

D=285?1.520~
E=35704.7276
RIW!=250.0817!76

I

I

o HE+HOE.-FUSSPKT.
= 000.
= O~~H3.

C=4'39.4201
= .71005
= .71005
= '3.58941:::

?Y GORAS
A= 71005
B= .5894
c= .999982
W!= . 23668383E-02
WI 1=5.305149925

o R -HER H.-ALLGEM.
- .:' c:: qq ) @
- u ~.:: 12
= 5 .:;. :::~J

RI~'JIL..=14i. 5936
'"(=3~~161:::.14793) M= 3000
::·:;=3351 i. 254'~:::
[~li5(~.--- -

'.i_r"·,I:"",,, 1:"'-'14"") @
I -':'0:',_' I J. • ..!.:.- . I 17
::-:;=35704.72715

'·,10h 3 PUHf:::TE
A=.:1 76

i~I=- 05
420::'

RADIUS=-2999.971731

- 95 -
Do not sale !



TIEFBAU 1 zu1Pro.21
:,:,:P'F:l Ii = LPF, j I
6:F'Rlt~ "P,HI,J1j +r'IJTTEL

PU:i1< f.,1j~, 3 U!'li,TEil"

'~: 'f., ',' : G~: H I, : P F: iH T ";;' J;:
HT, l,r I t'U:EL +EtITFEF:rtü, "

1:,:HtPUT "tlF:;'=",;tW
l~: IHPUT "YI=";1" "XI=';

5: f'f;:!I!~ "j,n;'=',' nF
t,:Pf;:IH: "i:='j
7:H:ltli "C="i
1 : IltPUT v I!P= ; rt,'
2: It~PUT "'(2='; fi
3: IttPUT ")(~'=" j E
4:PRIHT "NP="iNP
~,: PRillT "D=' j D
6:PRIIH 'E="jE
7: r1=I,-I:s: N=E-C: T=I']/I1: T=

AHt T
38:S=SQR (SQU M+SQU NI
4&:IF N)ü LET T=T+2~0:

IF N)O LET T=T+400:
IF T>488 LET T=1-488

45:BEEP I:PRIHT "RIWI="
i T

5ü:PRIH1 ·S="iS:GÜTO 21

:H=SOR lB'1-ü.Q;
:PRltiT "p=" ~
:PRINT 'Q=" [
:PRINT '~=' h

:::(1: • B'
81:lrrPU1 'SEITE 1:="i"
8'::: IIrPUT, "~;EITE fi="jt:.
83:INPUT 'SEITE C="jC
84: PRim "B=" j 1
8:,:PRJtIT "A="jH
:j6:PRIHT 'C="iC
8S:0=(C*C+BtB-~.H)/I?~C

89:P=C-Q
90:H=SQR \H-H-P~Pl
91:PRINT "0="jü
9?:PRINT ·P="iP
53:PRIHT 'H="jH
94:PRIHT '

52:"B":PRINT "RADIUS VÜ
~r 3 PUHKTE'

5:,: IHPUT "":IWI 1="jH
54: ItrPUT "":IWI ::="j;'
5:.:PRIHT ~H=~;~
5E,: PRIHT "I!=" i B
57: I}=H-B
5:~:PF:!tn "(,="je<
59:IHPUT "SL="jSL:PRINT

"SL="jSL
6ü:T=SL/2
61:RADIUS=T/SIN Q
62:PRINT 'kADIUS="jRHDI

us:>
6:,: PR I nr

100: "C": PRItIT "PYTHAGORA

65:PRIHT "HOEHE+HüE,-FU
SSPKi .

ce,: "A'I
67:]ljPUT "SEiTE ft=" H
68: IHPUT "S~]TE 1:=" B
69: WPUT "SEITE C=" C
7~:PRINT vfj=Vj"
71: PR ItH "B='; B
7i:PF:IHT "C="jC

JO]: INPUT "SEITE A="jl,
102: IHPUT "SEITE B="iB
103:(=(A"i;+B",B)
184:C=SOR (~.A+B~B)
!(J5:PRHIT ",,="jA
lü6:PRlllT "B="j1
1117:PRINT "C="i(
168:WI=A/C
J09:PRIHT 'W]=VjWI
11 (t: ~II J =A'3H 1,111
J 1 1: PR I UT "1,1I 1=' i~II j

- 96

120: 'Mv:PRiili vr;üüF:D,-Bt:
RECH. -ALLGEI'I, ,.

Il1:INPUT "'(="j','
J?2:INPUT 'X="j;':
125:PRlllT "Y="jY
126:PRINT "i(="ji:
127: PR HIT
13li:INPUT "L="jL
L:'~,:HtPUT 'RIWIL=' j RII<IL
148:Y=L",SIH RIWIL+Y
141:X=L*COS RIWIL+~
142: PRIHT 'L=' j L
144:PRINT "RIWIL="iRIWIL
14~,:PRINT ''(="jY
14 6 : PR HIT 'X = • ; X
150: GOTO 13~1

,

I
Do not sale !



RADIUS. MITTELPUNK T von
3 Punkten.

/
/

/;,.rr
viJ.~,

OIYl =-_._- ._---

Xl -01~~-~._---.-._._._-
01~~-:··1---: _··-t--

R =

97

Do not sale !



nA[)JUS. MIII ELPUNI\ 1
3 Punkten

von ®
/

,,,q//?L=. _

/
/

/

r----o~~-~-- ._--_._--o I~_: I. ~_.._~ _o ~i~_.L___; ._._
-_ -R =

_____ ~ J _
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TIEFBAU zu IPrO.22

Pro. 22:Anrampung (Höhenplan).

Im Parameter einer jeden Straße sind ver-

schiedene Höhen und Querneigungen. Sie zu

berechnen,sind schon immer Probleme gewese

Im Höhenplan werden diese Wendlungen der

Fahrbahnhöhen und Querneigungen benötigt.

zur Beachtun~ Die Berechnung geht stets

von der größten Straßen-

höhe aus, mit den nötigen

Entfernungen.

von links nach rechts = Entf. mit + eingebe

von rechts nch links = Entf. mit - eingeb.

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU I Anrampung IPro. 22
.....

•$
A=200 L= 11".280m(7~r--: <'1

Dm ce
22.50cm Li.s= 0.11L.BL.3 0/

m

17.61<2 15~· .
I . 5 13.048 ~

0 I
L.{) I 1 ,
(T) . I 1
11

. ?!:lj ...... 1 N, m
a: D

~I ~1
r-. ,

~ <TI -J, 11
I.t:> tn -.J -.J M a:

E 0 8 ..., ...,
8 M M 20 0 g g~ ~ ~ ~ ..., <'1 ~

C 0 N N N N N N -.J
Ul N -J <.D ~ 0

5:PRIN~ = LP~=~- :G~AD
5:?R!NT "ANRAMP0NG"

10:INCUT "STRASSENBREIT

: PINT "A=";A
: NPUT uKMl=";P
: NPUT "KM2=";C

14:L=C-B:PRINT "L=";
i : NPUT" H EHE=";
! : NPUT" H EHE=";
1 : PINT" =" D:PRIN

E=";E
0:D =D-
2:D =DS /L
4:P NT DS 2=";DS2

7:PRINT • l=";Ll
8:SH=Ll*D 2-D
0:PRIN~ • H=";SH

34:PPINT "0=";Q
36:GOTO 26

Zur Beachtung:

Mit der größten Straßen höhe
stets beginnen.

A=~I :5

D=2:2.5

S 2=1. 148434629E-01------- -------1=2.3~3:!,
H=-22.2355155~

H=-:'~. 93:::646,25
=-5.316'?72333--- ---

~:=42.303

=-4.091975395
~~~~-
~=-13.04803847

~:-;~i~:'~r(~4~5~
~:;H=-'3. 375f,:::'30f

- 100 -
Do not sale !



durch Information vorn ... - 101 -

TIEFBAU zu 'Pro. 23

Pro. 23: Verziehung nach RAL - 1.

Hiermit können alle Entfernungen mit den

entsprechenden Fahrbahnbreiten errechnet

werden. Erforderlich sind folgende Werte:

1z = Verlängerungsstrecke

i = Verbreiterung

ER = jetzige Straßenbreite.

DEF IIAII:Eingabe: 1z,

i,
(erste 1/2 Strecke)

ER.

Ausgabe: 11,

STRBR.

DEF IIEII:Eingabe:

Ausgabe:

w.o.
(zweite 1/2 Strecke)

w.o •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU 1 1Pro.23YERZIEHUNG NACH RAL-1

20:PRINT 'Lz=";~Z
24 : PR I f-~T ','; = ',' ; I

2:::: I ~'iPUT ','Ln= ') ; L
0:B=(I*2)*( QU L)
2:Bl=B/SQ Z
4:STRBR=B + R
6:PRINT " = ;L
8:PRINT • TRBR=";STRBR
0:GOTO 28

4S:"B":PRINT "VERZIEHUN
G n'Ich ~:AL-1 b '

: H1PIJT "Lz="; LZ
:IrlPUT "i ="; I
:INPUT " TRBR=";BR
:PRHH "z=";LZ
: PRIr~T 'J ='J; r .
:PRI~n .,R="; BR

65: PRHiT "
v t _"" i:...n- lLJ.

f------- ----
VERZIEHUNG nach ~AL-!b
'_z= 100.
i=3.75
3F.:=3.75

'_:=:'5.

~1=60.
:::TPBR=t .. 3

:::TF.:BP=71425
U='35.
~;T~:BR=7.4:3125
U=100.

67: Bl=i_Z-Ll
8:B2=(I*2)*(SQU B1)
0:B3=B2/SQU LZ
1:B4=1-83
2:STRBR=B4+BR
4:PRINT "Ll=";Ll
6:PRINT "STRBR=";STRBR
8:GOTO 66

ACHTUNG Nach halber Lz - Länge,
PRO. l b - mit WS" starten.

102
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TIEFBAU zu IPro. 24

Pro. 24: Klotoiden Hauptelemente.

Hiermit ist dem Bau - Ing. ein gutes Pro.

gegeben, nun kann er ohne "große Bücher"

die gesuchten, sowie die erforderlichen

Werte auffinden, die zu einer weiteren

Berechnung erforderlich ist.

Wie alle diese Werte gefunden werden, sind

auf der Listingtabelle aufgeführt •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU 1 IPro.24Klotoiden - Hauptelemente

~ • TAU von ~ ~ 2

;:=75.
:"'=i33.3333333
:AU=S6.5:3:344444

~: .... TAU I}on H + ;

~=:33.333

:;U=56. 5:3::: 1t. 15

-1-; =5t.. :::
_= 33.3 :::1
;;'= '5. ü~) 2 44

~:=75"

'3 I '3'j'?:375

- 104 -

; Ai_i

A _ P von L ~ TAU

T ~l_;=S .5:3:34

"-~ .~""7.-! -r ,

DEF GEGEBEN GESUCHT
"All A L

R TAU
"9" A R

L TAU
"C" A L

TAU R
1·0" R A

L TAU
"KU R A

TAU L
"L" L A

TAU R

Do not sale !



TIEFBAU T zu IPro. 24
2:PRINT = LP INT :GRAD
5:PRINT "KLO OIDEN-HAU

PTELEMENTE
4: pp I ~iT '.'
6: INPUT "DEF ?=";DEF
'3: .,A ., : PP ItH "L + : Au ,.)

on ;~ -'- R"
lO:INPUT "PAPAMETER=";A
1: r1 ur '1 F:ADIU:3=";F::
2: R ~n"A="; A
3: F.: tH .,R=" ;R
4: = Im A/F.:
6: A =SQU A/SQU R*31,8

.. ,

20:PRINT "TAU=·;TAU
21:PRINT •
22:GOTO 10
24:"3":PRINT "P + TAU v

: N?UT ·PARAMETEP=ulA
: NPUT "LAENGE=";L
: PINT "A=";A
: PINT uL=";L
: =SQU A/L
: AU=SQU L/SQU A*31.8

31
3 ::: : F' R I r~T :.'R = 'I ; R

41:P~I~'iT '.'

') Y

61:GOTO 46
62:"n":PRINT "A + TAU v

on R + L"
4:INPUT "RADIUS=";R
6:INPUT "LAENGE=";L
7:PRINT uR=";R:PRINT

L=" iL
8:Al=R*L
9:A=SQR Al
0:TAU=L/R*31.831
2:PRINT uA=uiA
4:PRINT vTAU=v;TAU:

PRINT "
75:GOTO 64

F:: + TAU'"
8:INPUT uRADIUS=";R
0: It·jPUT "TAU= ');TAU
2: PR ItH "F.:=" l R
4:PRINT "TAU=";TAU
6:Al=TAU/31.831*SQU R
7: A=:;IJR Al
8: L=:3QU A/R
0:PRItH "A="lA

'?2:PRIt'~T '·'L='.';L

'34: GOTO 7:::
96:·LU:PR NT "A + R von

L + T U"
'3 :INPUT LAENGE=";L

10 : INPUT "TAU=":TAU
10 :PRINT "L="lL
10 :PRINT "TAU=";TAU
10 :Al=SQU L/TAU*31.831
10 :A=SQR Al
10 :R=SQU A/L
11 :PRINT "A=":A
11 :PRINT "R=u;R
113:PPHiT .,

.::.4: 'C":PRHlT '·'L + R '.--,on

a : NPUT " AU=u;TAU
: PINT U =";A
: RINT " AU=v;TAU
:~l=TAU/ 1.831*SQU A

5:L=SQR L

5:3: F'~~I HT "L= '.1; L

- 105 -
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TIEFBAU I I
Zur Beachtung: Klotoiden-Berechnung.

Fuer alle Tiefbau-Ing. besteht die
Moeglichkeit, ohne grosse finanzielle
Kosten die Berechnungen durchzufuehren
Von den Herren Verm.lng. Alfred Krenz
und Horst Osterloh ist ein Klotoiden-
Taschenbuch mit vielen Tabellen beim
Bauverlag-GmbH, Wiesbaden erschienen.
Hier kann jeder gew. Punkt einer Klo-
toide (gerade o. ungerade) errechnet
werden.
Nachfolgend ein Berechnungsbeispiel
hieraus sowie entsprechende Formulare.

Zahlenbeispiel I:
Gegeben: R=500m; X ca. 140m
Gesucht: Die Klothoidenelemente.
Loesung: X 140

= --- = 0.2800000
R 500

Dieser Wert liegt zwischen Ifd.Nr.421
und 422.
Unter der Ifd.Nr.415 ergibt sich:

A= AIR * R= 0.5200000 * 500 = 260
Dagegen wuerden sich bei den Ifd.Nr.
421 u.422 unrunde A-Werte ergeben. Da
X nur naeherungsweise bestimmt wurde,
wird man sich fuer den runden Parame-
ter entscheiden, d.h. also f. Ifd.Nr.
415 !
Die unter dieser Ifd.Nr. aufgefuehrten
Werte liefern nach Multiplikation mit
R = 500 die gesuchten Klothoidenele-
mente Cvrgl. auch Tafel I i. o.gen.

106 -

Do not sale !



TIEFBAU I ,
Buch.).
Es ist:

L = 0.2704000 * 500 = 135.20
A = 0.5200000 * 500 = 260.00

,dR=0.003045 * 500 = 1.52
X",= 0.135118 * 500 = 67.56
r = 8.60718
X = 0.269906 * 500 = 134.95
Y = 0.012170 * 500 = 6.08
TI(= 0.090291 * 500 = 45.15
TL= 0.180439 * 500 = 90.22

=========

AlU> v eJr.1.ag.6te.c.h.ViM, c.h.e.n. GJtü.n.de.n. .6,(n.d di:«
Se.-<.te.n. 109 ... 113 um de.n. FaktoJt 0,6 V~-
fdun.eJ1..t abge.bilde.t.
(FÜJz.. di:e. pe.MöVl1'(c.h.e. Be.n.utzu.n.g d-i..eA~

FoJtmu.R.CUte. .6,(n.d dcese: 996. uu.ede»: mLt
de.m FaktoJt 1,667 v~9JtÖße.Jtt zu. QOP,(~e.n.)
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Übergangsbogen -unsymmetrisch - 108 -

/
I

PROJEKT:

04,= 042" R,=

R,= R,= a: =

L = L = D:
/oR,: it.R2 : t :

Xml= Xm2: a: = 1- r1:' =
k: Tk: "'/:

TI = Tl " In =
'"1:'= "(= a: =

RECHNUNG:

11 " '"
-
t2= =

-
d = =

-
Tl:

-
T2= • - =
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TIEFBAU J zu IPro.
Pro. 25: Tangente an 2 Kreise.

10:-:-: , das jedc~ Hau - Inf. ~:~~2iß~rul'fan

verursacht hat. (A~ch mir).

DafUr ist dieses P~o. sch~cll ~nd ~rciZ~J2.

zur ;::eachtunr: Die ~~ntfernunc und co r 'n': I

Z \','i s c h en ;-:[n + I<I?2 r::üs s ..:n

bekannt sein.

D1-;;F "A": '~incabe: Bi,
22,
T (-.. "1 ,.:::»~ J.::~ :-~gc r", -1"" ... _

·,'.'I (:1"'1 ::1-r;2)
Al).SGQ.~'2: D = ~<D.t ho d-, a

-_:'1 = f( ~l t ~,d: b
"f"' I1 •

',J • EinCE1.bo: r,
-"- ,
B,,..
'-' .

!-tU S fa b e: ."I i = fLL P h a
~IT = AJnhQ-T~~~2nte

+ y,
m ,
-; T,' I ~)1

AusGabe: TY "
T}~ 1.

i,;j.n;.;ab,;::: t:l~'2. - x + y,
R2,
:·,1"'1 I)'::J

.:.'t:"_ •

:'..USr;ab8: TY 2,
TX 2.

- 114 -
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5:PRINT = LPRINT :GRAD
7:"A":PRINT "TANGNTE A

N 2 KREISE"
10:INPUT "Rl=";Rl
12:INPUT "R2=";R2
14:INPUT "LANGE RI-R2="

; c
:INPUT "NI Pl=";G
:PRINT "RI=";PI
:PPINT "R2=";P2
:PRINT "C=";C
:PRINT "G=";G

24:D=RI+R2
:E=(SQU C-SOU D)
:El=SQR E
:PRINT "D=";D
:PRINT "El=";El
:PPINT "
:"C":PRINT "PYTHAGORA

~:; v

4 :INPUT "SEITE A=';A
4 :INPUT "SEITE B=";B
4 :C=(A*A+B*B)
4 :C=SQR (A*A+B*B)
47:PRINT "A=";A
48:PRINT "B=";B
49:PRINT "C=";C
50:WI=A/C
55:PRINT "NII=";WI
56:WII=ASN NIl
60:PPINT "NI l=";WIl
62:WIT=NIl+G
64:PRINT "WI T=";WIT
66:PRINT "

an 2 Kreise Pro. 25

- 115 -

68: "D":PRINT "TANGENTEN
-PUNKTE"

70:INPUT "Yl=v;Yl
72:INPUT v Xl=v;Xl
74:PRINT • Yl=";Yl
76:PRINT v Xl=v;Xl
78:INPUT "Rl=";Rl
80:INPUT "RINI Rl=";RIW

IRl
82:TPIY=Rl*SIN RIWIRl+Y

1
84:TPIX=Rl*COS RINIRl+X

86:PRINT "Rl=u;Rl
88:PRINT uRINI Rl=";RIW

IRl
90:PRINT vTPIy=v;TPIY:

PRINT "TPlX=v;TPIX
92:INPUT" Y2=v;Y2
94:INPUT v X2=v;X2
96:PRINT " Y2=u;Y2
98:PRINT " X2=";X2

100:INPUT "R2=v;R2
102: INPUT uRINI R2=v;RIN

IR2
104:TP2Y=R2*SIN RIWIR2+Y

2
106:TP2X=R2*COS RIWIR2+X

2
108:PRINT VR2=U;R2
110:PRINT "RINI R2=";RIW

IR2
112:PRINT "TP2Y=";TP2Y:

PRINT "TP2X=";TP2X

Do not sale !



TIEFBAU zu IPro. 25

6) RIWI.ENTf, @
y x

TANGNTE A~ 2 KREISE

R2=100.
C=289.43203
G=45.58975
D=175.
C:l=230.5339454

A=175.
B=23ü.5339

~II=6 04 5 46E-01
~H 1= 1. 0 44
~nT= 6. 7 44

TANGENTEN-PUNKTE
1=1925.37
1=13061.919

~:1=75.
RIWI R = 6 925 5
TF'1'y'=11 .42'3
TF'l»11 . 4}q

2=2115.37
2= 132:::0.2

;:;::2=100.
..,c:-
I ._1

1 925 3780 I 13 061 :9190

2 115; 3798 I 13 28°12541

Lönge M1-M2 (Ll) 2891432

-V= Ml-M2 (RIWI)

Länge TP1- TP2 (E 1) 230j5339

J- = T P 1 - T P 2 (W I - T) 86~2575

t"=(WIl) 41:336

1Y'=Ml-TPl 386 192575

-Y =M2-TP2 186 192575

T P 1 I 1910 10833 13 135j3429

13 182! 3555TP2 I 2135;7725

- 116 -

F'2'y'=1
TP2:-:;= 1

4
4
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Tangente an 2 Kreise

6) 0
~IWI. ENTF. ®

y X

@ : ,, :,

@ !
Lönge Ml-M2 (U) i
.v= Ml- M2 (RIWI) j

LöngeTPI-TP2 (E1) I I
I

.J"=TPl - TP2 (WI-T) ! I
I

f" = (WI 1)
, I,

-- ,
1Y"=Ml-TPl f

-Y =M2-TP2 I
TPl I iI

I
TP2 , ,,

! ,
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Tangente an 2 Kreise

@ 0
RIWI. ENTF. @

Y X

@ ,
;,

@
~
!

Lönge Ml-M2 (U) I,
-v= Ml-M2 (RIWI) I

Länge TP1-TP2 (E 1) !
I

J"=TP1- TP2 (WI-T) i
f"=(WI1)

.,
1Y'= M 1 - TPl

,
I!

~ =M2-TP2 I
TPl I

iI
I

TP2 , !I
-~
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durch Information vorn ... - 119 -

TIEFBAU zu ,Pro. 26

Pro. 26: Kreisabsteckung auf Tangente.

Ein spezielles Programm fUr den Verm.Ing.

FUr die einzelnen Planungsaufgaben aber

ebenfalls zu Gebrauchen.

In diesem Pro. ist aber keine HIWI vorhan-

den, sodaß es für den jeweiligen Bedarf

umgerechnet werden muß.

DEF "A": Eingabe: R,

BL = Bogenlänge.

Ausgabe: Alpha

X, = Abzisse.

Y, = Ordinate.

SL . = Sehnenlänge.

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



::: PF.' IIIT :: LF'F.' I rlT :t.)~'f~D
4: "A":F'F.:Itn "I;(:'EJ:;-Af;';

TECKI_IIII~" : pp I IIT "AUF
TAI"~DITE '

~,: pp Itn "
:~: IIIF'UT "Pl-iDIU:3=";P:

PR IIIT "P=": R
1(I: ItlF'UT "U'lEIIGE::"; BL:

PR I IIT "B L = " ; BL
12: I>BL:j'2(1)
14:CI=C/F.:
I~,:ALF'HA=C I, n
1 ::: : F' p l l lT vAL P H A = " ; ALP H A
20: D=S Hf ALPHA
.22: E=CO:3 ALPHA
24: ;:,::=F:*D
2~,: F'P HIT "~<="::>=:
2:::: 'li =F::l<E
'!,O: \'=F.:-\'I
32:PF'ItH" =";'l
34: ':::L=POL 'l, ::-';":-
'!'(: F'P HIT " L="; ':;L
37:F'F.:IIIT ..
:,:::: 13(1 TO 11)

f .-;, EI':, - A f: ::::TE CI': IJ tl C;

AUF Ti~HG~11T E

F= i t).

~LP~H=l .0985~317
~=2,Q5 02066
'{=0,44 35109
SL=2.9 762649

E:L =~"
ALFHA-= ::::. 1 '3 71 :::~,!.4
::=5,H 4247:;4
'(= 1. 74 643:3':'1
':::_ ::: r::; ,':' 11 .j "H 1 ::.3

I
o ~t--

M

~l':'!,
,

Y = 3,7A/.

Clj Y: 1.747 'P'

--11
~I;,

I
, ~~ / I

• r -T _. _Y_!J_t.f,l!
U") --1'
U") f 4'.:- ;r{'--
(1) Cl" ' 098~-NI Iq:,/ ' - r:;

" <7) /
>-< I'", I / /
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TIEFBAU zu IPra.27

Pro. 27: Rechnerische Perspektive.

Im Jahr 1956 mußte noch alles manuell gerech

net werden, wie die Arbeitstabelle zeigt.

Die Resultate (Zeichnung) dafür aber sehr

überschaulich für eine zukünftige Straßen-

fUhrung. Das Buch hierzu ist aber für einen

ungeübten Ing. (für Perspektive) sehr erfor-

derlich.

DEF "A": Eingabe: STDPKT-HÖHE,
NR 1,
H, (Höhe)
D1, (Entfernung)

Ausgabe: B 1 (Breite)
Hl (Höhe) •

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
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TIEFBAU I Perspektive Lanzendorf: Arbeitstabelle IPro. 27
Die Dingpunklkoordinaten 0, Bund H olsVJirk1ichkeitsmaße stets in Metern,

die Bildpunktkoordinaten bund hin 'Millimetern!

1000 b· h !
Nr. 01 B H 0

B. 1000 H. 1000 I Bemerkungen
- D D I• 1 39,6 0 360,78 9,72 25,25 0 - 245.4 Il.fbr. (Durchst)• 2 43,0 •. 8,3 360,27 10,23 23,26 .193,1 237,9 II.Mstr

3 ~""7 .12.3 :; 6 0,27 10,23 22,37 .. 2 75.2 228,8 r. "

4 48,0 ·20,7 :; 5 9,76 1 0.7~ 20,83 • 431,2 223,7 r.fbr.• 5 5:3.0 - 5,5 360,24 10,26 18,87 ·103.8 193,6 1."
6 56.5, • 2,9 359,73 10.77 17,70 • 51,3 190,6 I Mslr
7 58,2 • 7,0 359,73 10.77 17,18 • 120.3 185.0 r. "
B 61.5 .15.5 359,22 11,28 16,26 .252,0 183.4 r.fbr
9 64,0 0 359,46 11,04 15,63 0 172.6 [Durcnstl.rtstr

10 72,0 -12.5 ,359.54 10,96 13,89 - 173.6 152.2 lfbr.
11 7'1,8 ·oW 359,03 11,47 13,37 - 53,5 153,4 I.Mslr.
12 76 .... 0 359,0 s 11,47 13,09 0 150.1 Durchs!r. Mstr.
13 79,4 • 8,8 358,52 .., 1,98 12,59 ·110,8 150.8 r.rbr.• 14 98.0 ·21,2 3!l8,:i' 11,95 10,20 -2162 121.9 I "

5:PRINT = LPRINT :GRAD RECHNERISCHE
7:vAv:PRINT vRECHNERIS PER~;PEKT I',/E

CHE":PRINT vPERSPEKT
t'H~:=1.IVE":PRINT v "

8:INPUT vSTDPKT-HOEHE= H=q "'s'_.• I ~

";A D=25.25252525

10:INPUT "NR?=";NR Bl=0.
11:PRINT "NR=v;NR H1=245.4545454
14:INPUT "HOEHE=";Hl t·lR=2.
15:INPUT "BREITE="; B H=lü.23
16:H=A-Hl D=23.25581395
18:PRHH "H=";H B 1= 1'33.13232558
213:INPUT "D1=";Dl Hl=237.906'?767
22:D=1000/Dl ~1F.:=5.
24:PRINT "D=";D H=1~1.26
26:B1=B"'D D=1:3.867'32453
2:3:H1=H*D B1=-1~B. 7735:349
30:PRINT "B1=";B1 H 1= 1'~3.5:349057
32:PRINT "H1=";H1 ~lR=14.
34:GOTO 10 H=11.'35

D=lÜ 2ü4 8163
Bl=- 16. 2653~36
H1=1 1.9 :37755
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TIEFBAU zu IPro. 27

Entnommen aus dem Buch" Perspektive im Ingenieurbau
insbesondere im Straßenbau " von V. J.CH. VON RANKE und
H.NI E BLER. (Bauverlag GmbH -Wiesbaden - Berl iri)

- 123 -
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TIEFBAU ZUIPro. 28

Pro. 28: TS bei 2 gleichen Längen.

Erforderlich ist dieses Programm bei Massen-

berechnung fUr den 0 Pkt. zwischen Damm und

Einschnitt.

Gilt aber auch fUr alle anderen 3erechnunßen,

wenn zwischen den Werten die gleiche Länge

vorhanden ist.

L,
DEF "AII:Eingabe: A,

B,
D,

E.

Ausgabe: C = HB-HA

F = HE-HD

TS = Länge

H = Höhe TS .

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH
Do not sale !



TIEFBAU TS bei 2 gleichen Längen Pro. 28

25.30 (A)

10.25(8)

50.00 (L)

Ts==~~H~(~A~-~B~)'~L~__
~H (A-B)+~H(D-E)

2:PRINT = LPRINT :GRAD
4: "A" : PR It+T v TS BE I 2

GLEICHEN":PRINT "LAE
tjGEtj\'

6: HWUT "L="; L: F'RItH v

L="; L
::::INPUT "A="; A: INF'UT

B="; B
10: I r·WUT "D= 'J ; Li: HWUT

E="; E
12:C=A-B:F=D-E
14:PRINT "C=";C:PRINT "

F="; F
:T 1= *L:G=C+F
:T =T l/G
:p IN "T5=";T5
:H =A-E
:H =H1/L
:H =H2*T5
:H=H3-A
:PRINT "H=";H

T8 BEI 2 GLEICHEN
LAENGEN
L=50.
C=15.05
F=10.9
TS=2:3. ',9:307322
H=-17.2%5317"
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TIEFBAU TS bei 2 gleichen Längen Pro. 28

25.30 (A)

50.00 (L)

10.25(8)

T5 = [j H (A - 8)· L
[jH (A-B) .. tlH(O-E)

126
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C+
(0 ~
( ..~ Ci

* STAHLBETONPLATTEN *
(Bauingenieur)

128 -

::.~.t"') ._

Das ist ein Pro9ramm zur
Berechnun9 das Kreuzfoe

rmi9 der Stahlbetonplatt
en.

~._ ...-" ·:I
:z u, ::::1--1

C+ ::-
·:I QI ~~ ·:I
(_"l I/I _..J
1--4 C+ 1::::::1(1)
_..j .E ("..~ 1=1
o, • (".~1"::1,=. - ,:r., =1
I-- :::: __.. -,_

- - Freivertassen Rand

I",'e ~-I 0.:=.:=. t 'j pe:

---------- Eink leffl((len Po,nd
-t'1:t:3, D2

F - - T
t·n I

f'Ld I ~J-

Ci

I

I c:

r'l'~2 11 ";
':t" I~

t'b2

"",::=::
I =f

I

)- I ~

i'1:r 1
I
I
I

- q(kN/m2) Streckenlaste
n durch Stahlbetonplatte

- L~(m) Plattenbreite an
V-Ric tun9 ;

- Lx(m Platte breite an
X-Ric tun9: y/Lx mues

sen bestehen .5 und Ly
>Lx .
Der Pro9ramm nuetzen 9 P
lattentype (von A bis I)
an Abhaen9i9keit der Ve

rlasstype.
Man bekomm:
Mx1 und My -Biegemoment
e an Feld
-Mx3 und -My4 -Blegemome

Ql,Q2,Q3,Q4 -Aufiagerkra
ften unter Verlassen.

10:GOSUB 330
20:ERASE M,Q:DIM M(3),Q(

30: HJP UT "'1 < kfU 2 =" Q
40: I t·J P U T "L '~ ::: ffl =" L Y
50: ItJPUT "Lz <:ffl =" L::<
60:IF LX*LY{=0 T EN 4
70:IF LX>LY PRIN "Lx Ly

.~,'.' : GI] T 0 40

80:P=LY*LX*Q/1000:K=LY/L

HlO: "'.'=(L-):H
110: IF L> . 5P Iur "L ':I ....L:r

2.~~' :GO I] 4~~1Do not sale !



120:LOCATE 4:PRINT "Plat
tent~pe A,B,C,n,E,F
,G,H.I ?":GCURSOR (1
00,21)

130:GPRINT "FF8181818181
81FF0000000000FFFFC3
C3C3C3FFFF00000000FF
FF8383838383FF000000
00FFFF81818181FFFF00
000000FFC3C3C3C3C3FF
00000000FFFF81818181
8181FF00000000FFCIC1
CICICICIFF00000000FF
FFCIC1CICIFFFF000000
00FFFFC3C3C3C3FF"

140:IZ=ASC INKEV$ :IF IZ
<650R 12>73THEN 140

150:TS="P"+CHRS IZ
160:RESTORE TS:READ X
170:FOR 1=0TO X:FOR J=0T

o 15
1 0:READ A
1 0:IF J=V THEN M(I =P*A
2 O:NEXT :NEXT :IF 2=68

OR IZ=70THEN M( )=M(
2):M(2)=0

0:IF L>2GOTO 280
0:READ Y:R=3-Y
0:FOR 1=0TO Y:FOR J=0T

o 10
40:READ B
50:IF J=V THEN O(I)=P*B
60:NEXT J:NEXT 1
70: IF R>0 RERD O:FOR 1=

3TO 0 STEP -1:0(1)=0
eI-l):NEXT I:R=R-l:G
OTO 270

280:CLS :FOR N=0TO 3
290:PRINT "M";N+1;"=";US

ING "IUIIU.UIU";MDF
MeN);:PRINT " kNm/m"

300: IF L PRINT ELSE LOC
ATE :PRINT "0";N+1
;"=" SING "IUIUI.IU
I v CI 0; t·i ) ; : PR 1 t·i T v k ti "

310:NE T N:GOSUB *W:CLS
:1) TO 20

320:*W:WS=INKEyt I:RETUR
t·i

330:CLS :GCURSOR (10,8):
GPRINT "407058141211
11111111111111111111
11111151714905070704
0000" ;

340:LOCATE ,2:PRINT "Kre
uz +or in is "

345:LOCATE ,3:PRINT "Sta
h I be ton= I at t en '

350:LOCATE 25,0:PRINT .-
th:3 1)2"

360:LOCATE 25,3:PRINT
th:3 01 v

370:LOCATE 18,2:PRINT "-
r'l'~4"

380:LOCATE 35,2:PRINT
i1':l4"

390:LOCATE 36,I:PRINT "Q
4"

400:LOCATE 20,1:PRINT "Q
7".....

410:LOCATE 27,I:PRINT "M
1vx

420:LOCATE 23,2:PRINT "M
':12 Mx1 t1':12"

430:LINE (134,8)-(208,23
) , B

440:GOSUB *W:CLS :RETURN
450:uPAuDATA 1,44,47,49,

51,52,52,52,51,51,50
,50,49,48,47,46,45

460:DATA 44,41,37,34,31,
28,26,24,22,20,18,17
,16,15,14,13

470:DATA 1,250,260,272,2
80,288,296,304,310,3
161322,327

480:DATA 250,240,228,220
,212,204,196,190,184
,178, 173, 1,3

490: "PB"DATA 3,21,23,24,
24,24,24,23,23,22,21
,2tl,20, 1'3,18, 17, 17,2
1,19,17,15,13,11
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500:DATA 10 9,8,7,6,6,5,
5,4,4 5 53 54,53,52
,51 5 4 44,42,4
0,3, , ,

510:DAT " ,44,41,
38,35,33,31,30,29,28
,26,25,24,23

33, 39, 45
530:DAT 25 ,234,221,209

d9 d8 ,1:::0,173dE,7
,16,15,1,3

540:"PC DAT 3,28,30,31,
32 32,32 32,31,30,30
,2 ,28,2 ,26,25,24,2
:3, pS, 23, 1, 19, 17

9,8,7,6,6,68,70 71,7
1,70,69,68,66,6 ,62,
59,56,54,52,50, 9

560:DATA 68,65,62,5 ,55,
52,49,46,43 41, 9,37
,36,34,33,3

570:DATA 3,208, 17,226,2

60,263,26
5::::0:DATA 292, 13,331,346

,360,370, 80,390,400
,410,419

590:DATA 208,196,186,177
,16'~,162, 156, 150, 144
,13:::,133

600:DATA 292,274,257,244
,230,221,212,204,196

610:"PD"DATA 2,22,25,29
32,34,37,39,40,41,4
,41,41,41,41,41,41,

640:DAT
56,24 ~,:::,230,222

650: '''PE''DAT

,..::.1,20,19,1:3,17,17,2
2,1:::,15,13,11,9,:3,7

66G:DATA 6,5,5,5,4,4,4,3
,70,67,64,61,58,55,5
2,49,47,44,42,40,38,
36,34,33

67G:DATA 1,302,315,326,3
34,342,35G,356,361,3
67,372 377

6::::0:DATA1 :3,1::::5,174,166
,15:::,1 ~3,144, 139, 133

69G:"PF"DATA 2,31,34 38
40,42.44,45,45,4 ,4
,46, .:.'5,45,44,44,3,

700:DATA 26,24,22,21,19,
17,16,15,14,13,84,84

6,64,61,59,57,54,52,
50

71G:DATA 2,22G,232,244,2
54,264,273,281,29G,2

720:DATA 230,223,214,207
,20G, 1'32,1:37,178, 174
,169,1E.4

730:DATA 330,313,298,285
,272,262,251,242,234
,227, 22~:::1,1

740:"PG"DATA 2,37,37,37,

27,23, 2G, 1::::, 16
750:DATA 14,12,11,10,9,8

620:DATA 6,24,23,21,20,1
8,17,16,15, 14,7~h 72,
72,72,71,70,68,66,64
,62,60,58,56,53,51,4 760:
9

630:DAT 1,198,211,223,2
34, 44,254,262,270,2
78, 85,292

,1,7,6,6,84,83,82,79
,77,74,71,69,66,63,6

59,57 54,52,5O
TA 2, 3G,346,362,~

87, 99,41O,418,4
34, 42
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770:DATA 230,240,246,252
,257,26.,264,270,274
!I 276 ~27:::

780:DAT 2 0,207,196,186
,17 ,1 0,163,156,150
,14 ,1 0,:5

:r90:'pl-l"DAH. :),'2.1,'2.4,26>
28 28,29,29 29,28,28
~2 ~27,27,2 ,25~24,2
6, 5, 23 ~21, '3, 17

800: DATA 16,14,13,12,10,
9,8,8,7,7,55,59,61,6
3,64,63,63,62,60,59,
57,55,53,51,49,48

810:DATA 60,60,58,56,53,
50,47,45,43,41,39,37
,36,34,33,31

820:DATA 2,262,282,300,3
16,329,344,354,365,3
76,386,394

830:DATA 190,200,210,218
,227,234,240,245,250
,254,258

840:DATA 274,259,245,233
,222,211, 2(ß, 195, 187
, 1801 17 I.( , ::,

TR PFZBELASTUNG DER
INFELDTRAEGER
Bauingenieur)

Das ist ein Programm zur
uebersetzung die Trapez

belastung der Einfeldtra
eger an Resultantkraft R

und ihr Position von St
uetzen A

- 131 -

1,2 ,19,1:3,17,17,
1,19, 6,14,12,10

860:DATA ,8,7,6,6,5,5,4
,4,4, O,60,59,57,55,
53,51,49,47,44,42,40

880:D T ,274,285,297,3
o , 1 ,326,334,341,3
4 , 5 ,35::::

890:D T 90,182,174,165
,185,152,146,141,136
,13 ,126

900:DAT 262,248,232,217
,20 ,1%, 1:36, 177, 170
,16 ,15::::,1

*** SHARP PC-E500 ***

*** SHARP PC-E500 **

P1( I )

L( I )

T
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IR
l
I
I
I
1

A t tJ 11 k 12.
7r- k In

7] 1
7,

~/
Xj L X2 +1

L

L(i)-D(!.::. i:::.t Ab::.tiJ.nd ZI..Jj

schen z'.I.lei (2) Knoten; L
(1)=0 fuer Ende
Pl(I)-Das ist die Rechso
rdinate der Trapezbeiast
ung fuer I-Knoten
P2(I)-Das ist die Linkso
rdinate der Trapezbelast
uns fue~- I -Knot en
Dieser Programm rechnen:

i':esulto.ntkro.H R=~P un
d i h r Pos i t ion ::::1 '....on ::;t
uetzen A als und X2 von
~:;tuet z en B
L-Spannung der Einfeldtr
G. e·, e ~-= L L ( I )

- 132 -

1·1 i k o i i c Top I i co.
ul.Mose Pijade 28

19220 Iron.i i t'1 i l o.novoc
\'U GO:3LA\1I A

1: »li: L=ü: 1=1: ['1=0: R=~~l
2: CL::; :PRHH "L"; r; "=";L

~ : 1rlF' UT L
3:PRINT :IF L{=0 THEN 9
4~ PL=F'D: PRHlT "pl"; I; "="

;PL~ :HjPUT PL
5:PD=PL:P~:IfH "pr; r; "="

; P D ~ : I tW UT PD
6:R=R+(PL+PD)/2*L
7:M=M+(X+L/2)*PD*L+(X+L/

3):+:(PL-P )./2*L
:I=I+l:>~= +L: OTO 2
: ::.::1=r'l/R: ::.::=::~- 1
ü:CLS :PR NT R=";R~ "L=

'.'. '.", ....,

11:PRINT "Xl=";Xl:PRINT
";:::2=" ; ::::2: Er'lD

Do not sale !



STAHLBETON PC-E500
(Bauingenieur)

Das ist ein Programm zur
Berechnung der Stahlbet

on Quersehnits.
Die Eingangsangaben sind

Randenbetonspannung (MPa
)=
Mittelbetonspannung

=
::;t oh I :::.p'J.nnun·~

=
Hoeheschnit.

=
Betonshutzschicht
a=
Biegemomente
)=
Norma!querkraft t1(k i·1
)=

f·~ i k (1 ! jeT Ci pli C (I.

ul.Mose Pljade 28
1'j22~] Don.j i f'1i i O.flO'...'!J.C

';'UiJO::;LA\" I A

S~mmetrischestah!beton S
chnit (J/N) ?

Der Rechner bestimmt Sta
hlflaech (cm2) :Fa und

mi=Fa/(B*H)*100 (%)
Der Programm geben die M
oegl ichkeit fuer Umwandl-
ung Werts:
NUE: Spannungs; Dimenzi
onen ; Biegemomente ; En
de .Fuer dieses Man nuet
zen Programm-Funktion Ta
sten (von PF2 bis PFS).

t·jikoi i c To=] ic,).
ul.Mose Pijade 28

1922;=1Don.i i t'1i i 'J.tiO'.}'IC

'/UGO::;LA\" I A

N

Fa"

Fa

I B - l
--f- 1

I - 133
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l:GOTO 13
2:GPRINT "08087F49696 69

497F08080008";:RETU
3:BS=" cm":ES=" kN/cm

FS=" em2":GS=" kN/m :H
$=" kom":AS="ttU.ttltt"

4:DS="ttUtt.Utt":CS="ttttttlttt
tt ++ I.'

... .;I

6: PETUF.:t·j
7:CLS :WAIT 0:LOCATE 0,0

:PRINT "Breitsehnit
B= em":LOCATE 18,
0:INPUT B

8:LOCATE 0,l:PRINT "Hoeh
eschnit H= Gfll'" :

LOCATE 18,l:INPUT H
9:LOCATE 0,2:PRINT "Beto

nshutz chicht a= c
m":LOC TE 21,2:INPUT A
:IF A} H/2) THEN 8

10:L=A
11:RETURN
12:*W:WERS=INKEYS l:RETU

RN
13:CLS :GCURSOR (0,8):GO

SUB 2:LOCATE 4,0:WAIT
O:PRINT "Dimensionir

uns der Rechtschniten
*Gestattetspann

uns+":PRINT :WAIT
14:GOTO 16
15:*A:CLS :PAUSE "Nue Ge

5 t O.t t et :::·po.nnIJn·~'.'

17:E=i0
18:INPUT "Randenbetonspa

nnuns n1Po.)='.';I:1=1/1

19:INPUT "Mitteibetonspa
nnuns =u;T:T=T/l

20:INPUT "Stahlspannuns=
";Y:Y=Y/10

21:GOTO 24
22:*S:CLS :PRINT "NUE Sc

h nl t d i fllen:::· i on '.' - 134

Ci
o
CI 2

:*D:CLS :WAIT :PAUSE "
NU St tikwerts"

27:GO UB
28:WA T : NPUT "M(kNm)="

29:INPUT "N(kN)=";N
30:C=1
31:*F:WAIT :INPUT "Symme

trischestahlbeton Seh
nit (J/N)";PES

32:IF RES="J"THEN 55
33:USING "IU.IU"
34:MA=M+N+(H/ -L /100:D=

H-L:SS=10/ Y/ +10)
35:RR=SOR (2/ 1- S/3)/SS

.....I )
36:MP=SOU [i/SOU RP*B/100
37: t'1 P = t'1 A - t,1F'
38:USING "UUatt.tttt":ZZ=D*

( 1-:3::;/3)
39:IF MR}0THEN 47
40:PRINT "Einfach Stahlb

et onsch ni t v

41:S2=MA/ZZ/Y*100-N/Y
42:!F S2(0PRINT "Nesat.s

tah! GOTO *F ( Syme
trisehe Stahibetonsch
ni t v

43:RM=D/SQR (100*MA/B)
44:PRINT USING "r=ttUU.UU

";RM:USING "UUttU.UUu

45:PRINT "Fa=";S2;FS
46:GOTO 124
47:INPUT "a~=";U
48:S2=MP*100/ZZ/Y-N/Y+MR

+ 100./0:: [i-i_!) ./\'

49:IF S2(0 PRINT "Nesat.
:::.t oh I = >::;,~filet r . ::;t oh I b
etonschnit":PES="J":G
OTO 55

50: EE=::;::;*D-U
51:S1=MR*100*SS*D/(D-U)/

EE/10./I

Do not sale !



52:W IT 0:PRIN "F =";S2
; S;:PRIiH W "
"I=tttt.tttt:'·;"; * 1 0.....B/D

53:PRINT USING Fa~=ttttl.
Itt m2";Sl;:WAIT :PRIN
T SING" mi=tttt.ll%
"; 1*100/B/D:I_I:3ING

54:GOTD 124
5 : ~s':!i(letr·. cr mo.t
5 :NP=B*H*T:FN=B*H*0.003
5 :IF M=0AND N<NP PRINT

"Fa(tot)=";FN;F1S:GOT
o 116

58:MM=M:Nl=N:Yl=Y:C=I
59:MN=MM/B/H/H/C*100
60:N2=Nl/B/H/C:GOTD 92
61:X=E/(E+Vl/C):Y2=C*E*(

1 '" ,"=r. ) ....x.
2: GOSUB :36
3:IF N2(Q THEN 73
4:X=X+0.05:Y2=C*E*(I-X)

6 :GOSUB 86
6 :IF N2(Q THEN 68
6 :GOTO 6
6 :IF Q=N THEN 117
6 :X=X-0. 05:Y2=C*E*(I-X

70:GOSUB 86
71:IF Q<N2 THEN 117
72:GOTO 69
73:X=X-0.05:Y2=Y:C=V*X/E

/(I-X)
74:MN=MM/B/SQU H/C*100
75:GOSUB 86
76:Q=Q*B*H*C
77:IF Nl=Q THEN
78:IF Nl}Q THEN

117
:::0

79:GOTO 73
80:X=X+0.005:C=Y*X/E/(I-

:::2:Cil]::;UB86
:::3:CI=CI*B*H:t:C
:::4: I F rH < =Q THErl i .. ~

1 ..:..I

OTe 80
=1-X/3
=MN-0.5*X*Z*SQU (1-
+0.5*X*(I-K)*(0.5-K

88:A=A/(E-E*K/X/(I-K)+Y
.....C)/(0.5-K)

.....C)+0.5*::<*(I-K)
90:Wl=A
91:RETURN
92:'klein ezc.
93:IF N2<=0THEN 61
94:V=MN/N2
95:Kl=8*SQU E*(0.5-K A2
96:K2=4*E*SQU (0.5-K *(1

-N2)+2*E*(1/6-V*N )
97:K3=1/6-N2*Cl/6+V)
98:Wl=(-K2+SQR CSQU K2-4

*Kl*K3»/2/Kl
99:Vl=(1/3+8*E*W1*SQU (0

.5-K»/(1+2*E*W1)
100:IF V>Vl THEN 61

102:W2=CN2-1)/2/E
103:l]=1/(1+2*E*W1)-V/(1/

6+4*E*Wl*SQU (0.5-K)

104:l]=O*t·ll.....:E:/H
105:IF M<>0USING "II.IU"

:PRINT "SbCober)=·;C
*1[1; "t'lPa"

106:IF M<>0PRINT "Sb(unt
er)" ;0:+:10;"~lPo."

107:IF M<>0USING "11.111
":PRINT "mi=min=";W1
*100;"%":Sl=Wl*B*H

108:IF M{>0USING "1111.1
I":PRINT "Fa=FaA=";S
1; F$

109: USIt~G
110: IF l,C<0THEt·j11
111: IF W2dH THE~j
112:PRINT "SbCo)="

16
H10;

"t'lPo."
- 135 -
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113:USING "tttt.ttttt":PRINT
"fIl i(t.ot. )="; ~'J2*2I3ü;'I

~.~'.'

114:S2=W2*B*H*2
115:USING "ttnUtt.IU":PRIN

116:USING : OTO 124
117:USING " IIU ttn":PRIN

T ·Sb=" C*1 ;"MPa"
118:PRINT· a=" Y2*113;"M

P "
119:U ING "tttt.UUt":PRINT

Mi=mi~=";Wl*1ü0;·%

121:USING "ttltttt.tt":PRIN
T "Fa=Fa~=·;Sl;F$

122 :U s Irl G
123: l
124: l

125:WAIT 0:CLS :LOCATE 0
l3: PRIfH "~WE
po.nn. D i fflens

,-.
.:.

1'1ofüen
t.e Ende"

126:IZ=(ASC INKEY$ )-241
:IF IZ(lOR IZ>4THEN
126

127:WAIT :IF IZ=4THEN CL
S :END

128:0N IZ GOTD 15l22l26
129:END

- 136 -
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durch Information vorn ... 139
Topllca Nicolle
ur. Mose Pljade 28
YU-19220 DonJI Mllanovac F1äd1enträgheitsmomente

PC-E500
!~;P(~9(Q~,~ dr~nt zur?
,,:-~"_"::-I'-:urIJ t·=.,1 ~-?r,d02r GrOf-
:;. .:-n:
- o?S'l,nt t ! o.e ch e

Jaecnentrce9heit~ffioro~n

-Lage des Schwerpunktes
-Trae~heitsrQdlen
HQuPtachsen(ichtu~~
H~upflaechenmomente
f:erechm.,;n9 ist, s t i f t en 0
n Adcl;t ion von Te i I flaec
hert.
F')~r Ilre i eck s t e lluns be s
tehen:PRINT :PRINT :PRIN

Fue r Ilre i e ck s t e l 11Jr1'31 be s

tehl?n

I
~-

-/..... 50 'I ~

o~i

t
~I

1,

0'o·
('J

I ~-
I :
I o!~,

I-t 100 k
1

11 [11 IV

M~n bekommt:
F-Gesamtflaecte(Flaeche
des Querschnitts);
Xs,Ys-Ab3tu~d des Flaech
enschwErpunktes von der
X-Achse oder V-Achse;
Izo,lyo-Flaechentreasnei
tsmomente(FTM) bezosen a
ur die X-Achse oder V-Ac
hse ;
Ixo~o-Gemischtes FTN bez
o~en auf den Sch~erpunkt
;

1l,12-HauPtflaechenmomen
t ;
il~ i2-Trae~heitsradius ;
ALFAI-HauPtachsenrichtun
9 (von der X-Achse links
drehend positiv).

Numerischbeispiel:

y- L Hinkel=
2eO @

Quadrant(I-4)
3 @

@

H~=
IGil @

FEHlER (J/H) ? N ~
-3 @

Kre I 5

40 @
50 @

Y-Schwerpunkten=
60 @

FEHLER (J/H) ? H ~
7 a

Er~ebn
Xs=
Ys=
F=
Izo=
Illo=
Iz o s o=
11=
I2=
i 1=
i2=
ALFAI=

58.8000
182.7574

12473.4517
44818725.870e
18228964.8388

-8.8453
441318725.8788
18228964.83813

59.4853
28.6366

8.8SeO

~-
I
i
I

... mit Fachpublikationen der Fischel GmbH

F1aechentype (+/-)

1 @
Rechteck

13 Ol
y- L Winke1=

e a
Quadrant(I-4)

1 a
1130 @

Hy=
20e @

FEHLER (J/H) ? N ~
-2 @

Dreieck
B @

Y- L Winkel=
2ßß @

Quadrant(1-4)
4 @
25 @

H~=
lae @

FEHLER (J/N) ? N ~
-2 @

Dreieck
1130 @
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durch Information vorn ... 140
l:CL; :C~EHP :DEGREE :LO

CA TE 5.ü:P~USE v** Flu
echentra~~hEitsmomente
**': PAUSE

2:MR=0:QW$=YZwischen~rge
bnls':GOSUB l00:IF G>0
LET MR=l

3:CLEAR F,SX,SY, IX.H, IM
4:USING :WAIT 8:CLS :PR!

NT 'FlaRchentype (+1-)
:':INPUT '1) 4-Eck

2) 3-Eck 3)Kre,s
4)Kreisabschnlt

5)EII ipse 6)Spez. fine
chei)Ergebnls :"jv,

5:IF ABS K)7THEN 4
6:CI=I:IF KC8LET K=-K:CI

=-1
7:0N K GOSUB 47,54,62,67

,75,82,16
8:GOSUB 99:!F G>0THEN 4
9:F=F+CI*FI
10:SX=SX+CI*FI*YI
11:SY=SY+CI*FI*XI
12:IX=IX+CI*(PX+FI*SQU Y

I)
13:IY=IY+CI*(PY+FI*SQU X

J)
14:IH=IM+CI*(PM+FI*XI*Y;

)

15:GOTO 4
16:XT=SY/F:YT=SX/F
17:0X=IX-F*SQU YT
18:0Y=IY-F*SQU XT
19:0M=IM-F*XT*YT
28:Al=(OX+OY)/2:A2=(OX-O

YlI2
21:IF ABS A2CTEN -30 LET

A2=TEN -38
22:A3=SaR (SQU A2+SQU OM

)
23: Il=Al+A3:12=Al-A3
24:Rl=SaR (Il/F):R2=SQR

(I2/F)
25:A4=-OM/A2:UG=ATH A4
26:IF A4=OAHD A2>BLET AL

=8:GOTO 31
27:IF A4=OAND A2C8LET AL

=18B:GOTO 31
28:IF A2CBLET AL=(üG+188

)/2:GOTO 31
29:IF -OMC8LET AL=(UG+36

8)/2:GOTO 31
30:AL=UG/2
31:GOTO 86
32:IHPUT 'X-Schwerpunkte

n=';XI
33:IHPUT 'V-Schwerpunkte

n=';YI
34:RETURN
35:INPUT 'R=';A
36:RETURN

;.7: l:,:lUT ";'_ L WlnKE-!=':
:<1)

38:ItI?UT 'Y- c_ ;';inkel=';
YU

;',:<: INPUT "I)uQcr.ant (1-4)
':KU

4Ü:C:=1 :CY=l
41:IF KU=20P ~0=3~ET C~=

-1
42:IF KU=30R KU=4LET CY=

-;
43:RETURN
44:INPUT "BZ=";H
4S:INPUT 'Hy=';B
46:RETURN
47:PAUSE 'Rechteck"
48:GOSUB 37:GOSUB 44
49:XI=XU+CX*A/2
SB:YI=YU+CY*B/2
51:PX=A*B~3/12:FI=A*B
52:IF MR)OGOSUB 105
53:PY=A~3*B/12:PM=8:RETU

RN
54:PAUSE 'Dreieck'
55:GOSUB 37:GOSUB 44
56:XI=XU+CX*A/3
57:YI=YU+CY~B/3
58:PX=A*B~3/36:FI=A*B/2
59:P'I=A~3*B/36
68:IF MR>OGOSUB 185
6i:PM=-CX*CY*SQU (A-B)/,

2:RETURN
62:PAUSE 'KReis'
63:GOSUB 35:GOSUB 32
64:FI=PI -sau A:PX=A~4*P

I /4
65: IF MR)8GOSUB "106
66:PY=PX:PM=8:RETURH
6,:PAUSE 'Kreisabschnit'
68:GOSUB 35:GOSUB 37
69:101=4/PI/3*A
78:X!=XU+CX*1ol
71:Yl=YU+CY*1ol
72:PX=A~4*8.85488:Fl=SQU

A ..PI 14
73:IF MR>8GOSUB 105
74:PM=-CX-CY·A~4 ..e.8164'

:PY=PX: RETURtl
75:PAUSE 'El1·ipse'
76:IHPUT 'Rz='jA
77:IHPUT 'Ry=';B
78:GOSUB 32
79:PX=A.B~3-PI '4:FI=A-B

·PI
S8:IF MR>BGOSUB le6
81:PY=A~3.B'PI /4:PM=B:R

ETURN
82:PAUSE 'Besonder-FIQe~

he'
8:.: GOSUB 32

84: INPUT "Fi ,.+/-)=~:FI."
!z =" ; PX, 'J I \j = V; p't', .. l z I

':' I e v ] PM
6~:CI=SGN FI:FI=AES fl:R

E'TURtl
86:GSING y&~[:~~&ntttatat

tn.!!:tt"
87:PAUSE ~~5=Y:XT
a8:p~USE "Ys=';YT
S":PHUSE "F=":F
90:WAIT :PRINT "!zo="iOX
9;:PRINT '!yo=';OY
92:PRIHT 'Izo.o=·;OM
93:PRHIT '11=';11
94: PRINT '12='; 12
95:PRINT 'i1=';R1
96:PRINT 'i2=";R2
9i:PRINT "ALFA1=';AL
98:GOTO 4
99:0W$=YFEHLERY

108:WAIT B:PRINT QW$+"
J/H) ?

101:TlP$='": G=0
102:TlP$=HIKEY$
103:IF TIPS='J'THEH LET

G=IELSE IF TIP$='H"T
HEI~ 104ELSE 1f) 1

104:WAIT :RETURN
105:PAUSE 'Xsi=';XI:PAUS

E "Ysi=';YI
1ÜS:HAIT :PRINT 'Fi=";CI

*FI: RETURfl
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Abonnieren Sie jetzt! Es lohnt sich!POCKET + LAPTOP
COMPUTER

Abonnement:

woon Sie den rcgelmaOigcn Bezug dieser Zeitschrift per
Post wünschen. senden Sie den Bestellschein noch heute
ab.

Ja, ich möchte Abonnent und Club· Mitglied
im ADCC werden!

o Sie werden automatisch Mitglied des ADCC (A1lgemei.
ncr Deutscher Computer Club)

o Ich abonniere die Zcitschrill "Pocket + Laptop Cornpu-
ter von der Ausgabe an (Preis lur 12 Hefte:
Inland DM 72.·. Ausland DM 84.·. t.uttpostzuscntaq lür
Übersee nach Kosten und AUfwand).

o Das Abonnement vertänqert sich um 12 Hefte zu den
dann jeweils gültigen Bedingungen, wenn es nicht zwei
Monate vor Ablauf schriftlich gekündigt wird.

Der Gesamtbetrag von DM
o liegt bar bei
o liegt als Verrechnungsscheck bei (scnnenste Et1edigung)

o wurde am auf das Postgirokonto
der Fischet GmbH. Ktn-Nr.: 461533-103. BLZ 100 100 10.
Postgiroamt Ber1in überwiesen. (Bc.1Jbef1ung nach Zahlungs-

eingang)

o liegt (nur ldeinere Beträge) in Brietmarken oder in-
ternationaler. Anwortscheinen bei

(Alle Preise lncl. 7% MwSt \

Name,
Vorname: _

Suaüe.
N,.: _

~.Ort: _

1.0atum,
Unter scnrttt: _

MI! iSI bekannt, daß scn diese Bestellung innerhalb von 8 Tagen bei
der ßeslclladross.o widerrufen kann. Zur Wahrung dor Frist genügt
die rechtzeitige Ab~ndung (Datum des Pcststeropets). Ich bcstati-
ge dies durch meine zweite uruerscnntt:

2.0alum,Unterschritt: _

Bitte einsenden an:
Fischcl GmbH
Kaiscr-Friedrich·5lt. 54a
W· 1000 Be<lin 12
(Fax: 03D/324 09 28)

Sichern Sie sich jetzt Ihr "Pocket + Larnop Computer
Abonnement! Wenn Sie zusätzlich ein Buch (siehe Super -
BeslcUschcin) bestellen, erhalten Sie aus unserem Sorti-
ment ein Buch Ihrer \Vatll gratis dazu!

1 + 1 3 !!
Ncuabonncnlen:
Dieses Angebot gilt für Neuabonnenten nur, wenn Sie den
nebenstehenden Abo - Bestellschein verwenden (linke
Spalte). Senden Sie ihn Zusammen mit dem ausgelüllten
Super- Bestellschein an:
Fischel GmbH
Kaiscr-Friedrich-Str. 54a
W·l000 Ber1in 12.

Sie abonnieren + besie lien ein Buch = Sie erhalten ein
Buch Ihrer Wahl gratis dazu!

Ja, ich rnacne von Ihrem Angebol Gebr aocn und abonniere die Zeu-
schrilt "Pocket + Leptoc Ccmpoter". Ocr 8usgcfullte Abo - eesreu-
schein liegl bei.

Abonnement - Vertängerung:
Selbstverständlich gilt dieses Angebot auch für Leser. die
Ihr Abonnement vertangem wollen, aber nur, wenn die Ver·
längerung mit diesem Bestellschein erfolgt:

Name,
Vorname:. _

Suaße,
Nr: _

Ftl,
011:. .

Ich habe folgenden Rechnenyp:

D
o

Ich habe einen Scheck über DM beigelegt:

tch habe den Bettag von DM aulltlf Konto Nr:
461S3J--103. Postgiroamt Ber1~OO 10 uberwiesen

Die Bearbei1l!OQ criplQ! nur wenn dir Zahl1logsao angegeben ist'

Für alle. die dieses Angebot noch nicht verstanden haben:
Sie abonnieren diese Zeitschrift und beslellen ein Buch.
dann können Sie ein weiteres Buch Ihrer Wahl gratis aus
unserem Sortiment erhalten. Für den Preis des Abonne-
ments und eines Buches erhalten Sie das Abonnement
und zwei Bücher! (1 + 1 = 3)
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