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Mathematik-Programmsammlung 8~nd
» Flächen- u. K~rperberechnungs- «
» Programme

Bei dieser Programm5ammlung handelt es sich um ~in aus mehreren modular
aufgebauten Einzelprogrammen bestehendes Programm.
Der Wechsel zwischen den Einzelprogrammen sowie der Progra~mlauf und -start
verläuft automatisch und dialoggefUhrt. Das Programm startet automatisch
mit einen Auswahlmenü, welches dann wiederum das entsprechende Einzelpro-
granm (das eigentliche Berechnungsprogramm) startet. Nach Ablauf dieses
Programmes kann man entweder das Programm beenden, die Werte wiederholen
lassen, eine Neuberechnung durchführen oder wieder ins Hauptmenü gelangen.

Aufgrund der strukturierten Programm-Beschreibungen, des modularen Fragramm-
aufbaus und der vielen Hinweise lassen sich die Programme leicht den eige-
nen Anforderungen entsprgchend anp~5sen (erweitern, kürzen, neugestalten
etc.). Die Benutzung einzelner Programme ist ebenfalls möglich.
Einzigartig an dieser Programmsammlung ist, daa fGr die Berechnung sämt-
licher Größen einer Fläche oder eines Körpers verschiedene Serechnungs-
varianten vorgesehen sind. Je nach dem, welche Größen bekannt bzw. vorgege-
ben sind, wird die jeweilige Berechnungsvariante (angegeben stets durch:
1( ..•. ) ) gew5hlt. Bei Neuberechnungen und Berechnungsvarianten-Wechsel
bleiben die Werte aus der Vorrechnung gespeichert und können ggl. übernom-
men oder n~u bestimmt "erden.
Es sind also (im Gegensatz zu den fest im ROM installierten Programmen des
SHARP-PC-E500, CASIO-FX-850 u.ä.) sogenannte Schaukel rechnungen möglich,
Beispielsweise kann man das Volumen eines Kegels mittels Durchmesser und
Höhe vorberechnen, um anschli~ßend bei festgelegte~ Volumen und vorgegebe-
ner Höhe den neuen Durchmesser zu ermitteln.

Die iufgefGhrtin Programmlistings sind gUltig fUr dEn SHARP-PC-1600.
Mit WEnigen Änderungen (im Buch für den SHARP-PC-E500 und PC-1360 beschrie-
ben) lassen sich diese Programme auch für andere Computer anpassen.
Ideale Mindest-Hardware-Voraussetzung: mehrzelliges, grifikfähig~s Displ~y
so~ie ein Diskettenlaufwerk oder eine RAH-Disk mit mind.64 k8-Speicher.

» Flächen- und Körperberechnungs-Programmsammlung «
... eine Programmsammlung, die in keiner Programmbiblicthek fehlen sollte I
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Anger~gt durch di~ im ROM der n~uen Ta-
schen-Computer 'eingebauten' Programm-Bi-
bliotheken (z.8. PC-E500 oder CASlO FX-850
etc.) kam mir der Gedanke Ähnliches auch
filr den PC-1600, PC-1360, PC-E500 (und
kompatibele) zu entwickeln.
Leider hat man jedoch z.B. beim PC-E500
nur die MBglichkeit die Flächen der ver-
schiedenen Figuren in eine Richtung zu be-
rechnen. RGckrechnungen Csogen.Schaukel-
rechnungen) sind nicht m6g1ich. Das bedeu-
tet, daß man 2.B. bei bekannter Fläche und
einer Seite die zweite Seite <und weitere
GrBßen) eines Rechteckes nicht berechnen
kann.
Diesen Mangel habe ich mit dieser Programm-
Sammlung behoben.

Die hier abgedruckten Programme sind filr
den PC-1600 gUltig.
Mit kleinen Änderungen (im Text beschrie-
ben) lassen sich diese Programme jedoch
auch an andere Computer mit 4-zeiligem
Display und ähnlichem BASIC-Befehlsvorrat
sowie einem Diskettenlaufwerk oder einer
RAM-Disk mit mind. 64 kB anpassen.
Drucker oder Plotter sind nicht erforder-
lich.

Die Anwendung dieser Programm-Sammlung ist
durchgehend dialoggefUhrt gestaltet und
somit äußerst bedienungsfreundlich.
Durch eine klare und einheitliche Programm-
Struktur lassen sich diese Programm leicht
ändern und die Programm~Sammlung ergänzen,
kUrzen oder ändern.
<Hinweise finden Sie an der entsprechenden
Tm-:tstelle. )
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1_ AllgE"mt?:i.rl(?~

Die hier aufgefUhrten Programme sind fUr
den SHARP-PC-1600 mit CE-i600F ausgelegt.
Mit der Änderung ven LOAD~'X: •.. in LOAD
'·Sl: ... k~nnen die Programme auch mit
einer RAM-Disk (mind. 64 kB) betrieben
werden. Vorteil bei ständiger Benutzung=
Schneller und lautloser Programm-Wechsrnl.
Diese Zeile mUßte dann auch ggf. fUr einen
anderen SHARP-PC angepaßt werden. (Bitte
lesen Sie hierzu die genauen Beschreibun-
gen in den jeweiligen Bedienungsanleitun-
gen.)
Die gesamte Programm-Sammlung besteht aus

+ 11 Flächenberechnungsprogrammen
+ 14 KSrperberechnungsprogrammen
+ 1 Autostart- (MenU-) Programm

Diese Programme belegen bis auf 512 Bytes
eine komplette Diskettenseite und lauten
wie folgt :
Bezeichnung :Filename.Ext
------------------:------------
Quadrat
Rechteck
Trapez
Parallelogramm
Kr ei s
Kreisring
Kr ei sausschni tt
Kreisabschnitt
Ellipse
Dreieck
Regelm.Vieleck
Würfel
Quader
Pyramide
Pvr ernidenstumpf

:QUADRAT-.BAS
:RECHTECK. BAS
:TRAPEZ--.BAS
:F'ARALLEL.BAS
:KREIS---.BAS
:KREISRIN.BAS
:KREISAUS.BAS
:KREISAB-.BAS
:ELLIPSE-.BAS
:DREIECK-.BAS
:RM-VIEL-.BAS
:WUERFEL-.BAS
:QUADER--.BAS
:PYRAMIDE.BAS
:PYSTUMPF.BAS
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f(ei 1
I(egel
Kegelstumpf
Zylinder
Hohlzylinder
Zylinderhuf
I<reisring
Kugel
Kugelabschnitt
Kugelausschnitt
AUTOSTARTI Menü

:~~EIL----.BAS
:KEGEL---.BAS
:KESTUMPF.BAS
:ZYLINDER.BAS
:HOHLZYLI.BAS
:ZVL-HUF-.BAS
:RING----.BAS
:KUGEL---.BAS
:~~U-ABSCH.BAS
:KU-AUSS-.BAS
:AUTORUN.BAS

------------------:------------.
Zus~tzlich ist ein weit~reg Programm (Fcl~~

:FASS----.BAS) beschrieben, welches z.B.
bei RAM-Disk-Benutzung von mehr als 64 kB
mit eingesetzt werden kann.
Gleichfalls ist es möglich weitere Pro-
gramme einzubauen oder auch einige wegzu-
lassen um somit die Programm-Sammlung auf
den eigenen Bedarf abzustimmen. Hierfür
muß allerdings das AUTQRUN-Programm ent-
sprechend modifiziert werden und anschlie-
ßend neu abgespeichert werden.

*************************** Fiaechen- und Koerper- ** Berechnun9s-Pro9ramm *
*************************
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2. AUTORUN-Pr~gr~mm

Das AUTORUN-Programm stellt quasi ein MenU-
Programm dar, welches automatisch beim Ein-
schalten des Computers geladen und gestar-
tet wird (die Diskette muß natilrlich ein-
gelegt sein und der Computer im RUN-Modus
stehen) •
ACHTUNG ! Vorhandene, im Arbeitsspeicher
befindliche Programme werden dabei natilr-
1i eh IJslö5cht (vorhQr si ehern !! ~)

Das AUTORUN-Programm ist sc aufgebaut, daß
nach Durchlauf de5 Titels je nach EingabQ
(Flächen- bzw. Körper-Berechnung) die ent-
sprechenden DATA-Zeilen ausgelesen werden.
(siehe Programmablaufplan I)
Sollen weitere Programme in dieser Samm-
lung aufgenommen u./o. andere weggelassen
werden, so milssen diese DATA-Zeilen modi-
fiZiert werden. Dabei müssen die Labels
"FO" bis "Fn" und "KO" bis "Kn'"
fortlaufend nummeriert sein. Der erste
DATA-String (16 Zeichen) beinhaltet den
anzuzeigenden Text (Tietel) und der zweite
DATA-String den Filenamen (max.8 Zeichen).
Diese Filenamen müssen natürlich mit den
Filenamen übereinstimmen unter denen die
jeweiligen Programme auch abgespeichert
wurden.
Die erste DATA-Zeile eines Blockes (··F.'·
bzw. "K.") muß unbedingt ". (I" : DATA .,
ANFANG","ANFANG" und die letzte stets
".n" :DATA' 'ENDE",' 'ENDE" lauten.

8
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~_ F1äch~n- ~_Körp~r-
B~r~chn~ng~pr~gr~mm~

(zur Ubersichtlichen Verdeutlichung zehen
Sie hierzu bitte Programmablaufplan II )

Bei der Selbst- bzw. Neu-~. Umgestaltung
der Programme sind folgende Punkte zu be-
achten :
a) Abspeichern dieser Programme unter dem

selben Filenamen, der auch in den DATA-
Zeilen des AUTORUN-Programmes verwendet
wLlrde.

b) Die DATA-Zeilen mit den Label "1",
"2" ••• '~n" geben an mit welchen be-
kanten Größen die Fläche bzw.der Körper
berechnet werden soll (Funktion von •. ).
Nach der letzten dieser DATA-Zeilen muß
die DATA-Zeile "n":DATA"ENDE" ge-
schrieben werden.

c) In den DATA-Zeilen mit den Label "Z1",
,,Z2' ,•.• ',Zn' ~ stehen di e Sprungl abel
der Eingabe- u.8erechnungszeilen. Zu-
letzt muß in jeder dieser Zeilen ste-
hen: ,"*" .

d) "E." sind die Unterprogrammzeilen zur
Eingabe der bekannten Größen gemäß ge-
wählter Funktion. Dabei werden die Wer-
aus der Vorberechnung stets zuvor ange-
zeigt und können, wenn sie beibehalten
werden sollen, mit [ENTER] übernommen
werden.

e) "B." sind die Unterprogrammzeilen zur
Berechnung der restlichen Größen in lo-
gischer Reihenfolge (Anzahl kann je
nach Formel anwendung unterschiedlich
sei n ).
Um RUckrechnungen ("Schaukelrechnun-
gen") korrekt ausfUhren zu können,
müssen die Ergebnisse einer Gleichung
einer neuen (speziellen) V~riablen zu-

9
Do not sale !



Qewi~5en wmrdan. Falsch wäre z.B.:
X=X+N*Z

f) Renumbern solcher Programme:
Zunächst die Zeilen 180, 270 u.290
(Progr.bis Kreisring) bzw. 90, 180 u.
200 (Progr.ab Kreisausschnitt) in REM-
Zeilen umwandeln, in dem ein AusfUh-
rungszeichen zwischen Zeilennummer und
GOSUB (bzw. RESTORE) gefügt wird.
Nun RENUM eingeben.
Nach dem erfolgten Renumb~rn sind di~ce
Zeichen natürlich wieder zu antfarnan.

gleich mitbQstellen

===========~======
Programmdiskette
f ik den
SHARP - pe-lo00 I (Preis: 'J9,-D~1 incl. 14/. M\~St.)
mit sämtlichen inl
diesem Buch auf- I
gef C\hrten

Programmen.
==================
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Die hier vorgestellte Programm-Sammlung
ißt 8uf einom PC-1600 entwickelt worden.
Dennoch wurde schon bei der Programmer-
stellung darauf geachtet, daß keine PC-
1600-speziellen Befehle etc. verwendet
wurden.

So wurden z.B. bei den Eingabezeilen
("E.") ganz einfach PRINT_:INPUT_ an-
statt KBUFF$+INPUT_ verwendet.

- Bei den Auswahlmenüs wurden für die Ta-
staturabfrage (INKEVS) nur einfache Zei-
chen verwendet: + (für vor ••. ), - (für
zurück in der Liste)~ * (für qUittieren),
Fund K (für Flächen- o.KHrperberech-
nung) und N,E,Z,W (beim Abschlußmenü).
(Wer will, kann auch die Tasten ~ bzw. ~
etc. verwenden (spezielle Codes siehe
entsprechende Bedienungsanleitung»

Folgende Punkte müssen jedoch beachtet
werden:
- Displaygröße: Der PC-1600 besitzt 4 Zei-

len zu 26 Zeichen (PC-1360: 4 Zeilen zu
24 Zeichen und PC-E500: 4 Zeilen zu 40
Zeichen).
Dies muß bei den PRINT's beachtet und
ggf. geändert werden.

- CURSOR (=Display-Position für Zeichen).
Dieser Befehl lautet beim PC-E500 LOCATE.
(Anwendung dieser Befehle sind in der
Bedienungsanleitung des jeweiligen Com-
puters nachzulesen.)

- GCURSOR (=Display-Position für Punkte).
Von dieser Position 'zeichnet' der PC-
1600 das Byte-Muster (=8 Punkte) nach
oben; der PC-E500 un~ der PC-1360 dage-
gen nach unten. Deshalb sind die Koordi-
naten entsprechend zu ändern.

11
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z.8.: GCURSOR 5,0 ~ GCURSOR 5,7 usw ..
(Anwendung dieser Befehle sind in der
Bedienungsanleitung des jeweilig8n Com-
puters nachzulesen.)

LINE (Anfangskoordinaten)-(Endkoordin~-
ten),X"BF
Beim PC-E500 und PC-1360 fallen die
'unnötigen' Kommas w8g.

- LOAO"... gmm~ß Speichermedium.
(Anwendung dieses Befehls ist in dar
Bedienungsanleitung des jeweilig8n Com-
puters nachzulesen.)

CHRS &EO : Alpha-Zeichen
CHRS &ED : Durchmesser-Zeichen

::===::===========

::=======:=:=:====
I Programmdiskette
I für den I
I SHARP - PC-1600 I
I mit sämtlichen in I
I diesem Buch auf- I
I geführten
I Programmen.

gleich mitbestellen
(Preis: 69,-DM incl.

..und damit unnötige Abtipparbeit sparen
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PF~QF~m~~b1~~~p1~n X
AUTDRUN_BAS

RESTORE T$+STR$ Zl
READ TE$, FI$

nein

nein

13

1 V~riablen
1 u. Bedeutg.
1------------

Q$

Tastatur-
abfragen

T$
Sprunglabel

-variable

Z
Programm-

Nr.-Zähler

TE$
Progr.Titel

FI\Il
Filename

1------------
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· ....- - - - __v

Ber-ec:hnLmgs-
Pr-ogr-amm laden
urid star-ten.
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PFg~F~mm~b1~~~p1~n II
B~r~chn~ng~~Pr~gr~mm~

, ) :' :J~Skizze'k . !CDiSplay-
Graphik)

I
RESTORE STRS Z

READ TES

nein

Funktion d.
Berechnungs-
variante TE$ ..

1
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I •--- ~- - J

RESTORE
"Z"+STR$ Z

READ SP$I.( r

jca

nein

!' E1 ,. .. Ii , B 1 ' •••

Al\sga.be
sämtlich8r Größen

.::=:=:::::===:=====_
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-- - <--------, ,
~

,.
I
I

> .J
''---r-- , -...

Variablen u , I r: Start des
Bedeutung ------1 AUTORUN-Programms==============------ (HauptmenU)

Z : Zähler fUr
Berec:hnungs-

variante
TE$ : Funktions-

name der
Be.-variante

SP$ : Sprung-Labels
der INPUT's

LI.Berec:hnLlngen

restliche Variablen siehe Programm-
Besc:hreibungen

==========~==========~====================
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PC-ESOO
Pockcr-Co mputc r und wissenschaftlicher
Rechner

• Prograuunierb.u in dllppelt ~en;lllem
BASIC

* l'orlllL'i-Prograllllllierung i 111 l'unkrioucn-
speieher

* l'rogrummierbarc Funkt ionstasten
* An,eige von <1x <10 Zeichen
* Cr aphik-Displny mit :.12 x 2<10 Bild-

\
lunklCn

* {AM-Speicher 32 KB. mit RAM-Karten
auf 96 KB crwcircrbur

* I{AM-Kartcn mit Batterie
* I{AM-DISK möglich
* Menügeführte ßibliothck mit 1101 Pro-

grammen/Eintrtigen aus Mat hcmat ik.
Wissenschafl. Technik und Statistik

* Erweucr n der Bibliothek möglich

* Wissenschaftlicher I{l'chnl'l' m it 12<1 v"r-
programmierten Fu nkt io n e n

* I\lgebra ischc Cingabc- Logi k
* I"Iyperbolischc Funktionen
* Rcch nvn mit 2 Zahlellsysll'lllell
* 2-D;mellsiollale Statistik
* Lineare I{egrcssion
* Matrizenrechnung
* Schn it tstcl le für Druckc r/Kasscttcu-

rekordcr
* I\nschluß für Kasscucnrekordcrschniu-

stelle
* Schnittstelle für 2.5 Zoll Diskcuculauf-

werk
* Serielle Sch niustcl!c

mS-232C Schniustcllc in Ve,uindung mit
der Option CE-130T)

PC-ESOO SYSTEM

CE·212M CE·2H16M CE·2HJ2M CE·2H64M CE·136JM CE·1365M

(EPnOMo)(artcn)
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Pr~ar~mm-
B~~thr~~b~ng~n

-------

I
1--

I
I--

I
1--

I
1--

I
1--

I .
1 I

·1
I--
I 1

1--

*************************** Flaechen- und Koerper- ** Berechnungs-Pro9ramm *
*************************
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--------------------------- =============
Filename : I AUTOF:UN. BAS
--------------------------- =============

Folgonde Programme k~nnen nach dem start
automatisch geladen und gestartet werden.

Die Berechnung von Flächen w~hlen Sie
durch DrUcken der Taste CF] und von Kör-
pern durch DrUcken der Taste CKJ.
Nun wählen Sie die jeweiligen Programme
mittels der Tasten [+] und [-J aus und be-
stätigen und aktivieren es mit der Taste
C *] •

_Flächen---------- _Körper-----------

Quadrat
Rechteck
Trapez
Parallelogramm
Kreis
Kreisring
Kreisausschnitt
Kreisabschnitt
Ellipse
Dreieck
Regelm.Vieleck

Würfel
Quader
Pyramide
Pyramidenstumpf
Keil
Kegel
Kegelstump·F
Zylinder
Hohlzylinder
Zylinderhuf
Kreisring
Kugel
~<ugelabschni tt
Kugelausschnitt

Ein ReStart dieses Autostart-Programmes
ist vom jeweiligen Berechnungsprogramm
möglich.
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-------------------------- ==============
Filename : 1 QUADRAT-.BAS 1
-------------------------- ==========~===
Displaymeldung nach dem Start

Quadrat
f(a)
RI.~::.1.•.1". I ': .:+: ,:1::I'.':I
- "':"11"·1 10,- I.. .••• + ",-,t· , '

.... ". .1 ... _,t" ' '.' _ .
Berechnungsmdglichkeiten

f (a)

f Cd )
f (U)

f (A)

Im Programm verwendete
GF'Öµ~ 1 Bezeichnung I Variablt?
--------1-----------------------1---------

a I Seite I A
d 1 Di agonal eiD
U 1 Umfang I U
A I Fl äche I FL

-------------------------- ==============
Filename : I RECHTECK. BAS I

-------------------------- ==============

Hl.tE·I.•.I".n : ,:+: I:' ::".':1- ""!PIlta',' ,-"_I ...... ,:+ 'I ,- ta '
~ _'IIIJ •• 11:' a_, r,. " . ~.' I_I
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Berechnungsmöglichkeiten
f (a,b)
f (d,a)
f (d,b)
f (a,U)
f (b,U)
f (a,A)
f (b,A)

Im Programm verwendete
Größe I Bezeichnung I Vat-idble
--------1-----------------------1---------

a I Seite I A
b I Seite I B
d I Diagonale I D
U I Umfang I U
A I Fläche I FL

-------------------------- ==============
Filename : I TRAPEZ--.BAS
-------------------------- ==============

Displaymeldung nach dem Start
~ Trapez

~ f(a,b,h)

Berechnungsmöglichkeiten
f (a,b,h)
f (a,b,A)
f (a,h,A)
f (b,h,A>

R1.4::.1.1.1".I ': ;+:, I:' :;':t.':1 ' .
" '~ .• ": _·.I.'·;",';~:+' , ',.'., :,',... ,I.~tI.~,=,t_.t:."I .,;': .:~.,~ •• I_lt lJ'

22
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Im Programm verwendete
Gröf;;e I Bezeic:hnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

a 1 Sei te I A
b I Sei te 1 B
h 1 Höhe I H
A I Fläche 1 FL

-------------------------- ==============
Filename : I PARALLEL.BAS
-------------------------- ==========~===

~I.~SI1.',1.,. I ':." 1 :+: ".'':. :: .,. ':I .- .~, -,' '::"-.:.......+, ......:tl'"
Berechnungsmöglichkeiten

f (ta,h,alpha)
f (a,b,alpha)
f (a,A,alpha)
f (b,A,alpha)
f (h,A,alpha)
f (a,U,alpha)
f (b,U,alpha)
f (h,U,alpha)

Im Programm verwendete
GrMse I Bezeic:hnung I Variable
--------1-----------------------1---------

a I Sei te I A
b I Sei te I B
h I Höhe I H

alpha I Winkel I AL
U I Umfang I U.
A I Fl äche I FL

01 I Diagonale 1 I D1
D2 I Diagonale 2 I 02
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-------------------------- ==============
Filename : I I<REIS---.BAS
-------------------------- ==============

Displaymeldung nach dem Start
Kreis
f(r)~-~1\..:2.__.. RI.~$.1.1.1.,. I' :.,:+: '. .:1 :: .'.1:1
- '-:o'llt·'It=;..·_I .•' •••• :+',' '1'.-.".:-... ... _"__ Ir,.· : '.' _ I

8~rechnung5mHglichkeiten
f (r)

f (D)

f (A)

f (U)

Im Programm verwendete
Gröpe 1 Bezeichnung I ")ari~.ble
--------1-----------------------1---------

r 1 Radius 1 R
D I Durchmesser I 0
U I Umfang 1 U
A 1 Fläche I FL

-------------------------- ==============
Filename : I KREISRIN.BAS
-------------------------- ==============

DiaplAymmldung nach dem Start :
~' Kreisrin~
~ f(d,D)

Rlrll~ 's. '+'.' ~., :t.1~'".;.,.;'; .1.'.: I:_:':;Y ..:i,J-:,:!.\:.,'~::";:·..:.I.U 1.~'='I_.r••·.·,";,':,+;,,:I •••,I_lt··,,·' ,_.
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Berechnungsm6g1ichkeiten
f (d,D)
f (d,A)
f (D, A)

Im Programm verwendete-
Größe I Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

d 1 kl ei ner DLlrchmesser 1 DO
D 1 großer DLlrchmesser 1 D1
A 1 Fl äche 1 FL

-------------------------- ==============
Filename : 1 KREISAUS. BAS 1
-------------------------- ======~===~===
Displaymeldung nach dem Sta~t :

~b~ KreisausschnittQ f(r,a)
~I_

':':'1.~::.t.,.lt'.. ,,: ::. I ":+: ':,:: ,'.,I:f
- ' "':"I'lt·'I~.-'I;. '....:,+ ' I'.-.t·,...... _'I ...... _·t·, ' '.' _

Berechnungsmöglichkeiten
f (r,alpha)
f (r,b)
f (b,alpha)
f (A,r)
f (A,alpha)
f (U,r)
f (U,b)

Im Programm verwendete
Größe I BezeichnLlng I Variable
--------1-----------------------1---------

r 1 Radius 1 R
b I Bogen l B

alpha 1 Winkel I AL
A 1 Fläche 1 FL
U 1 Umfang I U
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-------------------------- ==============
Filename : I KREISAB-.BAS
-------------------------- ==============

Di~playmeldung nach dem Start:
~. Kreisabschnitt

:s:-..-yJ: f (r ,0:)

~h

Berechnungsmöglichkeiten
f (r,alpha)
f (r,h)
f (r,s)
f (r,b)
f (h,s)
f (s,alpha)
f (b,alpha)

RI.t:.1.1."'. I: : ,:+:: ,1:1 ::'1'.':4':' ,',
_ ~ • .: ·_!';'I,. ·~.t· ..+.....: ' .;. l", ..:.,I.U I.~'=' 1_. ,.... , , .' 1•..11::'t. .,' ,

Im Programm verwendete
Größe I Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

r I Radius 1 R
s I Sehne 1 S
b 1 Boden 1 B
h 1 Höhe 1 H

alpha I Winkel 1 AL
A I Fläche I FL
U I Umfang 1 U
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-------------------------- ==============
Filename : 1 ELLIPSE-.BAS 1
-------------------------- ==============
Displaymeldung nach dem start

"D EIl ipse

O~f(D,d)

r~
BerechnungsmBglichkeiten

f (D,d)
f (D, A)
f (d,A)
f (D, U)
f (d,U)

RI~~::.I","',f' .:': :+:',"!,'.:. :: I'~··=, ":.,.-.::',,:
- zur: 'I'~I;'I., ••'". +, 'I'-'t· . '.', ..:. .1 .1r.;" _.t .•··.' '::-.,:,.. ,"; ••1 _ ..

Filename : 1 DREIECK-. BAS 1

Im Programm verwendete
Größe I BezeichnLlng 1 Variable
-------- 1--------------'--------- 1---------

D 1 großer Durchmesser 1 GD
d 1 klei ner Durchmesser 1 KD
A I Fläche I FL
U I Umfang I U

-------------------------- ==============

-------------------------- ==============
Displaymeldung nach dem start:

._..--_._ Dr e ieck
·f(a.,b,c)

: ~jjgHr...al
• -, ,'1,,1 0.(

oQ.
Ei_
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Berechnungsmöglichkeiten
f (a,b,c)
f (a,b,Gamma)
f (a,c,Beta )
,

(b,c,Alpha),.
f (a,Alpha,Beta)
f (a,Alpha,Gamma)
f (b,Beta,Alpha)
f (b,Beta,Gamma)
f (c,Gamma,Alpha)
f (c,Gamma,Beta)
f (A,a,b)
f (A,a,c)
f (A,b,c)
f (A,b,Alpha)
f (A,c,Alpha)
f (A,a,Beta)
f (A,c,Beta)
f (A,a,Gamma)
f (A,b,Gamma)
f (Ri,a,b)
f (Ri,a,c)
f (Ri,b,c)

Im Programm verwendete
Größe 1 Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

a 1 Seite I A
b
c

alpha
beta
gamma

A
Ri
RL\

Seite I B
Seite 1 C
Winkel (über Seite a) I AL
Winkel (über Seite b) I BE
Winkel (über Seite c) I GA
Fläche I FL
Inkreis-Radius I RI
Umkreis-Radius I RU

I Hilfsgröße I S
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-------------------------- ==============
Filename : I RI'1-VIEL-. BAS I
-------------------------- ==============

Displnymeldung nach dem Start·:
Regelm.Vieleck

R;~ ..fiSm.§~
Berechnungsmöglichkeiten

f (n,S)
f (n,Ri>
f (n , Ra)
f (n,U)
f (n,A)

(n-Eck)

Im Programm verwendete
Größe 1 Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

n 1 Anz.d.Ecken, 1 N
S I Sei te 1 S

Ri I InnenradiLls 1 Y
Ra I Außenradius I V

U I Umfang I U
A 1 Fl äche 1 FL
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Wür-r er 1.

-------------------------- ==============
Filename : 1 I'JUERFEL-. BAS

---------------------------------------- --------------
Displaymeldung nach dem start

~

Wuerfel
_, f(a).. ~

~-a.

Berechnungsmöglichkeiten
f (a)

f (d )
f (V)
f (0)

H"."1.- • ... I' ':. -'''''1-'+';-:' '... ." '.. '_":":::.'. ,,:.';.;, ••=. ,'I I.,. .~:,".~;.:.~r~';~l~';':i)_',....I.'..~ ·',.;::·:l;;~l;:r
:~'".Z I.J·t~;.1:~·e~iz·~;~!~!~!~a;hI~;:l;;;:!~;ii:.;t~r;;:;;!~:t;·

Im Programm verwendete
Gröl'5e 1 Bazeichnung 1 V.?riabl~
--------1-----------------------1---------

a I Seite / Kante I A
d 1 Diagonale 1 D
V , Volumen , va
o I Oberfläche 1 0

-------------------------- ==============
Filename : , QUADER--.DAS
-------------------------- ==========~===
Displaymeldung nach dem Start :

)!;, Quader<=I~./b f(3 Se i ten )
~
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Berechnungsm6g1ichkeiten
f (3 Seiten)
·f (2 Seiten,d)
f (2 Seiten,V)
f (2 Seiten,D>

Im Programm verwendete
Gr- ö rSe I Boz eicbriunq 1 Var i ab 1e
--------1-----------------------1---------

a 1 Seite / Kante 1 1 A
b 1 Seite / Kante
c 1 Seite / Kante
d 1 Di agonal e
V 1 Volumen
o 1 Oberfläche

2 1 B
-::- 1 C~.

D
VO
0

F'yrami. d~

-------------------------- ==============
Filename : 1 PYRAMIDE.BAS
-------------------------- ==============

Displaymeldung nach ~em Start

I~ Psr om ide
h -- f(a,h)
I .c., _. ""

- oCJ
""-oCJ-

Berechnungsmöglichkeiten
f (a,h)
f (a,V)
f (h,V)

Im Programm verwendete
GröfH2 1 Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

a 1 Seite / Kante d.Grundf 1 A
h I Höhe (senkrecht) 1 H
V I Volumen 1 vo
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-------------------------- ==============
Filename : I PYSTUt1PF. BAS
--------------------------========~~===~
Dicplnymmldung nach dem Start :

00:2: Ps r o.m iderrs t UffiP f
LI. ~/b]: f(al, a2, h)
nL10i C0_ill

oOi
Berechnungsmöglichkeiten

f (al ,a2, h )
f <al,a2, V)
f (al,h ,V)
f Ca2,h ,V)

Im Programm verwendete
Größe I Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

al I Sei te / Kante (unten) I A
a2 I Sei te / Kante (oben) I B

h
V

Höhe (senkrecht)
Volumen

I H
! VO

-------------------------- ---_.._..--------.,._---._ ---_ ..._",-, - .._-_ ...

Filename : I KEIL----.BAS
-------------------------- ----------------_,__,-----.._-_._--
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Berechnungsm6g1ichkeiten
f (a,b,h)
f (b,h,V)
f (a,h,V)
f (a,b,V)

Im Programm verwendete
G''''öße 1 B~zeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

a 1 Sei te / Kante (Llnten) 1 A
b 1 Sei te / Kante (Brei te) 1 8
h I Höhe (senkrecht) 1 H
V 1 Val umen 1 va

-------------------------- ==============
Filename : I KEGEL---. BAS I
-------------------------- ==============

Displaymeldung nach dem Start
Ke-gel
f(d, h)

I
h
1

_ _,....r

l--d-l
Berechnungsm6g1ichkeiten

f (d,h)
f (d,V)
f (h,V)

RI'~~"h"'l I :' :+:. ,-, "''''I'!I':'' ..:-:
: ,~. :;. '.~ .• ~._ •... ~ ;.; :.. ::(~'.;'",:: :t ..+~~;/.~'!:;-0 'I:~ ~,.;. ,~.:

~ ,..:.t.~t '.~'='_.r,..,.'..\' ' .. ',1.,1 .'.', ':tt:.'::·~.. I"

Im Programm verwendete
Größe I Bezeichnung I Variable
--------1-----------------------1---------

d 1 Durchmesser 1 D
h I Höhe 1 H
V 1 Volumen I va
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-------------------------- ==============
Filename : 1 KESTUMF'F.BAS
-------------------------- ======~=~=====
Di~playm~ldung nach dem Start :

t.d1 Kege I st umr=f/>« f(D, d, h)S~_
Berechnungsmöglichkeiten

-f <D,d,h>
f (D,d,V)
f (D,h,V)
f (d,h,V)

Im Programm verwendete
Größe 1 Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

D 1 großer Durchmesser 1 D
d 1 kleiner Durchmesser 1 D1
h 1 Höhe (senkrecht) 1 H
V 1 Volumen ; va

-------------------------- =============~
Filename : 1 ZYL INDER. BAS
-------------------------- ===~~=========
Displaymeldung nach dem Start

Zy I inder
f(d,h)8,-

h
.1

I-.d-t
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BerechnungsmHglichkeiten
f (d,h)
f (d,V)
f (h,V)

Im Programm verwendete
Größe 1 Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

d 1 Durchmesser 1 D
h 1 Höhe 1 H
V 1 Val urneri 1 va

-------------------------- ==============
Filename : 1 HOHLZYLI. BAS 1
-------------------------- ==============

Oiapl~ym~ldung nach dem Stert:
-lift- Hoh I zs I inderh f(D,d,h)

.J.~
J-()-I

Berechnungsmöglichkeiten
f (D,d,h)
f (D,d,V)
f (D,h,V)
f (d,h,V)

(Rohr)
1:':t'I~~S1,1,"'. r ''':::f::,: I:' ~ I'. I~ , . "

;:~;:·:~~;Z.'~~·t~;',~~·ej:~~~:~~~~~~~:;~~~;:+.:~;~~!~';l.~·o-t~;:i·;'f;;;l~'

Im Programm verwendete
Größe I Bez e i c hriunq I Variable
--------1-----------------------1---------

D I Durchmesser (außen) I D
d 1 Durchmesser (i nnen) 1 D1
h 1 Höhe 1 H
V 1 Va 1umen I VO
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Filename : 1 ZYL-HUF-.BAS
-------------------------- ==============

-------------------------~ ==============

Displaymeldung nach dem Start :l'i(> ~Y t inder huf
h.t._] -- f (y- , h )f3-:-- l!Rßii

Berechnungsmöglichkeiten
-f (r,h)
f (r,V)
f (h,V)

Im Programm verwendete
Größe 1 BezeichnLtng 1 Variable
--------1-----------------------1---------

r 1 Radius d.Grundfläche 1 R
h I Höhe (senkrecht) 1 H
V I Volumen 1 va

K...-E:Eoi'5:)....-ing

-------------------------- ==============
Filename : ! KREISRIN.BAS
-------------------------- ==============

~
G::JD
l-[l-J __

Berechnungsmöglichkeiten
f (d,D)
f (d,V)
f (D,V)
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Im Programm verwendete
Größe 1 BezeichnLlng 1 Variable
--------1-----------------------1---------

d 1 k1• DLlrchmesser- 1 D 1
(Querschnitt) 1

D gr.Durchmesser
(mittl.RingdLlrchm.)

Volumen

D

V va

Displaymeldung nach dem Start
r-~-t Kuse Io ~(d)

BerechnLlngsmHglichkeiten
f (d)
f (V)

~I.~S.I.,.I".';'. ; .:+: t:' ::.I='. ':I
- "':"1' It·' 1.;.... 1" ..r, + "'-'t·,;, ,:'. .... ... " •• _ ._.rt.. 0' ' I,' _. ,

-------------------------- ==============
Filename : 1 KUGEL---.BAS 1
-------------------------- ==============

Im Programm verwendete
Größe 1 Bezeichnung 1 Variable
--------1-----------------------1---------

d I Durchmesser 1 D
V 1 Volumen I va
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K'-18 e:1 .::ab~c:: h ni. t t

-------------------------- ==============
Filename : 1 KU-ABSCH.BAS
-------------------------- ==============

t-$-j

hT~

Berechnungsm6g1ichkeiten
T (s,h)
f (r,h)
f (r,s)
f (V,h)

Im Programm verwendete
Größe 1 Bezeichnung 1 Varitible
--------1-----------------------1---------

s I Durchmesser d. Kugel- I S
abschnitts

r 1 Kugel-Radius I R
h I Höhe d.Kugelabschnittsl H
V I Volumen I VO

KLlg eo1 a\Ll-SS.C:: h ni. 1::. t

-------------------------- ==============
!="ilen.!\me: 1 KU-AUSS-.BAS
-------------------------- ==============

Di~playmmldung nach dem start :
Kugelausschnitt
f<r, h)

---t.~-
~_lh
'-5---1

f.:Il.~::,I."h'. :. ,t> :+:,;:1: ..,0.':1 ;'.>';:j:;;::;
"'-ioP' .' •. " .. , , -,;;.·'1.',:· .. ·.:,' ..+"r .,',".'.,:,.~ ",,,I~nJ..Iec;r:.~.·· "":".,,·;,;,••~Clr-.';';,";
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Berechnungsmöglichkeiten
f (r,h)
f (s,r)
f (r,V)
·F (h,V)

Im Programm verwendete
GrM$e I Bezeichnung. I Variable
--------I--------------~------~-I---------

5 I Durchmesser d. Kugel- I S
abschnitts

r 1 Kugel-Radius I R
h I Höhe I H
V I Volumen I VO

CE-124

CE-124
Kassetteure korder-Sehn iItstcllc
* Schnittstelle für Pocket-Computcr und

Kusse: tcnrckurdcr

CE-12 6P Thcrmouruckcr
* Leiser, 2t!stclligcr Thermodrucker
* 58 Olm Thel'lllul'apielTolie
• Schnittstelle lür Kasscttellrekllrtler
* llatteril'- u m] Nelzadaptcrlh:tril'b

CE-152

CE-126P
CE-152 Kassettenrekorder
* Speziell für l'rllgramm- und Datrnsiche-

rllng von PuCkd-Cllmputern
* Batterie- lind Nctzauaptcruetrieu
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RUN - ._,,,.•••;:;:.:.~.,:;J;;:;':"':,~"-:;i:
POCKET CO~IPUTER· PC-1360 }
DISPLAY SIZE 24CHRS, ....,4.~

156*32 DOTS ", '::':<',; ~'.

ElOaOEIODDUOa
mDOOUOIllDI3IDEI
I:IUDODDIlIICII3 __

E2J00[Q[D
00000
QJ012J0D
0DElGGJ

PC-1360
Pocket-Computcr
• I'rngrJmmicrb;lr in BASIC
• l'rugrammicrba rc Tasten ,
• f'rogr.lmmSIJrt mit Dl.l'inicrtcn Tasten
• Anzeigc von 4 x 24 Zeichen
• Craphik-Displny mit 32 x ISO Bild-

punkten
• I\AM-Spcichcr R KB. mit RAM-KJrlcn auf

(,'I KB crwcitcrhar
• I\AM-K;ntcn mit B:ltleric
• IZAM-DISI< ll1\iglich

* Schniustcl!c fü r Drucker/Kassetten-
rckordcr

• Ansch lu f für Kasscu curckordcrschuiu-
stelle

* Schniustcllc für /..5 Zoll Diskettenlauf-
werk

* Serielle Schniustcllc mS-:n2C Schni u-
st cllr in Verbindung mit der Opli()n
C[-130T)

Optionen siehe Tabelle Seite 14 bzw.
Systcuuliagrn m mc Scile 15

PC-1360 SYSTEM

CE-140F

CE-211M

(nAM-Karten)

CE-212M CE-2H16M CE-2H:l2M CE-2Hßt1M CE-1361M CE·1JG2M

(EpnOM-Karten)
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Sie müssen beispielswgise einen Aufgabe-
trichter einplanen, ~elcher die geplanten
Abmessungen Höhe 800mm, Auslaufdurchmesser
100mm und ca.600mm Einlaufdurchmesser
haben soll.
Es handelt sich also ~m einen Kegelstumpf.
Nun soll das Volumen in Liter (dm3) ermit-
telt werden.

(1) Diskette einlegen
(2) Computer einschalten ++++++++

4- ,4-

(3. 1) Computer im (3.2) Computer im
RUN-Mode PRO-Mode

4- - Compu t er' 1.d.
4- RUN-Mode schal-..
4- ten
4- - LOAD"X:AUTORUN
.~ ,R [ENTERJ
4- eingeben.
.~ 4-

4-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~

4-

(4) AUTORUN-Programm startet-
(5) Titelanzeige
(6) Tastaturabfrage:

[FJlächen- oder
[KJörperberechnung + Taste [KJ

drücken
(7) Anzeige:

=====================
Würfel
=====================
+ vor - zurück * okay + solange [+]

bZ\.'J. [-J drük-
bis ~~egel-

41
Do not sale !



(8) Anzeige:
stumpf er--

..;..scheint
=====================
Kegelstumpf
------------------------------------------
+ vor - zurUck * okay ~ [*J dr-Ucken

(9) Programm 'Kegelstumpf' wird auto-
matisch geladen.

(10) Anzeige:
KegelstLlmpf
f(D,d,h)
Auswahl: * okay

zurilck + vor- ~ [*J drUcken
(lU Dialog

Anzeige
I<egel stumpf
Durchmesser D:

o

Eingabe

"* 6 CENTERJ
?

Kegelstumpf
Durchmesser d:

o

!Eingaben
! in dm !

1 CENTER]
?

Kegelstumpf
Hoehe h:

o ~ 8 CENTERJ
?

(12) Hi~rnach wmrd~n nun sffimtliche Einga-
ben bestätigt (mit [ENTERJ durch-
tasten und ein Volumen V von
90.0589894 (dm3) angegeben.

Nun m~chten Sie wissen, wie groß die Ein-
lauf6ffnung bei gewUnschtem Volumen von
100 Liter wird. DafUr fahren Sie wie folgt
fort:
(13) Tastaturabfrage:
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[NJeue Berechnung,
CEJnde
[ZJurueck zum Menue
CWJerte wiederholen -+ [NJ drUcken

(14) Anzeige:
Kegelstumpf
f(D,d,h)
Auswahl: * okay
- zurUck + vor -+ 2 x [+]

(15) Anzeige:
Kegelstumpf
f(d,h,V)
Auswahl: * okay

z ur üc k + ·vor

(15) Dialog
Am: ei ge

KegelstLlmpf
Durchmesser d:

1
?

Kegel stump+
Hoehe h:

8
?

drücken

-+ [*J drücken

Eingabe

-+ [ENTERJ
(Werte wer-
den über-
nommen)

-+ [ENTERJ

Kegelstumpf
Vol urnan V:

90.0589894 ~ 100 [ENTERJ
?

(16) Ausgabe des Ergebnisses
b~egelstumpf
Durchmesser D:
6.355398087

sowie die Bestätigung der eigegebenen
Größen.

Es ist also ein D von 6~6mm erforderlich.
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Alternativ möchten Sie nun jetzt bei-
spielsweise wissen, wie groß die ciffnung
bei einem Pyramidenstumpf bei gleichem
Volumen (100 dm3), gleicher Höhe (800mm)
und gleichem Auslauf (100x100mm) ist.
Dazu fahren Sie wie folgt fort:
(17) Tastaturabfrage:

[NJeue Berechnung
[EJnde
[ZJurueck zum Menue
[WJerte wiederholen ~ [Z] drücken

Nun werden die Pkt. (4)-(7) wiederholt,
jedoch bei 7Pyramidenstumpf7 bestätigt.

<Taste t s n ,
Jezt wird dieses Programm geladen und mit
den Tasten [-J,[+J,CtJ die Berechnungs-
möglichkeit fCa2,h,V) gewählt
und für a2 1

für h 8
für V 100 eingegeben.

Sie erhalten nun als Ergebnis für al
(obere TrichteröffnLlng) rurn 5.56 ... (dm) =
S56mm.

CE-140F 2,5 Zoll Diskettenlaufwerk
"k Kl)IllI':tktsp~icl\( ..r für grolle D:lIl·lllllengen
• 2 x 6,1 KI\ Sl'eiL"llerkapazil;it pr!) Diskcu c

«(1-:-16501')
• S~ltllelln ZlIgriff auf l)all'll
• l;nillgl's Ccwicltl u nrl kkilll:

i\llIllcsslIllgell
• llath:ric- und Nctznduptcrbctrivb

CE-140F

CE-140P
GraphikJruckcr für PC-t360
• 7f:trbig~r Ti ut cust rnhld ruckcr
* 11-1II1Il1 Norrnal\J;ll'icrrollc
* Vcrschiedcllc Sc lriftgrüßcll
* Schniltstclle für Kasscucnrckordcr
* I:ingchaute Ni-Cd I\altcriell
* I\:lltcric- und Ladcgcrätucuicb

CE-130T
Pegelkonverter (ohne Abbildung>
* Anpassung der SI·IAI~P-SIO Sch n ittstcllc

an den I~S-2:32C Scltnittstelknstandard
* [rmöglicht Dateniibl'l'tr'lgullg zu I'C\ etc.
* l:illg~lJallte Ni-Cd Battl'riell
* Batterie- und Ladeger:iteb~tril'[,
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Tastaturabfrage : Es kann vorkommen, daß
--------------- im Anschluß an eine Ta-
staturabfrage (INKEYS' das entsprechende
Zeichen dieser Taste in die darauffolgende
Eingabezeile geschrieben wird. Für eine
korrekte Eingabe muß dieses Zeichen mit
[BS] ge16scht und die richtigen Zeichen
eingegeben werden.

Fehlerabfrageroutinen (ON ERROR ••. ) sind
nicht installiert

worden. Bei Bedarf kann man sie aber inte-
grieren (erh6hter Seicherplatzbedarf).

Start. Die einzelnen Programme sind nach
----- BREAK bzw. ERROR mittels RUN wieder
neu zLI starten.

r:=I
l:::J
CE-2H64M

CE-211M

CE-1362M

• 'I KI\ !~IIM-!':rwcilcrungsk:!rte

CE-212M
* ö KB RIIM-Erweitefungsbrte

CE-2H16M
• 16 !(II!U\M-I:rwciterungsbrte

CE-2H32M
* :32 KI\ !~IIM-[rweitcrungsbrte

CE-2H64M
* 6'1 KII RIIM-Erweiterungskarte
Zur langi'risti\!cn Dntcnsichvru ng sind alle
Karten ~nit l'i~;er ~IISWecllSl:luar~1l Batterie
ausgestattet.

CE-1361M * 32 KB EPROM-Kartc

CE-1362M * 6'1 xn EPROM-!(:lrte

CE-1363M * 6'1 KB EPROM-!(arte

CE-136SM * 32 KB EP1~OM-Karte

Diese EPROM-Karten werden verwendet,
wenn Progr.unme lind Daten dnuerh.ut
gegen Löschen, Übnschre,i,ben und Kopieren
geschlitzt werden sollen. Für den Daten-
Schutz wird keine LI:lttnic ul'nütigt.
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1--

'" '" '" "'''''''V "'v 'VI'V"'''''

'""" '" "v"u '" 'V

1\.0".11'\,,1 ""'f"I,J'V"'I"VI'\I'\J~1'\J

'" '" '" rv""""""'VI"\II'I,,J"'''''''

"' ....'V "'''''\1''''#'\.1''''''''''''''''''\.1'\1

'"'" '" 'V "'''''''''''''V''V''V'V

'""" '" """""",rv"",,,,,,,,,,,,,

"""''''' """''''''V 1'\1'" "" '"

'" '" '" ",ry '" '"""V""''''''''
""""'" '""" '"
"' ....'" """"'''''''''''''''''''''''''''''''''''

1--

1--
1
1--

1--
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--------------------------- =============

Autostart-Programm

Filename : I AUTORUN, BAS I
--------------------------- ===========:=

10
20 'AUTOSTART-PROGRAMM
30 'ZUR
40 'FLAECHEN- UND
50 'KOERPER-BERECHNUNGS-
60 'PROGRAMMSAMMLUNG
70 '
80 '
90 >

100 CLEAR :CLS :WAIT 0
110 PRINT "**************************"
120 PRINT "* Flaechen- und Koerper- *"
130 PRINT "* BerechnLmgs-Programm *"
140 PRINT "*************************"
150 FOR I=OTO 31:LINE (0,I)-(155~I),X:NE

XT I
160 FOR I=OTO 31:LINE (0,I)-(155,I)~R:NE

XT I
170 '
180 PRINT "[FJlaechen- oder"
190 PRINT "[KJoerper-BerechnL!ng ?"
200 Q$=INKEY$
210 IF Q$="F"LET T$="F":GOTO 240
220 IF Q$="K"LET T$="K":GOTO 240
230 GOTO 200
240 CURSOR 0,3
250 PRINT "+ vor / - zurueck / * okay "
260 LINE (0,24)-(155,31),X"BF
270 '
280 Z=O
290 RESTORE (T$+STR$ Z)
300 READ TE$,FI$
310 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 290
320 IF TE$="ANFANG"LET Z=Z+l:GOTO 290
330 CURSOR 0,0
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340 PRINT 11 ========================== ,.
350 PRINT TE$
360 PRINT 11 ========================== 1I

370 Q$=INKEY$
380 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 290
390 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 290
400 IF Q$="*"CLS :FI$="X:"+FI$:LOAD FI$,

R
410 GOTO 370
420 ,
430
440 ,

1000 "FO":DATA "ANFANG", 11 ANFANG"
1010 "F1":DATA "QL\adrat ","QUADRA

T-"
1020 "F2":DATA "Rechteck ","RECHTE

CK"
1030 "F3":DATA "Trapez " ,"TRAPEZ

__ 11

1040 "F4":DATA "Parallelogramm " ,"PARALL
EL"

1050 "F5":DATA "Kreis ","KREIS-
__ 11

1060 "F6":DATA "Kreisring ","KREISR
IN"

1070 lF7":DATA "Kr ei ssusscbn i tt ","KREISA

USIf
1080 "F8":DATA "Kreisabschnitt ","KREISA

B-"
1090 "F9":DATA "Ellipse, ","ELLIPS

E-"
1100 "Fl0":DATA "Dreieck " "DREIE,

CK-"
1110 "Fll":DATA "Regelm.Vieleck ","RM-VI

EL-"
1120 "F12":DATA "ENDE","ENDE"
2000 "KO":DATA "ANFANG","ANFANG"
2010 "Kl":DATA "Wuerfel ","WUERFE

L-"
2020 "K2":DATA "QL\ader ","QUADER

__ 11
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2030 "1<3":DATA "Pyramide " ,"pYRAMI
DEli

2040 "K4":DATA "PyramidenstL\mpf ", "i':'YSTUM
PF"

2050 "K5":DATA "Keil 11 ,"KEIL--
__ 11

2060 "K6":DATA "Kegel " , 11 KEGEL-
__ 11

2070 "K7":DATA "KegelstL\mpf ", "I<ESTUM
PF"

2080 "K8":DATA "Zylinder ","ZYLIND
ER"

2090 "K9":DATA "Hohlzylinder ","HOHLZY
LI"

2100 "K10":DATA "Zylinderhuf ","ZYL-H
UF-"

2110 "K11":DATA IIKreisring ","RING-
___ 11

2120 "K12":DATA "KL\gel ","KUGEL
___ 11

2130 "K13":DATA "KL\gelabschnitt ","KU-AB
8CH"

2140 "K14":DATA "KL\gelausschnitt ","KU-AU
88-"

2150 "K15":DATA "ENDE", "ENDE"
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Filenalll(! : 1 QUADRAT-,BAS 1

-------------------------- ==============

-------------------------- :=========:~~=
100 CLEAR :CLS :WAIT ,O:DEGREE
110 '
120 GOSUB "SKIZZE"
130 Z=l
140 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
150 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"
160 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
170 IF Z<lLET Z=l
180 RESTORE (STR$ Z):READ TE$
190 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TE$
210 Q$=INKEY$
220 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 170
230 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 170
240 IF Q$="*"GOTO "EING"
250 GOTO 210
260 "EING"
270 RESTORE (ItZIt+STR$Z)
280 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSGIt

290 GOSUB (SP$)
300 GOTO 280
310 "Zl":DATA IEl",IBl","B21,"B3","*"
320 "Z2":DATA "E21t,"B6",ItB2","B3" ,"*"
330 "Z31t:DATA IE3","B5","B2","Bl","*"
340 "Z4":DATA "E4","B4","B3",IB11,"*"
350 "Z5":DATA "E2", "E,4","87"" IB5", "81","

*"
360
370 "E11t:GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite a :1t:CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3:INPUT A

380 RETURN
390 ItE2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

IIDiagonale d :II:CURSOR 12,2:PRINT D
:CURSOR 8,3:INPUT D
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400 RETURN
410 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU
RSOR 8,3: INPUT U

420 RETURN
430 "E4":GOSUB "SKIZZEII:CURSOR 8,1:PRINT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3:INPUT FL

440 RETURN
450 >

460 "Bl":D=SQR 2*A:RETURN
470 "B211:FL=A*A:RETURN
480 "B3":U=4*A:RETURN
490 "B4":A=SQR (FL):RETURN
500 IIB5":A=U/4:RETURN
510 IIB611:A=D/SQR 2:RETURN
520 >

530 "AUSGII
540 GOSUB "SKIZZE"
550 CURSOR 8, 1:PRINT "Sei te a : ":CUR

SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>II

560 GOSUB "SKIZZE"
570 CURSOR Ei,l:PRINT "Diagonale d :":CUR

SOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT 11 <ENTER>"

580 GOSUB IISKIZZEII
590 CURSOR 8, 1:PR INT "Umf an g U: ":CUR

SOR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>II

600 GOSUB "SKIZZEII
610 CURSOR 8.1:PRINT "Flaeche A: ":CUR

SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PR
INT" <ENTER)"

620 >

630 IIMENUE":CLS :WAIT 0
640 PRINT "CNJeue BerechnLlng"
650 PRINT "CEJnde"
660 PRINT "CZJLlrLleckzum Menue"
670 PRINT "CWJerte wiederholen"
680 Q$=INKEY$
690 IF Q$="N"GOTO 120
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700 IF Q$="E"THEN CLS :END
710 IF Q$="vJ"GOTO "AUSG"
720 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
730 GOTO 680
740 "SKIZZE"
750 CLS :WAIT 0
760 PRINT" a Quadr-at"

'770 F'RINT 1111

780 PRINT "a d "
790 LINE C10,7)-(32,29)",B:LINE (10,29)

-(32,7),,&5555
800 RETURN
810 "DATAS"
820 "l":DATA "f(a)"
830 "2": DATA IIf(d)·11
840 1I311:DATA IIf(U)1I
850 14":DATA IIf(A)"
860 "5":DATA "ENDE"

Rechteck

Fil()name : I RECHTECK, ans I
-------------------------- =:=:=:::===:::

-------------------------- ====::::==::~=
100 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
110 '
120 GOSUB "SKIZZE"
130 Z=l
140 CURSOR 8,2:PRINT "Ausw~hl: * okay"
150 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor-"
160 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
170 IF Z<lLET Z=l
180 RESTORE (STR$ Z):READ TE$
190 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TE$
210 Q$=INKEY$ ,
220 IF Q$="+IILET Z=Z+l:GOTO 170
230 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 170
240 IF Q$="*"GOTO OlEINGOI
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250 GOTO 210
260 "EING"
270 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
280 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
290 GOSUB (SP$)
300 GOTO 280
310 "Z1":DATA "Ei", "E2", "B5", "Bi", "B4", 11

*"
320 "Z2":DATA "E3","El","B31,IBll,"B4","

*"
330 "Z3":DATA "E3","E2","B2","Bl","B4","

*"
340 "Z4":DATA "El","E4","B6","B5","Bl","

*"
350 "Z5":DATA "E2", "E4", "B7" ,"B5" ,"Bl", "

*"
360 "Z6":DATA "El","E5","B8","B5","B4","

*"
370 "Z7":DATA "E2","E5","B9","B5","B4", "

*"
380 '
390 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:F'RINT

"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3:INPUT A

400 RETURN
410 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite b : ":CURSOR 12,2:PRINT 8:CUR
SOR 8,3: INPUT B

420 RETURN
430 "E3":GOSUB "SI<IZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Diagonale d : ":CURSOR 12,2:PRI~IT D
:CURSOR 8,3:INPUT D

440 RETURN
450 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU

RSOR 8,3=INPUT U
460 RETURN
470 "E5":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:F'RINT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3:INPUT FL

480 RETURN
490
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500 "Bl :FL=A*B:RETURN
510 "B2 :A=SQR (D*D-B*B):RETURN
520 "B3 :B=SQR (D*D-A*A):RETURN
530 "B4 :U=2*A+2*B:RETURN
540 "E5 :D=SQR (A*A+B*B):RETURN
550 "B6 :B=(U-2*A)/2:RETURN
560 "B7":A=(U-2*B)/2:RETURN
570 "B8"zB=FL/A:RETURN
580 "B9":A=FL/B:RETURN
590 '
600 "AUSG"
610 GOSUB "SKIZZE"
620 CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : ":CUR

SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

630 GOSUB "SKIZZE"
640 CURSOR 8,1:PRINT "Seite b: ":CUR

SOR 8,2:PRINT B:WA!T :CURSOR 8,3:PR!
NT" <ENTER>"

650 GOSUB "SKIZZE"
660 CURSOR 8,1:PRINT "Diagonale d :lI:CUR

SOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

670 GOSUB "SKIZZEII
680 CURSOR 8,1:PRINT IIUmfangU: ":CUR

SOR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

690 GOSUB "S~<IZZE"
700 CURSOR 8,1:PRINT IIFlaecheA: ":CUR

SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PR
INT 11 <ENTER>"

710 >

720 "MENUE":CLS :WAIT 0
730 PRINT IItNJeue Bel"'echnLlngli

740 PRINT "tEJnde"
750 PRINT "tZJLtl"'ueckz urnMenLte"
760 PRINT "tWJerte wiederholen"
770 Q$=INKEY$
780 IF Q$="N"GOTO 120
790 IF Q$="E"THEN CLS :END
800 IF Q$=IIWIIGOTO"AUSG"
810 IF Q$="Z"THEN LOAD IIX:AUTORUN",R
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820 GOTO 770
830 "SKIZZE"
840 CLS :WAIT 0
850 PRINT" bRechteck"
860 PRINT ""
870 PRINT "a d "
880 LINE (7,7)-(40,27)",B:LINE (7,27)-(

40,7) ,,8<5555
890 RETURN
900 "DATAS"
910 "l":DATA "f(a,b)"
920 "2":DATA "f(d,a)"
930 "3":DATA "f(d,b)"
940 "4":DATA "f(a,U)"
950 15":DATA "f(b,U)"
960 116"aDATA IIf({i\,A)11

970 "7":DATA "f(b,A)"
980 "8":DATA "ENDE"

Trapez

Filename : I TRAPEZ--, BAS I
-------------------------- ======:=::==::

-------------------------- :::::=:=======
100 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
110 '
120 GOSUB "SKIZZE"
130 Z=l
140 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
150 CURSOR 8,3:PRINT "- zurL\eck/ + vor"
160 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
170 IF Z<lLET Z=l
180 RESTORE (STR$ Z):READ TE$
190 IF TE$=IIENDE"LET Z=Z-l:GOTO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TE$
210 Q$=INKEY$
220 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 170
230 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 170
240 IF Q$="*"GOTO "EING"
250 GOTO 210
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260 "EING"
270 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
280 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
290 GOSUB (SP$)
300 GOTO 280
310 "Zl":DATA "E1","E2","E3","B1","*"
320 "Z2":DATA IIE1","E211

, "E411,IIB211
, "*11

330 IIZ311: DATA IIE111, IIE311,IIE411,IIB311,11*11
340 "Z411:DATA IIE211

, "E311,"E411,I'B411,"*"
380 '
390 IIE111:GOSUB IISKIZZEII:CURSOR 8,1:PRINT

IISeite a :11: CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A

400 RETURN
410 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Sei te b : 11: CURSOR 12,2: PRINT B: CUR
SOR 8,3: INPUT B

420 RETURN
430 IIE3":GOSUB IISKIZZE":CURSOR 8,1: PRINT

IIHoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H

440 RETURN .
470 IIE4":GOSUB IISKIZZEII:CURSOR 8,1:PRINT

"Flaeche A :11:CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3: INPUT FL

480 RETURN
490 '
500 "B111:FL=(A+B)/2*H:RETURN
510 "B2":H=FL/«A+B)/2):RETURN
520 "B3":B=2*(FL/H-A/2):RETURN
530 "B411:A=2*(FL/H-B/2):RETURN
560 IIB711:A=(U-2*B)/2:RETURN
590 '
600 IIAUSGII
610 GOSUB IISKIZZE"
620 CURSOR 8,1:PRINT IISeite a: ":CUR

SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT 11 <ENTER > 11

630 GOSUB "SKIZZE"
640 CURSOR 8,1: PRINT IlSeite b: ":CUR

SOR 8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>II
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650 GOSUB "8~~IZZEIl
660 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

670 GOSUB "SKIZZE"
700 CURSOR 8,1:PRINT "Flaeche A: ":CUR

SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PR
INT" <ENTER>"

710 >

720
730
740
750
760
770
780
790
800
810
820
830
840
850
860
870
875
880

"MENUE":CLS :WAIT 0
PRINT "[NJeLle Berechnung"
PRINT "tEJnde"
PR INT "[Z Jur-ueck zum MenLte"
PRINT "[WJer-te wieder-holen"
Q$=INKEY$
IF Q$="N"GOTO 120
IF Q$="E"THEN CLS :END
IF Q$="W"GOTO "AUSG"
IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 770
"SKIZZE"
CLS :WAIT °
PRINT "
PRINT 11

PRINT ""
PRINT "

a Trapez"
h"

b"

885

LINE (12,7) - (35,7) :LINE - (40, 23) :LIN
E -(1,23):LINE -(12,7)
LINE (25,7)-(25,23),,~5555:PSET (24,
19):PSET (23,19):PSET (22,20):PSET (
21,21) :PSET (21,22)
PSET (23,21)
RETURN
"DATAS"
"l":DATA
"2":DATA

886
890
900
910
920

"f (a,b,h)"
"f(a,b,A)"
"f(a,h,A)"
"f (b,h,A) 11

"ENDE"

930 "3":DATA
940 "4":DATA
950 "5":DATA
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Parallelogramm
'..

-------------------------- ::=======:::==
Filename : I PARALLEL,BAS I
-------------------------- ==============

100 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
110 '
120 GOSUB "SKIZZE"
130 Z=l
140 CURSOR 8,2: PRINT IIAL\Swahl: * okay 11
150 CURSOR 8,3:PRINT "- zL\rL\eck/ + vorll

160 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
170 IF Z<lLET Z=l
180 RESTORE (STR$ Z):READ TE$
190 IF TE$=IIENDEIILET Z=Z-l:GOTO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TE$
210 Q$=INKEY$
220 IF Q$="+IILET Z=Z+l:GOTO 170
230 IF Q$=II_IILET Z=Z-1:GOTO 170
240 IF Q$=II*IIGOTO IIEINGII
250 GOTO 210
260 "EINGII
270 RESTORE (IIZII+STR$ Z)
280 READ SP$:IF SP$=II*IIGOTO IIAUSGII
290 GOSUB (SP$)
300 GOTO 280
310 "Z111:DATA IIE1","E3", 11E4 11,IIB4",IIB211

, 11
B111 "B911 "Bl0'~, 1I:t:

1I
, J. 211 11

320 IIZ2":DATA "El", IIE2",IIE411
, "B311,"B ,

Bi" "B911 "Bl011 "*", " " "330 "Z311:DATA IIE6',IIE111,IIE411,IIB5","B4 ,
Bl11 11B9 11 "Bl0 11* 11, " 11 ,I340 IIZ411:DATA IIE6 ,IIE211,IIE411,1I8311,IIB6,
Bl11 IIB911IIB10 11*"

, " 411 "350 11Z511: DATA "E6 ,IIE3",IIE4",IlB61l
; IlB ,

Bl" "B911 IIB10 ,11*11
" . IIE ~ 11 "360 IIZ611:DATA IIE5 ,IIE1",IIE411,IIB711, "{._;o ,

B211 IB9" IIB10 ,"*11, , 811 IIB....II 11370 "Z711:DATA IIE5 ,IE211,"E411,IIB , ..;:.,
B211,IB9","Bl0 ,11*11,
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380 "Z8":DATA "E5","E3","E4","B4","B8","
B2","B911,"91011,"*",390

400 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:F'RINT
IISeite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR

SOR 8,3:INPUT A
410 RETURN
420 "E2":GOSUB "SI<IZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR
SOR 8,3:INPUT B

430 RETURN
440 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H

450 RETURN
460 "E4":GOSUB "S~:::IZZE":CURSOR8,1:PRINT

"Winkel ";CHR$ ~(EO;": ":CURSOR 12,2:
PRINT AL:CURSOR 8,3:INPUT AL

470 RETURN
480 "E5":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU
RSOR 8,3:INPUT U

490 RETURN
500 "E6":GOSUB IIS~:::IZZE":CURSOR8,1:PRINT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3: INPUT FL

510 RETURN
520 '
530 "Bl":U=2*A+2*B:RETURN
540 "B2":FL=A*H:RETURN
550 "B3":H=COS AL*B:RETURN
560 "B4":B=H/COS AL:RETURN
570 "B5":H=FL/A:RETURN
580 "B6":A=FL/H:RETURN
590 "B7":B=(U-2*A)/2:RETURN
600 "B8":A=(U-2*B)/2:RETURN
610 "B9":Dl=SQR «A+TAN AL*H)A2+H*H)
620 "Bl0": D2=SQR «A-TAN AL*H) A2+H*I-D
630 '
640 "AUSG"
650 GOSUB "SKIZZE"
660 CURSOR 8,1:PRINT "Seite t\ : ":CUR
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SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

670 GOSUB "SKIZZE"
680 CURSOR 8, 1:PRINT "Sei te b: ":CUR

SOR 8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

690 GOSUB "SKIZZE"
700 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" < ENiE~ ~~<"

710 GOSUB "SKIZZE"
720 CURSOR 8,1:PRINT "Winkel ";CHR$ &EO;

": ":CURSOR 8,2:PRINT AL:WAIT :CURSO
R 8,3:PRINT" <ENTER)"

730 GOSUB "SKIZZEII
740 CURSOR 8,1:PRINT "Umfan(J U: ":CURS

OR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRIN
T" <ENTER)"

750 GOSUB "SKIZZE"
760 CURSOR 8,1:PRINT IIFlaeche A: ":CUR

SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PR
INT" <ENTER)"

770 GOSUB "SKIZZEII

780 CURSOR 8,1:PRINT "Di"'(JonClleD1: ":
CURSOR 8,2:PRINT Dl:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT" <ENTER)"

790 GOSUB "SKIZZE"
800 CURSOR 8.1: PRINT "Diagonal e D2: ":

CURSOR 8~2:PRINT D2:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT" <ENTER)"

810 •
820 "MENUE":CLS :WAIT 0
830 PRINT "CNJeue Berechnung"
840 PRINT "CEJnde"
850 PRINT "CZJurueck ::;:umMenue"
860 PRINT "CWJerte wiederholen"
870 Q$=INKEY$
880 IF Q$="N"GOTO 120
890 IF Q$="EIITHEN CLS :END
900 IF Q$="W"GOTO IIAUSG"
910 IF Q$="Z"THEN LOAD, "X:AUTORUN",R
920 GOTO 870
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930 "SKIZZE"
940 CLS :WAIT 0
950 PRINT " Parallelogramm"
960 GCURSOR O,O:GPRINT "0000000000000080

700E060212420222527E024A665A02";
970 GPRINT "020202028202220212028672AEOO

0000000000025602"
980 GCURSOR 0,8:GPRINT "00F8A04000EOIC03

000000000000008104401010400800";
990 GPRINT "0400010000000000EOIC0300AAOO

0000F820C0005500"
1000 GCURSOR 0,16:GPRINT "0000COB80740002

0000820547C02087C00000000000001";
1010 GPRINT "0008002080C038C72040E0102AOO

000000000000D500"
1020 GCURSOR 0,24:GPRINT "000001010101010

1010101010109151DII0I0101010101";
1030 GPRINT "0101010101010000010100010000

0000000000010101"
1040 RETURN
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
1120
1130
1140

Kreis

"DATAS"
"l":DATA IIf(a,h,"+CHR$ S<EO+ 11 ) 11

112":DATA "f(a,b,"+CHR$ ~<EO+")11

"3":DATA "f(a,A,"+CHR$ ~~EO+")"
11411:DATA"f(b,A,"+CHR$ ~<EO+").,
"5":DATA "f(h,A,"+CHR$ 8<EO+I')11
11611:DATAIIf(a,U,"+CHR$ ~'.EO+")11

117":DATA "f(b,U,II+CHR$ 8<EO+")11

"8":DATA IIf(h,U,"+CHR$ &EO+")"
"911:DATA "ENDE"

Filename : I KREJS---, BAS I f.i'i·~Iv....~-----------------------~-- =:=====:=:==~:
100 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
110 '
120 GOSUB IISKIZZE"
130 Z=l
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140 CURSOR 8,2: PRINT "ALtswahl: * okay "
150 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"
160 L INE (46, 16) - (155,31 ),X, ,BF
170 IF Z<lLET Z=l
180 RESTORE (STR$ Z):READ TE$
190 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TE$
210 Q$=INKEY$
220 IF O$="+"LET Z=Z+l:GOTO 170
230 IF Q$=II-"LET Z=Z-l:GOTO 170
240 IF Q$="*"GOTO "EING"
250 GOTO 210
260 "EINGII
270 RESTORE (11 Z "+STR$ Z)
280 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
290 GOSUB (SP$)
300 GOTO 280
310 "Zl":DATA "El","B4","B1","B2","*"
320 "Z211:DATA "E2","B3","B1","B2","*"
330 "Z3":DATA "E3","B5",IIB3","B2","Jj:"
340 "Z4":DATA "E4","B6","B3","B1","*"
350
360 "E111:GOSUB IISKIZZEII:CURSOR 8,1:PRINT

"Radius r :":CURSOR 12,2:PRINT R:CU
RSOR 8,3:INPUT R

370 RETURN
380 IIE211:GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

IIDurchmesser D :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3:INPUT D

390 RETURN
400 "E311:GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3:INPUT FL

410 RETURN
420 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU
RSOR 8,3:INPUT U

430 RETURN
440 '
450 "B1":FL=Dl',<D*PI /4:RETURN
460 IIB2":U=D*PI :RETURN
470 "B3":R=D/2:RETURN
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480 "B4":D=R*2:RETURN
490 "B5":D=SOR (4*FL/PI ):RETURN
500 "B6":D=U/PI :RETURN
510 '
520 "AUSGOI
530 GOSUB "SKIZZE"
540 CURSOR 8, 1:PR INT 11 Rad iLl5 r: ":CU

RSOR 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:PR
INT" <ENTER>"

550 GOSUB "SKIZZE"
560 CURSOR 8,1:PRINT "DLlrchmesser D :":C

URSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8~3:P
RINT" <ENTER>"

570 GOSUB "SKIZZE"
580 CURSOR 8,1: PRINT "Fl aeche A: ":CU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT 11 <E:NTER>!!

590 GOSUB "SKIZZE"
600 CURSOR 8,1: PRINT "Umfang U: ":CUR

SOR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8~3:PRI
NT" <ENTER>"

610
620 "MENUE":CLS :WAIT 0
630 PRINT "CNJeLle Berechnung"
640 PRINT "CEJnde"
650 PR INT 11 [Z Jur ucc k Z um MenLle11

660 PRINT 11 CVJJerte wi 8derhol en 11

670 Q$==INKEY$
680 IF O$="N"GOTO 120
690 IF Q$="E"THEN CLS :END
700 IF Q$="vJ"GOTO "AUSG"
710 IF Q$="Z"THEN LOAD "X: AUTORUI\l",R
720 GOTO 670
730 "SKIZZE"
740 CLS :WAIT 0
750 PRINT " Kreis"
760 GCURSOR 5,0: GPR INT "0(l00000080L~040'i0

2020202020406040A0002000200020002000
206020"

770 GCURSOR 5,8: GPRHH "E01C020100000000
0080C08080BC888480E1C29CEOOOOOOOOOOO
005500"
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780 GCURSOR 5,16:GPRINT "031C20408000000
000000100000000008043211C0300003E221
C005500"

790 GCURSOR 5,24: GPRINT "0(1.0000000001010
102020202020103010200020002000200020
0020302"

800 RETURN
810 "DATAS"
820 "l":DATA "f (r)"
830 "2":DATA "f (D)"
840 "3":DATA "f (A>"
850 "4":DATA "f (U>"
860 "5":DATA "ENDE"

Kreisring

'"ilename : I ~RE!SRIN,BAS I
-------~------------------ ======:=:=====

-------------------------- :::===========

100 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
110 .:,
120 GOSUB "SKIZZE11
130 Z=l
140 CURSOR 8 ~2: PR I NT "ALlswah 1: * okay 11
150 CURSOR 8,3: PR INT 11-Z ur ue c k / + vor 11
160 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
170 IF Z<lLET Z=l
180 RESTORE (STR$ Z>:READ TE$
190 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TE$
210 Q$=INKEY$
220 IF Q$="+"LET Z=Z+1:GOTO 170
230 IF Q$="-"LET Z=Z-1:GOTO 170
240 IF Q$=,,*IIGOTO "EING11
250 GOTO 210
260 "EING11
270 RESTORE (" Z 11+STR$ Z)
280 READ SP$: I F SP$= 11:{< 11GOTO "AUSG 11
290 GOSUB (SP$)
300 GOTO 280
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310 IZl":DATA "E11,IE21,"B11,"*"
~~O !tZ~!!;DATA 'l~ln, 'tt!3!t~ ltE~lJ~ !~~~I!

330 "Z3":DATA IE21,IE3",IB31,1*"
340 '
350 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"kleiner ";CHR$ &ED;" d :":CURSOR 1
2,2:PRINT DO:CURSOR 8,3:INPUT DO

360 RETURN
370 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"grosser ";CHR$ &ED;" D :":CURSOR 1
2,2:PRINT D1:CURSOR 8,3:INPUT D1

380 RETURN
390 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"FlaQche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3:INPUT FL

400 RETURN
410 '
420 "B1": FL= (DU:D1-DO*DO) *PI 14: RETURN
430 "B2":D1=SQR «FL+DO*DO*PI 14):f,4/PI

:RETURN
440 "B3":DO=SQR «FL-Dl*DO*PI 14)*4/PI

:RETURN ,
450 " jlO=.5QR((.D1otl)1'" P\/'t -FL) ~ 4/Pl)

460 IIAUSG"
470 GOSUB IISKIZZE"
480 CURSOR 8,1:PRINT "kleiner II;CHR$ &ED

;" d :":CURSOR 8,2: PRINT DO: vJAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT" <ENTER)"

490 GOSUB "SKIZZE"
500 CURSOR 8,1:PRINT "grosser ";CHRt &ED

;" D :":CURSOR 8,2:PRINT Dl:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT" <ENTER>"

510 GOSUB "SKIZZE"
520 CURSOR 8, 1:PRINT "Fl aeche A: 11: CU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT" <ENTER)"

530 '
540 "MENUE":CLS :WAIT 0
550 PRINT "[NJeLle BerechnLlng 11

560 PRINT II[EJndell

570 PRINT "eZJLlrLleck zLlm Menue"
580 PRINT "[WJerte wiederholen"
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590 Q$=INKEY$
600 IF Q$="N"GOTO 120
610 IF Q$="E"THEN CLS :END
620 IF Q$="W"GOTO IIAUSG"
630 IF Q$="ZIITHEN LOAD IIX:AUTORUN",R
640 GOTO 590
650 "SKIZZEII
660 CLS :WAIT 0
670 PRINT " Kr-eisring"
680 GCURSOR 5,0:GPRINT "0000EOI078345484

028242424121212121214142428202040404
0810EOOOOO"

690 GCURSOR 5,8:GPRINT "FOOFOOOOOOEOIC02
0102C4081020408040201008C54387021CEO
OOOOOOOFFO"

700 GCURSOR 5,16:GPRINT 1I0778B00000031C2
072E5570B040201000102040817A443AOICO
30000807807"

710 GCUF<SOR 5,24: GPR INT "000003040810101
020202121414242424242412121202010151
60F04030000"

720 RETURN
730 "DATAS"
74(1 !lll1~DArA
750 "2":DATA
760 "3":DATA
770 "4":DATA

Ilf(d,D)1I
"f(d A)",
"f(D,A)"
"ENDE"

Kreisaussc:hnitt

Fi I (?n~,me : I Y.REISAUS,BAS I
-------------------------- ====:::==:==:~

-------------------------- ====:::=======

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 ~
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=1
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay "
60 CURSOR 8,3:PRINT 11- zuruec:kl + vor"
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- I

70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 IZl":DATA IIE1","E3","B3", "Bl", "B9", 11

*"
230 "Z2": DTA"El", "E2", IIB5","B2", "B9", "*"
240 "Z3":DATA "E2",IE3","B4","Bl",IB9",11

*"
250 "Z4":DATA IE41,IEl","B6","B7","B9", "

*"
260 "Z5":DATA "E4","E3","B8","B3","B9","

*"
270 "Z6":DATA "E5","El","Bl0","B5","B1",

"*"
280 "Z7":DATA "E5","E2","B11","B51,"B1",

11*"
290 >

300 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Rad i us r :":CURSOR 12,2: PRINT R: CU

RSOR 8,3:INPUT R
310 RETURN
320 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Bogen b :II:CURSOR 12,2:PRINT B:CUR
SOR 8,3:INPUT B

330 RETURN
340 "E3":GOSUB "SKIZZEII:CURSOR 8,1:PRINT

"Winkel ";CHR$ 8<EO;" :":CURSOR 12,2
:PRINT AL:CURSOR 8,3:INPUT AL

350 RETURN
360 "E4":GOSUB "SKIZZEII:CURSOR 8,1:PRINT
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"Flaeche A:":CURSOR 12,2:PRINT FL:C
URSOR 8,3:INPUT FL

370 RETURN
380 "E5":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U: 11: CURSOR 12,2: PRINT U: CUR
SOR 8,3:INPUT U

390 RETURN
400 >

410 "B1":FL=PI /360*AL*R*R:RETURN
420 IIB2"!FLmB:tR/2UREiURN
430 "B3":B=PI /180*R*AL:RETURN
440 "B4":R=(B*180) / (PI *AU :RETURN
450 "B5":AL=(B*180)/(PI *R):RETURN
460 "B6":B=2*FL/R:RETURN
470 "B7":AL=(360*FL)/(PI *R*R):RETURN
480 "B811: R=SQR «360*FU / (PI *AU): RETUR

N
490 "B911:U=2*R+B:RETURN
500 "B101l:B=U-2*R:RETURN
510 "B11":R=(U-B)/2:RETURN
520 '
530 "AUSG"
540 GOSUB "SKIZZE"
550 CURSOR 8,1:PRINT IIRaduis r :II:CURSOR

8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

560 GOSUB "SKIZZE"
570 CURSOR 8,1:PRINT "Bogen b :":CURSOR

8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "
<ENTER>"

580 GOSUB "SKIZZE"
590 CURSOR 8,1:PRINT "Winkel ";CHR$ &EO;

" :":CURSOR 8,2:PRINT AL:WAIT :CURSO
R 8,3: PRINT 11 <ENTER>"

600 GOSUB "SKIZZE"
610 CURSOR 8,1:PRINT "Flaeche A: ":CU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT" <ENTER>"

620 GOSUB "SKIZZE"
630 CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U :":CURSOR

8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"
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64.0 '
65.0 "MENUE":CLS :WAIT .0
66.0 PRINT "[NJeue Berechnung"
67.0 PRINT "[EJnde"
68.0 PRINT "[ZJL\rueck zum Menue"
69.0 PRINT "[WJerte wiederholen"
7.0.0Q$=INKEY$
71.0 IF Q$="N"GOTO 3.0
72.0 IF Q$="E"THEN CLS :END
73.0 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
74.0 IF Q$="Z"THEN .LOAD "X:AUTORUN",R
75.0 GOTO 7.0.0
76.0 "SKIZZE"
77.0 CLS :WAIT .0
78.0 PRINT " Kreisausschnitt"
79.0 GCURSOR l.o,.o:GPRINT "E.o4.o4.o4C2.o2.o2C2

C1C4C3E48483.oC.o2.o2C4C4.o4.oE.o"
8.0.0GCURSOR l.o,8:GPRINT "186484.04.02.02.02.0

2C1C1AB.o181.o282.o2.o2C4846418"
81.0 GCURSOR lC,16:GPRINT ".o.o4.oC1C6986.o8.o

.o.o.o.o.oCAACC.oF.o18.o6.o98C6C1C.o.o.oO.o804.oC.o
F8.o4.o2" .

82.0 GCURSOR l.o,24:GPRINT 11.04.02.01.03.0.0.0.0.01
.o6186.oAA6.o18.o6.ol.oCCCC3C1C2C4CCCOC1CC
.0.0.01.0111

83.0 RETURN
84.0 "DATASII
85.0 11":DATA "f(r,"+CHR$ &E.o+")"
86.0 "2":DATA "f (r,b) 11

87.0 "3":DATA "f(b,"+CHR$ &E.o+")"
88.0 "4":DATA "f(A,r)"
89.0 11511~DATA 11;;(A,II+CHRt ~~Ö..J=II) 11
9.0.0"6":DATA "f(U,r)"
91.0 "7":DATA "f(U,b)"
92.0 "8":DATA "ENDE"
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Kreisabschnitt

Filename : ! KREISAB-,BAS I
----_._------------------- :::::======:::

-------------------------- =:=::::=::::::

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "ALl~wahl: :+: Clk~y "
60 CURSOR 8,3: PRINT "- zurL!eck/ -I- vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l: GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El","E3",IB4","B6","Bl","

B2",IB71,"*1I
230 "Z2":DATA IEll,"E51,IB81,IB61,IBll,"

B2",IB7","*"
240 "Z3":DATA "Ell,IIE41,189","B41,IB611,"

B2","B7","*"
250 "Z4":DATA IIE1",IIE2","B10",IIB4",IIB1",

"B2","B7",I*"
260 "Z511:DATA IE51,"E4", "811", IIB311,IB6",

"82" ,"87" ,"*"
270 "Z6":DATA "E4","E3", "B5", "83", "86","

82","87","*"
280 "Z7":DATA "E21,IE3","B12","B1","B4",

"B2","87","*"
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290 '
300 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Radius r :":CURSOR 12,2:PRINT R:CU
RSOR 8,3: INPUT R

310 RETURN
320 "E2": GOSUB "SKIZZE": CURSOR 8,1: F'RINT

"Bogen b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR
SOR 8,3:INPUT B

330 RETURN
340 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Winkel ";CHR$ ~-.(EO;":":CURSOR 12,2
:PRINT AL:CURSOR 8,3:INPUT AL

350 RETURN
360 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Sehne s:":CURSOR 12,2:PRINT S:CURS
OR 8,3: INPUT S

370 RETURN
380 "E:5":GClSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1IPRINT

"Hoehe h:II:CURSOR 12,2:PRINT H:CURS
OR 8,3:INPUT H

390 RETURN
400 '
410 ll~Hll! S;;;:~*~*I5IN (AL/:l) i R~iURN
420 "B2":FL=H/6/S*(3*H*H+4*S*S):RETURN
430 "B3":R=H/2+S*S/8/H:RETURN
440 "B4":H=R*<1-COS <AL/2»:RETURN
450 "B5":H=S/2*TAN (AL/4):RETURN
460 "B6":B=PI 1180*R*AL:RETURN
470 "B7":U=S+B:RETURN
480 "B8":AL=2*ACS «R-H)/R):RETURN
490 "B9":AL=2*ASN (S/2/R):RETURN
500 "B10":AL=B*180/PI IR:RETURN
510 "Bl1":AL=4*ATN (2*H/S):RETURN
520 "B12": R=B*180/AL/F'I :RETURN
530 '
540 "AUSGII

550 GOSUB "SKIZZEII
560 CURSOR 8,1:PRINT IIRaduis r- :II:CURSOR

8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

570 GOSUB "SKIZZEII
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580 CURSOR 8,1:PRINT "Sehne s :":CURSOR
8,2:PRINT S:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "

<ENTER)"
590 GOSUB "SKIZZE"
600 CURSOR 8,1:PRINT "Bogen b :":CURSOR

8,2: PRINT B: WAIT ':CURSOR 8,3: PRINT "
<ENTER)"

610 GOSUB "SKIZZE"
620 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h :":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "
<ENTER)"

630 GOSUB "SI<IZZE"
640 CURSOR 8,1:PRINT "Winkel ";CHR$ &EO;

" :":CURSOR 8,2:PRINT AL:WAIT :CURSO
R 8,3:PRINT" <ENTER)"

650 GOSUB "SKIZZE"
660 CURSOR 8,1:PRINT "Flaeche A: ":CU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT 11 <ENTER)".

670 GOSUB "SKIZZE"
680 CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U :":CURSOR

8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

690 '
700 "MENUE":CLS :WAIT 0
710 PRINT "CNJeLl8 Berechnung"
720 PRINT "CEJnde"
730 PRINT "CZJLIF"Lteckzum Menue"
740 PRINT "CWJerte wiederholen"
750 Q$=INKEY$
760 IF Q$="N"GOTO 30
770 IF Q$="E"THEN CLS :END
780 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
790 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
800 GOTO 750
810 "SKIZZE"
820 CLS :WAIT 0
830 PRINT " Kreisi\bschnitt"
840 GCURSOR 5,0:GPRINT "0000000000000080

80F00804000000COOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
00"

850 GCURSOR 2,8:GPRINT "0000205090004040
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4081820121020Al01220AA2012100800201F
82010000"

860 GCURSOR 4,16:GPRINT "0101000000840E1
41526242424444444EE44444424242424141
40E84000000";

870 GPRINT "7Cl060"
880 GCURSOR 5,24:GPRINT "000000000702040

40808080810407E483000100808080804040
207"

890 RETURN
900 "DATAS"
910 "1":DATA "f (r,"+CHR$
920 "2":DATA "f (r,h) 11

930 "3":DATA "f(r,s)"
940 "4":DATA "f(r,b)"
950 "5":DATA "f(h,s)"
960 "6":DATA "f(s,"+CHR$
970 "7":DATA "f(b,"+CHR$
980 "8":DATA "ENDE"

Ellipse

8.<EO+")"

geEO+")"
8<EO+")"

Filename : I ELLIPSE-, BAS I

t-!l--t

01-------------------------- :=:===::====::

-------------------------- =:::==========
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurLleck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<1LET Z=1
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
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150 IF Q$=II*IIGOTO IIEINGII

160 GOTO 120
170 "EINGII
180 RESTORE (IIZII+STR$Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Z111:DATA IE1",IE2","B1","B2","*"
230 "Z2":DATA "El","E3","B3","B2",I*"
240 "Z3":DATA "E2t1,"E3","B4","B2","*tI
250 "Z4t1:DATA IEl",tlE41,"85t1,"Bl","*"
260 "Z5":DATA "E2","E4","B6","Bl","»:"
270 '
280 IE1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Grosser ";CHR$ &ED;" D :":CURSOR 1
2,2:PRINT GD:CURSOR 8,3: INPUT GD

290 RETURN
300 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Kleiner ";CHR$ &ED;" d :":CURSOR 1
2,2:PRINT KD:CURSOR 8,3:INPUT KD

310 RETURN
320 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PR!NT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3:INPUT FL

330 RETURN
340 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U :":CURSOR 12,2:PR!NT U:CU
RSOR 8,3:INPUT U

350 RETURN
360 '
370 "B1":FL=PI 14*GD*KD:RETURN
380 IIB2"IUGPI *<GO+KD)/21F(EiUF;t-.!
390 "B3":KD=4*FL/PI IGD:RETURN
400 IIB4":GD=4*FL/PI /KD:RETURN
410 "B5":KD=2*U/PI -GD:RETURN
420 "B6":GD=2*U/PI -KD:RETURN
430 '
440 "AUSG"
450 GOSUB "SKIZZE"
460 CURSOR 8,1:PRINT "Grosser ";CHR$ &ED

;" D :":CURSOR 8,2:PRINT GD:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT" <ENTER>"

75
Do not sale !



470 GOSUB "SKIZZE"
480 CURSOR 8,1:PRINT "Kleiner ";CHR$ &ED

;" d :":CURSOR 8,2:PRINT I<:D:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT" <ENTER>"

490 GOSUB "SKIZZE"
500 CURSOR 8,1:PRINT "Flaeche A: ":CU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT" <ENTER>"

510 GOSUB "SKIZZE"
520 CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U :":CURSOR

8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

530 '
540 "MENUE":CLS :WAIT 0
550 PRINT "CNJeLle Ber-echnLlng"
560 PRINT "[EJnde"
570 PRINT "CZJurLleck zum Menue"
580 PRINT "[WJerte wiederholen"
590 Q$=INKEY$
600 IF Q$="N"GOTO 30
610 IF Q$="E"THEN CLS :END
620 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
630 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
640 GOTO 590
650 "SKIZZE"
660 CLS :WAIT 0
670 PRINT " Ellipse"
680 GCURSOR 1,0:GPRINT "OE040400111F110E

0084848444444444";
690 GPRINT "4444444484848404040404040404

040E000040C040"
700 GCURSOR 1,8:GPRINT "0080601008040201

0100000000000000";
710 GPRINT "0000000000000001010204081060

80000000007FOO"
720 GCURSOR 1,16:GPRINT "OE31COOOOOOOOOO

00000000000000000";
730 GPRINT "OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOCO

310E001824A43F"
740 GCURSOR 1,24:GPRINT "000000010204081

01020202040404040";
750 GPRINT "4040404020202010100804020100
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00000000407F4011

760 RETURN
770 "DATAS"
780 11 1 :DATA IIf(D,d)"
790 "2 :DATA "f(D,A)"
800 "3 :DATA IIf(d,A)"
810 "4 :DATA IIf(D,U) 11

820 "5 :DATA "f(d,U)"
830 "6 :DATA 11 ENDE"

DrQieck

Filename : I DRE!ECK-, BAS I
-------------------------- =::~==:=======

-------------------------- ======:=======
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB IISKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 9,2:PRINT "ALlswahl: * okay"
60 CURSOR 9,3: PRINT "- zur-uac kZ + vor"
70 LINE (52,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 9,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El", "E2", "E3", "BOO", "873"

,"B83" ,"B93" ,"B 14 11 , "B21 ","83111
, 11 'I(. "

230 "Z211:DATA "Ei", "E2","E6","B63", "BOO"
,"B73",IIB83","B14","B21","B31","*"
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240 "Z3":DATA "El","E3","E5","B53","BOO"
,"B73", "B93", "B14", "B21", "B31", "*"

250 "Z4":DATA "E2", "E3" ,"E4" ,"B43 ","BOO"
,"B83","B93","B14", "B21", "B31 ","*"

260 "Z5":DATA IIE111,IIE4","E511,IIB51","803"
,"B61","BOO", "B14", "B21", IIB31","*"

270 "Z6":DATA "E1","E4", "E6" ,"B61", "B02"
,"B51","BOO","B14","B21","B31 ,"*"

280 "Z7":DATA "E2", "E5" ,"E4" ,"B41 ,"B03"
,"B61","BOO","B14","B21","B31 ,"*"

290 "Z8":DATA "E2", "E5" ,"E6" ,"B62 ,"BOl"
,"B41","BOO","B14","B21","B31 ,"*"

300 "Z9":DATA "E3","E6","E4","B42 ,"B02"
,"B51","BOO","B14","B21", "831","*"

310 "Z10":DATA "E3", "E6" ,"E5" ,"B52" ,"BOl
","B41 ","BOO" ,"B 14" ,"B21" ,"831" ,"* 11

320 "Z11":DATA "E7","E1","E211,"B94","B63
","BOO","B73","B02","B21","B31","*"

330 "Z12":DATA "E7", "Ei", "E3" ,"B84" ,"B53
","BOO", "B73" ,"B03" ,"821", "B31", "*"

340 "Z13":DATA "E7", "E2" ,"E3" ,"B74" ,"B43
","BOO", "B83" ,"B03" ,"B21 ","B31", "*"

350 "Z14":DATA "E7", "E2" ,"E4" ,"B64" ,"B43
","BOO","B83", "B03" ,"821", "B31", "*"

360 "Z15":DATA 11 E7 11 , IIE3",IIE411, "B54" ,"B43
","BOO","B83","B03", "B21 ","B31 ","*"

370 "Z16":DATA "E7", "Ei", "E5" ,"B65" ,"B53
","BOO", "B73 ","B03" ,"B21", "B31", "*"

380 "Z17":DATA "E7", "E3" ,"E5" ,"B44" ,"B53
","BOO","B73", "B03", "B21 ","B31", "*"

390 "Z18":DATA "E7", "Ei", "E6" ,"B55 ","B63
","BOO", "B73 ","B02" ,"B21 ","B31","*"

400 "Z19":DATA "E7", "E2" ,"E6" ,"B45 ","B63
11 , "BOO" ,"B73 11 , "B02" ,"B2111,11831 " , "*"

410 "Z20":DATA "E8","El","E2", "B66" ,"BOO
", "B73", "B83", IIB03","B15", "B31", "*"

420 "Z2111
: DATA "E8", "Elli,"E3", "B56", "BOO

","B73", "B83" ,"B03" ,"B15", "B31", "*"
4~O "Z~~!! ~OATA "~S" ~ "~~!i ~ l!~~" ~ "~461! 5 II BOr:)

" "B7""" "B8""" "BO""" "Bl<='''·"B""l"· "*", ...:0, ...:0, '_', ~, ..,:. ,
440 '
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450 "El":GOSUB "S~(IZZE":CURSOR 9,1:PRINT
"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR

SOR 9,3:INPUT A
460 RETURN
470 "E2":GOSUB IISKIZZEII:CURSOR 9,1:PRINT

IlSeite b : 11: CURSOR 12,2:PRINT B~CUR
SOR 9,3:INPUT B

480 RETURN
490 IIE311:GOSUB IlSKIZZE":CURSOR 9,1:F'RINT

IISeite c :11: CURSOR 12,2:PRINT C:CUR
SOR 9,3:INPUT C

500 RETURN
510 IIE411:GOSUB "SKIZZEIl:CURSOR 9,1:F'RINT

IIWinkel Alpha :II:CURSOR 12,2:PRINT
AL:CURSOR 9,3: INPUT AL

520 RETURN
530 "E511:GOSUB IISKIZZEII:CURSOR 9,1:PRINT

"Winkel Beta :":CURSOR 12,2:PRINT
BE:CURSOR 9,3:INPUT BE

540 RETURN
550 "E611:GOSUB IISKIZZEII:CURSOR 9,1:PRINT

"Winkel Gamma :11: CURSOR 12,2:PRINT
GA:CURSOR 9,3: INPUT GA

560 RETURN
570 IIE711:GOSUB "SKIZZEII:CURSOR 9~1:PRINT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 9,3:INPUT FL

580 RETURN
590 "E8":GOSUB "SKIZZEII:CURSOR 9,1:PRINT

"Inkrei sradi LIS Ri :11: CURSOR 12,2: PR
INT RI:CURSOR 9,3: INPUT RI

600 RETURN
610 IIE9":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 9,1:PRINT

"Umkreisradius Ru :":CURSOR 12,2:PR
INT RU:CURSOR 9,3: INPUT RU

620 RETURN
630 '
640 "BOO":S=(A+B+C)/2
650 RETURN
660 "B01":AL=180-BE-GA
670 RETURN
680 "B02":BE=180-AL-GA
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690 RETURN
700 IB03":GA=180-AL-BE
710 RETURN
720 "B14":FL=SOR (S*(S-A)*(S-B)*(S-C»
730 RETURN
740 "B15":FL=RI*S
750 RETURN
760 "B21":RI=SOR «S-A)*<S-B)*<S-C)/S)
770 RETURN
780 IB31":RU=A/2*SIN AL
790 RETURN
800 IB32":RU=B/2:+:SIN BE
810 RETURN
820 "B33":RU=C/2*SIN GA
830 RETURN
840 "B41":A=B/SIN BE*SIN AL
850 RETURN
860 IB42":A=C/SIN GA*SIN AL
870 RETURN

890 "B43'1
: A=SQR (BlY.B+C*C-2l+:B»:C:+:COSAL)

890 RETURN
900 "B44": A=2*FL/C/SIN BE
910 RETURN
920 "B45":A=2*FL/B/SIN GA
930 RETURN
940IlB4611:A=S-(RI*RI*S/(S_B)/(S_C»
950 RETURN
960 "B51":B=A/SIN AL*SIN BE
970 RETURN
980 IB52":B=C/SIN GA*SIN BE
990 RETURN

1000 IB53":B=SQR (C*C+A*A-2*C*A*COS BE)
1010 RETURN
1020 "B54":B=2*FL/C/SIN AL
1030 RETURN
1040 "B55'1: B=2*FL/A/SIN GA
1050 RETURN
1060IB56":B=S-<RI*RI*S!(S_A)!<S_C»
1070 RETURN
1080 IB61":C=A/SIN AL*SIN GA
1090 RETURN
1100 IB62":C=B/SIN BE*SIN GA
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1110 RETURN
1120 IB63":C=SQR <AlIiA+B*B-2*A*B*COS GA)
1130 RETURN
1140 IB64":C=2*FL/C/SIN AL
1150 RETURN
1160 "B65":C=2*FL/A/SIN BE
1170 RETURN
1180 "B66": C=S- (RI*RI*SI (S-A) I <8-B»
1190 RETURN
1200 "873": AL=ACS (m*B+C*C-A*A) I (2*B*C) )
1210 RETURN
1220 "B74":AL=ASN (2*FL/B/C)
1230 RETURN
1240 "883": BE=ACS «A*A+C*C-B*B) / (2*A*C) )
1250 RETURN
1260 IIB84":BE=ASN (2*FL/A/C)
1270 RETURN
1280 "B93": GA=ACS «A*A+B*B-C*C) I (2*A*B) )
1290 RETURN
1300 "B94":GA=ASN (2*FL/A/B)
1310 RETURN
1320 '
1330 "AUSG"
1340 GOSUB "SKIZZE"
1350 CURSOR 9,1:PRINT "Seite a :":CURSOR

9,2: PRINT A: WAIT :CURSOR 9,3: PRINT 11

<ENTER)II
1360 GOSU8 "SKIZZE"
1370 CURSOR 9,1:PRINT "Seite b :":CURSOR

9,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 9,3:PRINT "
<ENTER)II

1380 GOSUB "SKIZZE"
1390 CURSOR 9,1:PRINT IISeite c :II:CURSOR

9, 2: PR INT C:WAl T :CURSOR 9,3: PR INT 11

<ENTER)"
1400 GOSUB IISKIZZEII
1410 CURSOR 9,1:PRINT IIWinkel Alpha :II:CU

RSOR 9,2:PRINT AL:WAIT :CURSOR 9i3:P
RINT 11 <ENTER)II

1420 GOSUB IISKIZZE"
1430 CURSOR 9,1:PRINT "Winkel Beta :II:CU
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1440
1450

1460
1470

1480
1490

1500
1510

1520
1530
1540
1550
1560
1570
1580
1590
1600
1610
1620
1630
1640
1650
1660
1670

1680

R80R 9,2IPRINT BE:WAli ICURSOR 9,3:P
RINT" <ENTER)"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 9,1:PRINT "Winkel Gamma :":CU
RSOR 9,2:PRINT GA:WAIT :CURSOR 9,3:P
RINT" <ENTER)"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 9,1:PRINT "Flaec::heA :":CURSO
R 9,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 9,3:PRIN
T" <ENTER)"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 9, l:PRINT "Inkrei51r~diLI$ Ri ~
":CURSOR 9,2:PRINT RI:WAIT :CURSOR 9
,3:PRINT" <ENTER)"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 9, 1:PR INT 11 Umkl"'~i ~'HP.ad i bl~ Rial 5
":CURSOR 9,2:PRINT RU:WAIT :CURSOR 9
,3:PRINT" <ENTER)"
>

"MENUE":CLS :WAIT 0 '
PRINT "[NJeL\e Berec::hnLmg"
PRINT "[EJnde"
PRINT "[ZJurL\ec::kZL\m MenL\e"
PRINT "['WJerte wiederholen"
Q$=INKEY$
IF Q$="N"GOTO 30
IF Q$="E"THEN CLS :END
IF Q$="W"GOTO "AUSG"
IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 1580
"SKIZZE"
CLS :WAIT 0
PRINT " Dreieck11

GCURSOR 8,0:GPRINT "4000100008000400
020000010001000111 ;

GPRINT "0001000100808240222014986090
002080"

1690 GCURSOR 2,8:GPRINT "80100400011F051A
OOOC 10 1C0000008080402020B008 11 ;

1700 GPRINT "0804020201010815081413000005
06186080F9A440"

1710 GCURSOR 0,16:GPRINT "A80200000080804
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02225D528A844020201000000000A2080";
1720 GPRINT "7C14680074000000000000000000

00A060CB461860800154"
1730 GCURSOR O,24:GPRINT "OAOCOAOA0908080

8080COB080A09080808080848A8E88808";
1740 GPRINT "080A080C080808080808080C080A

080BOCOB080808090AOD"
1750 RETURN
1760 "DATAS"
1770 "l":DATA "f(a,b,c)
1780 "2":DATA "f(a,b,Gamma)
1790 "3":DATA "f(a,c,Beta )
1800 "4":DATA "f(b,c,Alpha)
1810 "5":DATA "f(a,Alpha,Beta)
1820 "6":DATA "f(a,Alpha,Gamma)
1830 "7":DATA "f(b,Beta·,Alpha)
1840 8":DATA "f(b,Beta,Gamma)
1850 9":DATA "f(c,Gamma,Alpha)
1860 10":DATA "f(c,Gamma,Beta)
1870 11":DATA "f(A,a,b)
1880 12":DATA "f(A,a,c)
1890 13":DATA "f(A,b,c)
1900 14,":DATA "f(A,b,Alpha)
1910 15":DATA "f(A,c,Alpha)
1920 16":DATA "f(A,a,Beta)
1930 17' :DATA "f(A,c,Beta)
1940 18 :DATA "f(A,a,Gamma)
1950 19 :DATA "f(A,b,Gamma)
1960 20 :DATA "f(Ri,a,b)
1970 21 :DATA "f(Ri,a,c)
1980 "22 :DATA "f(Ri,b,c)
1990 "23 :DATA "ENDE"

"
"
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Rege1m. Vieleck

Filename : I RM-VIEL-,BAS I
-------------------------- ::::=::::=====

-------------------------- :=======:=====
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2: PRINT "AL\swahl: * ok ay "
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zur-uec kZ + vor"
70 L INE (46, 16) - (155,31> ,X" BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$=IIENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-IILET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 IIEING"
180 RESTORE (IIZ"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$=II*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "Ell1,"E2",IIB1", IIB3","B6" ,"

B2","B7","*"
230 "Z2":DATA "El",IIE3","B4", 11 B8 ","Bi", "

B2","B7","*"
240 "Z3":DATA "El","E4", "B5" ,"B4", "B8" ,"

B1","B2","*"
250 "Z4":DATA "El",IIE5",IIB9","B3","B6","

B2","B7","*"
260 "Z5":DATA "Ell1,IIE611

, IIB10",IIB4",IIB8",
"Bl","B7","*"

270 '
280 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Anz.d.Ecken n:":CURSOR 12,2:F'RINT
N:CURSOR 8,3:INPUT N
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290 RETURN
300 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite S :":CURSOR 12,2:PRINT S:CUR
SOR 8,3:INPUT S

310 RETURN
320 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"InnenradiLls Ri: ":CURSOR 12,2:PRINT
V:CURSOR 8,3:INPUT V

330 RETURN
340 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"ALIssenradiLls Ra: ":CURSOR 12,2:PRIN
T V:CURSOR 8,3:INPUT V

350 RETURN
360 "E5":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU
RSOR 8,3: INPUT U

370 RETURN
380 "E6": GOSUB "mo ZZE": CURSOR 8,1: PRINT

"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:
CURSOR 8,3:INPUT FL

390 RETURN
400 •
410 "Bl":U=N*S:RETURN
420 "B2 :FL=N*X*V:RETURN
430 "B3 :X=S/2:RETURN
440 "B4 :X=V*TAN (180/N):RETURN
450 "B5 :V=COS (180/N)*V:RETURN
460 "B6 :V=X/TAN (180/N):RETURN
470 "B7 :V=SQR (V*V+X*X):RETURN
480 "B8":S=2*X:RETURN
490 "B9":S=U/N:RETURN
500 "Bl0":V=SQR (FL/(N*TAN (180/N»):RET

URN
510 •
520 "AUSG"
530 GOSUB "SKIZZE"
540 CURSOR 8, 1:PR INT "Anz. d ,Ec ken n :":C

URSOR 8,2:PRINT N:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT" <ENTER>"

550 GOSUB "SKIZZE"
560 CURSOR 8,1:PRINT "Seite S :":CURSOR

8,2:PRINT S:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "
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<ENTER)"
570 GOSUB "SKIZZE"
580 CURSOR 8,1:PRINT "Innenradius Ri:":C

URSOR 8,2:PRINT Y:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT" <ENTER)"

590 GOSUB "SKIZZE"
600 CURSOR 8,1:PRINT IIAussenradiLls Ra:":

CURSOR 8,2:PRINT V:WAIT :CURSOR 8~3:
PRINT" <ENTER)"

610 GOSUB "SKIZZE"
620 CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U :":CURSOR

8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
11 <ENTER)II

630 GOSUB "SKIZZE"
640 CURSOR 8,1:PRINT IIFlaeche A :":CURSO

R 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PRIN
T" <ENTER)II

650 '
660 IIMENUE":CLS :WAIT 0
670 PRINT "eNJeLle Berechnungll

680 PRINT "eEJnde"
690 PRINT lIeZJurueck zum Menue"
700 PRINT lIeWJerte wiederholenIl
710 Q$=INKEY$
720 IF Q$=IINIIGOTO 30
730 IF Q$=IIE"THEN CLS :END
740 IF Q$="W"GOTO "AUSGII
750 IF Q$="ZIITHEN LOAD "X:AUTORUN",R
760 GOTO 710
770 "SKIZZE"
780 CLS :WAIT 0
790 PRINT" Regelm.Vieleck (n-Eck)"
800 GCURSOR 10,0:GPRINT "COOOOOOOOOOOOOO

OOOOOCO"
810 GCURSOR 1,8:GPRINT 1I1F05CD52405D4048

587F584840404040";
820 GPRINT IIFCB81611001F050D12000814141C

10"
830 GCURSOR 1, 161 GPR I NT 11 OOOOF04 758E0400

02050900040E0584711
;

840 GPRINT IIF000010204081020408000000000
0011
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850 GCURSOR 1,24:GPRINT "000010202040435
CE181E05C43402020";

860 GPRINT "10101008080404040202FFOOOOOO
00"

870 RETURN
880 "DATAS"
890 1":DATA f(n,S)"
900 2":DATA f (n,Ri )"
910 3":DATA f (n,Ra) "
920 4":DATA f(n,U)"
930 5":DATA f(n,A)"
940 6":DATA ENDE"

( r........ ~

c~o-U{ld biaH~-
PHlQrammsamm\ullg Hir

5H~~P·CDmpute.
(ÜJ!~i':.3" iliml ~ )

87Do not sale !



Wi~rf el

Filename : I WUERFEL -, BAS I
-------------------------- :====:========

-------------------------- ::============
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2: PRINT "ALl5wahl: * okay 11

60 CURSOR 8,3:PRINT "- zLlrueck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+1:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-1:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$: IF SP$=" * "GOTO 11 AUSG 11

200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Z1":DATA IE1","B1","B2", IB3", "*"
230 "Z2":DATA IE21,"B4",IB1", "B3", "*"
240 "Z3":DATA IE3","B51,"B2","B31,"*"
250 "Z4":DATA IE41,IB61,"B2","B1", "*"
260 '
270 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A

280 RETURN
290 IE2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Diagonale d :":CURSOR 12,2:F'RINT D
:CURSOR 8,3: INPUT D

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
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"Vo Lurneri V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO

320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Oberflaeche 0 : ":CURSOR 12,2:PRINT
O:CURSOR 8,3:INPUT 0

340 RETURN
350 '
360 "Bl":VO=A*A*A:RETURN
370 "B2":D=SQR 3*A:RETURN
~@t, lI~r~1l ~ Q~6*A*A; RETURN
390 "B4":A=D/SQR 3:RETURN
400 "B5":A=VO .....(1/3):RETURN
410 "B6":A=SQR (O/6):RETURN
420 '
430 "AUSG"
440 GOSUB "SKIZZE"
450 CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : ":CURSOR

8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

460 GOSUB "SKIZZE"
470 CURSOR 8,1:PRINT "Diagonale d :":CUR

SOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

480 GOSUB "SKIZZEII

490 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V :":CURSO
R 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRIN
T" <ENTER>"

500 GOSUB "SKIZZE"
510 CURSOR 8,1:PRINT "Oberflaeche 0 :":C

URSOR 8,2:PRINT O:WAIT :CURSOR 8,3:P
R INT" <ENTER >"

520 '
530 "MENUE":CLS :WAITO
540 PRINT "[NJeue BerechnLmg"
550 PRINT "[EJnde"
560 PRINT "[ZJurueck zum Menue"
570 PRINT "[WJerte wiederholen"
580 Q$=INKEY$
590 IF Q$="N"GOTO 30
600 IF Q$="E"THEN CLS :END
610 IF Q$="W"GOTO "AU!:iG"
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620 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
630 GOTO 580
640 "SKIZZE"
650 CLS :WAIT 0
660 PRINT " Wuerfel"
670 GCURSOR O,O:GPRINT "0000000000000000

000000039CE04854949F9000000000000000
000000000000"

680 GCURSOR 0,8:,GPRINT "0000000000F80000
F80COA1110552228A04040C121110A06FEOO
000000000000"

690 GCURSOR 0,16:GPRINT "02050507047FOOO
07F405080848302000608A4FF088050209F4
020904040COOO"

700 GCURSOR 0,24:GPRINT "000000000000000
002020244A4A4E9890912121301000201000
0000001010101"

710 RETURN
720
730
740
750
760
770

"DATAS"
"l":DATA
"2":DATA
"3":DATA
"4":DATA
"5":DATA

"f (a) "
"f (d) "

"f (V) "

"f (0) "

"ENDE"

QL\ader

Filename : I QUADER--, BA5 I
-------------------------- ==:=::=::=====

-------------------------- ::::====::====

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
60 CURSOR 8,3: PRINT "- zurl.leckl -I- vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z>:READ TE$
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100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF O$="*IIGOTO "EING"
160 GOTO 120
170 IIEING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z>
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 11Z 111:DATA "El", IIE211,"E3", IIB1","B211,11

B311,11*11
230 11Z2": DATA "Ei", IIE2","E4", IIB411,"B1", "

B211,11*11
240 11Z311:DATA "E111,IIE2","E5", "B5", "82", 11

B3", "*"
250 "Z4":DATA "El","E2","E6","B6","B1","

B3", "*11

260 '
270 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite 1 :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3:INPUT A

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite 2 :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR
SOR 8,3: INPUT B

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite 3 :":CURSOR 12,2:PRINT C:CUR
SOR 8,3:INPUT C

320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Diagonale d :":CURSOR 12~2:PRINT D
:CURSOR 8,3:INPUT D

340 RETURN
350 "E5":GOSUB "SKIZZE":CURSOR ~8,l:PRINT

"Volllmen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO

360 RETURN
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370 "E6":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Oberflaeche 0 :":CURSOR 12,2:PRINT
O:CURSOR 8,3:INPUT 0

380 RETURN
390 •
400 "B1":VO=A*B*C:RETURN
410 "B2":O=2*(A*B+A*C+B*C):RETURN
420 "B3":D=SQR (A*A+B*B+C*C):RETURN
430 "B4":C=SQR (D*D-B*B-A*A):RETURN
440 "B5":C=VO/(A*B):RETURN
450 "B6":C=(O-2*A*B)/(2*(A+B»:RETURN
460 •
470 "AUSG"
480 GOSUB "SKIZZE"
490 CURSOR 8,1:PRINT "Seite 1 : ":CURSOR

8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

500 GOSUB "SKIZZE"
510 CURSOR 8,1:PRINT "Seite 2 : ":CURSOR

~~~;PRINT B.WAIT iCUR~O~ 8~3;PRINT
" <ENTER)"

520 GOSUB "SKIZZE"
530 CURSOR 8,1:PRINT "Seite 3 : ":CURSOR

8,2:PRINT C:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)II

540 GOSUB "SKIZZE"
550 CURSOR 8,1:PRINT "Diagonale d :":CUR

SOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

560 GOSUB "SKIZZE"
570 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V :":CURSO

R 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRIN
T" <ENTER)"

580 GOSUB "SKIZZEII
590 CURSOR 8,1:PRINT "Oberflaeche 0 :":C

URSOR 8,2:PRINT O:WAIT :CURSOR 8,3:P
RINT" <ENTER)"

600' •
610 "MENUE":CLS :WAIT 0
620 PRINT "tNJeue Berechnung"
630 PRINT "tEJnde"
640 PRINT "tZJurueck zum Menue"
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650 PRINT "CWJerte wiederholen"
660 Q$=INKEY$
670 IF Q$="N"GOTO 30
680 IF Q$="EIITHEN CLS :END
690 IF Q$="WIIGOTO "AUSG"
700 IF Q$="ZIITHEN LOAD IIX:AUTORUN",R
710 GOTO 660
720 "SKIZZE"
730 CLS :WAIT 0
740 PRINT 11 Quaderll

750 GCURSOR O,O:GPRINT 110000000000000000
000000039CE04854949F9000000000000000
00000000000011

760 GCURSOR 0,8:GPRINT 1I0000000000F80000
F80COAll10552228A04040C121110A06FEOO
000000000000"

770 GCURSOR 0,16:GPRINT 1I02050505007FOOO
07F405080848302000608A4FF088050209F4
02010F040408011

780 GCURSOR 0,24:GPRINT 11000000000000000
002020244A4A4E9890912121301000201000
0000001010100"

790 RETURN
800
810
820
830
840
850

DATASII
111:DATA IIf(3 Seiten )11
2":DATA IIf(2 Seiten,d)11
311:DATA IIf(2 Seiten,V)"
4":DATA IIf(2 Seiten,O)"
5":DATA 11ENDE"

Pyramide

Filename : I PYRAM I DE, BAS I

1&h :
I :.... .t'

•• 0
.t'

-0-

-~------------------------ ========::==::

-------------------------- ==:::::::==:::

10 CLEAR :CLS :WAIT,O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
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60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurLleck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "E1","E2","B1","*"
230 "Z2":DATA IIE1","E3","B211,"*1I
240 "Z3":DATA "E2",IIE3","B3","JI(II
250 •
260 "E111:GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A

270 RETURN
280 "E211:GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1.:PRINT

IIHoehe h : 11: CURSOR 12,2: PRINT H: CUR
SOR 8,3:INPUT H

290 RETURN
300 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8.1:PRINT

11 Val urnan V :": CURSOR 12,2: PR INT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO

310 RETURN
320 7

330 IIB1":VO=A*A*H/3:RETURN
340 IIB2":H=3*VO/A/A:RETURN
350 IIB311

: A=SQR (3*VO/H): RETURN
360 7

370 "AUSG"
380 GOSUB "SK IZZE 11

390 CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : ":CURSOR
8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT

" <ENTER)"
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400 GOSUB "SKIZZE"
410 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8~2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT ,"Volumen V : ":CURS

OR 8,2~PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

440
450 "MENUE":CLS :WAIT 0
460 PRINT "eNJeLle BerechnLlng"
470 PRINT "eEJnde"
480 PRINT "[ZJurLleck zum Menue"
490 PRINT "eWJerte wiederholen"
500 Q$=INKEY$
510 IF Q$="I\I"GOTO 30
520 IF Q$="E"THEN CLS :END
530 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
540 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
550 GOTO 500
560 "SKIZZE"
570 CLS :WAIT 0
580 PRINT " Pyramide"
590 GCURSOR 4,0:GPRINT "00FCOOOOOOOOOOOO

00008060B83CD820COOOOOOOOOOOOOOOOOOO
000000"

~C!~i ffiCU~~61R 4 s IN; IBF'~I Ni 11 ~[9~3öOOö000806Ö
1886210A060007F80001020C1020COOOOOOO
000000"

610 GCURSOR 4,16:GPRINT "001F80E01826010
800020002001200037E82804220128827525
0700402"

620 GCURSOR 4,24:GPRINT "000009090909010
915151001090909090909000000010000000
0000000"

630 RETURN
640 "DATAS"
650 "1":DATA "f(a,h)tI
660 "2":DATA "f(a,V)"
670 "3":DATA "f(h,V)"
680 "4":DATA "ENDE"
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Pyramidenstumpf

Filename : I PYSTIJ~iPF, BAS I
I·~fo::;:

h~1
-ai

-------------------------- ::============

-------------------------- =====:========
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay 11

60 CURSOR 8,3:PRINT "_ zurL\eckl + vor"
70 LINE (46,16)- (155,31) ,X, ,BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING".
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El","E2","E3","Bl","*"
230 "Z2":DATA "El","E2","E4",IB21,"*"
240 "Z3":DATA "El","E3","E4","B3","*"
250 "Z4":DAT·A "E2","E3", "E4", "B4", ":\(11

260 '
270 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite al :":CURSOR 12,2:PRINT A:CU
RSOR 8,3: INPUT A

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite a2 :":CURSOR 12,2:PRINT B:CU
RSOR 8,3: INPUT B

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H
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320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO
RETURN340

350 '
360 "B1":VO=H/3*<A*A+8J!(B+A*B):RETURN
370 "B2":H=3*VO/<A*A+B*B+A*B):RETURN
380 "B3":B=-A/2+SQR <A*A/4-(A*A-3*VO/H»

:RETURN
390 "B4":A=-B/2+S0R (BJ!(B/4-(B*B-3*VO/H»

:RETURN
400 '
410 "AUSG"
420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "Seite a1 : II:CURSO

R 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8~3:PRINT
11 <ENTER)II

440 GOSUB "SKIZZE"
450 CURSOR 8,1:PRINT "Seite a2 : ":CURSO

R 8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8~3:PRINT
" <ENTER)"I

460 GOSUB "SKIZZE"
470 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
11 <ENTER>"

480 GOSUB "SKIZZE"
490 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT 11 <ENTER>"

500 '
510 "MENUE":CLS :WAIT 0
520 PRINT "CNJeLle Berechnung"
530 PRINT "CEJnde"
540 PRINT "CZJLlrueck zum Menue"
550 PRINT "CWJerte wiederholen"
560 Q$=INKEY$
570 IF O$="N"GOTO 30
580 IF Q$="E"THEN CLS :END
590 IF O$="W"GOTO "AUSG"
600 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
610 GOTO 560 '
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620 "SKIZZE"
630 CLS :WAIT 0
640 PRINT " Pyramidenstumpf"
650 GCURSOR 19,0:GPRINT "4854545C40525A5

4"
660 GCURSOR 4,8:GPRINT "E0800000F8000000

OOC0203028642A222A22E2120A0606081060
8000201008040A14";

670 GPRINT "141C00121A14"
680 GCURSOR 4,16:GPRINT "030003000FCOF08

C9380848081808180898081BFC0412091482
51209142A293800";

690 GPRINT "083C"
700 GCURSOR 4,24:GPRINT "000000000004040

444A4A4E40424F4040404040404"
710 RETURN
720 "DATAS"
730 "l":DATA "f(al,a2,h)"
740 "2":DATA "f(a1,a2,V)"
750 13":DATA IIf(a1,h ,V)"
760 14":DATA "f(a2,h ,V)1I
770 "5":DATA "ENDE"

Keil

Filename : I KEIL----,BAS I
rA
tl2S:7fi

1--0-1

-------------------------- =:=:::::::::=:

-------------------------- ==============

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50
60
70
80
90

100
110
120

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: >I': okay"
CURSOR 8,3:PRINT "- zurueckl + vor"
L INE (46, 16) - (155, 31 ),X, ,ElF'
IF Z<lLET Z=l
RESTORE (STR$ Z):READ TE$
IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l: GOTO 90
CURSOR 8,1:PRINT TE$
Q$=INKEY$
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130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*IIGOTO "EINGII
160 GOTO 120
170 "EINGII
180 RESTORE (IIZ"+STR$ Z)
190 READ SP$: IF SP$= 11 * II·GOTO 11 AUSG 11

200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El","E2","E311,"B1","*"
230 "Z2":DATA IIE211,"E3","E4","B2",II*"
240 "Z3":DATA IE1", "E3", "E411

, "B3", "*"
250 "Z4":DATA IE1",IIE2",IIE4","B4","*"
260 '
270 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Seite b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR
SOR 8,3: INPUT B

300 RETURN·
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H

320 RETURN
330 IIE4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO

340 RETURN
350 '
360 "Bl":VO=H/2*A*B:RETURN
370 "B2":A=2*VO/H/B:RETURN
380 "B3":B=2*VO/H/A:RETURN
390 "B4":H=2*VO/A/B:RETURN
400 •
410 "AUSG"
420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : ":CURSOR

8,2:PRINT A:~AIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

440 GOSUB "SKIZZE"
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450 CURSOR 8,1:PRINT "Seite b : ":CURSOR
8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT

11 <ENTER)"
460 GOSUB "SKIZZE"
470 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

480 GOSUB "SKIZZE"
490 CURSOR 8, 1:PR INT "Val umen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

500 '
510 "MENUE":CLS :WAIT 0
520 PRINT "[NJeue Berechnung"
530 PRINT "[EJnde"
540 PRINT "[ZJurueck zum Menue"
5~O PRINT "tWJerte wiederholen"
560 Q$=INKEY$
570 IF Q$="N"GOTO 30
580 IF Q$="E"THEN CLS :END
590 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
600 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
610 GOTO 560
620 "SKIZZE"
630 CLS :WAIT 0
640 PRINT " Keil"
650 GCURSOR 15,0:GPRINT "8040A04080"
660 GCURSOR 4,8:GPRINT "107010101000F028

44820100005400000102040810204080"
670 GCURSOR 4,16:GPRINT 1'1FC418000000FFO

040001102040912204280028042201208854
220100A06FAA240"

680 GCURSOR 4,24:GPRINT "0101010101003D1
1110111292939011111113D0000010101010
1"

690 RETURN
700 "DATAS"
710 11":DATA "f(a,b,h)"
720 "2":DATA "f (b,h,V)"
730 "3":DATA "f(a,h,V)"
740 "4":DATA "f(a,b,V)"
750 "5":DATA "ENDE"
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Kegel

Fi I Ename : I KEGEL ---, DAS I
-------------------------- ==============

-------------------------- =:============
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: *- okay"
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zuruec:k/ -I- vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$=IIENDEIILETZ=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z>
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO 11 AUSG"
200 GoSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA IEl","E2","B1","*"
230 "Z2":DATA "Ell,IE31,IB21,1*"
240 "Z3":DATA "E2","E3",IB3","*"
250 •
260 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Durc:hmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3:INPUT D

270 RETURN
280 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :11: CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H

290 RETURN
300 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
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CURSOR 8J3~INPUT va
310 RETURN
320 '
330 "B1":VO=PI 112*D*D*H:RETURN
340 "B2":H=12*VO/PI ID/D:RETURN
350 "B3":D=SQR (12*VO/H/PI ):RETURN
360 '
370 "AUSG"
380 GOSUB "SKIZZE"
390 CURSOR 8,1:PRINT "Durchmesser d : ":

CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER>" '

400 GOSUB "SKIZZE"
410 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

440 '
450 "MENUE":CLS :WAIT 0
460 PRINT "eNJeue Berechnung"
470 PRINT lIeEJnde"
480 PRINT 11 eZJLlrueck zum Menue"
490 PRINT "eWJerte wiederholen"
500 Q$=INKEY$
510 IF Q$="N"GOTO 30
520 IF Q$="E"THEN CLS :END
530 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
540 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
550 GOTO 500
560 "SKIZZE"
570 CLS :WAIT 0
580 PRINT " Kegel"
590 GCURSOR 11,0:GPRINT "806018041860800

000040404040404047C04"
600 GCURSOR 7,8:GPRINT "8060180601000000

00000106186080000000001FC418"
610 GCURSOR 4,16:GPRINT "6098A6011000100

008004800080010001001A6986000407F40"
620 GCURSOR 4,24:GPRINT "7C2020212121212
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20242A2FA02222121212120207C"
630 RETURN
640 "DATAS"
650 11":DATA "f(d,h)"
660 "2":DATA "f(d,V)"
670 "3":DATA "f(h,V)"
680 "4":DATA "ENDE"

KegelstLlmpf

Filename : I KESTUMPF,BAS I
-------------------------- =:::::::::==::

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2: PRINT "ALls~lahl:* ok ev "
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RES TORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q\limll+"LETZi'!2Z+1:GOTO80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150' IF Q$=ll*"GOTO "EINGII

160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("ZI1+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO IIAUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El","E2"'-"E311,"Bl","*"
230 "Z2":DATA "Ell,"E2",IIE41,"B2",II*"
240 "Z3":DATA "El", IIE3","E4" ,"B3", "*"
250 "Z4":DATA IE2","E3",IIE41,IB4","*"
260 '

-------------------------- =:===:::::=:::
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270 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"DLlrchmesser D :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3: INPUT D

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D1:CURSOR 8,3:INPUT Dl

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H

320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INPUT VO

340 RETURN
350 •
360 "B1":VO=PI /12*H*(D*D+D*D1+Dl*Dl):RE

TURN
370 "B2":H=12*VO/PI /(D*D+D*Dl+Dl*Dl):RE

TURN
380 IB3":Dl=-D/2+SQR (D*D/4-(D*D-12*VO/P

I IH»:RETURN
390 "B4":D=-D1/2+SQR (Dl*D1/4-(Dl*Dl-12*

VO/PI /H»:RETURN
400 '
410 "AUSG"
420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "DLlrchmesser D : ":

CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER)"

440 GOSUB "SKIZZE"
450 CURSOR 8,1:PRINT "DLlrchmesser d : ":

CURSOR 8,2:PRINT D1:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT" <ENTER)"

460 GOSUB "SKIZZE"
470 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

480 GOSUB "SKIZZE"
490 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
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NT" <ENTER)"
500 >

510 "MENUE":CLS :WAIT 0
520 PRINT "CNJeLle BerechnLlng"
530 PRINT "CEJnde"
540 PR INT "CZJur uac k Z um MenLle"
550 PRINT "CWJerte wiederholen"
560 Q$=INKEY$
g70 IF' ~~sIlNIlGOTQ 30
580 IF Q$="E"THEN CLS :END
590 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
600 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
610 GOTO 560
620 "SKIZZE"
630 CLS :WAIT 0
640 PRINT " Kegel stLlmpf"
650 GCURSOR 9,0:GPRINT "7C08080090A8BEOO

680

08087C"
GC,URSOR 7, 8: GPR INT "C0300COA 11112024
2011110AOC30C000040404E48C04"
GCURSOR 4,16:GPRINT "304C53808880880
004002400040088808880534C3000233823"
GCURSOR 4,24:GPRINT "3El0l0101010101
1017D453901111010101010103E"
RETURN
"DATAS"
"l":DATA
"2":DATA
113":DATA
114":DATA

IIf(D,d,h)"
"f (D,d,V)"
"f(D,h,V)"
IIf(d,h,V)"
"ENDEIl

660

670

690
700
710
720
730
740
750 "5":DATA

Zylinder

Filename : I ZYLINDER,BAS I
-------------------------- =:::====:::===

--------------------------=:=~====:====:
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 >

30 GOSUB "SKIZZE"
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40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "AL\swahl: * okay"
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurLleck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31>,X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z>
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El","E2","Bl"~"*"
230 "Z2":DATA "El","E3","B2","*"
240 "Z3":DATA "E2", "E3", "B3", "*"
250 '
260 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"DL\rchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3:INPUT D

270 RETURN
280 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT HuCUR
SOR 8,3: INPUT H

290 RETURN
300 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"VolL\menV :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO

310 RETURN
320 '
330 "Bl":VO=PI 14*D*D*H:RETURN
340 IB2":H=4*VO/PI /D/D:RETURN
350 "B3":D=SQR (4*VO/PI IH):RETURN
360 '
370 "AUSG"
380 GOSUB "SKIZZE"
390 CURSOR 8,1:PRINT "DL\rchmesser d : ":
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CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT 11 <ENTER>II

400 GOSUB "SKIZZEII
410 CURSOR 8,1:PRINT IIHoehe h : II:CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
11 <ENTER>II

420 GOSUB "SKIZZEII
430 CURSOR 8,1:PRINT IIVoiumen V : II:CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT 11 <ENTER>II

440 •
450 IIMENUEII:CLS :WAIT 0
460 PRINT II[NJeue BerechnunglI,
470 PRINT 11[EJndell

480 PR INT 11[Z Jur uec k zum Menue 11
490 PRINT II[WJerte wiederholenIl
500 Q$=INKEY$
510 IF Q$=IINIIGOTO 30
520 IF Q$=IIEIITHEN CLS :END
530 IF Q$=IIWIIGOTO IIAUSGII
540 IF Q$=IIZIITHEN LOAD IIX:AUTORUNII,R
550 GOTO 500
560 IISKIZZEII
570 CLS :WAIT 0
580 PRINT 11 Zylinder"
590 GCURSOR 4,0:GPRINT 110000008080808040

404040404040808080800000000000000000
11

600 GCURSOR 4,8:GPRINT IIFE05050808080810
101010101010080808080505FE0002E28E02
11

610 GCURSOR 4, 16:GPRiNT 117F80A0001000l00
008000800080010001000A0807F004043784
3"

620 GCURSOR 4,24:GPRINT 117C2020212121212
20242A2FA02222121212120207COOOOOOOOO
Oll

630 RETURN
640 IIDATASII

650 IIll1:DATA IIf(d,h)1I
660 11211:DATA IIf(d,V)1I
670 11311:DATAIIf(h,V)1I
680 11411:DATAlIENDElI
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Hohlzylinder

Filename : I HOHLZ YL 1. BAS I
--------------------------r=::~=::======

-------------------------- ============:=
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 •
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ, TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GoTo 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+1:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GoTO "EING"
160 GOTO 120
170 IIEINGII

180 RESTORE ("ZII+STR$ Z)
190 READ SP$: IF SP$= 11 * 11 GoTo 11 AUSG 11

200 GoSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "Ell1

, IIE2","E3", "Bl", "*"
230 "Z2":DATA "Ell1

, "E2", "E4", "B2", "*"
240 "Z311:DATA IIE1","E311, IIE411, "B3" ,"*"
250 "Z4":DATA IE2","E3","E4","B41,1*"
260 •
270 "Ell1:GOSUB "SKIZZE":CURSoR 8,1:PRINT

"Durchmesser D :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3:INPUT D

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
Dl:CURSoR 8,3: INPUT D1

300 RETURN
310 "E3":GoSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
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SOR 8,3:INPUT H
320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INPUT VO

340 RETURN
350
360 "Bl": VO=PI 14*H* (D*D-Dl*D1>: RETURN
370 "B2":H=4*VO/PI I(D*D-D1*D1):RETURN
380 "B3":Dl=SQR «PI 14*H*D*D-VO) I (PI 14

:t:H»:RETURN
390 "B4": D=SQR «PI 14*H*Dl *D1+VO) I (PI 1

4*H»:RETURN
400 '
410 "AUSG"
420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "Durchmesser D : ":

CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER)"

440 GOSUB "SKIZZE"
450 CURSOR 8,1:PRINT "Durchmesser d : ":

CURSOR 8,2:PRINT Dl:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT" <ENTER>"

460 GOSUB "SKIZZE"
470 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

480 GOSUB "SKIZZE"
490 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

500 '
510 "MENUE":CLS :WAIT 0
520 PRINT "CNJeue Berechnung"
530 PRINT "CEJnde"
540 PRINT II[ZJurueck zum MenLle"
550 PRINT "[WJerte wiederholen"
560 Q$=INKEY$
570 IF Q$=IIN"GOTO 30
580 IF Q$=IIEIITHEN CLS 2END
590 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
600 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
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610 GOTO 560
620 "SKIZZE"
630 CLS :vJAIT 0
640 PRINT " Hohlzylinder <Rohr)"
650 GCURSOR 4,0:GPRINT "000000808484845E

4048545F405E848484800000000000000000
11

660 GCURSOR 4,8:GPRINT "FE0505080808085A
15151515155A080808080505FE0002E28E02
"

670 GCURSOR 4,16:GPRINT "7F80A0001000105
508A008A0085510001000A0807F004043784

680 GCURSOR 4,24:GPRINT "7C2020212121212
202FA8A7202222121212120207COOOOOOOOO
O"

690 RETURN
700 "DATAS"
710 111":DATA "f <D,d,h)"
720 "2":DATA l1f(D,d,V)l1
730 "3":DATA "f(D,h,V)l1
740 14":DATA IIf(d,h,V)1I
750 "511:DATA 11 ENDE 11

Zylinderhuf

Filename : 1 ZYL-HUF-, BAS 1
-------------------------- ==~:=:=====:=:

-------------------------- ===::==:==:~==
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE'1
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay 11

60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
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120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA
230 "Z2":DATA
240 "Z3":DATA
250 •

"E 1" "E2 " "B 1" "*", , ,.
"E1","E3","B2","*"
"E2","E3","B3","*"

260 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Radius I'" :":CURSOR 12,2:PRINT R:CU

RSOR 8,3: INPUT R
270 RETURN
280 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H

290 RETURN
300 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CUR~OR 8,31 INPUT VO

310 RETURN
320 '
330 "B1":VO=2/3*R*R*H:RETURN
340 "B2":H=3/2*VO/R/R:RETURN
350 "B3":R=SQR (3/2*VO/H):RETURN
360 '
370 "AUSG"
380 GOSUB "SKIZZE"
390 CURSOR 8,1:PRINT "Radius r : ":CURSO

R 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
11 <ENTER)"

400 GOSUB "SKIZZE"
410 CURSOR 8,1:PRINT IIHoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS
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OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

440 '
450 "MENUE":CLS :WAIT 0
460 PRINT "[NJeLte Berechnung"
470 PRINT "[EJnde"
480 PRINT "[ZJurueck zum Menue"
490 PRINT "[WJerte wiederholen"
500 Q$=INKEY$
510 IF Q$="N"GOTO 30
520 IF Q$="E"THEN CLS :END
530 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
540 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
550 GOTO 500
560 "SKIZZE"
570 CLS :WAIT 0
580 PRINT " Zyl inderhLtf"
590 GCURSOR 4,0:GPRINT "00000010F0202040

40008040A02020204080"
600 GCURSOR 4,8:GPRINT "3E083080FFOOOOOO

00FF1FE00082008820800182048810AOCO"
610 GCURSOR 4,16:GPRINT "000000008141221

2001F22434E90A4C084402A1C08040201"
620 GCURSOR 4,24:GPRINT "00000201F222140

408083010080402"
630 RETURN
640 "DATAS"
650 "l":DATA "f(r,h)"
660 "2":DATA "f(r,V)"
670 "3":DATA "f(h,V)"
680 "4":DATA "ENDE"

Kreisring

Filename : I KREJSR1N,BAS 1

__________.w =========::::=

-------------------------- =:=====:=:=:=:
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
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40 Z=l
50 CURSOR 8,2: PRINT IiAL\swahl:* okay "
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueckl + vor"
70 LINE (46,16}-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):REAO TE$

100 IF TE$="ENOE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 Ir='C1~~I.Ja"LETZ::=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 REAO SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":OATA "E1","E2","Bl","*"
230 "Z2":OATA "El","E::$","B2","*"
240 "Z3":OATA "E2","E3","B3","*"
250 '
260 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Grosser ";CHR$ &ED;" 0 :":CURSOR 1
2,2:PRINT D:CURSOR 8,3:INPUT 0

270 RETURN
280 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Kl ei ner ";CHR$ 8d:::0;"d :":CURSOR 1
2,2:PRINT Dl:CURSOR 8,3:INPUT D1

290 RETURN
300 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT VO

310 RETURN
320 '
330 "Ei 1" :VO=P I *P I 14,*D*0 U:O 1:RETURN
340 "B2": D=4*VO/PI /PI 101/01 :,RETURN
350 "B3":Dl=SQR (4*VO/PI /PI ID):RETURN
360 '
370 "AUSG"
380 GOSUB "SKIZZE"
390 CURSOR 8, 1:PR INT "Grosser ";CHR$ 8"EO
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;" D : ":CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT" <ENTER)"

400 GOSUB "SKIZZE"
410 CURSOR 8,1:PRINT "Kleiner ";CHR$ &ED

;" d : ":CURSOR 8,2:PR INT D1:WA IT :C
URSOR 8,3:PRINT" <ENTER)"

420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

440 '
450 "MENUE":CLS :WAIT 0
460 PRINT "[NJeLteBerechnLtng"
470 PRINT "[EJnde"
480 PRINT "[ZJurLteck zum MenLte"
490 PRINT "[WJerte wiederholen"
500 Q$=INKEY$
510 IF Q$="N"GOTO 30
520 IF Q$="E"THEN CLS :END
530 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
540 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
550 GOTO 500
560 "SKIZZE"
570 CLS :WAIT 0
580 PRINT " Kreisring"
590 GCURSOR 8,0:GPRINT "CO"
600 GCURSOR 4,8:GPRINT "78101215171078"
610 GCURSOR 4,16:GPRINT "lC3E7F777F3E5D4

141414149414141415D3E7F777F3E1C"
620 GCURSOR 4,24:GPRINT "0000001F0808080

808003E221C0008080808081F"
630 RETURN
640 "DATAS"
650 "1":DATA "f (d,D) "
660 "2":DATA "f(d,V)"
670 "3":DATA "f(D,V)"
680 "4":DATA "ENDE"
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Kugel

Filename : I KUGEL ---, BAS I
-------------------------- ==========:===

-------------------------- ==============
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueckl + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "E1","Bl","*"
230 "Z2":DATA "E2","B2","*"
240 '
250 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3: INPUT D

260 RETURN
270 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3:INPUT Vo

280 RETURN
290 '
300 "B1":VO=PI *D*D*D/6:RETURN
310 "92": D= (6*VO/PI )A (1/3): RETURN
320 '
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330 "AUSG"
340 GOSUB "SKIZZE"
350 CURSOR 8,1:PRINT "DLlrchmesser D : ":

CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER)"

360 GOSUB "SKIZZE"
370 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

380 '
390 "MENUE":CLS :WAIT 0
400 PRINT "CNJeL\e BerechnL\ng"
410 PRINT "CEJnde"
420 PR INT "CZ JL\rueck Z um Menue"
430 PRINT "CWJerte wiederholen"
440 Q$=INKEY$
450 IF Q$="N"GOTO 30
460 IF Q$="E"THEN CLS :END
470 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
480 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUI\I",R
490 GOTO 440
500 "SKIZZE"
510 CLS :WAIT 0
520 PRINT " Kugel"
530 GCURSOR 8,0:GPRINT 113E04040404040404

040008141F0004040404040404043EII

540 GCURSOR 8,8:GPRINT "OOC0201008040202
02010101010102020204081020COOO"

550 GCURSOR 8,16:GPRINT 113EC100000000000
000000008000000000000000000C13E"

560 GCURSOR 8,24:GPRINT "000102040810202
0204040404040202020100804020100"

570 RETURN
580 IIDATAS"
590 "111:DATA "f(d)1I
600 "2":DATA "f(V)"
610 "3":DATA "ENDE"
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Kugelabschnitt

Filenami? : I KU-ABSCH, BAS I
-------------------------- ==============

-------------------------- :============:

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 •
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
60 CURSOR 8,3: PRINT "- zur uec kz + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$=II*IIGOTO "AUSGII

200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 IIZ1":DATA IIE1",IIE3",IBll,IB411,1*"
230 "Z2":DATA "E21,"E31,"B3", IB2", "*"
240 IIZ311:DATA "E211,"Ell1,"B5",IIB111,"*"
250 "Z4":DATA "E4","E3","B611,"B4","*"
260 •
270 IEl":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Durchmesser 5 :":CURSOR 12,2:PRINT
S:CURSOR 8,3:INPUT S

280 RETURN
290 "E2":GOSUB IISKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Kuq elrad Lu s r :":CURSOR 12,2:PRINT
R:CURSOR 8,3:INPUT R

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
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"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H

320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INPUT VO

340 RETURN
350 '
~bO "Ell"iVO~PI 16*H*(3/4*S*S+H*H)~RETURN

370 "B2": S=2*SQR (R*R- (R-H) ....'2) : RETURN
380 "B3":VO=PI *H*H*<R-H/3):RETURN
390 "B4":R=VO/PI IH/H+H/3:RETURN
400 "B5":H=R-SQR (R*R-S*S/4):RETURN
410 "B6":S=SQR <4/3*<6*VO/PI /H-H*H»:RE

TURN
420 •
430 "AUSG 1,1

440 GOSUB "SKIZZE"
450 CURSOR 8,1:PRINT "DL\rchmesser s

CURSOR 8,2:PRINT S:WAIT :CURSOR
PRINT" <ENTER)"

460 GOSUB "SKIZZE"

" .: .
8,3:

470 CURSOR 8,1:PRINT "Kugelradius r : ":
CURSOR 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER>"

480 GOSUB "SKIZZE"
490 CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER)"

500 GOSUB "SKIZZE"
510 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

520 '
530 "MENUE":CLS :WAIT 0
540 PRINT "[NJeL\e BerechnL\ng"
550 PRINT "[EJnde"
560 PRINT "[ZJL\rL\eckZL\m MenL\e"
570 PRINT "[WJerte wiederholen"
580 Q$=INKEY$
590 IF Q$="N"GOTO 30
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600 IF Q$=IIEIITHEN CLS :END
610 IF Q$=IIWIIGOTO "AUSG"
620 IF Q$=IIZ"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
630 GOTO 580
640 "SKIZZE"
650 CLS :WAIT 0
660 PRINT " Kugelabschnitt"
670 GCURSOR 12,0:GPRINT "F81010101010101

0100048542400101010101010F8"
680 GCURSOR 4,8:GPRINT "3E08300082FE8202

C06030282424141212129212121214242428
3060CO"

690 GCURSOR 13,16:GPRINT "01020202020404
C4844C142444840202820201C03E"

700 GCURSOR 20,24:GPRINT "03000000000024
27170F040201"

710 RETURN
720 DATASII
730 l":DATA "f(s,h)"
740 2":DATA "f(r,h)"
750 3":DATA "f(r,s)"
760 411:DATA "f(V,h)"
770 5":DATA "ENDE"

KLlgelaLlsschnitt

Fi 12n~,me : I KU-AUSS-,BAS I

••• J"

~

..
:Jh

I-S-I

-------------------------- ====::========

-------------------------- ===========:=:

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2: PRINT "AL\Swahl: * ok ay "
60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueckl + vor"
70 L INE (46, 16)- (155,31) ,X, ,BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

100 IF TE$=IIENDE"LET Z=Z-l: GOTO 90
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110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="*"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "E211,"E3","Bl","B2","*"
230 "Z2":DATA IIE1","E21,"B31,"Bll,I*"
240 "Z3":DATA "E2", "E4", "B4", "B2",I*"
250 "Z4":DATA "E3","E4",IIB511,"B2","*"
260 '
270 "El":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Durchmesser 5 :":CURSOR 12,2:PRINT
S:CURSOR 8,3: INPUT S

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Kuq eLr ad i us r :":CURSOR 12,2:PRINT
R:CURSOR 8,3:INPUT R

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H

320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INPUT VO

340 RETURN
350 '
360 "B1":VO=2/3*PI *R*R*H:RETURN
370 "B2":S=2*SQR (R*R-(R-H)A2):RETURN
380 "B3":H=R-SQR (R*R-S*S/4):RETURN
390 "B4":H=3*VO/2/PI IR/R:RETURN
400 "B5": R=SQR (3*VO/2/PI 11,,0: RETURN
410 '
420 "AUSG"
430 GOSUB "SKIZZE"
440 CURSOR 8,1:PRINT "Durchmesser 5 " .
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CURSOR 8,2:PRINT S:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER)"

450 GOSUB "SKIZZE"
460 CURSOR 8,1:PRINT .•"Kuq eLr ad i us r : ":

CURSOR 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT" <ENTER>"

470 GOSUB "SKIZZE"
480 CURSOR 8,1:F'RINT "Hoehe h

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR
" <ENTER>"

":CURSOR
8,3:PRINT

490 GOSUB "SKIZZE"
500 CURSOR 8, 1:PR INT "Val urneri V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER>"

510 •
520 "MENUE":CLS :WAIT 0
530 PRII\IT"CNJ~UfilBml"'EH:hr;klfi~1l
540 PRINT "CEJnde"
550 PRINT "CZJLlrLleckZLlm MenLle"
560 PRINT "CWJerte wiederholen"
570 Q$=INKEY$
580 IF Q$="N"GOTO 30
590 IF Q$="E"THEN CLS .:END
600 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
610 IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
620 GOTO 570
630 "SKIZZE"
640 CLS :WAIT 0
650 PRINT " KLlgelaLlsschnitt"
660 GCURSOR 21,0:GPRINT "20004000800000F

02010"
670 GCURSOR 4,8:GPRINT "80C0406020103008

280414021201120214,0428083010206140C2
8004808880"

680 GCURSOR 5,16:GPRINT "030509122222424
244848484848484844442422222120985838
08080FF800000";

690 GPRINT "lF0418"
700 GCURSOR 4,24:GPRINT "lF0808080800242

A 12000808080808080.80'8080808080808080
81E"

710 RETURN
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720 "DATAS"
730 11":DATA "f(r,h)"
740 "2":DATA "f(s,r)"
750 "3":DATA "f(r,V)"
760 "4":DATA "f (h,V)"
770 "5":DATA "ENDE"

PC-1600
Pockct-Computcr
• I'r ogrammicrbar in BASIC
• Programmierbare Funktionslasten
• IInzcige von 4 x 26 Zeichen
• Graphik-Display mit 32 x 156 Bild-

punkten
• RIIM-Speicher 16 KB, mit RIIM-Modulen

auf RO KB er weiterbar
• RIIM-Mndule mit ßaucric
• RIIM-D1SK miiglich
* Eingeb~ule Uhr
• D~IUm~n7.eige
• Sc lmittstcl lc lür Dr rickcr/Kasscrtcn-

rckor dcr
• Anschluß für Diskcucnschniustcllc
* RS-232C Sehninsrolle
* lIil~log Schnillslellc
• Serielle Sehnitlslc1le

CE-1600P
Craphikdruckcr für PC-1600
• 11farbiger I'loucr/Druckcr
* 1111Papier Einzelblaueinzug
• Rollcnpapicr-Vcrarhcuung
* Verschiedene Schriftgrößen
* Irucgr icrtc 2.5 Zoll Diskeltenschnittstelle
* lntcgr icrtc Kasscucnrckor dcrschniustcllc
• Eingebaute Ni-Cd B~llericn
* Baucric- lind Lndcgcräthctricb

CE-1600F
2,5 Zoll Diskettenlaufwerk für PC-1600

• Kornpaktspeicher für große Datenmengen
• 2 x 6tI Kß Speicherkapazität pro Diskelle

(CE-1650F!
• Schneller Zugriff auf Daten
* Geringes Gewicht und kleine

Aluncssuugcn

CE-16S0F
2,5 Zoll Diskette
* 2 x 64 Kß Speicherkapazität
* Schreibschurz-Schieber
* Schiebeverschluß Iür Sehrcib-/Lescfenster
• 10 Disketten pro Verpackungseinheit

CE-1600E
Diskettenschnittstclle für PC-1600
• Schnills,elle Iür I'C-1600 und CG-}600r
• 1nlegrierte Dr uckcrsch n iustcl lc

(Ccntr unics)
• ßnucr ic- lind Nctzrula pt crbctr ich

CE-1600L
Clasfascrknbcl für PC-1600
* Kabel für D~ten[iberlr~gung in Um-

gel-ungen mit hohcr clckt ro-mugucrischcr
Belastung

• Zu verwenden in Verhindung mit dem
RS-232C-Koriverter C[-}602"1"

CE-1602T
SIO/RS-232C-Konverter für PC-1600
* Umsetzung optischer in clcktr ischc Daten-

signale
• Zu verwenden in Verhindung mit dem

Glasfaserkabel CE-J600L Iü r Datenüber-
tragung 7.U PCs ete.

• Nelzad~plerbetricb

CE-1600M
RAM-ModuI32 xn für PC-1600
* Speiehererweiteruns mit Batterie

CE-1601M
RAM:Modul 64 xn für PC-1600
* Sl'eichererweilerung mit ]'.~lJeric
• 6tI KB RIIM -Disk orlcr 32 KB RIIM-Disk

und 32 KB I'rograrruuspeichcr

CE-1620M/162SM
EPROM-ModuI32/64 Kß für PC-1600

• Festwertspeicher für Programme und
Daten

• l'rogr ammicrung miucls P-ROM
I'rogr:,",", ierei 11 h ci t

• Dauerhafte Dalcnsieherullg

CE-1601E
Sockeladapter
• Sockclnnpnssung von CE-1620M/!62SM

an P-ROM Programmlereinheit

CE-IFOIA
Software für Bar-Code-Lesestift
* 2,5 Zoll Diskette mit Software für Bar-

Codes urc. EIIN. NW7 und INTEH-
LEII VCD 2/5, 3/9

CE-1601N
Bur-Code-Lesestift für PC-1600
* Hohe IIlIfli\sullg
* Leichte Handhabung
* Korur ollcucluc und Summer

~ S.-12.o
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---------_._-----------------
Filename : I FASS----. GAS I
-------------------------- ==============

Displaymeldung nach dem Start
TfD\ Fasst0: f(d, D, h)
ttj

Berechnungsmdglichk~iten
f <d,D,h)
f (d,D,V)
f (d,h,V)
f (D,h,V)

HI.;.Isr"Jo. r: ."1':. ::,:+:-":.'::' ~ o.'~· ';..':':;':
~ .:·ZÜt" t~~i~k;/·~:;·:+:,·::·vot·'",:.;,'.;

Im Programm verwendete
Größe I B~=eichnung I Variable
-------- 1--------------'--------- 1---------

d I klei ner DLlrchmesser I D 1
D I großer Durchmesser 1 D
h 1 Höhe 1 H
V I Val Llmen I VO

Fass

Filename : I FASS----,BAS I
-------------------------- =====:===::===

-------------------------- ============::
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 '
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=l
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: * okay"
60 CURSOR 8,3:PRINT "- ::LlrLleck/+ vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X"BF
80 IF Z<lLET Z=l
90 RESTORE (STR$ Z):READ TE$
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100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-l:GOTO 90
110 CURSOR 8,1:PRINT TE$
120 Q$=INKEY$
130 IF Q$="+"LET Z=Z+l:GOTO 80
140 IF Q$="-"LET Z=Z-l:GOTO 80
150 IF Q$="*"GOTO "EING"
160 GOTO 120
170 "EING"
180 RESTORE ("Z"+STR$ Z)
190 READ SP$:IF SP$="%"GOTO "AUSG"
200 GOSUB (SP$)
210 GOTO 190
220 "Zl":DATA "El","E2","E3","B1","%"
230 "Z2":DATA IEl","E2", "E4" ,"B2", ":f,"

240 "Z3":DATA IEll,"E3",IE41,IB3","'JI.1
250 "Z4":DATA IE2",IE31,"E4","B4","*"
260
270 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:F'RINT

"Kleiner ";CHR$ ~~ED;" d :":CURSOR 1
2,2:PRINT Dl:CURSOR 8,3:INPUT D1

280 RETURN
290 "E2":GOSUB "SI<IZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Grosser ";CHR$ &ED;" D :":CURSOR 1
2,2:PRINT D:CURSOR 8,3:INPUT D

300 RETURN
310 "E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H

320 RETURN
330 "E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:I=-RINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INPUT VO

340 RETURN
350 •
360 "B1":VO=PI 112*H*<2*D*D+D1*Dl):RETUR

N
370 "B2":H=12*VO/F'I I <2*D*D+Dl*Dl) :F.:ETUR

N
380 "B3":D=SQR «12*VO/H-D1*Dl*PI )/(2#P

I »
390 "B4": Dl=SOR <<12*VO/H-2*D*D*F'I )/PI

)
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400 >

410 "AUSG"
420 GOSUB "SKIZZE"
430 CURSOR 8, 1:PRINT "Grosser ";CHR$ ~-<ED

;" D : ":CURSOR 8~2:PRINT D:WAIT :CU
RSOR 8,3: PRINT "'.<ENTER>"

440 GOSUB "SKIZZE"
450 CURSOR 8, 1:PR INT "1<1einer ";CHR!!;~~ED

;" d : ":CURSOR 8,2: PR INT D 1:!;JAIT :C
URSOR 8,3: PRINT ''.<ENTER)"

460 GOSUB "SKIZZE"
470 CURSOR 8~1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER:>"

480 GOSU8 "SKIZZE"
490 CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT" <ENTER)"

500 >

510 "MENUE":CLS :WAIT 0
520 PRINT "CNJeLle BerechnLlng"
530 PRINT "CEJnde"
540 PRINT "CZJLlrLleckZLlm MenLle"
550 PRINT "CWJerte wiederholen"
560 Q$==!NKEY$
570 IF Q$="N"GOTO 30
580 IF Q$="E"THEN CLS :END
590 IF Q$="W"GOTO "AUSG"
600 IF Q$=" Z 11THEN LOAD "X: AUTORUN ",R
610 GOTO 560
620 "SKIZZE"
630 CLS :WAIT 0
640 PRINT 11
650 GCURSOR 8, 0: GPR INT 11087808080000EO 18

lC1C3E3E363E3E1C1C18EOOO"
660 GCURSOR 8,8:GPRINT 1'1FC41800001FEOOO

00008000800080000000E01F"
670 GCURSOR 8,16:GPRINT "0203020200FCOOF

3858408088AE8088485F300FCII

680 GCURSOR 8,24:GPRINT 1I00000000007F202
1202000F98A7300202021207FII

690 RETURN
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700 "DATAS"
710 11":DATA If(d,D,h)"
720 "2":DATA "f(d,D,V)"
730 "3":DATA "f(d,h,V)"
740 "4":DATA "f(D,h,V)"
750 "5":DATA IIENDE"

CE-162E
Druckcrs ch nittstclle für PC~1600
(PC- tSOOA-BcI ricbsart)
* Druckcrsch nittsrcllc (Ccnlrnnic~)
* K~s~cttcnrekorder~chniltSlcllc

CE-160CA
Autoatl:Jptcr für PC-t600 "
* Strolllversoq;ung von der ÄlIlob;Jllcric

II;~§
u

~~
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