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Pei dieser Programncammlung handelt es sich um ein aus mehrersn modular
aufgebauten Einzelprogranmen bestehendes Programm,

Der Wechsel zwischen den Einzelprogrammen cowie der Programmlaut und -start
verldutt automatisch und dialoggefihrt, Das Programm startet automatisch
nit einen Auswahlnend, welches dann wiederun das entsprechznde Einzelpro-
granm (das eigentliche Berechnungsprogramn) startet. Nach Ablauf dieses
Progranmes kann man entweder das Programm beenden, die Werte wiederholen
lassen, eine Keuberechnung durchfihren oder wieder ins Hauptmeni gelangen.

Autgrund der strukturierten Programa-Beschreitungen, des modularen Programm-
autbaus und der vielen Hinweise lassen sich die Programme leicht den eige-
nen Anforderungen entsprechend anpassen (erweitern, kirzen, neugestalten
etc.). Die Benutzung einzelner Programme ist ebenfalls miglich,

Einzigartig an dieser Programmsammlung ist, dab fir die Berschnung simt-
licher GroBen einer Fliche oder eines Kirpers verschiedena Berechnungs-
varianten vorgesehen sind. Je nach dem, welche Griben bekannt bzw. vorgege-
ben sind, wird die jeweilige Berechnungsvariante (angegeben ctets durch:
tlovea) ) qewdhlt, Bei Neuberechnungen und Berachnungsvariantzn-Hecheel
bleiben die Werte aus der Vorrechnung gespeichert und kinnen gqqf. ibernom-
men oder nau bestimat werden.

Es sind also (im Gegensatz zu den fest im ROY installierten Programmen des
SHARP-PC-ES00, CASIO-FY-850 u.d.) soganannte Schaukelrechnungen méglich.
Beispielsweise kann man das Volumen eines Kegels mittels Durchmesser und
Hihe verberechnen, um anschliefend bei festgelegten Volumen und vergagede-
ner Héhe den neuen Durchmesser zu ermitteln,

Die aufgeflhrten Programalistings sind qiltig fir den SHARF-FC-1&00.

Mit wenigen Anderungen {im Buch fir den SHARP-PC-ES0C und PC-1360 beschrie-
ben) lacsen sich diece Programme auch fir andere Computer anpas
ldeale Mindest-Hardware-Voraussetzung: mehrzeiliges, grafikishiges Displey
sowie ein Diskettenlaufwerk oder eine RAM-Disk mit mind.b64 kB-Speicher.

) Fidchen- und Kirperberechnungs-Frogramnsamalung <<
...eine Progranmsammlung, die in keiner Programmbiblicthek fehlen sollte !
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Angeregt durch die im ROM der neuen Ta-
schen—Computer ’eingebauten’ Programm—EBEi-
bliotheken (z.R. PC-ES500 oder CASIO FX-850
etc.) kam mir der Gedanke Ahnliches auch
fur den FPC-1600, PC-1360, PC-ES0Q0 {(und
kompatibele) =zu entwickeln.

Leider hat man jedoch z.B. beim FC-ES00
nur die Moglichkeit die Flachen der ver-
schiedenen Figuren in eine Richtung zu be-
rechnen. Rickrechnungen (sogen.Schaukel-—
rechnungen) sind nicht m8glich. Das bedeu-
tet, daf man z.B. bei bekannter Flache und
einer Seite die zweite Seite (und weitere
Grofen) eines Rechteckes nicht berechnen
kann.

Diesen Mangel habe ich mit dieser Programm-—
Sammlung behoben.

Die hier abgedruckten Frogramme sind flur
den PC-1600 gidltig.

Mit kleinen Anderungen (im Text beschrie-
ben) lassen sich diese Programme jedoch
auch an andere Computer mit 4-zeiligem
Display und &hnlichem BASIC-Befehlsvorrat
sowie einem Diskettenlaufwerk oder einer
RAM-Disk mit mind. 64 kB anpassen.

Drucker oder Plotter sind nicht erforder-—
lich.

Die Anwendung dieser Programm—Sammlung ist
durchgehend dialoggefiithrt gestaltet und
somit Suferst bedienungsfreundlich.

Durch eine klare und einheitliche Programm-
Struktur lassen sich diese Frogramm leicht
dndern und die Programm—Sammlurng ergianzen,
kirzen oder andern.

(Hinweise finden Sie an der entsprechenden
Textstelle.)

nE
Do not sale !
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1. Al laogeme il nes

Die hier aufgefilhrten Frogramme sind i
den SHARP-PC-1600 mit CE-1600F ausgelegt.
Mit der Anderumng von LOAD"?X:... in LOAD
’"G1l:... konnen die Programme auch mit
einer RAM-Disk (mind. &4 kB) betriesben
werden. Vorteil bei sti&ndiger Renutzung:
Schneller und lautloser Programm—Wechsel.
Diese Zeile milkte dann auch ggf. fiir einen
anderen SHARP-FC angepabt werden. (Ritte
lesen Sie hierzu die genauen Beschreibun-—
gen in den jeweiligen Bedienungsanleitun-
gen.)

Die gesamte Programm—-Sammlung besteht aus

+ 11 Fl&achenberechnungsprogrammen

+ 14 Kérperberechnungsprogrammen

-+ 1 Autostart- (Menii—-) Programm

Diese Programme belegen bis auf S12 EBytes

eine komplette Diskettenseite und lauten
wie folgt :

Bezeichnung tFilename.Ext
Quadrat : GUADRAT-. BAS
Rechteck : RECHTECK . RAS
Trapez : TRAFEZ——. BAS
Parallelogramm :FARALLEL . BAS
Kreis : KREIS——-. BAS
Kreisring :KREISRIN.RAS
FKreisausschnitt s KREISAUS. BAS
Kreisabschnitt t KREISAE—-. BAS
Ellipse :ELLIPSE-. BAS
Dreieck :DREIECK~-.RAS
Regelm.Vieleck :RM-VIEL-.BAS
Wiltrfel : WUERFEL-. BAS
GQuader : QUADER—-. BAS
Fyramide :FYRAMIDE. BAS

Pyramidenstump+f :FYSTUMPF . BAS

Do not’sale !



Keil tKEIL—-——-.BAS

Ilegel : KEGEL——-. BAS
Kegelstump+f : KESTUMFF . RAS
Zylinder : ZYLINDER.BAS
Hohlzylinder :HOHLZYLI.RBRAS
Zylinderhuf : ZYL—-HUF-. BAS
Kreisring :RING———-.BAS
Kugel : KUGEL—--. BAS
Kugelabschnitt : KU-ABRSCH. BAS
Kugelausschnitt : KU-AUSS—-. BAS
AUTOSTART/ Menii : AUTORUN. RAS

Zusétzlich ist ein weiteres Programm (Fass
:FASS~—--.BAS) beschrieben, welches z.R.
bei RAM=-Disk-Benutzung von mehr als &4 kR
mit eingesetzt werden kann.
Gleichfalls ist es miglich weitere Fro-—
gramme einzubauen oder auch einige wegzu-
lassen um somit die Frogramm—Sammlung auf
den eigenen Bedar+f abzustimmen. Hierfir
muB allerdings das AUTORUN-Frogramm ent-
sprechend modifiziert werden und anschlie-
fend neu abgespeichert werden.

# Floaechen— uwnd Kosrper— #

*  Berechrnunas—Programm

s rpeokeogenfefeofe ook feofeafeofeok el se e ofe e eoke ek e
o e e e e rheofe oo e e s ofe e e s e e e e
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e AGUTORUN—FPrrograoomm

Das AUTORUN-FProgramm stellt quasi ein Meni-
Programm dar, welches automatisch beim Ein-
schalten des Computers geladen und gestar-
tet wird (die Diskette muB natirlich ein-
gelegt sein und der Computer im RUN-Modus
stehen).

ACHTUNG ! Vorhandene, im Arbeitsspeicher
befindliche Programme werden dabei natili-
lieh gelédscht (vorher szichern !'t!'t1) !

Das AUTORUN-Programm ist so aufgebaut, dafb
nach Durchlauf des Titels Je nach Eingabe
(Flachen- bzw. Kirper—-Berechnung) die ent-
sprechenden DATA-Zeilen ausgelesen werden.
(siehe Programmablaufplan I)

Sollen weitere Programme in dieser Samm-—
lung aufgenommen u./o. andere weggelassen
werden, so milssen diese DATA-Zeilen modi-
fiziert werden. Dabei miissen die Labels
"*FO?? bis *’Fn?? und *?KO0?? bis *’Kn**?
fortlaufend nummeriert sein. Der erste
DATA-String (16 Zeichen) beinhaltet den
anzuzeigenden Text (Tietel) und der zweite
DATA-String den Filenamen (max.8 Zeichen).
Diese Filenamen miissen natiirlich mit den
Filenamen ibereinstimmen unter denen die
Jjeweiligen Programme auch abgespeichert
wurden,

Die erste DATA-Zeile eines Blockes (77F.77
bzw. ?7K.??) mub unbedingt *7.077:DATA 7
ANFANG”,”ANFANG” und die letzte stets
”-n”:DATA”ENDE",”ENDE” lauten.

Do notsale !
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o a FlaEchern— . Kdr-rper—
EorechmnunmgsSp e ooy Summ e

(zur uUbersichtlichen Verdeutlichung sehen
Sie hierzu bitte Programmablaufplan II )

Bei der Selbst- bzw. Neu- o. Umgestaltung
der Programme sind folgende Punkte zu be-
achten :

a) Abspeichern dieser Frogramme unter dem
selben Filenamen, der auch in den DATA-
Zeilen des AUTORUN-Programmes verwendet
wurde.

b) Die DATA-Zeilen mit den Label *7177,
PrP2% ' ea?'n?? geben an mit welchen be-
kanten Grofen die Flache bzw.der Kiérper
berechnet werden soll (Funktion von..).
Nach der letzten dieser DATA-Zeilen mub
die DATA-Zeile **n?®*:DATA’ "ENDE"? ge-—
schrieben werden.

c) In den DATA-Zeilen mit den Label *°Z1°°7,
PrTZ277 ...77In7" stehen die Sprunglabel
der Eingabe- u.Berechnungszeilen. Zu-
letzt muB in Jeder dieser Zeilen ste-
hen = ,77%*? .

d) *"E."? sind die Unterprogrammzeilen zur
Eingabe der bekannten GroéBen gem&B ge-
wdhlter Funktion. Dabei werden die Wer-—
aus der Vorberechnung stets zuvor ange-
zeigt und kénnen, wenn sie beibehalten
werden sollen, mit CENTER] iibernommen
werden.

e) *’B."" sind die Unterprogrammzeilen zur
Berechnung der restlichen Gréfen in lo-
gischer Reihenfolge (Anzahl kann je
nach Formelanwendung unterschiedlich
sein) .

Um Rickrechnungen (°*Schaukelrechnun—
gen®?) korrekt ausfithren zu kinnen,
milssen die Ergebnisse einer Gleichung
einer neuen (speziellen) Variablen zu-

Do not sale !



cewiesen werden. Falsch wire z.HB.:
X=X+Nx%xZ

) Renumbern solcher Programme:
Zunachst die Zeilen 180, 270 u.220
(Progr.bis Kreisring) bzw. 920, 180 u.
200 (Progr.ab Kreisausschnitt) in REM-
Zeilen umwandeln, in dem ein Ausfih-
rungszeichen zwischen Zeilennummer und
GOSUB (bzw. RESTORE) gefigt wird.
Nun RENUM eingeben.
Nach dem erfolgten Renumbern sind diece
Zeichen natirlich wieder zu entfornen.

—— i o — o ——— ) T S T o 3 2
Pttt f e e

| Programmdiskette |
I far den |
| SHARP — FC—=1600 1 prgiq; 49,0 incl, 141 Mast.)
| mit samtlichen in!
| diesem Buch auf- |
I geflihrten |
|

[ Frogrammen.



Frogramm—Sanmnpaassuan o

Die hier vorgestellte Programm—Sammlung

ist auf einem PC-1600 entwickelt worden.

Dennoch wurde schon bei der Programmer-—

stellung darauf geachtet, daff keine PC-

1600—-speziellen BRefehle etc. verwendet
wurden.

— So wurden z.RB. bei den Eingabezeilen
(*?E.”") ganz einfach PRINT_: INPUT_ an-
statt KBUFF$+INFUT_ verwendet.

— Rei den Auswahlmenils wurden flir die Ta-
gtaturabfrage (INKEY%) nur einfache Zei-
chen verwendet: + (fir vor...), — (flr
zuridck in der Liste), X (fir quittieren),
F und K (flir Flachen- o.Kérperberech-
nung) und N,E,Z,W (beim Abschlufmeni).
(Wer will, kann auch die Tasten * bzw. +
etc. verwenden (spezielle Codes siehe
entsprechende Redienungsanleitung))

Folgende Funkte missen jedoch beachtet

werden:

— Disgplaygrtfie: Der FC-1600 besitzt 4 Zei-
len zu 26 Zeichen (FC-1360: 4 Zeilen zu
24 Zeichen und PC—-ES00: 4 Zeilen zu 40
Zeichen).

Diees muB bei den PRINT’s beachtet und
ggf. gedndert werden.

- CURSOR (=Disgplay-Position fir Zeichen).
Dieser Befehl lautet beim FC-ES00 LOCATE.
(Anwendung dieser Befehle sind in der

Bedienungsanleitung des Jjeweiligen Com-
puters nachzulesen.)

- GCURSOR (=Display-Fosition fiir Funkte).
Von dieser Position *zeichnet’ der FC-
1600 das Byte-Muster (=8 Punkte) nach
oben; der PC-ES00 und der PC-1360 dage-
gen nach unten. Deshalb sind die Koordi-
naten entsprechend zu adndern.

Do ndt sale !



z.B.: GCURSOR S,0 » GCURSOR 5,7 usw..
(Anwendung dieser Befehle sind in der
Bedienungsanleitung des Jeweiligen Com-
puters nachzulesen.)
- LINE (Anfangskoordinaten)—-(Endkoordina-
ten), X, ,BF
Beim PC-ES00 und PC-1360 fallen die
’unndtigen’ Kommas weg.
= LA e gemdl Speichermedium.
(Anwendung dieses Refehls ist in der
Bedienungsanleitung des Jjeweiligen Com-—
puters nachzulesen.)
- CHR$ %EO0 : Alpha-Zeichen
- CHR% %ED : Durchmesser—Zeichen

R RINE M
220 O () mmmmmg

EEm
e 130 30 0 I
Ssz==zzzzs=szsasss 120 90 R 1A %
| Progranndiskette | g::ﬂ i 1o S T
| fir den | e = &
| SHARP - PC-
GhAR S fi-tser'l,, SN W EERSEEE
I nit séntlichen in! T [ Wm‘g
I diesen Buch auf- | =: mmn 12
| gefihrten | -
! Programmen, | @& ®
_________ 3]s =
T=zzorsrzzzzmmms=s BEE [L5) [t afiait ]
B =
S ] =
mm =
T o B
[l B RHEEE
] m ED B
] ® iR (U]
@5 [ 12 )
] B i
® ® B &

gleich mitbestellen !..
(Preig: 69,-DM incl. 147 MwSt.)

«.und damit unnétige Abtipparbeit sparen !
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Frogrammalbil s fes

Sl TORUN ... BEAaS

4

T$=? Hd F? ?

[Te=" 712

%
N
1]

o}

4
<

>{ RESTORE T$+STR$ Z
A READ TE%, FI$

A
— Z=1
A

i : .

L= nein
— Z+1 TES="ANFANG" :

?
nein

P

i = I

Variablen
u. Redeutg.

0%
Tastatur-—
abfragen

T%
Sprungl abel
-variable

-
L

Froaramm=—
Nr.—-Zahler

TE%
Progr.Titel

FIsé
Filename
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/Pr'ogr' .Titel TE$/

C+] Liste vor

[-1 Liste zurick

T ckay/

Berechnungs-—
Frogramm laden

und starten.
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FragramnablawvudyFsilaarm X
BRoreachimnumnas—Frogi Ssunmae

futo~( Start -

v

VDreinstellung

>»ASkizze’
7 (Digplay-

Vv

Graphik)
N/ ™N
5
N
i~
nein
8 S
7 4
A J ™ Ty

RESTORE STR% Z
READ TE%$

.Y
7

= ja

TE$="ENDE’

nein

Funktion d.
Berechnungs-
A variante TES

A AR/
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1
1
1
1
!
1
1

e = - — - -

Menit <N
(+]1 Liste vor _PL=Z+1—>
[-] Liste zuricki—>|z=

[x1 okay/ quittT—Q}
\:|?//

e L

[ RESTORE
22777 4+5TRS 2

[READ sPel<

Ja

SP&=" %"

nein

GOSUR Skrs

PELY e = L P _://:],,
Ei ngaben i

My

%
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CN]eue Eerechng.
[Elnde

n LZJurdck z.Meni |
CWlerte wiederh.|

1
i
1
\'/ e
- 1
: __T_->_-_-._J B s

Variablen u.

h
|
I
|

VJI

>— ENDE
A

W

n
f\

Bedeutung | Start des
e ] AUTORUN-Programms
(Hauptmeni)
Z : Za&hler fiar
Berechnungs-—
variante
TE®% : Funktions-—

Be.-variante
SP$ : Sprung-—-Labels
der INPUT"s
u. Rerechnungen
restliche Variablen siehe Programm-
Beschreibungen

|
|
|
i
|
name der |
|
|
|
|
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SHARP

PC-E500

Pocket-Computer und wissenschaftlicher

Rechner

* Programmierbar in doppelt genauem

BASIC

Formel-Programmicrung im Funktionen-

speicher

Programmierbare Funktionstasten

Anzeige von 4 x 40 Zeichen

Craphik-Display mit 32 x 240 Bild-

unkten

* RAM-Speicher 32 KB, mit RAM-Karten
auf 96 KB erweiterbar

* RAM-Karten mit Batterie

* RAM-DISK moglich

* Meniigefiihrte Bibliothek mit 1101 Pro-
grammen/Eintrigen aus Mathematik,
Wissenschaft, Technik und Statistik

* Erweitern der Bibliothek méglich

*

* ¥

* %k % ¥ % X X

*

Wissenschaltlicher Rechner mit 124 vor-
programmierten Funktionen
Algcebraische Eingabe-Logik
Hyperbolische Funktionen

Rechnen mit 2 Zahlensystemen
2-Dimensionale Statistik

Lineare Regression

Matrizenrechnung

Schniustelle [ir Drucker/Kassetten-
rekorder

AnschluB fiir Kassettenrekorderschnitt-
stelle

Schnittstelle fiir 2,5 Zoll Diskettenlauf-
werk .

Serielle Schnittstelle

(R§-232C Schnitutstelle in Verbindung mit
der Option CE-130T)

PC-E500 SYSTEM
PC-ES00 (RS-232C)
CE-124 J
1
R
CE-130T
el
() -
f— Tari e
CE-152 CE-126P CE-140F
CE-212M CE-2H16M  CE-2H32M  CE-2HG64M CE-1363M CE~1_3-65M
(RAM-Karten) (EPROM-Karien)

Do notsale !



HEeschreiburncoaenr

I O e L B Sy e S e e R e e S T S

—— S . S S . S S S S e e e o S S

s ke sfe e e e ol sl e sl e e e s ook b e ke ofe ool s sfese o
* Flaechen— und Koerper-— #*

* PBerechhunas—Proaramm %
sk sfeskesfofe sk e afeobe ek ke sk kool ek ok ok e sk e oo

19
Do not sale !



AGutostart—Frocr amm

Filename : I AUTORUN. BAS |

Folgende Frogramme kinmen nach dem Start
automatisch geladen und gestartet werden.

Die Berechnung von Flachen wdhlen Sie
durch Dricken der Taste [F] und von Kir-
pern durch Driicken der Taste [KI.

Nun wahlen Sie die Jjeweiligen Frogramme
mittels der Tasten [+]1 und [-1 aus und be-—
statigen und aktivieren es mit der Taste

i EoES

ElEchen o e e EF (-
Quadrat Wirfel
Rechteck Quader
Trapez Pyram?de
Parallelogramm Pyramidenstumpf
Kreis Keil
Kreisring Kegel
Kreisausschnitt Kegel stump-f
Kreisabschnitt Zylinder
Ellipse HDhlzylinder
Dreieck Zylinderhuf
Regelm.Vieleck Kreisring
Kugel
Kugelabschnitt

rugelausschnitt
Ein ReStart dieses Autostart-Frogrammes

ist vom Jjeweiligen Berechnungsprogramm
moglich.

2
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SHulacir-ase

Displaymeldung nach dem Start :

Quoadrat
- fCad
a |d- Higswan |8
A o 1 [l [0 X L |
Rerechnungsmoéglichkeiten :
f (a)
£ (d)
£ W
f (A)

Im Programm verwendete

Grofe I Bezeichnung Il Variable
________ | e e e e e e
a | Seite 1 A
d 1| Diagonale I D
U | Umfang U
A | Flache 1 FL
FRecbhtec i
Filename : | RECHTECK.RAS |

Displaymeldung nach dem Start :

@) Rechteck
- f(a,b)

Do not'sale !



Herechnungsmoglichkeiten :
{a,b)
(d, a)
(d,b)
(a,u)
(b,W
(a, A)
(b,A)

4 hoh hoh b

Im Programm verwendete

Graofke I Bezeichnung Variable

!
———————— | l
I Seite !
| Seite [
I Diagonale |
1 |
] !

Umf ang
Flache

3 - F T

I TRAPEZ--.BAS |

EES S

Displaymeldung nach dem Start :
Trarez
fCasbsh)
HiELan | e
o M [ W [T
Berechnungesmdglichkeiten =

S S b L] S

f (a,b,h)
£ (a,b,A)
£ (a,hyA)
£ (byhyA)

Do ndt sale !



Im Programm verwendete

Grobe I Bezeichnung I Variable
________ |——————————e e | —————————
a | Seite A
b | Seite I R
h | Hohe I H
A | Flache I FL
Fasral el ogry smnm
Filename : | PARALLEL.BAS |

e e y—
— v . T St S —— T T T———— — — ————— T o s e e T e o e A D AT T e

Displaymeldung nach dem Start :

: TParal lelogramm
b ip: fCashsad
o 1 [T O R =] ]

@P

Rerechnungsmdglichkeiten :
(ayh,alpha) ’
(a,b,alpha)
(a;A,alpha)
(byAyalpha)
(h,A;alpha)

(a, Uy, alpha)
{(by;U,alpha)
(th,U,alpha)

4 -h +h-h - -h +h h

Im Programm verwendete

Grofke I Rezeichnung I Variable
________ [ v e i, i
a | Seite I A
b | Seite I B
h | Héhe I H
alpha | Winkel I AL

u | Umfang U
A | Flache i FL
D1 | Diagonale 1 I D1
D2 | Diagonale 2 I D2

Do not sale !



Filename : I KREIS———.EAS

Displaymeldung nach dem Start :

- Kreis
(:EB P fer)
...l.)i HI4s LT

= Tl eck s t.,nur'“
Berechnungsmiglichkeiten :

f ()
£ (D)
f (A
£+ (W
Im Programm verwendete
Grobe | Bezeichnung I Variable
________ | —— ———————
r | Radius I R
D | Durchmesser I D
U | Umfang U
A | Flache I FL
FHired sril Mg
Filename : | KREISRIN.RAS

Digplaymeldung nach dem Start :

Kreisring
ds]])

Do not‘sale !



Rerechnungsmiglichkeiten :

£ (dyD)
£ o(d,m
£ (D,A)

Im Programm verwendete-

GroBe I Bezeichnung I Variable
________ e PSRN || S s Wl
d ! kleiner Durchmesser ! DO
D | grofer Durchmesser I D1
A | Flache ! FL

Hreisausssochimi s
Filename : | KREISAUS.BAS |

— S S et St S S S e S S S S e St B B it S S S T —— ————

Displaymeldung nach dem Start E-
b,  Kreisousschnitt

s
A TR T o IR ] 0 I
= T ek e

Rerechnungsméglichkeiten :
{ryalpha)

(r,b)

{b,alpha)

(A, r)

(A,alpha)

(U, r)

(U,b)

4 h o hh b

Im Programm verwendete
Grofie I Bezeichnung

|
| !
I Radius !
| Bogen l
alpha | Winkel !
I Fl&che I
I Um+ang |

Do nct sale !



Freisabselhmitto

Filename : I KREISAE~.RBAS |

—— ————— —— —_———— e+ ¥ ¥ ¥ L ¥ 3§ 3 1 3 3 T

Digplaymeldung nach dem Start :

I Kreisabschnitt
5_,‘-“;-3-;’-': CraQ)

=gl N LS s
it Sl — T LIS

Berechnungsmiglichkeiten :

(ryalpha)

{ryh)

(r,s)

(ryb)

(th,s)

(s,alpha)

(byalpha)

4 hh-hhhh

Im Programm verwendete

Grofe | Bezeichnung I Variable
———————— 1—= S -
r | Radius [N
s | Sehne g
b | Eogen (=
h | Héhe 1 H
alpha | Winkel AL

A | Flache I FL
U ! Umfang Iy

Do notésale !



S B S o S ———— {———— - — ——— — —— S T S on 3 e e hm S Do Im RS

Displaymeldung nach dem Start :

rI——_ E| ]| ipse
T £CDs )
=4S |,||n (N

1' N e
Berechnungsmiglichkeiten :

f (Dyd)
¥ (D,A)
f (dy,A)
+ (D, W
f (d,W
Im Frogramm verwendete
Groke I Bezeichnung . I Variable
________ T o e e e e s [ e e
D | groBer Durchmesser I GD
d | kleiner Durchmesser I KD
A | Flache ' I FL
U | Umfang : Iy

o o o o M W o ) o S o S T S e S S e B S S T S S I R S S e S st e e e

— S S — i G T it ot S S S
i — I — —— 4 KAt I { )

Dlsplaymeldung nach dem Start :

. Dreieck
_‘F(u:b;c)

Do not’sale !




Berechnungsméglichkeiten

drrdch A hchhchh choch s ch b sh b ch b b

(a,b,c)
(a,b,Gamma)
(a,c,Beta )
(byc,Alpha)
(a,Alpha, Beta)
(a;Alpha,Gamma)
(b, Beta,Alpha)
(b, Beta,Gamma)
(c,Gamma, Alpha)
(c,Gamma, Beta)
(A,a,b)
(Aja,c)

(A;b, )
(A;b,Alpha)
(Ayc, Alpha)
(A, a,Beta)

(A, c,Beta)

(A; a, Gamma)
(A, b, Gamma)
(Riya,b)
(Ri;a,c)
(Riyb,c)

Im Programm verwendete

GroGe | Bezeichnung
________ e e e e e i s e s e
a | Seite
b | Seite
c | Seite
alpha | Winkel (iber Seite a)
beta | Winkel (ilber Seite h)
gamma | Winkel (iber Seite c)
A | Flache
Ri | Inkreis-Radius
Ru | Umkreis-Radius
I

Hilfsgriobke

Do notsale !
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Feosl m.e Yiesl eacs ke

Filename : ‘ | RM=VIEL-.RAS |

S S T ——— ———— —— — i o — — — T t—— S T b T ot St e S St St e S S st

Displaymeldung nach dem Start .:

. ,Regelm.VYieleck (n—Eck?’
Ri Ra (n

£ (N,
£ (n,Ri)
£ (n,Ra)
£ (n,W)
£ (n,ed)

Im Programm verwendete

Grobe | Rezeichnung ! Variable
________ |—————————— s —_— | ———————— —
n | Anz.d.Ecken N
S | Seite I8
Ri | Innenradius Iy
Ra | AuBenradius Y
U I Umfang Iy
A | Flache 1 FL

Do notsale !



Filename : I WUERFEL~.BAS |

Displaymeldung nach dem Start :
d Huer fel
4 fCa)
HIdE

a = -".“'- .h‘"'.‘-
Berechnungsméglichkeiten =
(a)
(d)
(W)

“+ h -

Q)

Im Programm verwendete

Grobe | Bezeichnung I Variable
________ s s s e e s e 55 . ] e i
a | Seite / Kante LA
d | Diagonale I D
vV | Volumen I VO
0 | Ober+lache IO

oo ey
Filename : I QUADER=-=-.RBAS |

Digplaymeldung nach dem Start :

d Quader
C f(S SE|tEH R
=2k ST T il

0
Do not’sale !




Berechnungsmdglichkeiten
f (3 SBeiten)
f (2 SBeiten,d)
f (2 Seiten,V)
£ (2 Seiten,;0)

Im Programm verwendete

Groke i Bezeichnung I Variable
________ 1 s s i T e
a | Seite / Kante 1 I A
b | Seite / Kante 2 I B
c | Seite / Kante 3 I C
d | Diagonale I D
V I Volumen 1 vO
0 | Oberflache | O

ryor saum i e
Filename : | PYRAMIDE.BAS |

et e e e B e e S S et o St B B S B P S B et S S St S b S St S Mt e Sy e e S o e ey St

Displaymeldung nach dem Start :

| & Pyramide
h A} fCash)
ek P R
—a—= Ko M| 0 [ ERCAEEE W)
Berechnungsméglichkeiten :
£ (a;h)
f (a,V)
f th,W)
Im Programm verwendete
Grobe | Bezeichnung | Variable
________ e e e e | ———————
a | Seite / Kante d.Grundf! A
h | Héhe (senkrecht) I H
vV I Volumen I vo

Do not sale !



Filenama I PYSTUMFF.RBAS |

Displaymeldung nach dem Start

az I;-(lrclxm i %e;ﬁf AR =1
Az a a
WL I

BerechnungsmogllchP91ten :
+ (al,a2,h)

+ (al,aE,V)
+ (al,h V)
f (aZ,h ,V)

Im Programm verwendete

Griofe | Bezeichnung I Variable
________ o e o e o o o e i e S e e | e s Sy e
al | Seite / Kante (unten) | A
az | Seite / Kante (oben) i B
h | Hohe (senkrecht) I H
vV I Volumen I V0
Hedi 1
Filename : | KEIL===-—=_.BAS |

Displaymeldung nach dem Start :
Keil

i flasbsh)
iiﬁh@?@ -thJZQz g

a- - ,_I_.lr'l.h-u_.

Do notxsale !



Berechnungsméglichkeiten :

£ (a,bsh)
£ (byh,yV)
£ (ayh,V)
£ (asb,V)

Im Frogramm verwendete

Grobe | Bezeichnung I Variable
________ [ e e e S s e ot i e s e it
a | Seite / Kante (unten) | A
b | Seite / Kante (Breite)! R
h | Héhe (senkrecht) I H
V I Volumen 1 VO

HMegeld
Filename : | KEGEL———.BAS |

Digplaymeldung nach dem Start :

- Kegel
h fidsh)
| poEmam

—q4—1 = TP
Berechnungemoglichkeiten :
f (dyh)
f (d, W)
£ (h,V)

Im Programm verwendete

Grofbe | Bezeichnung I Variable
———————— | — e e e e e e e e | —————————
d | Durchmesser 1 D
h | Hohe I H
vV I VYolumen 1 VO

Do notsale !



Filename @ I KESTUMFF. BRAS |

Displaymeldung nach dem Start :

44 kegelstumprf
—,; fCDsclsh)
x HUELI
—p— (=L LAl
Berechnungsmodglichkeiten :

£ (D,d,yh)

£ (DydeV)

¥ (DyhaV)

+ Selyhig V)

Im Programm verwendete

Groke | Bezeichnung I Variable
________ | e e e e e e e e e e e e e e | —————
D | grofer Durchmesser ' D
d | kleiner Durchmesser I D1
h | Héhe (senkrecht) I H
vV 1 Volumen i VO
=1l inmder
Filename : | ZYL.INDER.BAS |

Displaymeldung nach dem Start :

249 | inder
CTor Fldsh)
)t R

| = TR R

Do not’sale !



Berechnungsméglichkeiten :

£ (dyh)
£ (d, W)
£ th,W

Im Programm verwendete

Grofe | Bezeichnung I Variable
________ s L = o

d | Durchmesser 1 D

h | Hoéhe 1 H

V I Volumen I Vo
Holhl=wl inmnder
Filename : | HOHLZYLI.RBAS |

Displaymeldung nach dem Start :

—dr Hohlzy | ihder (Rohr?2
f(Dsdsh?
Bl

>4

—p—i

Berechnungsméglichkeiten :
F (Dydgh)
f (Dyd,V)
f (Dyh,V)
f (dyhyW)
Im Frogramm verwendete
Grofe I Bezeichnung I Variable
________ (s i e e s ot s o O O, e s s i
D | Durchmesser (aufen) I D
d | Durchmesser (innen) I D1
h | Hohe I H
V 1 Volumen I va

Do nét sale !




Zvl i nderhwu-f

Filename : I ZYL-HUF-.BAS |

Displaymeldung nach dem Start :
Z9 |l inderhuf
)
) .

‘% f‘(r:h)

BerechnungsmﬁglichP51ten .
+ t8;h)
f (r,V)
+ (h,V)

Im Programm verwendete

Grifke | Bezeichnung I Variable
________ | o o e e e e e e e e e e
r | Radius d.Grund+flache I R
h | Héhe (senkrecht) I H
V | Volumen 1 VO
Kreisring
Filename : ! KREISRIN.RBAS |

Displaymeldung nach dem Start :
Kreisring

P fCcs D)
L I AN
-p- Cndil s
BerechnungsmogllchP91ten g
+ (d,D)
+ (d,V)
+ (D,

36
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Im Programm verwendete

Gréfe I Bezeichnung I Variable
———————— B et e Tl P .
d | kl.Durchmesser b= D
! (Quaerschnitt) |
D | gr.Durchmesser I D
! (mittl.Ringdurchm.) |
V | Volumen I VO

ooy e 1
Filename : I KUGEL=---.RBAS |

Displaymeldung nach dem Start :
44— Kugel

O e
HIE W i SRR] A I
= Turecke e

Berechnungsméglichkeiten :
f ()

+ (W
Im Programm verwendete
GroBe I Bezeichnung
________ | e e
d | Durchmesser
V | Volumen

37
Do not sale !
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Kugel abschrmi tt

Filename : I KU-ABSCH.BAS |

Displaymeldung nach dem Start : .
—5— kKugelobschnitt

hT, f(ssh)
J =" ZTLiFL
Rerechnungsméglichkeiten :
+ (s,h)
£ (rizh)
+ (rys)
£ (Vah)

Im Programm verwendete

Grafe I Bezeichnung I Variable
________ P S, (T S s L Y M |

s | Durchmesser d. Kugel—- | §

I abschnitts |

r | Kugel-Radius IR

h | Hohe d.Kugelabschnitts | H

vV 1 Volumen I vo
Kugel auvsschmni bt
Filename : I KU-AUSS~.BAS |

— o — — — T — — " —— " ——— T —— ——— — 0 " " otk o o n e S

Displaymeldung nach dem Start i
.y Kugelausschnitt

o firah2
‘ll!ﬂh Hus&n';ri'

e - it iechk

Do not'sale !



Berechnungsméglichkeiten :

+ (ryh) ;
£ <s.r)
 (ryV)
f (hyW)

Im Programm verwendete

Gréfke : EBezeichnung : I Variable
”~ i — e S e e
s | Durchmesser d. Kugel- | S
| abschnitts !
r | Kugel—-Radius IR
h | Hdhe I H
V 1| Volumen Vo

CE-124
Kassettenrekorder-Schnittstelle

* Schnittstelle fiir Pocket-Computer und
CE-124 Kassettenrckorder :

CE-126P Thermodrucker

« Leiser, 24stelliger Thermodrucker
* 58 mm Thermopapicrrolle .
* Schnitstelle Hir Kasscettenrekorder

* Pauerie- und Ncl'/.:ld:ll)tcrlwlrich

CE-126P CE-1$2 I.(:\sscncnrckordcr .
* Speziell far Programm- und Datensiche-

rung von Pocket-Computern
* Batterie- und Netzadapterbetrieb

Do notsale !



<r i

MP ER P!
ZET2 H S -m
DOTS

\

o

-1369

ot e & ho ey e

= EE A

Coonoomoomonoao S EE]
opooononooaonona DEEHE]
oEOoDOoODOoODDOoOEmmE )M EE

PC-1360
Pocket-Computer

* Programmicrbar in BASIC

* Programmicrbare Taslen

* Programmstart mit DElinierten Tasten

* Anzeige von 4 x 24 Zcichen

* Graphik-Display mit 32 x 150 Bild-
punkten

* RAM-Speicher 8 KB, mit RAM-Karten auf
64 KB erweiterbar

* RAM-Karten mit Batterie
* RAM-DISK moglich

* Schnittstelle fiir Drucker/Kassetten-
rekorder

* AnschluB fiir Kasscttenrckorderschnitt-
stelle

* Schnittstelle fiir 2,5 Zoll Diskettenlauf-
werk

* Sericlle Schnittstelle (RS-232C Schnitt-
stelle in Verbindung mit der Option
CE-130T)

Optionen siche Tabelle Scite 14 bzw.

Systemdiagramme Scite 15

PC-1360 SYSTEM

CE-140P

( sio (RS-232C)
[ ce-124
CE-130T
it ]
= clol
RO ERn CE-126P
CE-152
CE-140F
CE-211M CE-212M  CE-2HI6M CE-2H32M  CE-2HGAM  CE-1361M  CE-1362M

(RAM-Karten)

(EPROM-Karten)

Do ndfsale !



Srnwendunosbeispiel

Sie missen beispielsweise einen Aufgabe-
trichter einplanen, welcher die geplanten
Abmessungen Hohe 800mm, Auslaufdurchmesser
100mm und ca.&600mm Einlaufdurchmesser
haben soll. .1

Es handelt sich also um einen. Kegelstumpf.
Nun soll das Volumen in Liter {(dm3) ermit-
telt werden.

(1) Diskette einlegen
(2) Computer einschalten =+%33%333

¥ &
(3.1) Computer im (3.2) Computer im
RUN-Mode PRO-Mode
+ - Computer i.d.
+ RUN-Mode schal-
+ ten
+ — LOAD??* X: AUTORUN
+ «R [ENTER]
+ eingeben.
¥ +
B e ke e e e e A e
+
(4) AUTORUN-Programm startet
(3) Titelanzeige
(6) Tastaturabfrage:
[F1lachen- oder
[Kl1drperberechnung »+ Taste [K1
dricken
(7) Anzeige:
Wirfel
+ vor — zurick ¥ okay = solange [+]

bzw.[—-1 driik-
bis Kegel-

4
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(8) Anzeige:

+ vor - zuridck ¥ okay

(?) Programm *Kegelstump+?’
matisch geladen.
(10) Anzeige:
Kegelstump+f
F(D,d,h)
Auswahl: % okay
- zuriick + vor
(11) Dialog
Anzeige
Kegelstump+
Durchmesser D:

0
?

Kegelstump+f
Durchmesser d:

0
?

Keaelstumpf
Hoehe h:

0
s

stumpf er-—
+ scheint

<+ [%] dricken

wird auto-—

> [%] driicken

Eingabe

+ & CENTERI

1Eingaben
'in dm :

+ 1 L[ENTER1

+ 8 [ENTERI]

(12) Hiarmach werden nun simtliche Einga-
ben bestatigt (mit C[ENTER] durch-
tasten und ein Volumen V von
70.0589894 (dm3) angegeben.

Nun mochten Sie wissen, wie grof die Ein-
laufoffnung bei gewiinschtem Volumen von
100 Liter wird. Dafiir fahren Sie wie folgt

fort:
(13) Tastaturabfrage:

42
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LNJeue Berechnung

[EInde ;

CZlurueck zum Menue

[(Wlerte wiederholen 2+ [NJ driicken

(14) Anzeige:

Kegelstump+

f(D,d,h)

Auswahl: % aokay

= zurick + vor < 2 x [+1

dricken

(15) Anzeige:

Kegelstump+f

fld,h,V)

Auswahl: % okay

= zurliuck + vor = [%] dricken

(15) Dialog

Anzeige Eingabe
Kegelstumpf
Durchmesser d:
1 > CENTER]
? (Werte wer-—
den Uber-
Kegelstumpf nommen)
Hoehe h:
8 > [ENTER]
Kegelstump+f

Volumen V:
90.0589894 = 100 L[ENTER3J

£ 4

(16) Ausgabe des Ergebnisses
Kegelstump¥f
Durchmesser D:
6.355398087
sowie die Bestadtigung der eigegebenen

Groken. ‘
Es ist also ein D von &36mm erforderlich.

Do nofsale!



Alternativ mochten Sie nun jetzt bei-—
spielsweise wissen, wie grofl
bei einem Pyramidenstumpf bei gleichem
Volumen (100 dm3), gleicher Hohe (B80OOmm)
und gleichem Auslauf (100x100mm) ist.
Dazu fahren Sie wie folgt fort:
(17) Tastaturabfrage:

[NJleue RBerechnung

[EInde

LZlurueck zum Menue

CWlerte wiederholen + [Z] dricken

die offnung

Nun werden die Pkt. (4)—=(7) wiederholt,

jedoch bei *Pyramidenstumpf’ bestatigt.
(Taste [%x1).

Jezt wird dieses Programm geladen und mit

den Tasten [-1,[+],[%] die Berechnungs-—
méglichkeit +(a2,h,V)

gewahlt
und fiar a2 1

flir h 8

fiar vV 100

eingegeben.
Sie erhalten nun als Ergebnis fir al

(obere Trichterdffnung) nun 5.56... (dm) =
S56mm.

CE-140F 2,5 Zoll Diskettenlaufwerk

* Kmnp;\klspciclwr fir grofBe Datenmengen

* 2 x 64 KB Speicherkapazitiit pro Diskette
(CE-16501)

* S.chncllur Zugriff auf Daten

* Geringes Gewicht und kleine
Abmessungen

: CE-140F

* Batterie- und Netzadapterbetrich

CE-140P

Graphikdrucker fiir PC-1360 CE-130T .

* 7farbiger Tintenstrahldrucker Pegelkanverter (ohne Abbiliung)

* 14 mm Normalpapierrolle * Anpassung der SHARP-SIO Schnittstelle
0 \_/Crschicdcnc Sc\niflgriSEQn an den RS-232C Schnittstellenstandard

* Schnittstelle fiir Kassettenrekorder % Ermoglicht Datentibertragung zu PC's cte.
* Lingebaute Ni-Cd Batterien * Lingebaute Ni-Cd Batterien

* Batterie- und Ladegeriitbetricb * Batterie- und Ladegeriitebetrieb

L4
Do not sale !
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l
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i
T
[
J
g
fl
e
i
f

Tastaturabfrage : Es kann vorkommen, dab
——————————— =i im Anschluff an eine Ta-
staturabfrage (INKEY$) das entsprechende
Zeichen dieser Taste in die darauffolgende
Eingabezeile geschrieben wird. Flr eine
korrekte Eingabe muBf dieses Zeichen mit
[BS1 geldscht und die richtigen Zeichen
eingegeben werden.

Fehlerabfrageroutinen : (ON ERROR...) sind
————————————————————— nicht installiert
worden. Bei Bedarf kann man sie aber inte-
grieren (erhthter Seicherplatzbedarf).

Start. Die einzelnen Programme sind nach
————— BREAK bzw. ERROR mittels RUN wieder
neu zu starten.

CE-2H64M  CE-1362M CE-1361M * 32 KB EPROM-Karte

CE-211M CE-1362M = 64 KB EPROM-Karte

*» 4 KB R/\M-]".rwcilcrungsk:n'tc CE_13 63M * 64 KB EPROM-Karte
CE-212M CE-1365M » 32 KB EPROM-Karte

* 8 KB RAM-Erweiterungskarte Diese EPROM-Karten werden verwendet,
CE-2H16M wenn Programme und Daten dauerhaft

* 16 KB RAM-Lrweiterungskarte gegen Léschen, Uberschreiben und Kopicren
CE-2H32M geschiitzt werden sollen. Fiir den Daten-

Schutz wird keine Batterie benotigt.
* 32 KB RAM-Lrweiterungskarte

CE-2H64M

* 64 KB RAM-FErweiterungskarte

Zur langlristigen Datensicherung sind alle
Karten mit einer auswechselbaren Batterie
ausgestattet.

45
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Autostart—-Frogramm

filename | AUTORUN,BAS |
10 ~°
20 AUTOSTART-FROGRAMM
30 TZUR

40 *FLAECHEN- UND

S50 *HKOERPER-BERECHNUNGS-
60 *PROGRAMMSAMMLUNG
7.0 7

80 ?

Q0 *

100 CLEAR :CLS :WAIT O
110 PRINT "¥ kKKK KKIKKKEKKKKKRRK KKK I K"
120 PRINT "X Flaechen—- und Koerper— X"
130 PRINT "% Berechnungs—-Programm X"
140 PRINT "% KK %K KR KKK R KOK R KRk ook ™
150 FOR I=0TO I1:LINE (0,I)—-(155,I),X:NE

XT I
160 FOR I=0TO JF1:LINE (0,I)-(155,I),R:NE
i il

170

180 PRINT "[Fllaechen- oder"

190 PRINT "([Kloerper—-Berechnung 7"
200 Q$=INKEY%$

210 IF Q@$="F"LET T$="F":G0TO 240

220 IF Q$="K"LET T$="K":60T0O 240

230 GOTO 200

240 CURSOR 0,3

250 PRINT "+ vor / - zurueck / ¥ okay"
260 LINE (0,24)-(155,31),X,,8BF

270 °

280 Z=0

290 RESTORE (T$+S5TR% Z7)

200 READ TE$,FI1%

210 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0 290
320 IF TE$="ANFANG"LET Z=Z+1:G60T0 290
Z30 CURSOR 0,0

Do not®sale !



340
350
360
70
380
390
400

410
420
420
440
1000
1010
1020
1030

1040

1080
1090
1100
1110
1120

2000
2010

PRINT M"=m=mmccmcmcscmommomocmm=mmmm=—=——=
PRINT TE$ :

PRINT Y==sc=m=csscscmssscmcmommmm=o===N
Q%=INKEY% : .

IF @$="+"LET Z=Z+1:G0T0 290

IF @$="-"LET Z=Z-1:G0TO0 290C

IF Q%="%"CLS :FI$="X:"+FI$:L0AD FI$,
R
GOTO 370

:

2

"FO":DATA "ANFANG", "ANFANG"

"F1":DATA "Quadrat ", "GQUADRA
I;2“:DATA "Rechteck vy "RECHTE
9?3":DATA "Trapez ", "TRAPEZ
:;4":DATA "Parallelogramm ","PARALL
ElF-:S”:DATA "Kreis " NKREIS-
—_

"F&":DATA "Kreisring ", "KREISR
EE7”:DATA "reisausschnitt ", "KREISA
us"

"FB":DATA "Kreisabschnitt ","KREISA
B__Il

"FoU:DATA "Ellipse n MELLIPS
E_ll

"F10":DATA "Dreieck I IDRETE
CK—"

"Fi1":DATA "Regelm.Vieleck ","RM=-VI
EL-"

"F12":DATA "ENDE", "ENDE"

"KO": DATA "ANFANG", "ANFANG"
"K1":DATA "Wuerfel ", "WUERFE
L__u

"K2": DATA "CGuader ", "AUADER

Do net sale !



2030

2040

2110
2120
2130
2140

2150

"KI":DATA
DE "

"K4": DATA
PE"

"KS": DATA
"K&":DATA
"K7":DATA
PF"
"KB8":DATA
ER 11
"K9":DATA
LI "
"K10":DATA
UF_ n
"K11":DATA
"K12":DATA
"K13Z":DATA
SCH"
"K14":DATA
SS_II
"K15":DATA

"FPyramide i
"Pyramidenstumpf ",
"Keil "
"Kegel s
"Kegelstumpf "
"Zylinder "
"Hohlzylinder "
"Zylinderhuf §

"Kreisring "
"Kugel : "
"Kugel abschnitt "

"Kugel ausschnitt "

"ENDE", "ENDE"

"EYRAMI
"PYSTUM
MEETL——
"KEGEL-
"IKESTUM
"ZYLIND
"HOHLZY
,"ZYL-H
"RING-
, "KUGEL
. "KU—-AR

, "KU-AU




GQuadrat

380
90

______________________________

CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE

GOSUB "SKIZZE"

2= o Y
CURS0OR 8,2:FRINT "Auswahl: %X okay "
CURSOR 8, 3F:PRINT "— zurueck/ + vor"

LINE (46,16)-(155,31),X,,EBF
IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0OTO 180
CURSOR 8, 1:PRINT TES$

A$=INKEY$
IF @$="+"LET Z=Z+1:G0TO 170
IF @$="-"LET Z=Z-1:GOTO 170
IF @$="%"GOTO "EING"

GOTO 210

"EING"

RESTORE ("Z"+5TR% 1)

READ SP%:1F SF$="%"GOTO "AUSG"

GOSURBR (SP%$)

GOTO 280

"Zl“‘.‘DQTA "El“, "Bl", ||an, U =jcql 3 Hay

nzZ2u.DATA "E2" . "E‘é", ||B2u, “BS", "yt

"23"=DATA ||E3|| . "BS", nan . "Bl" ’ ll*ll

"zq'":DATA nE4u . ||B4ll . IIBEII’ "Bl n’ n*n

n7sw e DATA "E2" g "E_4" 2 ng7" . "BS", "Bl", n

%"

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR

SOR 8,3: INPUT A

RETURN
"E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Diagonale d :":CURSOR 12,2:FRINT D
:CURSOR 8,3: INPUT D

Do naot sale !



400
410

420
430

440
450
460
470
480
490
S00
910
520
530
S40
350

960
S70

380
o0

600
610

620

20
640
650
&60
670
680
670

RETURN

"EI":G0OSURB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Unfang U :":CURSOR 12,2:FPRINT U:CU

RSOR 8,3: INFUT U

RETURN

NE4%:GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:FRINT FlL:
CURSOR 8,3: INPUT FL

RETURN

"B1":D=80R 2%A:RETURN

"B2":FL=A%A: RETURN

"B3":U=4%A: RETURN

"B4":A=50R (FL):RETURN
"BS":A=U/4:RETURN

"B&": A=D/SER 2:RETURN

n AUSG n

GOSUB "SKIZZE™"

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite a : ": CUR

SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSCOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"
GOSUR "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Diagonale d :":CUR
SOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSDR 8,3:PRI
NT * <ENTER>"
GOSUR "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:FRINT "Umfang U : "2 CUR
SOR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " “<ENTER>"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Flaeche A : "« CUR

SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PR
INT * <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "CNJleue Berechnung"
PRINT "LEInde"

FRINT "[Zlurueck zum Menue"
FRINT "[LWlerte wiederholen"
AFE=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 120

Do notsale !



700

IF @$="E"THEN CLS :END

710 IF Q%="W"GOTO "AUSG"
720 IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
730 GOTO &80
740 "SKIZZE"
750 CLS :=WAIT © L
760 PRINT * a Quadrat"
279 PRINT: o»
780 FRINT "a d "
790 LINE (10,7)={32;29),;;;BaLINE “X10,29)
—(32,7),,%u555
800 RETURN
810 "DATAS"
820 "1":DATA "f(a)"
830 "2":DATA "+ (d)"
840 "3I":DATA "f(W"
850 "4":DATA "f(A)"
B&O "S":DATA "ENDE"
Rechteck
b
Filenane : | RECHTECK. 243 | af g
100 CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE
110 2
120 GOSUB "SKIZZE"
130 Z=1
140 CURSOR 8,2:FRINT "Auswahl: X okay "
150 CURSOR 8,3:PRINT "—= zurueck/ + vor"
160 LINE (46,16)—-(155,31),X,,BF

170
180
190
200
210
220
230
240

IF Z<L1LET Z=1

RESTORE (STR% Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:60TO 180
CURSOR 8, 1:FPRINT TE$

Q%= INKEY$

IF Qs="+"LET ZI= Z+1 GOTO 170
IF Q$="-"LET Z=Z-1:G0T0 170
IF @%="%"GOTO "EING"

Do notsale !



400
410

420
430

440
45

460
470

480
490

GOTO 210

IIEINGII

RESTORE ("Z"+8TR$ Z)

READ SP%:IF SF$="%x"GOTO "AUSG"

GOSUB (SP%)

GOTO 280

Illel:DATA IIEIII,IIE“?II IIBI:II llBlll,llB4ll’ll

*Il

Ilzzll:DATA IIEzll’llElll IIB-'II IlBlll,llB4H’ n

*II

|I23II=DATA IIEZII 2 IIE'EII 5 I|B‘2|I ’ llBl" . IIB4II F 1"

*ll

l|24ll:DATQ IIE1II’IIE4II,I|BélI IlE{C‘II IlBlII,H

*ll

IIZSII:DATA IIE2II,IIE4II,IIB7II IIBC‘II “Bl“,“

*ll

lIZ&Il:DATA IIEIII’IIESH,IIBBII IIBEII B4ll,ll

*ll #

" Z7I| :DATA IIE21I ||EI=I| Iqull . IIBSII . IIB4|I s n

*II

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Seite a :":CURSOR 1-,L-PRINT A: CUR

SOR 8,3: INPUT A

RETURN

"E2":GOSUBR "SKIZZE":CURSOR B8, 1:PRINT
“Seite b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR

SOR 8,3:INPUT B

RETURN

"E3":G0SUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Diagonale d :":CURSOR 12,2:PRINT D

:CURSOR 8,3: INFUT D

RETURN

"E4":GO8SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"Unfang U :":CURSOR 12,2:FRINT U:CU
REOR 8,3 INFUT U

RETURN

"ES":6G08URBR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:

CURSOR 8,3: INFPUT FL

RETURN

Do not Zale !



500
S10
520
53

540
550
560
570
580
590
600
610
620

630
&40

650
660

&70
&80

&0
700

710
720
730
740
730
760
770
780
790
800
810

"Bl":FL=A%XB: RETURN

"B2": A=50R (D¥D—-BXB) :RETURN
"B3":B=SGOR (D¥D—-AXA):RETURN
"B4":U=2%A+2%B: RETURN
"BE":D=80R (A¥A+BXB):RETURN
"B&": B=(U-2%A) /2: RETURN
"B7": A=(U-2%R) /2: RETURN
"B8":B=FL/A: RETURN
"BR":A=FL/B: RETURN

"AUSG"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Seite a : ":CUR
SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR B,3:PRI
NT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR B, 1:PRINT "Seite b : ": CUR
SOR 8,2:PRINT B:WAIT :CURS0OR 8,3:FRI
NT "  <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR B8, 1:PRINT "Diagonale d :":CUR
SOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

GOsSuUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Umfang U : ": CUR
SOR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRL
NT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Flaeche A : ":CUR
SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:FR
INT "  <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[CNleue Berechnung"

FRINT "L[Elnde"

PRINT "[Zlurueck zum Menue"
FRINT "[Wlerte wiederholen”
Qs=INKEYS$

IF Q%="N"GOTO 120

IF Q$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R

Do notssale !



820
830
840
850
860
870
880

GOTO 770
"SKIZZE"

CLS :WAIT O

FRINT " b Rechteck"

FRINT "

PRINT "a d

LINE (7,7)—(40,27),, ;B:LINE (7,27)—(

40,7) 4 s 5555

890 RETURN

200 "DATAS"

210 "1":DATA "f(a,b)"

Q20 "2":DATA "f(d,a)"

930 "3":DATA "f(d,b)"

Q40 "4":DATA "f(a,U)"

250 "S":DATA "f(b,WU)"

260 "&"1DATA "fia,A)"

270 "7": DATA “$(b,A)"

980 "8":DATA "ENDE"

Trapez
Filenane | TRAPEZ--,BAS |

100 CLEAR :CLS :WAIT 0O:DEGREE

110 ¢

120 GOSUB "SKIZZE"

130 Z=1

140 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
150 CURSOR 8,3:PRINT "= zurueck/ + vor"
160 LINE (46, 14)—(155,31) X, ,BF

170 IF Z<1ILET Z=1

180 RESTORE (STR% Z):READ TES$

190 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0TO 180
200 CURSOR B4 1:PRINT TE%

210 Q$=INKEY%

220 IF Q%$="+"LET Z=Z+1:G0TQ 170

270 IF G%$="-"LET Z=Z-1:G0TO0 170

240 IF Q%="x"GOTO "EING"

250 GOTO 210

Do not %ale !



260
270
280
290
200
310
320
I30
340
380
30

400
410

420
430

440
470

480
490
S00
S10
S20
530
960
590
600
610

20

630
640

"EING"

RESTORE ("Z"+STR$ Z)

READ SP$:IF SFP$="X"GOTO "AUSG"
GOSUE (SP%) |

GOTO 280

llZilI=DATA llEill’IIE2II’IIEZII,"B]‘II,II*II
l|221|=DATA llEill,IIE2I1,IIE4II,llell,ll*ll
"23" s DATA IIEi n . IIE:SII s I|E4|l . IIB3|I . ll*ll
I|Z4l|:DATA IIEzll’llEsll,llE4ll,I|B4II’HXII

2

"E1":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A

RETURN

"E2":GO0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"Seite b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR

SOR 8,3: INPUT R

RETURN

"E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8y1iPRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR

SOR 8,3: INPUT H

RETURN ‘

"E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:

CURSOR 8,3: INPUT FL

RETURN

"B1":FL=(A+B) /2%H: RETURN
"B2":H=FL/ ( (A+B) /2) : RETURN

"B3":B=2% (FL/H-A/2) : RETURN

"R4":A=2% (FL/H-B/2) : RETURN
"B7":A=(U-2%B) /2: RETURN

i AUSG i

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : ":CUR

SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT " <ENTER>"
GOSUR "SKIZZE™"
CURSOR 8, 1:PRINT "Seite b : "¢ CUR
SOR 8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

Do nat sale !




650
660

670
700

710

20
730
740
750
760
770Q
780
790
800
810
820
830
840
8350
860
870
875
880

885

886
890
200
210
Q20
30
240
950

GOSUR "BKIZIE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ": CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" LENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Flaeche A : "« CUR

SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:FR
INT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"

PRINT "LEInde"

PRINT "CZlurueck zum Menue"

PRINT "[Wlerte wiederholen"

G$=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 120

IF Q%$="E"THEN CLS :END

IF Qs="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R

GOTO 770

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

PRINT *© a Trapez”

PRINT “ 4 R

PRINT "»

PRINT " =Rl

LINE (12,7)=(35,7):LINE —(40,23):LIN
E -(1,23):LINE —(12,7)

LINE (25,7)=(25,23),,%5555: PSET (2
19) :PSET (23,19):PSET (22,20) 1 FEET
21,21):PSET (21,22)

PSET (23,21)

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "f(a,b,h)"

"2":DATA " (a,b,A)"

"I :DATA "f(ash,A)"

"4 DATA " (byh,A)"

"Su:DATA "ENDE"

4y
¢

58
Do not sale !



Parallelogramm

100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
200
210

J20

CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE

GOSUB "SKIZZE"

Z=1

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSCR 8,3:FRINT "- zurueck/ + vor"
LINE (46,16)-(155,31),X,,BF

IF Z<1LET Z=1
RESTORE (STR$ Z):READ TE$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO 180
CURSOR 8, 1:PRINT TES$

B$=INKEY$

IF @$="+"LET Z=Z+1:60TO 170

IF @$="-"LET Z=Z-1:GOTO 170

IF O$="X"GOTO "EING"

GOTO 210 -

"EING"

RESTORE ("Z"+8TR$ Z)

READ SP$:IF SP$="X"GOTO "AUSG"
GOSUB (SP%)
GOTO 280
"Z1":DATA "E1"

El“;"gq" IIElGH
nz2":DATA "E1"
Bl“,“Bq“ "B10"
"Z3":DATA "E&"
BIH,HBqII llBlOll II*II

||Z4II=DQTA llEéll IlEEH’IIE4II,||BSII,II86H’

. ng3I" ” ngan y uB4u, uan,

]

L]

L]

3

3

¥
Bi" . ||Bc_?|| uBlon . ngn

?

2

L]

2

L]

L]

l!*ll
||E2|| . nEq_ll 5 nszu 3 IIBzII .
||*l|
uElll = |IE4|I 2 "BS" . "B4" 5

‘ZSH:DATA I|E6Il IIE3||’IIE4II’IIB&I|’IquIl’
Blll,lqull IIBiOII M*Il

"26":DATA IIESII IIEIII,IIE4|I,|IB7I|,llB‘.‘:_’II,
lel’lIBc?ll IIBIOII II*Il

|IZ7I| H DATA IIESII I|E2II . IIE4I| s llBBII y IIB3H .
B2ll, 'IBqll IlBiOll lI*ll .

Do noPsale !

.-o-?-‘uu‘
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390
400

410
420

430
440

450
460

470
480

490
S00

310
S20
S30
sS40
S50
S60
S70
580
S0
600
610
620
630
640
650
660

"ZBH :DATA IIESII o IIE3II . IIE4II 2 Iqu_II s IIBBH s "
lel . Iqu“ ' lIBloll - II*II

"EL1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A

RETURN

WEZV: GOSUR YEKIZIEM:CURSOR B, 1: PRINT
"Seite b :":CURSOR 12,2:FRINT B:CUR

SOR 8,3: INPUT B

RETURN

VES" 1 GOASUBWSKIZZE" : CURSOR B 1:PRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H

RETURN
"E4":6G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Winkel ";CHR$ %EOj;":":CURSOR 12,2:

FRINT AL:CURSOR 8,3: INFUT AL

RETURN

"ES":60SUB “"SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU

RSOR 8,3: INPUT U

RETURN

"E6&":6G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:FRINT FL:

CURSOR 8,3: INPUT FL

RETURN

"B1":U=2%A+2%B: RETURN
"B2":FL=A%H: RETURN

"B3":H=COS ALXB:RETURN
"B4":B=H/COS AL:RETURN
"BS":H=FL/A:RETURN

"B&": A=FL/H: RETURN
"B7":B=(U-2%A) /2: RETURN

"B8": A= (U-2%R) /2: RETURN
"B?":D1=8GR ((A+TAN AL*¥H) *2+H%H)
"B10":D2=80R ((A-TAN ALXH) ~2+HkH)

2

"AUSG"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : "t CUR

Do notsale !



&70
680

690
7Q0

710
720

730
740

750
760

770
780

720
800

810
820
830
840
850
B&6O
870
880
890
00
10
Q20

SOR 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite b : ": CUR
SOR 8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : '":CURSOR
8,2: PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT

" LENTER"

GOSUER "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Winkel ";CHR$ %EOj;
e "-CURSDR 8,2:PRINT AL:WAIT :CURSO
R 8,3:FRINT " <ENTER>"

GDSUB "EKI1ZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U : ":CURS
OR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSCR 8,3:FRIN
T " <LENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Flaeche A : ":CUR
SOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSBOR 8,3:FR
INT " <ENTER>»"

GOsSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Diagonale D1 : ':
CURSOR B,L.PRINT D1:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Diagonale D2 @ "3
CURSOR 8,4 FRINT D2:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"
PRINT "LEInde"

PRINT "[CZJurueck zum Menue"
PRINT "[CWlerte wiederholen"
QE=INKEVYS :

IF As="N"GOTO 120 .

IF Q$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSGE"

IF Q4="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 870

Do nat Sale |



P30
40
230
60

970
280
20
1000

1010

1030

1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
1120
1130
1140

Kreis

NeKTZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Parallelogramm"”
GCURSOR ©0,0:GPRINT "QQOOOQOOQ000O0080
700EQ060212420222527E024A665A02" 5
GPRINT "0Q20202028202220212028672ZAE00
0000000000025602"

GCURSOR 0,8:GPRINT "OOFB8A04000EQ1CO3
000000000000008104401010400800" 5
GPRINT "0400010000000000EQ1COZ00AAN0
0O000FB20C0O005500"

GCURSOR 0, 16:GPRINT "O0OOOCORBO740002
G000820547C02087C00000000000001";
GPRINT "0008002080C0Z8C72040E0102A00
Q00000000000DS00"

GCURSOR 0,24:GPRINT "000001010101010
1010101010109151D11010101010101 "3
GPRINT "0101010101010000010100010000
000000000001 0101 "

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "f(a,h,"+CHRS HEQ+")"
"2":DATA "f(a,b, "+CHRS %EQ+")"
"3Z":DATA "f(a,A,"+CHR$ %EO+")"
"4":DATA "f(b,A,"+CHRS HEO+")"
"S":DATA "f(h,A,"+CHR$ %EQ+")"
"6":DATA "f(a,U,"+CHRS HEQ+")"
"7":DATA "f(b,U,"+CHR® LEQ+")"

ngn : DATA "e (h,U, "LCHRSE LEOQ+") M
"9":DATA "ENDE"

----------------------------------------

7=

3

o

-

)

1

1

o3

>

o
HE o :
Provsossny

100 CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE

110

>

120 GOsSUB "SKIZZE"
130 Z=1

Do not sale !



140
150
160
170
180
120
200
210

20
&QO
240
290
260
270
280
290
300
=10
320
330

J40

360

430
440
4350
460
470

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: X okay "

CURSOR 8,3:PRINT "= zurueck/ + wvor"
LINE (46,16)-(155,31),X,,.BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR% Z):READ TES

IF TE$="ENDE"“LET Z=Z-1:G0T0O" 180
CURSOR 8, 1:PRINT TE$

Q= INVEY$

IF Q&="+"LET Z=Z+1:G0T0 170
IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0TO 170
IF Q%="%x"GOTO "EING"

GOTO 210

"EING"

RESTORE ("Z"+STR% Z)

READ SP%:IF SP$="%"GOTO "AUSG"
GOSURB (SF$)
GOTO 280

"21"=DATA IIElIl,IIB4II’IIBIII’IIBZII’H*II
“Zz”:DATA IIE2!I s IIBSII x llBill, lIB2II -~ Il*ll
"23" s DATA IIESII o IIBSH . HB“'II s IIBE!I 5 ll*ll
IIZL}_II:DATA IIE4II,IiBbll,lllel.‘IIBIH,II*II

>

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Radius r :":CURSOR 14,&.PRINT R:CU

RSOR 8,3: INFPUT R

RETURN

"E2":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Durchmesser D :@":CURSOR 12,2:PRINT
D: CURSOR 8,3: INFUT D

RETURN

"EI":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:FRINT FL:

CURSOR 8, Z: INFUT FL

RETURN

"E4":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Um*ang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU

RSOR 8,3: INPUT U

RETURN

"Bi":FL=D%DXFI /4:RETURN

"B2":U=D%FI :RETURN

"RI":R=D/2: RETURN

Do notsale !



480
4290
300
510
520
330
540

S50

560

570
580

590
600

610
620
630
640
650
660
670
680
620
700
710
720
730
740
750
760

770

"R4":D=RX2: RETURN
"R5":D=S0OR (4%FL/PI ):RETURN

"Rs&":D=U/PI :RETURN

n AUSG "

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Radius r : o §5 1

RSOR B,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,Z:FR
INT .¥ e XENTER »*

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Durchmesser D :
URSOR B8,2:PRINT D:WAIT :CURBOR 8,3
RINT " <ENTER>"

GOSUB “"SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Flaeche A : e CU
RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:F
RINT " <ENTER>"

GOSUBR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U : "r CUR
SOR 8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

o0

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue RBRerechnung"

FRINT "CElnde"

FRINT "C[ZJlurueck zum Menue!

FRINT "[Wlerte wiederholan"

Qe=INKEYS

IF Q%="N"GOTO 120

IF Q&="E"THEN CLS :END

IF Q$="W"GE0TO "AUSG"

IF G$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 670

"SEIZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Kreig"

GCURSOR S,0:GPRINT "0Q00000080404040
2020202020406040A0002000200020002000
206020

GCURSOR 5,8:GPRINT "EO1C0O20100000000
Q080COB0B0RCERE4B8OELIC2FCEQQOQQQLOOO0
0OS500"

64
Do not'sale !



780 GCURSOR S,146:GFRINT "Q3I1C20408C00000
QO0OQQ010000Q0Q000B04321 1COIQOOOTEZR21
CoQssoo"

790 GCURSOR 5,24:GFRINT "Q00000000001010
1020202020201 03010200020002000200020
QO203F02"

800 RETURN

810 "DATAS"

20 "1":DATA "f(r)"

830 "2":DATA "f£ (D))"

840 "I":DATA "f (A"

8350 "4":DATA "f£ WM

860 "S5":DATA "ENDE"

Kreisring

100 CLEAR :CLS :WAIT 0Q:DEGREE

110

120 GOSUBR "SKIZZE™"

130 Z=1

140 CURSDOR 8,2:FRINT "Auswahl: % okay "
150 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"

160 LINE (46,16)-(155,31),%,,BF

170 IF Z<1LET 7=1

180 RESTORE (STR$ Z):READ TE$

190 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0TO 180
200 CURSOR 8,1:PRINT TES$
210 Q$=INKEY$

220 IF Q$="+"LET Z=Z+1:GOTO 17
230 IF O$="-"LET Z=Z-1:G0OTQ 1
240 IF Q$="%"GOTO "EING"

250 GOTO 210

260 "EING"

270 RESTORE ("Z"+8TR% 2)

280 READ SP$:IF SP$="%"GOTO "AUSG"
290 GOSUB (SF$)

I00 GOTO 280

Do nofsale !



210
230
340

350

360
370

440

4350
460
470
480

490
500

S20

S30
540
S50
560
S70
=80

WZA S DATAI AN E T MR EDR S AR g Mg

‘!Zi“iﬁgT{; “Ei"_]“EZ“!“EE“;”:‘EI!

"Z3":DATA “E2","E3","B3","X"

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"kleiner "3;CHR$ %ED;" d :":CURSOR 1

2,2:PRINT DO:CURSOR 8,3:INFUT DO

RETURN

"E2":G0BURBR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"grosser "jCHR% %ED;" D :":CURSOR 1

2,2:PRINT D1:CURSOR 8,3: INFUT D1

RETURN

"EZ":G08SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:

CURSOR 8,3: INFPUT FL

RETURN

"B1":FL=(D1%D1-DO%DO) XPI /4:RETURN

"B2":D1=SAR ((FL+DOXDOXFPI /4)%4/FPI )
:RETURN

"B3":DO=8SAR ((FL-D1%XDO%FI /4)%4/FP1 )
: RETURN

:r\ 20-5QR((D1+D1* P\ /4 —-FL) % 4/P1)
"AUSGE"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "kleiner "3;CHR$ %ED
3" d :":CURSOR 8,2:PRINT DO:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT " <ENTER>"

GOSUB “"SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "grosser "3;CHR% %ED
3" D :":CURSOR 8,2:PRINT Di:WAIT :CU

RSOR 8,Z:PRINT " <ENTER>"
GOSUBR "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Flaeche A : waiou

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR B,3:F
RINT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT ©

FRINT "[Nleue Eerechnung"
FRINT "[CEInde"

PRINT "[ZJlurueck zum Menue"
FRINT "[Wlerte wiederholen"

Do nott8ale !



S0
600
610
620
630
640
650
6460
670
680

60

700

710

720
730
740
730
760
770

Q%=INKEY$ :

IF Q%="N"GOTO 120

IF Q$="E"THEN CLS :END

IF Qs="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GATO 590

"SKIZZE"

CLS :=:WAIT O

FRINT " Kreisring"

GCURSOR S,0:GFPRINT "OOOCEQ1078345484
Q28242424121212121214142428202040404
0810EQOOOO"

GCURSOR 5,B8:GFRINT "FOOFQQOOQOEO1COZ
0102C4081020408040201008C54Z87021CEQ
QOOQ000FFO"

GCURSOR 5, 1&6:GFRINT "0778800000031C2
Q72ES5708040201000102040817A44TA01C0O
20000807807

GCURSOR S5,24:GFRINT "000Q03040810101
020202121414242424242412121202010151
&0F04030Q000"

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "$(d,D)"

"2":DATA "f(d,A"

"I":DATA "Ff(D,A)"

"4":DATA "ENDE"

Kreisausschnitt

10
20
20
40
S0
60

CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE

GOSUR "SKIZZE"

=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: X okay "
CURSOR 8,3:PRINT "= zurueck/ + vor"

Do noet sale !



290
300

LINE (46,16)—-(155,31),X,,BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0 %0

CURSOR 8, 1:PRINT TE%

G%=INKEY%

IF Q$="+"LET Z=Z+1:6G0TO 80

IF Q$="=-"LET Z=Z-1:G0TO 80

IF Qs="%"GOTO "EING"

GOTO 120

"EING"

RESTORE ("Z"+5TR% Z)

READ SP%:1F SP$="%"GOTO "AUSG"

GOSUR (SP%$)

GOTO 190

"21ll=DATA "El","ES","BS","Bl“,”aqngn

x"

"Zzil:DTAnEin’nEzn’nBSu’uBEN,ntn,n*u

“Z?)":DATA "EZ","ES","BL}",“Bl","Bcr'","

%"

"Z4":DATA "E4","E1","B&","B7","B9","

%"

HZSHSDATQ "E4”,"E3","BB”,"83","89“,"

X"

"26":DATA "ES","EI","BIO","BS","E‘l“,

gn

"27":DATA IIESII,IIEle,IIBllll’llE{SIlsll‘Bill,
g

"E1":G0OSUBR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Radius r :":CURSOR 12,2:FRINT R:CU

RSOR 8,3: INPUT R

RETURN

"E2":6G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Bogen b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR

SOR 8,3: INPUT R

RETURN

"E3":GO0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Winkel "3;CHR$ %EO;" :":CURSOR 12,2

:PRINT AL:CURSOR 8,3: INPUT AL

RETURN

"E4":60SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

Do notssale !



370
280

390
400
410
420
4370
440
450
440
470
480

490
500
216
520
330
sS40
380

560
S70

=80
S0

600
610

620
630

"Flaeche A:":CURSOR 12,2:FRINT FL:C
URE0OR 8,3: INFUT FL
RETURN
"ES":G0OSUB "SKIZZE":CURSOR 8,;1:PRINT
"Umfang U:":CURSOR 12,2:PRINT U:CUR
SOR 8,3: INPUT U
RETURN

"Bl1":FL=PI /I60XALXR¥R:RETURN

"B FL=R¥R/2t RETURN

"BEZ":B=FI /1BO%R¥AL:RETURN
"B4":R=(B%180) /(PI x%AL):RETURN
"BS":AL=(EX180) /(PI %R):RETURN
"B&": B=2%FL/R: RETURN
"B7":AL=(3I60%FL) / (PI %R¥R) :RETURN
"B8":R=8GR ((Z60%FL)/(PI %AL)):RETUR
N

"B?": U=2%R+B: RETURN

"B10": B=U-2%R: RETURN
"B11":R=(U-R) /2: RETURN

i AUSG "
BOBUB "BK1ZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Raduis r :":CURSOR

B,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"
GOsUR "GKIZZIE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Bogen b :'":CURSOR
8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "
<ENTER>"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Winkel "j;CHR% %EOj
" ¢ ":CURSOR 8,2:FPRINT AL:WAIT :CURSO

R 8,3:PRINT " <ENTER>"
GOSUR "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Flaeche A : weCU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:F

RINT " <ENTER>"

GOSUBR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U :":CURSOR
,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT

" CENTER>"

Do nog sale !




640
650
660
&70
680
670
700
710
720
730
740
750
760
770

780

790
800

810

820

830
840
850
860
870
880
890
{00
LG
Q20

2

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"

PRINT "LEInde"

PRINT "C[ZJlurueck zum Menue"
PRINT "[CWlerte wiederholen"
A$=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

IF Q%="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 700

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Kreisausschnitt"

GCURSOR 10,0:GPRINT "E04040402020202
010403E484830002020404040EQ0"

GCURSOR 10,8:GPRINT "1846484040202020
20101ABO1810282020204844418"

GCURSOR 10, 16:GPRINT "0Q040C1C&4986080
000000AAOOOF01806098CLC1CO00008040CO
F80402"

GCURSOR 10,24:GFRINT "0Q4020103000001

061860AAL018060100000301020400000100
000101™

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "f (r, "+CHR$ YEO+")"
"2":DATA " (r,b)"

"I":DATA "f (b, "+CHR$ LEO+")"
"4":DATA "f (A,r)"

"5"iDATA "f (A, "+CHRE LEQ+")"
"6":DATA "F (U,r)"

"7":DATA "f (U,b)"

"8":DATA "ENDE"

Do not®ale !



Kreisabschnitt

CLEAR :CLS :WAIT 0Q:DEGREE

GOSURBR "SKIZZE"

Z=1

CURSOR 8, 2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR B, 3:PRINT "= zuwrueck/ + vor"
LINE (46,16)=(155,31),X,,BF

IF Z<ILET ZI=1

RESTORE (STR% Z):READ TE$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G60T0 %0
CURSOR 8, 1:PRINT TE%

Gs=INKEY$

IF Q$="+"LET Z=Z+1:G0OTO 80

IF Q$="-"LET Z=Z-1:G60T0 B8O

IF Q$="%"GOTO "EING"

GOTO 120

"EING"

RESTORE ("Z"+BTR% . Z)

READ SP#:IF SF$="%"GOTO "AUSG"
GOSUB (SF%)

GOTO 190

“21":DATA nEln,||E3|I,|IB4H’uan,uBlll,"
B2","B7","=¥"

nz2m: DATA "Ei“,"ES”,"BB","B&",“Bl","
BEII,IIB7II,II*H

"Z3I": DATA "Ei“,"E4","Bqu,"B4","B6","
132","87","*"

"Z4": DATA "Ei","E2","BiO","B4“,“Bl",
"B‘2",“B7",">k"

n"ZEns DATA nESll’||E4u,nBiiu,llBSll’uan,
”B2","B7","*"

"Z&": DATA "E4","E3","BS","BS","Bé","
BZ","B7","*"

"Z7":DATA "E?.","ES","BI.Z","Bl","84",
"BE","B?","*"

Do not sale !



370
380

390
400
410
420
430
440
450
460
470
480
490
500
510
520
530
540
350
560

?

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Radius r :":CURSOR 12,2:PRINT R:CU
RSOR 8,2: INPUT R

RETURN

LE2Y: GOSUB"SKIZZE":CURE0OR 8, 1s PRINT
"Bogen b :":CURSOR 12,2:PRINT R:CUR

SOR 8,3: INPUT R

RETURN

YES'":GUSUEB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
*Winkel ":;CHR® %EO:" p":sCURSOR 12,2

:PRINT AL:CURSOR 8,3: INFUT AL
RETURN
"E4":6O5UB “"SKI1IZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Sehne s:":CURSOR 12,2:PRINT S:CURS
OR B,3:INPUT S
RETURN

"ES":60SUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:1PRINT

"Hoehe h:":CURSOR 12,2:PRINT H:CURS
OR B8,3:INPUT H
RETURN

"H1": 8=2%¥R¥8IN (AL/2) i1 RETURN
"B2":FL=H/&/SX (ZXHXH+4%S%S) : RETURN
"B3":1R=H/2+85%5/8/H: RETURN
"B4":H=R¥ (1-COS (AL/2)) :RETURN
"BS":1H=8/2%TAN (AL/4) :RETURN
"B6&":B=PI /1BO0%XRXAL:RETURN
"B7":U=8S+H: RETURN

"BB8": AL=2%ACS ((R-H)/R) :RETURN
"BP": AL=2%ASN (8/2/R) :RETURN
"B10": AL=B¥180/PI /R:RETURN
"B11":AL=4%ATN (2%H/S) :RETURN
"B12":R=BX180/AL/F1 :RETURN

2

"AuUsSG"
GOSUB "SKIZZE"M
CURSOR 8, 1:PRINT "Raduis r :":CURSOR

8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
" <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

Do not%ale !



390
600

610
620

630
640

650
660

&70
680

690
700
710
720
7320
740
750
7460
770
780
790
800
810

20
830
840

CURSOR 8, 1:PRINT "Sehne s :":CURSOR
,L.PRINT S:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "
LENTER>™

GOSUB "SKIZZIEY

CURSOR 8,1:PRINT "Rogen b :":CURSOR

8, 2: PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "
<ENTER " :

GOSUR "SKIZZE"Y

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h :":CURSOR

8,2:FRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:FPRINT "
<ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Winkel "3CHR$® %EO;

" '“'CURSDR 8,2:PRINT AL:WAIT :CURSO

R 8,3:PRINT ¥ <ENTER>

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Flaeche A : " CY

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:F

RINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:FRINT "Umfang U :":CURSOR
8,2: PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
" ¢ENTER>"

2

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[NJleue Berechnung"
FRINT "CEInde"

FRINT "CLZJlurueck zum Menue"
FRINT "CWlerte wiederholen"
G$s=INKEY$

IF Q%="N"GOTO 30O

IF @s="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 750

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

FRINT *® Kreicabschnitt"
GCURSOR 5, 0:GPRINT "0Q0Q00000000000080

BOF0Q0B04000000CO000Q00Q0000000000000
00 "
GCURSOR 2,8:GPRINT "0000205090004040

Do ngt sale !



4081820121020A101220AA2012100800201F
82010000"

860 GCURSOR 4,16:GPRINT "0101000000840E1
4152624242448 8488EEAL44 442042424741 41
40EB4000000" ;

870 GPRINT "7C1060"

880 GCURSOR 5,24:GPRINT "000000000702040

40808080810407E483000100808080804040
207"

8720 RETURN

00 "DATAS"

910 "1":DATA "f(r,"+CHR$ EO+")"
S0 "2V DRTA "Firsh) "

930 “3I":DATA "f(r,s)"

240 "4":DATA "f(r,b)"

950 "S":DATA "f(h,s)"

960 "&":DATA "f (s, "+CHR$% ZEO+")"
970 "7":DATA "£ (b, "+CHR% XEOQ+")"
980 "B8":DATA "ENDE"

Ellipse
F—

Filenane : | ELLIPSE-.BAS | fi

10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE

20

30 GOSUR "SKIZZE"

40 7=1

SO CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: ¥ okay "

60 CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"

70 LINE (46,16)-(155,31),X, ,BF

80 IF Z<ILET z=1

90 RESTORE (STR$ Z):READ TES

100 IF TE$="ENDE"LET Z=7Z-1:G0TO 90
110 CURSOR B, 1:PRINT TES

120 Q$=INKEYS

130 IF @$="+"LET Z=Z+1:G0OTO 80

140 IF Q$="-"LET Z=Z-1:G0OTO 80

Do not™sale !



150
160
170
180
120
200
210
220
230
240
2580
260
270
280

290
J00

310
320

30

340

IS0
40
370
380
390
400
410
420
430
440
450
4460

IF Qs="%x"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEINGH

RESTORE ("Z"+8TR$% Z)

READ SF%:IF SP$="%"GOTO "AUSG"
GOSUB (SP4$)

GOTO 190

ll21ll:DATA IIE1II 3 IIE2|| . llBilI , IIBZII s II*II
IIZzII:DATA llElll » IIE3II y |IBSII, llB2|l . ll*ll
n zsll:DATA IIE‘2|I g IIESII , IIB4II’ IIBEII p II*II
“24" s DATA liElll . I|E4H, IIBSH X IIBlll, Il*"
IIZSII 3 DATQ IIE2II, IIE4II . IIE&II, llBiH y II*H

Ed

"E1":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Grosser ";CHR$ &%ED;" D :":CURSOR 1

2,2:PRINT GD:CURSOR 8,3:INPUT GD

RETURN

"E2":6G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Kleiner "3;CHR$ &ED;" d :":CURSOR 1

2,2:PRINT KD:CURSOR 8,3:INPUT KD

RETURN

"EZ":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:

CURSOR 8,3: INPUT FL

RETURN

"E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Unfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU

RSOR 8,3: INPUT U

RETURN

"Bi":FL=PI /4%GDXKD:RETURN

"B2"1U=PI % (GD+KD)/2:RETURN
"BI":KD=4%FL/FI /GD:RETURN
"B4'":GD=4%FL/PI /KD:RETURN

"B5": KD=2%U/PI -GD:RETURN

"B&": GD=2%U/FI -KD:RETURN

" AUSG n

GOSUR "SKIZZE™"

CURSOR 8, 1:PRINT "Grosser "j;CHR% %ED
1" D :":CURSOR 8,2:PRINT GD:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT " <ENTER>"

Do not sale !



470
480

490
500

510
520

S30
540
S50
560
570
580
590
600
610
620
630
640
650
660
670
680

620

700

710

GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8,1:PRINT "Kleiner "j;CHR$ %ED

st '“'CURSDR 8,2:PRINT KD:WAIT :CU
RSDR 8,3:PRINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:FPRINT "Flaeche A : e CU

RSOR 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSBOR B8,3:F
RINT %% «SENTER>"
GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Umfang U :":CURSOR
8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
. «ZENTERFY

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[NJeue Berechnung"

PRINT "CLElnde"
PRINT "CZJlurueck zum Menue"

PRINT "CWlerte wiederholen"”
QE=INKEY$ '

IF Q@s$="N"GOTO 30
IF Q%="E"THEN CLS :END
IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 590

"SKIZZE"

CLS :WAIT Q

PRINT * Ellipse"

GCURSOR 1,0:GPRINT "OEO40400111F110E

00B4848444444444" ;

GPRINT "4444444484848404040404040404
040E000040C040"

GCURSOR 1,8:GPRINT "0080601008040201
0100000000000000"'

GFRINT "0000000000ﬂ00001010404081060
80000000007FO0O"

GCURSOR 1,16:GFRINT "QEZ1CO00Q00Q00Q000
00000000QQ0OQ00O000" s

GPRINT "00QQO0Q000000000000000000000C0
I10E0Q1B24A43F"

GCURSOR 1,24:GPRINT "QQ0000010204081
01020202040404040";
GPRINT "4040404020202010100804020100

Do not Sale !



760
770
780
790
800
810

20
830

QQ0QQ000407F 40"
RETURN

"DATAS"

"1":DATA "+(D,d)"
"2":DATA "f(D,A)"
"3":DATA "f(d,A)"
“"4":DATA "f (D, )"
"S":DATA “"f(d, )"
"6":DATA "ENDE"

Dreieck

--------

CLEAR :CLS :WAIT Q:DEGREE

GOSUB "SKIZZE"
Z=1

CURSOR 9,2:PRINT "Auswahl: X okay "
CURSDR 9,3:PRINT "= .zurueck/ + wvor"
LINE (52,16)-{155,31),X,,BF

iF ZX1LEY Jful

RESTORE (STR$ Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:60TQ 90
CURSOR 9,1:PRINT TE$

QE=INKEY%$

IF @$="+"LET Z=Z+1:G0TO 80

IF @%="=-"LET Z=Z-1:60TO 80

IF Q="%x"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEINGII

RESTORE  {"Z"+STR% .Z}

READ SP$:IF SP&="Xx"GOTO "AUSG"

GOSUR (SP%)

GOTO 190

"21" a DATA llEill ' I|E2|I s IIESII | IIBOOI! ) llE(73II
. IIBB:"\II T IIB?SH . HEI4II, IIBEIII P lIBSlII . ll*ll
“22"=DATA IIE1II . llEzll’ I|E6Il s IIB&S" » |IBOOII
. ||B73II . IIBBEII, IlBl4ll y IIBEI‘I . IIB31II, ll*ll

Do ndt sale !



240 n 23" H DATA IIE1 n 5 IIE3II . IIES " . " B53Il 5 IIBOC’ "
,IIB73"’H893|I’IIBI4H,IIB21II,llB31II,ll*ll
250 n 24" H DATA IIEZII » " E3 n . " E4 i 5 i 543" . IIBOC)II
,"383","893","514"’"B21"’"531","*"
260 IIZSlI:DATA IIE1II, lIE4II, IIESII’ IIBSIII’ IIB03H
’IlBélll,IIBOOII’II314|I,IIB21II’IIB31H,I|*II
270 "Zé!I:DATA IlElll, IIE4II, IIE6H, llBélll’ IIB02I|
,IIBSIII,IlBOOII,IIBI4II,IIB?-1I|’lIBElH,II'l|
280 n Z7Il H DATA IIE2II % IIESII 3 IIE4II . IIB41 n " IIBOSII
,Ileill,l|B00l|’IIB14ll,IIB21II,IIB31II,ll*ll
290 |IZBII=DATA IIE2II, IlESII, llEéll, ”Bé?_”, HBOllI
,||E41II’IIB00II,l|Bl4ll,|l821||,||531",||*"
300 n an H DATA ||E3|I ' n Eéll . IIE4|I 2 IIB42II . IIBOZII

,IIBSIII’IIBOOII,llBi4lI’l|821|I’IIBSIII,H*”
310 lIZlO" :DATA IIE3II llEéll IIESII IIB52II |IB01
n |IB41" IIBOOII IIBI4I| "521" |IBSIII II*"
320 II211II .DATA IIE7II I|E1Il IIE2|I lquq‘ll llBéE
u Booll IIB73I| I|B02 " . ll Bzi n 1n 331 n n * n
330 Ilzl"'\ll.DATA IIE7II’ IIElll, IIE3II lIBB4II "853
ll, "BOO", IIB73II, IIBOEII, "B21l| IIB31I| ll*“
340 Il213ll :DATA IIE7II IIE2" llE3|l IIB74II ||B43
" IIBOOII IIBBSII IIB03 n l| 821 n

"It g
350 "214"'DATA ||E7|| "E2" "E4" "364" ||B43

n IIBOO ll 1" 883" n B03 " llei "
360 "Z15":DATA "E7", METH, g4
n n BOO n n BB-’ n n Boz " || B.Ll "
370 "Z16":DATA "EFN ,MELM, MESH
n IIBOOII llB71ll \lEo’ll Ilei "
380 II217II .DATA n E7ll " E-"II IIEE "
" IIBOOH " B?z " |IB07 " l|821 L]
390 "718":DATA NE7V MELh, nEgn

2

H

3

g

H

]

3

L

H
"BSI", ngn
nps4n Y "RB4Z
IIBSI" 2 ll*ll
TRLES! s "HS3R
"331", H*ll
"g44m" , nEST
ulen, hygn

H

1

3

L

3

X

3

3

"BSS" "1363
" "BOO" "373" "BO"" "B21" "RZLY, g

400 "Z19":DATA g , "E2Y, "Eg"

ll n BOO " " 373" llsﬁzll II 821 il
410 n Z‘joll u DATA IIEBII IIEl Il IIE2I|

IIE{45II
HBEI n

"B&63
g u

"E‘éé)" HB'OO
" ||E7zn IIBS"" "803","315" "531" |l*"

420 "721":DATA "EB", "Eqh, ngge
II,IDB73",HBBZII,HBO-{H IIElElI IIE31II "*"
ﬂ:‘:f:’ 1] 222” 2 DQT{}_‘ 1] EE!! IIEF!'I I'E‘s‘l!

;s "EA&", YOO
" . "B73", "gpg3" . nBo-v.. "Blc" "531 " . yn
440 7

"856" ||BOO

a
A WM A W W M A W8 d@ M W M o W am M W M oam W o W am
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450

460
470

480
490

=80
=90

600
610

620
630
640
650
660
670
680

"E1":608UB "SKIZZIE":CURSORAZ}1:5PRINT

"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR
SOR 9,3: INFUT A
RETURN

"E2":G0SUB “"SKIZZE":CURSOR 9, 1:PRINT
"Seite b :":CURSOR 1A,ﬁ.PRxNT B CUR
SOR 9,3: INFUT R

RETURN ]

"E3":60SUB "SKIZZE":CURSOR 9, 1:FPRINT
"Seite ¢ :":CURSOR 12,2:PRINT C:CUR

SOR 2,3: INFUT C

RETURN

"E4":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 9, 1:PRINT

"Winkel Alpha :":CURSOR 12,2:PRINT

AL:CURSOR 9,3: INPUT AL

RETURN

"ES":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 9, 1:PRINT
"Winkel Beta :":CURSOR 12,2:PRINT

BE: CURSOR <9,3Z: INFUT EE

RETURN

"E4&":G0SUR "SKIZZE":CURSOR 9, 1:FRINT
"Winkel Gamma :":CURSOR 12,2:PRINT

GA: CURSOR 9, 3: INFUT GA

RETURN

"E7":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 9,1:FRINT
"Flaeche A :":CURSOR la,L-PRINT Eloz

CURSOR 9,3: INFUT FL

RETURN

"EB":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 9, 1:PRINT
"Inkreisradius Ri :":CURSOR 12,2:FR

INT RI:CURSOR 2,3:INPUT RI

RETURN

"E9":GOSUE "SKIZZE":CURSOR 9, 1:FPRINT
"Umkreisradius Ru :":CURSOR 12,2:FR

INT RU:CURSOR 9,3: INPUT RU

RETURN
"Boo":s=(A+B+C)/2
RETURN
"RO1": AL=180-BE-GA
RETURN
"RO2": BE=18B0-AL-GA

Do noesale !



620
700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
800
810
820
830
840
850
860
870
880
820
Q00
210
920
930
240
950
60
970
980
990
1000
1010
1020
1030
1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100

RETURN

"BO3I": GA=180-AL-RE

RETURN

"B14":FL=SOR (S%(S5—-A) % (S5-R) X% (S—C))
RETURN

"B1S5":FL=RI%S

RETURN

"BZ21":RI=8GR ((S-A) X (S—F) % (S~C) /S)
RETURN

"B31":RU=A/2%SIN AL
RETURN

"B32":RU=B/2%SIN BE
RETURN

"B3I3":RU=C/2%SIN GA
RETURN

"B41":A=B/SIN BEXSIN AL
RETURN

"B42": A=C/SIN GAXSIN AL
RETURN

"B4Z": A=50R (BYXB+CXC-2%B¥C¥COS AL)
RETURN

"B44": A=2%FL/C/SIN BE

RETURN

"B45": A=2%FL/B/SIN GA

RETURN
"B46":A=S—(RI*RI*S/(S—B)/(S—C))
RETURN

"BS1":B=A/SIN ALXSIN BE

RETURN

"B32":B=C/SIN GAXSIN EE

RETURN

"BS3": B=SAR (CXC+AXA-2XCXAXCOS RE)
RETURN

"BS4": B=2XFL/C/SIN AL

RETURN

"B55":B=2%FL/A/SIN GA

RETURN
"356“:B=S—(RI*RI*S/(S—A)/(S—C))
RETURN

"B61":C=A/SIN ALXSIN GA
RETURN

"B62":C=B/SIN BEXSIN GA

Do notssale !



1110
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1190
1200
1210
1220
1230
1240
1250
1260
1270
1280
1220
1300
1310
1320
1330
1340
1350

1360
1370

1380
1390

1400
1410

1420
1430

RETURN
"B&LI":C=S0R (AXA+BXB-2XAXB%COS GA)
RETURN

"B64": C=2%FL/C/SIN AL
RETURN
"R&S":C= ZXFL/A/SIN RE
RETURN

"R&4LM: C=5—-(RIXRIXS/ (5-A) / (S-R))
RETURN

"R73":AL=ACS ((BXR+C¥C—-AXA) / (2%BxXC))
RETURN

"B74": AL=ASN (2%FL/EB/C)

RETURN

"EB83":RE=ACS ( (AXA+CXC-BXB)/ (2XAXC))
RETURN

"BB4": RE=ASN (2XFL/A/C)

RETURN

"BO3":GA=ACS ( (AXA+EXB-CXC)/ (2ZXAXE))
RETURN

"B?4": GA=ASN (2%FL/A/B)

RETURN

"AUSG"

GOSUB “8KLZZE"

CURSOR 9, 1:PRINT "Seite a :":CURSOR

9,_.PRINT A:WAIT :CURSOR 9,3:PRINT "
<ENTER>"

GOsSuUB "SKIZZE"“

CURSOR 9, 1:PRINT "Seite b :":CURSOR

9,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 9,3:PRINT "
<ENTER>"

GOsUB "SKIZZE"

CURSOR 9, 1:PRINT "Seite c :":CURSOR

9,2:PRINT C:WAIT :CURSOR 9,3:PRINT "
<ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 9, 1:PRINT "Winkel Alpha :":CU
RSOR 9,2:PRINT AL:WAIT :CURSOR 9,3:F
RINT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 9, 1:PRINT "Winkel Beta :":CU
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1440
1450

14460
1470

1480
1490

1500
1510

152

1530
1540
1550
1560
1570
1580
1590
1600
1610
1620
1630
1640
1650
1660
1670

1680

1690

1700

1710

ROOR 9,2:1PRINT BE:WAIT :CURSOR 9,21P
RENT %+ .<SENTER>Y

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 9,1:PRINT "Winkel Gamma :":CU
RSOR 9,2:PRINT GA:WAIT :CURSOR P3P
RINT "  <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE" :

CURSOR 9,1:PRINT "Flaeche A :":CURSO
R 9,2:PRINT FL:WAIT :CURBOR 9,Z:PRIN
T " <KENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 9, 1:PRINT "Inkreisradius Ri
":CURSOR 9,2:PRINT RI:WAIT :CURSOR
y J:PRINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 9, 1:PRINT "Umkreisradiuz Ru 3
":CURSOR 9,2:PRINT RU:WAIT :CURSOR 9
s J:PRINT " <ENTER>"

2

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "CNJeue Berechnung"
FRINT "C[EInde"

PRINT "[ZJlurueck zum Menue"
PRINT "[Wlerte wiederholen"
Q%=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

IF G%="E"THEN CLS :END

IF Q="W"GOTO "AUSG"

IF @%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 1580

NEKIZZE"

CLS :WAIT ©

PRINT " Dreieck"

GCURSOR 8,0:GFRINT "4000100008000400
0200000100010001 "

GFRINT "0001000100808240222014986090
0Q2080"

GCURSOR 2,8:GPRINT "80100400011F051A
000C101C00000080B0402020R008" 3

GPRINT "0804020201010815081413000005
06186080F2A440"

GCURSOR 0, 14:GFRINT "AB0200000080804

Do not’4ale !
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02225D528AB44020201000000000A2080" 5

1720 GPRINT "7C14680074000000000000000000
0O0AOLOCRB446£1860800154"

1730 GCURSOR 0,24:GFRINT "OAOCOAOAOR08080
8080CORB0OB0A0F0B0B8080B0848ABESS808" ;

1740 GPRINT "0OB0A0BOCOB0B08080808080COB0A
O80ORBOCOROB0B0B020A0D"

1750 RETURN

1760 "DATAS"

1770 "1":DATA "f(a,b,c) "

1780 "2":DATA "+ (a,b,Gamma) i

1790 "3I":DATA "f(a,c,Beta ) i’

1800 "4":DATA "f(b,c,Alpha) L

1810 "S":DATA "f(a,Alpha,BReta) "

1820 "&":DATA "f(a,Alpha,Gamma)"

1830 "7":DATA "f (b,Beta,Alpha) "

1840 "8":DATA "f (b,Beta,Gamma) "

1850 "9":DATA "+ (c,Gamma,Alpha)"

1860 "10":DATA "f (c,Gamma,Beta) "

1870 "11":DATA "f(A,a,b) v

1880 "12":DATA "f(A,a,c) ] o

1890 "13":DATA "+ (A,b,c) v

1200 "14":DATA "f(A,b,Alpha) g

1910 "15":DATA "f(A,c,Alpha) B

1920 "146":DATA "+ (A,a,Beta) "

1930 "17":DATA "f (A,c,Beta) .

1240 "18":DATA "f (Aya,Gamma) -

1950 "19":DATA "f(A,b,Gamma) +

1960 "20":DATA "f(Ri,ayb) "

1970 "21":DATA "f(Ri,a,c) i

1980 "22":DATA "f(Ri,b,c) "

1990 YZ2ER"«DATA "ENDEY

Do nat sale !



Regelm. Vieleck

______________ Ri Ra
Filenane @ | RM-VIEL-,BAS | lk-S
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 7
Z0 GOSUR "SKIZZE"
40 Z=1
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
60 CURSOR 8,3:PRINT "— zurueck/ + vor"

70 LINE (46,16)—-(155,31),X,,BF

80 IF Z<LILET Z=1

20 RESTORE (STR$ Z):READ TE®

100 IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:6G0T0 20

110 CURSOR 8, 1:PRINT TE®

120 Q%=INKEY%

130 IF Q%="+"LET Z=Z+1:G0T0O 80

140 IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0T0 80

150 IF Q%="%"GOTO "EING"

160 GOTO 120

170 "EING"

180 RESTORE ("Z"+STR% Z)

190 READ SF%:IF SP&="%"GOTO "AUSG"

200 GOSUB (SP%)

210 GOTO 190

220 "Zl":DATA "El",”E2","Bi","B:’.","Bb","
an,nB7n,n*u

230 "ZE":DATA ||E1II’IIE3|I,IIB4II,IIBBH,HBIU,”
B'Z","B7","*"

240 "ZI":DATA "El","Eq'","BE","BQ",“BB”,”
Bl","an,"*"

250 "Z4":DATA "Ei“,"ES","B9","B3","B&","
82","87","*"

260 "Z5": DATA "Ei","Eé}","810","B4","BB",
"Bl","B7","*"

280 "E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Anz.dsEcken n:":CURSOR 12,;2:PRINT
N: CURSOR 8,3: INPUT N

B84
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290
300

210

BE, a7
el

330
340

350
260

370
380

390
400
410
420
430
440
450
460
470
480
490
500

S10
S20
S30
340

RETURN

"E2":G08UB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Seite S :":CURSOR 12,2:PRINT S:CUR

SOR B8,3: INFUT S

RETURN

"E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Innenradius Ri:":CURSOR 12,2:PRINT
Y:CURSOR 8,3: INFUT Y

RETURN

"E4":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"Aussenradius Ra:":CURSOR 12,2:PRIN

T V:CURSOR 8,3: INPUT V

RETURN

"ES":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Umfang U :":CURSOR 12,2:PRINT U:CU

RSOR 8,3: INPUT U

RETURN

"E&":GOSUR Y8KIZZE":CURSOR 8, 1 :PRINT
"Flaeche A :":CURSOR 12,2:PRINT FL:

CURSOR 8,3: INPUT FL

RETURN

"B1":U=N%S: RETURN

"B2": FL=NXXXY: RETURN

"R3": X=5/2: RETURN

"B4": X=YXTAN (180/N):RETURN
"BS":Y=COS (180/N)%¥V:RETURN
"RB&":Y=X/TAN (180/N) :RETURN
"B7":V=80R (YXY+X%X):RETURN
"B8":S=2%X:RETURN
"B?":8=U/N: RETURN
"B10O":Y=SAR (FL/ (NXTAN (180/N))):RET

URN
2

"AUSGE"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Anz.d.Ecken n ="
URSOR 8,2:PRINT N:WAIT :CURSOR 8,3:
RINT " <ENTER>"

GOSUR “"SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite § :":CURSOR
8,2:PRINT S:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT "

Do net sale !



S70
580

590
600

610
620

630
640

650
660
670
680
620
700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
800

810

~
L

W
Q

830

840

<ENTER>"

GOSURBR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Innenradius Ri:":
URSOR 8,2:PRINT Y:WAIT :CURSOR 8,3:
RINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Aussenradius Ra:"
CURSOR 8,2:PRINT V:WAIT :CURSOR 8,3
PRINT " <ENTER>"

c
=1

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Umfang U :":CURSOR
8,2:PRINT U:WAIT :CURSOR 8,3Z:PRINT
v SENTERSY

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Flaeche A :":CURSO
R 8,2:PRINT FL:WAIT :CURSOR 8,3:PRIN
T " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT ©

PRINT "[CNJleue Berechnung"

PRINT "LElnde"

PRINT "C[ZJlurueck zum Menue"

PRINT "CWlerte wiederholen"
QAs=INKEY%

IF Q%="N"GOTO IO

IF Q$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 710

Nkl ZIE"

CLS :WAIT O

PRINT " Regelm.Vieleck (n—-Eck)"
GCURSOR 10,0:GPRINT "COQOOQ0Q000O00000

QoQ00Co"

GCURSOR 1,8:GPRINT "1FOS5CDS2405D4048
S587FS84840404040"

GPRINT "FCER81611001F050D12000814141C
10"

GCURSOR 1, 161GPRINT "0O00OF047SBEQ400
02050900040E05847"

GPRINT "FOO0010204081020408000000000
00"

Do not®ale !



850 GCURSOR 1,24:GPRINT "Q00010202040435
CE181E05C43402020";

860 GFRINT "10101008080404040202FF000000
OOII

870 RETURN

880 "DATAS" .

820 "1":DATA "f(n,8)"

Q00 "2":DATA "f(n,Ri)"

10 "3I":DATA "f(n,Ra)"

20 "4":DATA "f(n, "

30 "S":DATA "f(n,AM"

240 "&":DATA "ENDE"

2 3
SR < SO
3 i R SRR s X asxuaz $3IR
.
P N TEbemox jpo
e 1 SEArersL. P o Gl
N % e .
TN S
Txxme
- S R

-&}”A s

¥ Ay
VARV o SV

e

£AD- und Grafik-
Programmsammlung fiis
SHARP-Computer

’ { Comuzer ficed Design )

| }Finaﬁa und Nirtscha{fgs-
ng:amsammuﬂg {iis
HARP-Compuies
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Wirfel

---------

10
20
30
40
S0
60
70
80
20
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270

280
290

=1

: | WUERFEL-,BAS | c:l a

"'—.%
............................... ol

..............

CLEAR :CLS :WAIT 0O:DEGREE

GOSUB "SKIZZE™"

zZ=1

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8, 3:PRINT "= zurueck/ + vor"
LINE (46,16)-(155,31),X,,BF

IF ZL1LET Z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G60T0 90
CURSOR 8, 1:PRINT TE%

Q$=INKEY$%$

IF Q%="+"LET Z=Z+1:60T0 80

IF @$="-"LET Z=Z-1:G0TO 80

IF Q%="%"GOTO "EING"

GO0TO 120

"EING"

RESTORE ("Z"+STR$ Z)
READ SP4$:IF SP$="x"GOTO "AUSG"
GOSUB (SP$)

GOTO 150

lIZlII:DATA IIE1II llBlll

||B2|I
||22lI=DATA IIE2H: HE4II
3
3

5 ,IIB3I|
,“Bl”,“BE”

||B5ll = IIBZII s

IIB&II,IIEEH,

F II*II
. II*II

IIBSII, H*ll
]

llBill Il*l!

"Z3":DATA "E3I"
"Z4":DATA “E4"

2

"E1":60SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Seite a :":CURSDOR 12,2:FRINT A:CUR
SOR 8,3: INPUT A
RETURN

"E2"2w0O5UBR PERIZZEY :CURSOR 8, 1: PRINT

"Diagonale d :":CURSOR 12,2:FRINT D
:CURSOR 8,3:INPUT D
RETURN

"E3I":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

88
Do not'sale !



320

330

340
350
60
I70
2H0
220
400
410
420
430
44Q
450

460
470

480
490

S00
510

S20
o3

=40
S50
3&0
S70
=280
590
600
610

"Volumen Vi ACURSER 12, :PRINT VO:
CURSOR 8,3: INFUT VO
RETURN
"E4":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Oberflaeche 0O :":CURSOR 12,2:PRINT
0:CURSOR 8,3: INPUT O
RETURN

"B1":VO0=A%AXA: RETURN

"BZ":D=60R 3I%A:RETURN

HEEV: O=4%&%A: RETURN

"R4": A=D/SAR Z:RETURN

"BS": A=V0~(1/3) : RETURN

"R&": A=SAR (0/6) : RETURN

b

n AUSG n

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Seite a : ":CURSOR
8, 2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
" <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Diagonale d -"-CUR

SOR 8,~.PRINT D:WAIT CURSDR 8, 3:PRI
NT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V :":CURSO

R 8,2:FRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:FRIN

T " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR B8, 1:FRINT "Oberflaeche 0O :":C

URSOR B,2.PRINT 0:WAIT :CURSOR 8,3:F

RINT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

FRINT "[Nleue Rerechnung"
FRINT "[Elnde"

PRINT "[CZJurueck zum Menue"
PRINT "[LWlerte wiederholen"
GFE=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

IF Q#="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GO0TO "AUSG"

Do ngfsale !



620
630
640
650
660
670

&80

690

700

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 580

"SKIZZE"

CLS :=WAIT O

ERENT 2" Wuerfel"

GCURSOR 0,0:GFRINT "0000Q00000Q000000

00000003F9CE04854949FF000000000000000
00000000Q000"
GCURSOR 0,8:GPRINT "QO000000000OFB0O0O00
F80C0OA1110552228A04040C121110A0LFEODQ
000000000000™"
GCURSOR 0, 146:GPRINT "02050507047F000
07F405080848302000608A4FF0BB050209F 4
020904040C000™"
GCURSOR 0,24:GFRINT "000000000000000

002020244A4A4E98%0912121301000201000
0000001010101 "

710 RETURN
720 "DATASY
730 "1":DATA " (a)™"
740 "2":DATA "“f(d)"
750 "3I":DATA "f (V)"
760 "4":DATA "f(O)"
770 "S":DATA "ENDE"
Quader
d
e eeem e meemmccsmseeesmae TEEEEESEEEEZESD C‘
Filenane 1 | QUADER--,BAS | o
cemecsmccvtcmsceeseesmmecas ZZzzo=sozosoos k=3
10 CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
20 2
30 GOSUB "SKIZZE"
40 Z=1
50 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
60 CURSOR 8,3:FPRINT "= zurueck/ + vor"
70 LINE (46,16)-(155,31),X,,RF
80 IF Z<1ILET Z=1
0

RESTORE (STR% Z):READ TE%

Do not%ale !



320
330

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0O <0
CURSOR 8, 1:PRINT TES

Qs=INKEY$

IF Gs="+"LET Z=Z+1:60T0 80
IF Q$="-"LET Z=2-1:60TD 80
IF Qs="x"G0OTO "EING"

GOTO 120

IIEINGH

RESTORE ("Z"+8TR$ Z)

READ SF%: IF SP$="X"GOTO "AUSGE"

GOSUR (8P%)

GOTO 190

HleI:DATA I|E1II 5 IIEZII, IIEEII’ IIBiII’ IIBzII, "
BSII, Il*ll

I|22|I H DATA llEill 4 IIE2H . llEq_H % lqull . llBlll P 1"
lel . II*II

||ZEII=DATQ llElll . I|E2ll . IIESII . HBSII , IIBEH . "
B:SII . Il*l!

"24" H DATA |IE1II y IIEEII . IIE&II . llell o IIBlII, "
lel ’ )l*ll

"E1":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Seite 1 :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR

S0OR 8,3:INPUT A

RETURN

"E2":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8,1:FRINT
"Seite 2 :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR

SOR 8,3: INPUT B

RETURN

"E3I":6G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"Seite I :":CURSOR 12,2:FPRINT C:CUR

SOR 8,3:INPUT C :

RETURN

"E4":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Diagonale d :":CURSOR 12,2:PRINT D

:CURSOR 8,3: INPUT D

RETURN

"ES5":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:FRINT VO:

CURSOR 8,3: INFUT VO

RETURN

Do not sale !



380
390
400
410
420
430
440
450
460
470
480
490

S00
510

S20
530

5S40
S50

S60
570

580
S90

600
610
620
630
640

"E&":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Oberflaeche 0O :":CURSOR 12,2:FRINT
0:CURS0OR 8,3: INFUT O

RETURN '

"B1":VO=A%BX%XC: RETURN

"R2": 0=2% (AXB+AXC+B%C) : RETURN
"B3":D=S0R (AXA+BXB+CXC) : RETURN
"B4":C=5S0R (D¥D-BXB—AX%A) :RETURN
"BS5":C=V0/ (A%B) : RETURN
"B&":C=(0-2%A%B) / (2% (A+R) ) : RETURN

b4

" AUSG "

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite 1 : ":CURSOR
8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT

" <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE" :

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite 2 : ":CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,Z:PRINT
" <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Seite 3 @: ":CURSOR
8,2:PRINT C:WAIT :CURSOR B,3:PRINT
"  <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Diagonale d :":CUR
SOR B,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Volumen V :":CURSO

R B8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRIN
T " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8,1:FPRINT "Oberflaeche 0O ="

URSOR 8,2:PRINT 0:WAIT :CURSOR 8,3
RINT " <ENTER>"

c
=

"MENUE":CLS :WAIT ©

PRINT "[Nleue Berechnung"
FRINT "[CEIlnde"

PRINT "C[Zlurueck zum Menue"

Do not’sale !



650 PRINT "[CWlerte wiederholen"

660 QF=INKEYS$

670 IF Q%="N"GOTO 30 .

680 IF Q%="E"THEN CLS :END

620 IF QA%="W"GOTO "AUSGE"

700 IF @%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R

710 GOTO &60

720 "SKIZZE"

730 CLS :WAIT O

740 PRINT " Guader"

750 GCURSOR 0,0:GPRINT "0OQ0O0000000000000
0000000ZIPCE04854249F2000000000000000
(e]elalolalelololalelolol

760 GCURSOR 0,8:GPRINT "OQ0Q0O00000FB80000
FB80C0A1110952228A04040C121110A06FEQO
00000000000 0"

770 GCURSOR 0, 16:GPRINT "0Q2050505007F000
Q7F405080848302000608A4FFQ088050209F4
02010F0404080" .

780 GCURSOR 0,24:GFRINT "000000000000000
QO2020244A4A4EQ820912121301000201000
0000001010100"

720 RETURN

800 "DATAS"

810 "1":DATA "f(3 Seiten )"

820 "2":DATA "f(2 Seiten,d)"

830 "3I":DATA "F(2 Seiten,V)"

840 "4":DATA "+(2 Seiten,O)"

850 "S":DATA "ENDE"

Fyramide

10 CLEAR :CLS :WAIT. 0: DEGREE

20 *

30 BOSUB “SKIZZE™

40 Z=1

S0 CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: X okay "

Do nat sale !



60

70

80

0
100
110
120
130
140
150
160
170
180
120
200
210
220
230
240
250
260

270
280

290
300

310
20
33

340
350
360
370
380
390

CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"
LINE (446,16)—(155,31),X,,BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR% Z):READ TES%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G60T0 %0
CURSOR 8, 1:PRINT TE%$

Q%=INKEY%$

IF Q$="+"LET Z=Z+1:G0TO 80
IF Q$="-"LET Z=Z-1:60T0 80
IF Q%="%"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEINGII

RESTORE ("Z"+STR% Z)

READ SP&%:1IF SP%="%"GOTO "AUSG"

GOSUR (SP%)

GOTO 190

"Z1":DATA "E1" . npon i "y " g n
n"Z21 . DATA "EL" : nE3n P ngon . nygn
n"ZI":DATA “E2¢ g wEI" i wgp3" . nyn

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Seite a :":CURSOR 12,2:FRINT A:CUR

SOR 8,3: INPUT A

RETURN

"E2":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR

SOR 8,3: INPUT H

RETURN

"E3":608UB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

CURSOR 8,3: INPUT VO

RETURN

"B1":VO=A%A%H/3: RETURN
"B2":H=3%V0/A/A: RETURN
"B3":A=80R (3%V0O/H) : RETURN

?

n AUSG i
GOSUR "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:FRINT "Seite a : ":CURSOR

s 2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
v LENTER>™

Do not’sale !



400
410

610

620

6Z0
640
&S50
660
670
680

GOSUB "SKIZZE"“ :

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8, 2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,I:PRINT
L Ir<ENTERSY

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI

NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS sWAIT O

FRINT "[CNJeue Berechnung"

FRINT "[EInde"

FRINT "[LZlurueck zum Menue"

FRINT "[WJlerte wiederholen"
ClE=INKEY%

IF Q&="N"GOTD 30

IF G$="E"THEN CLS :END

IF Q$="W"GOTO "AUSG"

IF @%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO S00

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Pyramide"

GCURSOR 4,0:GFPRINT "QOFCOOQ0O00000000
0000BOLORBICDB20CO0QOOOOOOOO00000000
QQOOQO"

GEURBOR #4;B:GFRINT NIEBEZOONOO00BOA0D
1884621 0A000007F80001020C1020C0000000
000000 :

GCURSOR 4, 16:GPRINT "O01FBOED18246010
800020002001 200037E82804220128827325
0700402"

GCURSOR 4,24:GFRINT "0000079090909010
915151D010909090920902000000010000000
ole]elelololo b

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "f(a,h)"

"2« DATA "f(a, W3 "

"I":DATA "F (h, V)"

"4": DATA "ENDE"

Do not sale !



Pyramidenstumpf

az

m-e-m-memmesmmeo-e-- ZZZIZSSZISSZZE h ;’hE

| 2454
| PYSTUMPF,BAS | 4

mmeemmsemsesms-e-= IZIZITISZZSICSZZZ af

CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE

GOSUB "“SKIZZE"

Z=1

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8,3:PRINT "— zurueck/ + vor"
LINE (446,16)—-(155,31) ,X,BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR% Z):READ TE%

1F TE$="ENDE"LET Z=Z-1:60T0 20
CURSOR 8, 1:PRINT TE%$

A%=INKEY%

IF Q%="+"LET Z=Z+1:60T0 80
IF Q$="-"LET Z=Z-1:607T0 80
IF Q%="%"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEING"

RESTORE ("Z"+STR% Z)

READ SP%:1IF SP$="%x"GDTO "AUSG"
GOSUB (SP4%)

GOTO 190

"Z1i":DATA ngyw " ngon . ngIn . n"gi" . ngn
"ZZ":DATA "El" " ||E2|| 5 nggn . nR2" " nwgn
"Z3":DATA ngqn " ngEn . nean § uRIY " nmygn
"Z4":DAT_A ngan g ng3n . ngagqn g ngan i nwg
"E1":60SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Seite al :":CURBOR 12,2:PRINT A:CU
RSOR 8,3: INPUT A
RETURN

"E2":608UB "SKI1ZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Seite a2 :":CURSOR 12,2:PRINT R:CU
RSOR 8,3: INFUT R

RETURN

"EZ":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3:INPUT H

Do not $ale !



34Q
350
I60
70
380

390

400
410
420
430

440
450

460
470

480
490

500
=10
S20
TS

5S40
550
560
S70
S80
S0
600
610

RETURN :
"E4":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INPUT VO

RETURN

"B1":VO=H/3% (AXA+BXB+AXR) : RETURN

"B2": H=3%V0/ (AXA+BXB+AXE) : RETURN

"B3":B=—QA/2+80R (AXA/4—-(AXA-Z%XVO/H))
: RETURN

"B4": A=—-R/2+S0R (BXR/4—(B¥B-2%xV0/H))
t RETURN :

n AUSG n

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite al : ":CURSO

R 8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,;3:PRINT
" <LENTER>"

GOSUR "SKIZZE"Y

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite a2 : ":CURSO

R B,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
*  <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURBOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
"  <LENTER>"

GOBUR “SKIZIE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

FRINT "L[NJeue Berechnung"
FRINT "L[EInde"

PRINT "CZlurueck zum Menue"
FRINT "[Wlerte wiederholen"
QA$s=INKEY%$

IF Q%="N"GOTO IO

IF Q%="E"THEN CLS :END

IF Q$="W"GOTO "AUSG"

IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 560 '

Do not sale !



620
630
640
650

660

&70
680

690
700

710
720
730
740
750
760
770

Keil

10
20
30
40

=
ot

60
70
80
0
100
110
120

USKTZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Fyramidenstump+"
GCURSOR 19,0:GFRINT "4854545C40525A5
4"

GCURSOR 4,8:GFRINT "E0OB00QQ0OF800Q000
QO0OCOZ03028642A222AZ2EZ2120A0606081060
8000201008040A14" 3

GPRINT "141C00121A14"

GCURSOR 4,14:GPRINT "O3Z0003000FCOFO8
C9380848081808180898081BFC0412091482
S1209142A293800" ;

GPRINT "O83C"

GCURSOR 4,24:GPRINT "000000000004040
444A4A4E40424F 4040404040404

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "f(al,a2,h)"
"2":DATA "f(al,a2,V)"
"3":DATA "f(al,h ,WV)"
"4":DATA "f(a2,h V)"
"S":DATA "ENDE"

ol
FLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE
GOSUB "SKIZZE"
Z=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: X okay "
CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"

LINE (46,16)-(155,31),X,,BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE®

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO 90
CURSOR 8,1:PRINT TE$

O%=INKEYS

Do not’sale !



120
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270

280
290

IF Q%="+"LET Z=Z+1:G0T0O 80

IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0TO0O 80

IF @$="%x"GOTO "EING"

GOTO 120

lIEING"

RESTORE ("Z"+STR$ 2Z)

READ SP%:1IF SP+="X"GOTO "AUSG"
GOSUB (SP%)

GOTO 190

II21I|=DATA llElll,llEZH,llESIl,IIBlll,ll*ll
IIZZII = DATA IIE2Il - IIESII 2 IIE4II . IIBZII : Il*ll
NZSII:DATA IIEIII,IIESH,IIE4II,IIBSII,II*II
llZ4II:DATA llElll,llEzll’||E4l|,llB4ll,ll*ll

2

"E1":G0SUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Seite a :":CURSOR 12,2:PRINT A:CUR

SOR 8,3: INFUT A

RETURN

"E2":60SUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Seite b :":CURSOR 12,2:PRINT B:CUR

SOR 8,3:INPUT B

RETURN

"E3":GOSUBR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR

SOR 8,3: INPUT H

RETURN

"E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INFUT VO
RETURN

"B1":V0=H/2%A%B: RETURN
"B2":A=2%V0O/H/B: RETURN
"B3":B=2%V0O/H/A: RETURN
"B4":H=2%VO/A/B: RETURN

"AUSG"

GOSUBR "GBKIZZIE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Seite a : ":CURSOR
8,2:PRINT A:WAIT :CURSOR 8,3:FPRINT
" <{ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

Do not®sale !



4460
470

480
490

500
510
520
530
540
550
S60
570
580
590
600
610
620
630
640
650
660

670

680

690
700
710
720
730
740
750

CURSOR 8,1:PRINT "Seite b : ":CURSOR
8,2:PRINT B:WAIT :CURSOR 8, 3:PRINT
W TGENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8, 3:PRINT
" LENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"
PRINT "[Elnde"

FRINT "CZJlurueck =zum Menue"
FRINT "[Wlerte wiederholen"
G%$=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

IF Q$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO S&0

MSKIZ ZE"
CLS :WAIT O
FRINT " Keil"

GCURSOR 15,0:GPRINT "8040A04080"
GCURSOR 4,8:GPRINT "107010101000F028
44820100005400000102040810204080"
GCURSOR 4, 146:GPRINT "1FC418000000FFO0
040001102040912204280028042201208854
2201 00A0&6FAAZ4Q"

GCURSOR 4,24:GFRINT "0101010101003D1

1110111292939011111113D0000010101010
1"

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "flay,b,h)"
"o DATA "f(b,h, V)"
"I DATA "f(a,h,V)"
"4 DATA "f(a,b, V)"
"5 . DATA "ENDE"

Do not'Sale !



10
20
30
4Q
S0
60
70
80
0
100
110
120
130
140
1350
1460
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260

270
280

290
200

e mmememcecsmmem-- SZIISZISISEIIX ]._d__l
CLEAR :CLS :WAIT 0O:DEGREE

]

GOSUB "SKIZZE"

Z=1 _

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8,3:PRINT "= zurueck/ + vor"

LINE (46,146)-(155,31),X,,BF

IF Z<ILET Z=1

RESTORE (STR% Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0 90

CURS0OR 8, 1:FRINT TE%

QE=INKEY%

IF @$="+"LET Z=Z+1:G0TO 80

IF @%="-"LET Z=Z-1:G0TO0 80

IF Qs="%"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEINGII

RESTORE (MZY“+STR%"Z)

READ SP%$:1IF SFP&="%x"GOTO "AUSG"

GOSUR (SF%)

GOTO 190

Illel:DATA llElll,I|E2II,"BII|,II*II

Ilzzll:DATA IIElII’IIE3II,H32II’II*II

"23" :DATA llE2ll, |IE31I’ Ilell . ll*ll

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT
"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:FPRINT
D: CURSOR 8,3: INFUT D

RETURN

"E2": GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR

SOR 8,3 INPUT H

RETURN

"EI:GOSUR "SKIZZE":CURSOR B,1:PRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

Do no't'sale !



310
320
330
240
350
360
370
380
390

400
410

420
430

440
450
460
470
480
490
500
S10
S20
330
3540
550
S60
S70
580
590

600

610

CURBOR 8,3: INFUT VO
RETURN

"B1":V0=PI /12%D%D¥H:RETURN
"B2":H=12%V0/PI /D/D:RETURN
"B3":D=80R (12%VO/H/PI ) :RETURN

2

"AUSG"

G0OSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Durchmesser d : "
CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3
FRINT " <ENTERZ>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8, 3:PRINT
"WOUKENTER>Y

GOSUB "SKIZZE" _

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:FPRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS ::WAIT O

PRINT "[Nleue ERerechnung"
FRINT "[Elnde"

PRINT "CZJlurueck zum Menue"

PRINT "[LWlerte wiederholen®
Q$=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

IF Q%="E"THEN CLS :END

IF Q$="W"GOTO "AUSG"

IF G$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 500

"SKIZZE"

CLS :WAIT ©O

FRINT Kegel™"

GCURSOR 11,0:GPRINT "B0&018041B60800

000040404040404047C04"

GCURSOR 7,8:GPRINT "8060180&601000000
00000106186080000000001FC418"
GCURSOR 4, 16:GPRINT "6098A&6011000100
008004800080010001001A6986000407F40"
GCURSOR 4,24:GPRINT "7C2020212121212

Do not'%ale !



630
640
650
660
670
&80

20242A2FA02222121212120207C"
RETURN

"DATAS"

"1":DATA "f(d,h)"

"2 :DATA " (d,V)"

"I DATA " (h, V)"

"4":DATA "ENDE"

Kegelstump+f

10
20
30
40
S0
&0
70
80
0
100
110
120
130
140

150

160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260

s
Memmmmememmmmmees SEIZSZZZEZZSES E
: | KESTUMPF ,BAS |
memmessssesssse=- ZZIZITZIZEIRCR '-—[l—l
CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE
GOSUR "SKIZZE"
Z=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8,3:PRINT "— zurueck/ + vor"
LINE (46,16)—-(155,31),X,,BF

IF Z<ILET Z=1

RESTORE (STR% Z):READ TES$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G60T0 %0
CURSOR 8,1:PRINT TE$

CHE=INKEY$

IF G&="+"LET Z=Z+1:G0T0 80
IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0OTO 80
IF Qs="%"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEING"

RESTORE ("Z"+STR$ Z)

READ SP%:IF SP$="x"GOTO "AUSG"
GOSUB (SF%)

GOTO 190

l|21|l=DATA IIE1II, lIE2II, IIE:SII - llBlll 5 II*II
"22" = DATA IIE1II 3 HE2II 5 ||E4ll . llell y ll*ll
IIZSII u DATA IlEltl ' IIE3|| . IIE4I| p |IB:SII ’ Il*ll
I|Z4II H DATA llE2l| s llE3|l . lIE4|| . IlB4ll . ll*ll

2

Do notssale !



270

280
290

440
450

460
470

480
450

"E1":GOSURB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Durchmesser D :":CURSOR 12,2:FRINT
D:CURSOR 8,3Z: INPUT D

RETURN

"E2":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D1:CURSOR 8,3: INFUT D1

RETURN

"E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FPRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:FRINT H:CUR

SOR 8,3: INPUT H

RETURN

"E4":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

CURSOR 8,3: INFUT VO

RETURN

"B1":V0O=PI /12%HX(DXD+DXD1+D1%D1):RE
TURN

"B2":H=12%VO/FI /(DXD+DXD1+D1%D1):RE
TURN

"B3":D1=-D/2+SGR (D%XD/4-(DXxD-12%V0O/P
I /7H)):RETURN

"B4":D=-D1/2+S@R (D1%D1/4~-(Di%D1i-12%
VO/PI /H)) :RETURN

"AUSG"
GOSUB "SKIzZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Durchmesser D : "
CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3
PRINT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Durchmesser d : ":

CURSOR 8,2:PRINT D1:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : “:CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
"  <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS
OR 8,2:FRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI

Do not%ale !



S00
S10
520
S30
540
S50
560
570
580
a0
600
610
620
630
640
650

660

670

NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

FRINT "[CNJleue Berechnung" ,
FRINT "CLElnde" i t
PRINT "CLZJurueck zum Menue"
FRINT "[Wlerte wiederholen"
QE=INKEY%

IF BF="N"GOTO 30

IF Q%$="E"THEN CLS :=END

IF Q="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO S60

"SKIZZE"

CLS :WAIT O :

PRINT " Kegelstumpf"

GCURSOR: 9,0:GPRINT "7C0O80B00?0ABBEOO
ogog7c"

GCURSOR 7,8:GPRINT "CO300COA11112024

2011110A0CIOCO00040404E4BC04"
GCURSOR 4, 146:GPRINT "304C53808880880
004002400040088808880534C3000233823"

680 GCURSOR 4,24:GPRINT "3E1010101010101
1017D453901111010101010103E"

690 RETURN

700 "DATAS"

710 "1":DATA "f(D,d,h)}"

720 "2":DATA "f(D,d,V)"

730 "3I":DATA "F(D,h,WV)"

740 "4":DATA "f(d,h,V)"

750 "S":DATA "ENDE"
Zylinder

ol [
Filenane : | IYLINDER,BAS | -l
e mnsemcamasescsssseses SZEIISIEISOEED l—d-—l
10

20
30

CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE

GOSUB "SKIZZE"

Do néfsale !



310
320
330
F40
350
360
370
380
390

=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: X okay "
CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"

LINE (4&;18)=(155,31),X,,BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO 90
CURSOR 8, 1:PRINT TES$

Qs=INKEY%

IF Q%="+"LET Z=Z+1:G0TO 80
IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0TO 80
IF @%="%"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEINGII

RESTORE ("Z"+STR% Z)

READ SP&:IF SP#%="%"GOTO "AUSG"
GOSUB (SP%)
GOTO 190

llzlll:DATA IIE1II,IIE2H,I|B1II!II*II
Ilzzll:DATA llElll . ||E3ll . IIBZII o ll*ll

n 23" s DATA lIE2II ’ IIE3|I . IIBSII s II*II

TEL":GBSUB "BKIZZEM:CURSOR 8, 1:PRINT
"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3: INPUT D

RETURN '

"E2":6G08UB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H

RETURN

"E3":G0SUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

CURSOR 8,3: INPUT VO

RETURN

"B1":VO=PI /4%D¥D¥H:RETURN

"B2":H=4%V0O/FI1 /D/D:RETURN

"B3":D=SGR (4%VO/FI /H):RETURN

n AUSG "

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Durchmesser d : ":

Do not'%ale !



400
410

420
430

440
450
460
470
480
420
500
S10
520
S30
240
S50
9560
570
580
=90

600

610

&X0
640
650
660
&70
680

CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8, 3:
FRINT " <ENTER>"
GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8, 2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
" <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURS0OR B,3:FRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"

FRINT "[CEIlnde"

PRINT "L[LZJurueck zum Menue"
PRINT "LWlerte wiederholen"
C$=INKEY®

IF Q%="N"GOTO 30

IF GQ%$="E"THEN CLS :END

IF Q&%="W"GOTO "AUSG"

IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO S00

YOKIZZE™

CLS :WAIT ©

PRINT " Zylinder"

GCURSOR 4,0:GFRINT "0000008080808040

404040404040808080800000000000000000
GCURSOR 4,8:GFRINT "FE0S050808080810
101010101010080808080505SFEQQ02E28E02
GCURSOR 4,16:GPRTNT "7FB0OA0001000100
008000800080010001000A0B07F004043784
GCURSOR 4,24:GFRINT "7C2020212121212
20242A2FA02222121212120207C000000000

0"

RETURN
"DATAS"

"i":DATA "f(d,h)"
n2n:DATA "§(d,V)"
"ZM:DATA " (h, V)"
"4":DATA "ENDE"

Do n@t sale !



Hohlzylinder

10
20
30
40
S0
&0
70
80
Q0
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270

280
290

Z00
310

..............

-
=
o
3
o

1
os; i
[
]
[
'
t
1
]
Il
]
'
1
]
]
1
]
'
1

oz o

o o

x n

™ «H

~ i

—

— n

—

- W

(== B 1)

= 0

w N

1
o
s
T
od

CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE

GOSUB "SKIZZE"

zZ=1

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8,3:PRINT "— zurueck/ + vor"
LINE (46,16)-(155,31),X%X,,BF

IF ' ZS1LET Z=1

RESTORE (S5TR$% Z):READ. TE%

IF TE%="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0O <0
CURSOR 8,1:PRINT TE%

Q$=INKEY%

IF Q%="+"LET Z=Z+1:G0TO 80

IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0T0O 80

IF Q%="%"GOTO "EING"

GOTO 120

"EING"

RESTORE ("Z"+S8STR% Z)

READ SP%:IF SP¢="%x"GOTO "AUSG"
GOSUB (SP$)

GOTO 190

"Z1":DATA "El", ,IIEZ‘.II’IIBiII,H*H
"Z2": DATA "E1","E2","E4","132","!k"
"Z3I": DATA "El","EE","E4","B'3",">k"
"Z4Y=DATA "E'2","E3","E4","B4",">k"

2

n E2II

"E1":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Durchmesser D :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3: INPUT D
RETURN

"E2":608UB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D1:CURSOR 8,3: INFUT D1
RETURN

"E3":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR

Do not'$ale !



20
330

340
350
360
370
80

400
410
420
430

440
450

460
470

480
490

S00
S10
S20
S30
5S40
350
5460
370
580
S90
600

SOR 8,3: INFUT H

RETURN

"E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Volumen V :":CURS0OR 12,2:PRINT V0O:

CURSOR 8,3: INPUT VO

RETURN

"R1":VO0=PI /4%H¥% (DX%D-D1%D1):RETURN
"B2":H=4%V0O/PI /(DXD-D1%D1):RETURN
"B3I":D1=8GR ((PI /4%HXDXD-VO)/(FI /4
*¥H) ) : RETURN

"B4":D=SGR ((FI /4%HXD1xD1i+V0)/(FI /
4%H) ) : RETURN

n QUSG i

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Durchmesser D : ":
CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3:
FPRINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Durchmesser d : ":
CURSOR 8,2:PRINT Di:WAIT :CURSOR 8,3
:PRINT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR B8,3:FRINT

" <ENTERX>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS
OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT:+ * <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"

PRINT "LEInde"

PRINT "CZJurueck =zum Menue"

PRINT "[Wlerte wlederholen"
Q$s=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

IF Qs="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R

Do notssale !



610
620
630
640
650

660

670

680

690
700
710
720
730
740
750

GOTO S60

USKIZZE"

CLS :WAIT ©

PRINT " Hohlzylinder (Rohr)"
GCURSOR 4,0:GPRINT "000000808484845E
4048545F405E848484800000000000000000
GCURSOR 4,8:GPRINT "FEOS05080808085A
15151515155A0B0808080505SFEQOO2E28E02
GCURSOR 4,16:GFRINT "7F80AQ001000105
SOBAOOBAOOBSS10001000ACBO7FOD4Q4E784L
3"

GCURSOR 4,24:GPRINT "7C2020212121212

202FABA7202222121212120207C000000000
Oll

RETURN

"DATAS"

"1":DATA "§(Dyd,h)"
"2":DATA "§(D,d, V)"
"3":DATA "$(Dyh,V)"
"4":DATA "F(d,h,V)"
"S":DATA "ENDE"

Zylinderhu+

CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE

GOSUR "SKIZZE"“

Z=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8,3:PRINT "- zurueck/ + vor"

LINE (46,16)-(155,31),%X,,BF

IF ZL1LET Z=1

RESTORE (STR%$ Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0O 90
CURSOR 8, 1:PRINT TE%$

Do not'8ale !



120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260

270
280

290
3J00

310
320
I30
340
350
360
370
380
390

400
410

420
430

Q$=INKEY%

IF Q$="+"LET Z=Z+1:G0TO 80
IF Q%$="-"LET Z=Z-1:60TO 80
IF Q%="%"GOTO "EING"

GOTO 120

HEINGY

RESTORE ("Z"+S5TR% Z)

READ SP%$:IF SP4="%x"GOTO "AUSG"

GOSUB (SP%)

GOTO 190

Ilzill.DATA IIE1I|,IIE2II,IIBIII’II*II

IIZ"\II.DATA IIEIII,IIE3II,IIB2II,II*II

IIZSH:DATA IIE2H,IIESII,IIB:\II’II*II

"E1":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Radius r :":CURSOR 12,2:PRINT R:CU

RSOR 8,3: INPUT R

RETURN
"E2":60SUB "SKIZZE":CURSOR 85;1:PRINT

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H
RETURN
"E3":G0SUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Volumen V :":CURSCR 12,2:PRINT VO:

CURBOR 8,31 INFUT VO
RETURN

"R1":VO0=2/3%R¥R¥H: RETURN
"R2":H=3/2%V0/R/R: RETURN
"B3":R=80R (3/2%V0/H) :RETURN

" AUSG "

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Radius r : ":CURSO

R 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
" CENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8,1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR

B8,2: PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT

v <ENTER>"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

Do not sale !



440
450
460
470
480
490
SQ0
S10
520
330
540
550
3560
370
580
590

600
610
620

630
640

S0
660
670
680

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR
NT. . SENTER>"

"MENUE":CLS ::WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"”
FRINT "[Elnde"

PRINT "[CLZJlurueck zum Menue"
PRINT "[Wlerte wiederholen"
QA%=INKEY%

IF Q@%="N"GOTO 30

IF Q%$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

18}
A
..U
A
—

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO S00

WEKILZZEY

CLS :WAIT O

PRINT " Zylinderhu+f"

GCURSOR 4,0:GPRINT "OOQ0OO0010FOZ202040

40008040A02020204080"

GCURSOR 4,8:GPRINT "3JE083I08BOFFOQQOO0O0
OOFF1FE00082008820800182048810A0CO"
GCURSOR 4, 16:GPRINT "000000008141221
2001F22434E90A4C084402A1C0B040201 "

GCURSOR 4,24:GFRINT "00000201F222140
408083010080402"

RETURN

"DATAS"

"1 DATAL " (ryhd

"2":DATA "f (r, V)"

"I":DATA "£(h,V)"

"4":DATA "ENDE"

Kreisring

10 CLEAR :CLS :WAIT 0O:DEGREE

20

2

30 GOSURBR "SKIZZE"

Do not'dale !



40Q

30

60

70

80

Q0
100
110
120
1320
140
130
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

260

270
280

290
300

10

- L
330
340
350
I60
370
380
390

Z=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: % okay "
CURSOR 8,3:PRINT "= zurueck/ + vor"

LINE (46,16)-(155,31),X,,BF

IF Z<1LET Z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO %0
CURSOR 8, 1:PRINT TES$

O$=INKEY$
IF Q%="+"LET Z=Z+1:GOTO 80
IF @$="-"LET 7=Z-1:GOTO 80
IF @$="%"GOTO "EING"

GOTO 120

"EING"

RESTORE ("Z"4+5TR%®Z)

READ SP$:IF SF$="%"GOTO "AUSG"

GOSUR (SP$)

GOTO 190 ,

II21I1=DATA IIE1II,llE2l|,l|B1ll,ll*ll
IIZ2II=DATA IIEiII,IIESII,IIB2II’II*II

"23" . DATA IIE2I| 5 IIE3II . IIBSII . ||*II
"E1":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT

"Grosser ";CHR$ %ED3" D :":CURSOR 1
2,2:PRINT D:CURSOR 8,3: INFPUT D
RETURN
"E2":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT

"Kleiner "j;CHR% %ED3;" d :":CURSOR 1
2,2:PRINT D1:CURSOR 8,3:INFUT D1
RETURN

"EI":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Ypolumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

CURSOR 8,3: INPUT VO

RETURN

"E1":VO0=PI %FPI /4%DXD1%D1:RETURN
"R2": D=4%V0/FP1 /PI /D1/D1:RETURN

"RI":D1=60R (4%VO/FI /FI /D):RETURN
" AUSG n

GOSUB "SKIZZE"

CURSCOR 8, 1:PRINT "Grosser ";CHR$ %ED

Do notisale !



&30
640
650
660
670
680

:" D ¢ ":CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CU
RSOR 8,3:PRINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR B, 1:PRINT "Kleiner "j3;CHR$ %ED
3" d : ":CURSOR 8,2:PRINT D1:WAIT :C

URSOR 8,3:PRINT " <ENTER>"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

PRINT "[Nleue Berechnung"
FRINT "C[EInde"

PRINT "[ZJlurueck zum Menue"
PRINT "[Wlerte wiederholen"
AE=INKEY%

IF Q%$="N"GOTO 30

IF @%$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF G%$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO S00

"SKIZZEY

CLS :WAIT O

FRINT * Kreisring"
GCURSOR 8,0:GPRINT "CO"

GCURSOR 4,8:GPRINT "78101215171078"
GCURSOR 4, 16:GPRINT "1C3E7F777F3ESD4
141414149414141415DZE7F777F3ELC"
GCURSOR 4,24:GPRINT "0000Q001F0808080
80B003E221C0O00B080808081F"

RETURN

"DATAS"

lll":DATA ll{(d,D)ll
"2":DATA "F (d,V)"
"3":DATA "f(D,V)"
"4":DATA "ENDE"

Do not'éale !



10
20
30
40
S0
60

F—d—
! KUGEL---,BAS |
CLEAR :CLS :WAIT ©O:DEGREE
GOSUR "SKIZZE"
Z=1
CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: X okay "
CURSOR 8,3:FRINT "= zurueck/ + vor"
LINE (46,16)—-(155,31),X,,BF

70

80

Q0
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240

280

260
270

280
290
00
310
320

IF ZL1LET Z=1

RESTORE (STR¢ Z):READ TE$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:60T0 <90
CURSOR 8,1:PRINT TE%

Bs=INKEY%$

IF Q%="+"LET Z=Z+1:60T0 80
IF Q%="-"LET Z=Z-1:G0TO 80
IF Qe="%"GOTO "EING"

GOTO 120

HEINGII

RESTORE ("Z"+S8TR% Z)

READ SP%$:IF SP%="%"GOTO "AUSG"
GOSUB (SF%)
GOTO 190

IlZlII:DATA IIEIII,IIB].II,II*II

Ilzzll:DATA IIE2II . "82", II*II

"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR B, 1:FRINT
"Durchmesser d :":CURSOR 12,2:PRINT
D:CURSOR 8,3:INFUT D

RETURN

"ER2":G0SUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

CURSOR 8,3: INFPUT VO

RETURN

"B1i":V0=PI %D¥D%D/&6:RETURN
"B2":D=(6%V0O/FI )™ (1/3):RETURN

Do not°sale !



330
340
350

360
370

380
390
400
410
420
430
440
450
4460
470
480
490
500
510
520
530

540

260

570
580
590
600
610

"AUSG™

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Durchmesser D : *
CURSOR 8,2:PRINT D:WAIT :CURSOR 8,3
PRINT " <ENTER>"

GOSURBR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS
OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O
PRINT "[Nleue Berechnung"

PRINT "[EInde"

PRINT "[LZJlurueck zum Menue"
PRINT "LWlerte wiederholen”
A$=INKEYS$

IF Q$="N"GOTO 30

IF Q$="E"THEN CLS :END

IF Q%="W"GOTO "AUSG"

IF Q$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 440

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

FPRINT " Kugel"

GCURSOR B8, 0:GFRINT "3IE04040404040404
040008141F0004040404040404043E"
GCURSOR 8,8:GPRINT "QOCOZ201008040202
02010101010102020204081020C000"
GCURSOR 8,16:GPRINT "IEC100000000000
000000008000000000C00000000C1I3E"
GCURSOR 8,24:GPRINT "000102040810202

0204040404040202020100804020100"
RETURN

"DATAS"

"1"sDATA "+£(d)"
"2":DATA "F (WM
"I":DATA "ENDE"

Do not'8ale !



Kugelabschnitt

280
290

300
310

CLEAR :CLS :WAIT O:DEGREE

GOSUR "SKIZZE"

Z=1
CURSOR B8,2:FPRINT "Auswahl: X okay "
CURSOR 8,3:PRINT "= zurueck/ + vor"

LINE (46,16)=-(155,31),X,,BF
IF Z<1LET z=1

RESTORE (STR$ Z):READ TE$

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:GOTO 90
CURSOR 8, 1:PRINT TES$

O$=INKEY$
IF @$="+"LET Z=Z+1:GOTO 80
IF G$="-"LET Z=Z-1:GOTO 80
IF G$="%"GOTO "EING"

GOTO 120

"EING"

RESTORE ("Z"+8TR% Z)

READ SP%:IF SP$="%"GOTO "AUSG"

GOSURBR (5P%)

GOTO 190 ‘

ll21ll . DATA IIE1II " ||E3u’ "Bl", an_n 4 ||*||
II22" :DATA lIE2|I = IIESH, ||B3|l 5 IIB'L_‘\II p II*II
nZI"«DATA ||E2n’ ngyin . ngs . "Bi", nygn
nz4avsDATA "E4" " "ES", uan, g4 . nygn
"E1":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Durchmesser s :":CURSOR 12,2:FRINT
S: CURSOR 8,3: INPUT S

RETURN 1
"E2":G0SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Kugelradius r :":CURSOR 12,Z2:PRINT
R:CURSOR 8,3: INFPUT R

RETURN

"E3":GOSUR "SKIZZE":CURSOR 8,1:PRINT

Do ndt’sale !



320
330

340
350

260

370
380
390
400
410

420
430
440
450

460
470

480
490

S00
510

520
530
540
550
S60
70
580
S0

"Hoehe h :":CURSOR 12,2:FRINT H:CUR
SOR 8,3: INPUT H
RETURN
"E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INFUT VO
RETURN

"E1":;VO=FI /6XHX(Z/435%8+HEH) : RETURN

"R2":5=2%S0OR (R¥R—-(R-H)"2) :RETURN
"B3":V0=PI %HXHX (R-H/3) :RETURN
"B4":R=VO/PI /H/H+H/3:RETURN
"BS":H=R-S0R (R%¥R-S%5/4) :RETURN

"B&":S=50R (4/3%(6XVO/PI /H-HXH)):RE
TURN

"AUSG"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Durchmesser s

CURSOR 8,2:PRINT S:WAIT :CURSOR 8,3
FPRINT " <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:PRINT "Kugelradius r : "

CURSOR 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT " <ENTER>»"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:PRINT
S SENTER>Y

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR B8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3Z:FRI
NT 1L SENTERSY
2

"MENUE":CLS :WAIT ©

PRINT "[NJleue Berechnung"
FRINT "[EInde"

FPRINT "C[ZJurueck zum Menue"
FPRINT "[Wlerte wiederholen"
AE=INKEY%

IF Q%="N"GOTO 30

Do not'€ale !



600
610
620
63

640
650
660
&70

680

690
700

710
720
730
740
750
760
770

IF Q$="E"THEN CLS :END
IF Q$="W"GOTO "AUSG"

IF @%$="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 580

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Kugelabschnitt"

GCURSOR 12,0:GPRINT "F81010101010101
0100048542400101010101010F8"

GCURSOR 4,8:GPRINT "IEOSIO00B2FEB202
CO6030282424141212129212121214242428
3060C0"

GCURSOR 13,16:GPRINT "01020202020404
C4B44C142444840202820201CO3E"
GCURSOR 20,24:GPRINT "03I000000000024
27170F040201"

RETURN

"DATAS"

Illll:DATA ".F(S,h)"

"2":DATA "f (r,h)"

II3II=DATA lI.F (r.,S) n

"4":DATA "f(V,h)"

HSII u DQTQ IIENDEII

Kugelausschnitt

10

-
i“

30
40
=0
60
70
80
Q0
100

CLEAR :CLS :WAIT 0:DEGREE

GOSUB "SKIzZzZE"

Z=1

CURSOR 8,2:PRINT "Auswahl: ¥ okay "
CURSOR 8,3:FRINT "- zurueck/ + vor"
LINE (4&,1&4)~(155,31),%,,BF

IF Z<1ILET z=1

RESTORE (STR% Z):READ TE%

IF TE$="ENDE"LET Z=7Z-1:G0T0 90

Do notssale !



110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270

280
290

3J00
310

I20
330

340
50
360
370
380
390
400
410
420
430
440

CURSOR 8, 1:FRINT TES$

Q$=INKEY%

IF Q$="+"LET Z=Z+1:6G0TO 80
IF @$="-"LET Z=Z-1:60TO 80
IF O%="%x"GOTO "EING"

GOTO 120

IIEINGII

RESTORE ("Z"+STR$ Z)

READ SP$:IF SP$="%"GOTO "AUSG"
GOSUB (S5P%)
GOTO 190

IlleI:DATA IIE2II . ||E3Il 5 IlBlll G IIBZII . II#II
II22II = DATA IIE1II : IIE2II . IIBSII . |IBi " . ll*ll
IIZ3II :DATA IIE2II s IIE4II 5 IIB4II 3 IIB2|I 3 ll*ll
I|Z4II=DATA IIE3|I ' |IE4|I, IIBSII 3 IIBEII . Il*ll
"E1":G0OSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Durchmesser s :":CURSOR 12,2:PRINT
S:CURSOR 8,3: INPUT S

RETURN

"E2":GOBUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Kugelradius r :":CURSOR 12,Z:PRINT
R:CURSOR 8,3: INPUT R

RETURN

"E3":60SUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:FRINT H:CUR

SOR 8,3: INPUT H

RETURN

"E4":GOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT

"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:
CURSOR 8,3: INFPUT VO
RETURN

"B1":V0=2/3%PI %R¥R%¥H:RETURN
"BZ2":8=2%80R (R¥R—(R-H)"2):RETURN
"B3":H=R-80R (R¥R-S5%5/4):RETURN
"B4":H=3%V0/2/FI /R/R:RETURN
"BS":R=GGR (3%V0/2/PI /H):RETURN

2

"AUSGE"
GOSUB "SKIZZE"
CURSOR 8, 1:FRINT "Durchmesser = : ":

Do not®&ale !



450
460

470
480

490
500

510
520
930
540
350
560
570
580
520
600
610
620
630
640
650
660

670

&80

LHR0
700

710

CURSOR 8,2:FPRINT S:WAIT :CURSOR 8,3:
PRINT " <ENTER>"

GOSUR "“SKIZZE"Y

CURSOR 8, 1:FRINT "Kugeltradius r : "=
CURSOR 8,2:PRINT R:WAIT :CURSOR 8, 3:
FRINT " <ENTER>"

GOSUR "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:FRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8,2:PRINT H:WAIT :CURSOR 8,3:FRINT
" <ENTER>"

GOSUB "SKIZZE"M

CURSOR 8, 1:FRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8;2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:PRI
NT " <ENTER>"

"MENUE":CLS :=:WAIT O

FPRINT "[CNleue Berechrnung"
FRINT "[EInde"

PRINT "[LZJurueck zum Menue"
PRINT "[W]lerte wiederholen"
QAS=INKEY$

IF Qs="N"GOTO 30

IF G$="E"THEN CLS :END

IF Q$="W"GOTO "AUSG"

IF Q%="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 570

"SKIZZE"

CLS :WAIT O

PRINT " Kugel ausschnitt"
GCURSOR 21,0:GPRINT "20004000800000F
02010"

GCURSOR 4,8:GFPRINT "B0C0404020103008
28041402120112021404280830102046140C72
8004808880"

GCURSOR 5, 16:GFRINT "QOI0509122222424
244848484848484844442422222120985838
080BOFF8000Q00" s

GFRINT "1F0418"

GCURSOR 4,24:GPRINT "1F0B8080808B002472
A12000808080808B080808080808080808080
gig"

RETURN

Do not'sale !



720 "DATAS"
730 "1":DATA "f(r,h)"
740 "2":DATA "f(s,r)"
750 "3I":DATA "f(r,V)"
760 "4":DATA "f(h,V)"
770 "S5":DATA "ENDE"
PC-1600

Pocket-Computer

* Programmicrbar in BASIC

* Programmicrbare Funktionstasten

* Anzcige von 4 x 26 Zcichen

* Graphik-Display mit 32 x 156 Bild-

unkien

* RAM-Speicher 16 KB, mit RAM-Modulen
auf 80 KB erweiterbar

* RAM-Maodule mit Batterie

* RAM-DISK mglich

* Lingcbaute Uhr

* Datumanzcige

* Schniustelle fiir Drucker/Kassetten-
rckorder

* AnschluB fiir Diskettenschnittstelle

* RS-232C Schnitistelle

* Analog Schnittstelle

*+ Sericlle Schnittstelle

CE-1600P

Graphikdrucker fiir PC-1600

* 4farbiger Plotter/Drucker

* A4 Papicr Linzelblattcinzug

* Rollenpapicr-Verarbeitung

* Verschiedene Schrifigrofen

* Integrierte 2,5 Zoll Diskettenschnittstelle
* Integricrte Kasscttenrekorderschnittstelle
* Eingcbaute Ni-Cd Batterien

* Batterie- und Ladegeriitbetrich

CE-1600F .

2,5 Zoll Diskettenlaufwerk fiir PC-1600

* Kompaktspeicher fiir groBe Datenmengen

* 2 x 64 KB Spceicherkapazitiit pro Diskette
(CE-1650F)

* Schneller Zugriff auf Daten

+ Geringes Gewicht und klcine
Abmessungen

CE-1650F
2,5 Zoll Diskette

* 2 x 64 KB Spcicherkapazitiit

* Schreibschutz-Schicber

* Schicbeverschluf fiir Schreib-/Lescfenster
* 10 Disketten pro Verpackungscinheit

Do not=ale !

CE-1600E
Diskettenschnittstelle fiir PC-1600

* Schnittstelle fiir PC-1600 und CE-1600F
* Integrierte Druckerschnittstielle
(Centronics)

* Batterie- und Netzadapterbetrich

CE-1600L

Glasfaserkabel fiir PC-1600

* Kabel fiir Dateniibertragung in Um-
gebungen mit hoher clektro-magnetischer
Belastung

* Zu verwenden in Verbindung mit dem
RS-232C-Korverter CE-1602T

CE-1602T
SIO/RS-232C-Konverter fiir PC-1600

* Umsclzung optischer in clcktrische Daten-
signale

* Zu verwenden in Verbindung mit dem
Glasfaserkabel CE-1600L fiir Dateniiber-
tragung zu PC's clc.

* Netzadapterbetrich

CE-1600M

RAM-Modul 32 KB fiir PC-1600
* Speichererweiterung mit Batterie

CE-1601M
RAM-Modul 64 KB fiir PC-1600
* Speichererweiterung mit Batieric

* 64 KB RAM-Disk oder 32 KB RAM-Disk
und 32 KB Programmspeicher

CE-1620M/1625M

EPROM-Modul 32/64 KB fiir PC-1600

* Festwertspeicher fiir Programme und
Daten

* Programmicrung mittels P-ROM
Programmiereinheit
* Dauerhaflte Datensicherung

CE-1601E

Sockeladapter

* Sockelanpassung von CE-1620M/1625M
an P-ROM Programmicreinheit

CE-1F01A

Software fiir Bar-Codc-Lesestift

* 2,5 Zoll Diskette mit Software fiir Bar-
Codes UPC, EAN, NW7 und INTER-
LEAVELD 2/5,3/9

CE-1601N
Bar-Code-Lescstift fiir PC-1600

* Hohe Auflosung
* Leichte Handhabun

* Kontrolleuchte und Summer

> J.12€
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Filename . I FASS—-———.BAS |

Dieplaymeldung nach dem Start :

o Fass
E £CcsTyh)

lf di] HUSLIan:
D

SRS
Rerechnungsmiglichkeiten :
+ (dyD,h)
f (dyD,V)
f (dyh,W)
f (Dyh,V)

Im Programm verwendete

Grobe | Bezeichnung | Variable
________ it s i e e S e e L LS e e
d | kleiner Durchmesser 1 D1
D | grofer Durchmesser D
h | Héhe I H
V | Volumen 1 Vo

Fass
T A
M
e a——e—e—_-——— SZZZ2IZTSSIIZES 1-
Filename : | FASS----.BAS | l!_-g-_l_l
10 CLEAR :CLS ::WAIT 0O:DEGREE
20 7
0 GOSUR "SKIZZE™
40 Z=1

S50 CURSOR 8,Z2:FRINT "Auswahl: % okay "
60 CURSOR 8,3:PRINT "—= zurueck/ + vor"
70 LINE (46,16)—-(155,31),X,BF

80 IF ZLILET Z=1

20 RESTORE (85TR$% Z):READ TE%

Do notsale |



100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270

280
290

300
310

£ )
ol

330

IF TE$="ENDE"LET Z=Z-1:G0T0 %C
CURSOR 8,1:PRINT TE$

Q%=INKEY%

IF Q$="+"LET Z=Z+1:6G070 80O
IF Q%="-"LET Z=Z-1:60T0 80
IF Q%="%"GOTO "EING"

GOTO 120

I|EINGII

RESTORE ("Z"+STR$ Z)

READ SP$:IF SP&="%"GOTO "AUSG"
GOSUE (SP%$)

GOTO 190

llzlll:DATA IIE1II s IIE2”, IIEZII o ”Elll g |I)Kl'
"22" : DATA IIE1II ’ ||E2ll ) ||E4II s IIB"‘;\II 3 II*II
llZSll:DATA llElll 2 l|E3|| " IIE4|I s I|B‘-;"_‘,ll . ll*ll
IIZ4|I:DATA IIE2I| x IIEEII " IIE4II 8 IIB4|I " ll*ll

"E1":GOSUE "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Kleiner "3;CHR% %ED3;" d :":CURSOR 1

2,2:PRINT D1:CURSOR 8,3: INFUT D1

RETURN

"E2":G0OSUR "SKIZZE":CURSOR 8, 1:FRINT
"Grosser ";CHR$ %ED;" D :":CURSOR 1

2, 2:PRINT D:CURSOR 8,3:INFUT D

RETURN

"E3":6G0SUR "SKIZZE":CURSOR 8,1:FRINT
"Hoehe h :":CURSOR 12,2:PRINT H:CUR

SOR 8,Z: INPUT H

RETURN

"E4":BOSUB "SKIZZE":CURSOR 8, 1:PRINT
"Volumen V :":CURSOR 12,2:PRINT VO:

CURSOR 8,3: INFUT VO

RETURN

"B1":V0=FI /12X%XH¥(2%XD%¥D+D1%D1):RETUR
N

"B2" :H=12%V0O/FI /(2%DXD+D1%D1) : RETUR
N

"REI":D=SGR ((12%VO/H-D1%D1%FI )/ (2%F
I

"R4":D1=S0R ((12%VO/H-2%D%DxFI ) /FI
)

Do not‘sale !



400
410
420
4320

440
450

460
470

480
490

S00
510
S20
530
540
S50
S60
S70
580
590
600
&10
620
&30
&40
&S0

LH&0

?

"AUSG"

GOSUB "SKIZZE"

CURSOR 8, 1:PRINT "Grosser ";CHR$ %ED
" D : ":CURSOR 8,2:FRINT D:WAIT :CU
RSOR 8, 3:tPRINT " . <ENTER>" '
GOSUE "SKIZZE" -

CURSCR 8, 1:PRINT "Kleiner "j;CHR$ %ED
i el "'CURSDR 8,2: FRINT D1:WAIT :C
URSDR 8, Z:PRINT " <ENTERZ>"

GOSUB "SKIZZIE"

CURSDR 8, 1:PRINT "Hoehe h : ":CURSOR
8, :PRINT H:WAIT :CURSOR 8, Z:FRINT
n (ENTER\ "

GOSUR "SKIZZE"Y

CURSOR 8, 1:PRINT "Volumen V : ":CURS

OR 8,2:PRINT VO:WAIT :CURSOR 8,3:FRI
NT "  <ENTER>"

"MENUE":CLS :WAIT O

FRINT "[Nleue Berechnung"
FRINT "LEInde"

FRINT "CZluwrueck zum Menue"
FPRINT "[CWlerte wiederholen"
Qs=INKEY%

IF Q%="N"GOTO ZO

IF Q%="E"THEN CLS ::END

IF Q="W"G0TO "AUSG"

IF Qs="Z"THEN LOAD "X:AUTORUN",R
GOTO 560

"SKIZZE"

CLS ::WAIT 0

FRINT " Fass"

GCURBOR 8,0:GFRINT "087808080000EQCLS
1CIC3EIERSLIEIELICICIBECOOQ"

GCUREOR E,8:GPRINT "1FC41800001FEQQQ
000080008000800000QCEQLF"

GCURSOR 8, 146:GFPRINT "Q203020200FCOO0OF
385B840B8088AEBOEB485FI00FC"

GCURSOR 8,24:GFRINT "Q000QQQQOOC7FZ02
1202000FFBA7I00Z202021207F"

RETURN

Do notsale !



700 "DATAS"

710 "1":DATA "fid;D,h)™
720 "2":DATA "f(d,D,V) "
730 "Z":DATA "F(d,h,V)"
740 "4":DATA "$(D,h,WV)"
730 "S":DATA "ENDE"

H | 4 be Eé

HIHEEBHEHE

. = E|E 3 5] 5 i3

CE-162E z R ERERE A

. 3% v gl T- R 4 £

Druckerschnittstelle fiir PC1600 @ ] b = T g3

(PC-1500A-Betricbsart) 5 - |e ) z

. . ¥] 3 2T a7 ST 27 <

* Druckerschnittstelle (Centronics) i e gl gl gl gl =

* Kassettenrckorderschniustelle s slol o]l of 2

» - o [ (%) (%] ;

S e

CE-160CA 5" :
Autoadapter fiir PC-1600 ¥ |

* Stromversorgung von der Autobatterie

CE-1600M CE-1620M
CE-1601M CE-1625M

CE-152

g
=3
e
°
<
K 4
s
z o
] 8
) S
w2 ;
(S 2 He
= '
o [ EEE: ‘
i - lgggn = | va;
18850 o L]
1]
-l:
= HH
3 H 'l
o a o . |
~
0 i HH
b o \§a e e

= []
ICE CE-162E

CE-1600P

=
<8
=
v
P
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CE-1600E

o
3
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CE-1600F

CE-1650F CE-1FO1A
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Computer-Biicher * SUPER-BESTELLSCHEIN * Fischel GmbH |

Operations Resaasch md Pockst Computemn

Dot Shasp s Geined Hand
VK= 40-DM ISBN 3-88374-0604, VK = 48,- DM
Sharp PC-1350/60/2500 Naturwissenschaften
PC-1350 Anwendungshandbuch, Mathemalikprogrammsammlung fur Shaip Computer,
—ISBNIR427157.VK = 40.- DM _____Band1ISBN 3-824327-254,VX = 44.- DM
T PRC1%0 Maschinemprachehandbuch, uun-nm-uxogwnmwmumg 13r Sharp Computer,
__ISBN 3-G24327-106,VK = 49.- DM ____Band2(SBN 3-824327688,VK = 49.- DM
740538, VK =~ 49,- DM
.__Pcﬂ::“s’ A0S3 8, T PC-1360 Systemhandbuch T Mathematiprogrammsammiung far Sharp Computer,
SO 5803740678, VI = 49, OM ____ISBN 3293740120, VK = 40.- D Band3, ISBN 3-824127-004,VK = 48.- DM
. " Dwe besten Programme fir den PC-1360 Mathematikprogrammsammiung fix Pocket Computer,
Casio FX-850P/PB-1000 / 2000 _ISBN 3-86374-0384, VK = 40, DM _ Band 4, ISBN 3-60374-0244, VK = 49,- DM
FX-850P Armendungshandbuch T PC-2500 Systemhandbuch, M.uhomum ogrammseammiung fir Pocke! Computer,
ISBN 3-88374-000-7, VK = 49.- DM . ISBN 3924327-203, VK = 48,- DM Band S, ISBN 3-88374-0740, VK = 48,-DM
T Der FX-850P i Deines Hand Sha
D iy oot Vi 4200 Sharp PC-1100/50/1245/46S/48/60/61/80 s""‘"";zg’,“;";"&"‘"“f’;’f Computer,
T G5 besten Programme K den FX450P Pcls‘s‘:amuzus-e VX = 30.. DM o
3-88374057-0, VK = 49,- DM ﬂ.lnd 1IS8N -
._Pé_‘sl‘:a oo und Trcks Programmhandbuch T PG 150/12465/1248/1262/1270 Anwendungshandbuch 1:$550 9 geiiel- 7“ va ;n o
ISBN 3833740074, VK = 40.- DM _ISBN 3-88374-005-8, VK =~ 40.- Dt a.mz.zsaa:m4uu| 5 VK = 40.- DM
—Pées e ' Ty
1SBN 3-624327-69-0, VK = 49,- DM = 48, ISBN 3-02432743-2, VK = 49.- DAk
J— intern, dok. ROM-Listing PC-1475/PC-1280 Anwendungzhandbuch,
”.s'é?m'?.my VK = 59,- DM ___ ISBN 34327955,V = 49.OM A‘émmyw?mamms ammkung £3¢ Pocket Computer
= - " PC-1280PC 1475 § P VK = 49, DM
PB-1000 Power-Software yachaagicn Focket Computer P fur
1SBN 3883740449, VK = 49,- DM — BN RTINK - 4304 ISBN 3 883740368, VK = 49, DM
“PE-1000 Mehy-Power-Sofwase, Band 2 w‘“m”"f‘; S achehandbuch T Programmsammiung fur Mineralogen ma Sharp Taschen-
ISBN 3-83374-061-8, VK = 49, OM 40082, VK = 49.- DM computern, ISBN 3-83374-0023, VK = 49.- DM
~PE-1000 Sysiemhandduch TTTPC 12801475 Tips + Trcks Programmhandbuch — 19 ! i
1SBN 3.-85074-047-3, VK = 49,- DM _. __ISBN 3683740376, VK = 49,- DM Ingenieurswissenschaften
T PB-1000 Assembiet Sh;u-p PC-E500 3 Pochket Computer ongmnnunwnlmg s Ingenioure
PN %:wnuszvx - OM PC-E£500 Systemhandbuch ___ISBN3-83374-033-3, VK = 49,- DM -
1SBN 3 86374-042.2, VK = 49, DM — SBN 3-83374.051-1, WK ~ 49, DM Taschanschencomputer, Band1 »
Wi PC-E500 Maschunensprachehandbuch
Hewlett Packard ___ ISBN 3883740503, VX = 43,- DM ___ ISBN3824327424VK = 43.- DM i
HP-28C/S Anwenderpiogramme PC-E500 Anwendungshandbuch sbinies W \g fur Sharp
1SN S ao7a 000, VX - 49, DM [ISBN 3853740554, VK -~ 43, DM 1SBN :;;nsg‘;‘:ézvx 49.-DM
T HP-28C/S Programmsammiung T PCE500Tips v Tmnl’cogvmmmm —_— ~48.: ~
N :usanou-dyx - 45 DM ___ ISBN 3883740643, VK = 49,- DM Elextrolochnik-Programmsammiung fur Shap Taschen-
= lsisamnh Computeriechuik: allveract computer, ISBN 3-62432745-7,VK = 49, DM
ISBN 3-85374-054-6, VK = 45,- DM P P‘MK n:ma‘ gemein . K 5":":; eyt Band 2
TTP-26C/S Sutisiprogiamme Desce! s Tl It Pocket Compdier o FeeaTe 00 g
V> S DN i) snv:; sty BN 3024327729, W = 40O
BN 363374 008, VK = 45, DM _ISBN 3024227 80.7.VK = 40.- OM g mi Pocket C Band2
e L 2 T G Sharp T ___ ISBN3-63374-0188, VK = 49, DM
“sm(74&|vx 49- DM —ISBN 3-824327-77-7,VK = 49.- DM meawwum
___IseN Hardware-Entwickiung flr Sharp Pocket - Computer Pocket Computer, ISBN 3-624327-41-6, VK = 49.- DM
bharp PC-1500(A)/PC-1600 ___1SBN 3-824327-820, VK = 43.- DM Bauingeniour und Baustatik Programmsammig. fr Pocket
PC-15004/PC-1600 Hardwarehandbuch , Entwicidung intetigenter Hardware mit Sharp Taschen- ____Computer, Band 2, ISBN 3-89374-023-8, VK = 49,- DM
ISBN 3-824327-13-0, WK = 49.- DM mlseuawuwa VK 49,- DM Programmsammiung fUr Helzungs-, Kiima- und Sanitir-
T PC-15004 Tips und Tricks technik mt Sharmp T om
TSBN 3-682432712:2, VK = 49.- DM lsanmumnz_vx-u oM ISBN 3624327698, VK = 40.- DM
TTPC-1600 Systemhancbuch, Einfuhrung in Faichans i)
1SBN 3-624327319, VK = 48.- DM —_compuin, lsaua-en:uau (s i"’m" Hobby undimlult
TTRC160 . fr Sharp T P 7868
1SBN 3-624127-55-6 , VK = 40.- DM _lsmmmzvav,vx.u..m — 5B VKi=4sOM
PC-1600 Maschinensprachehandbuch [ g for Sharp T4 Pocket A
ISBN 3-88374-001-5, VK = 43.- DM o _ISBN 3004327-82.3,VK = 49.- D — saNusau-au 1,VK = 49, DM
PC-1600 Tips und Tricks Programmhandbuch, M&lhwngvmm.\gﬁ,sh.m mat Sharp T.
ISBN 3824327458, VX = 49.- DM o TaschencomputerISBN 3-02432744-0VK = 49.- DM __ ISBN3-824327-785VK = 43.- DM
e besten Programma fir den PC-1600 Hacker-Handbuch fir Sharp Computer, ) Pockat Computer Programmsammiung fir Segetfiege:
[SBN 3-83374-0400, VK = 40, DM —ISBN3RGZ1246 K = 40D e BBNIDRIA 0163, VK = 48, 0M
— PC140U02/03/2 5 wnd for Nawgationsprogrammsammiung fur Sharp Computer
Sharp PC- uson Canmsawquul iyt e iy Bt BN 302436 9.1 Vie .48 OM.
PC-1401/2 Schomchal und Texverarbettung fir § T mammiung 1 okt
SBN 3-024327-01-7.VK = 39.- DM wm@“,_&w_“ MS'“’PC"“""" __ Band2.ISBN 3883740228, VK = 49,- DM
PC-1403 Systemhandbuch, o = Ton-u\duxmwmmuagﬁsmm?mn-
1SBN 3-824327-564,VK = 39.- DM Sﬂﬂmumu.vx » n.s- &3 computer, ISBN 3-024327-63-1, VK = 30.- DM
PC-1403 Basic Lehvbuch fir Sharp Computer, Astrologie, Horosxop- und Biorythmik Programmsammiun
1SEN 3-62432765-3,VK = 49.- DM ISBN 3-824327-00-2.VK = 49.- DM fr Pockst Computer, ISBN 3-86374425-2, VK = 49,0
PC-1403 Grafikhandbuch fix Sharp Comp g g fur Sharp
TSEN 3-24R27-T34VK = 49.- DM ISBN 3624327041, w?.w.. ISBN 3624327645, VK = 43.- DM
— e besien Programme fi den PC-1403 Wirt Hpthadal AL ] ~Tono und Giackaspiel-Prog -
|SBN 3683740362, VK = 40, DM irtschaftswissenschaften Teschencomputer, ISBN 3-624327-62-0,VK = 49. DM
PG 1450 Mmmi‘oaum Letver-und Schulprogrammsammiung fir Sharp Computet
[SBN 3624327185 1VK = 40.- DM —__ISBN 3883740317, VX = 43,- DM ISBN 3-824327-580, VK = 39.- DM
TTPC-1450 . Kautminnache ammsammiung fir Sharp Taschen- Spiels fur Sharp Taschencomputer, Band 2
TSBN 3-824327- 238 VK = 49.- DM —_cOmputer ISBN 3-824327-75-0VK = 49.- DA ISBN 3-624327-874, VK = 49.- DM
TTRC-1401/02/21/03 Tips und Tricks £ mat Sharp T ‘Spiete fir Pocket Computer, Band 3,
TSBN 362432733 5VK = 40.- DM —__ISBN 3004327656, VK = 49.- DM ISBN 3883740260, VK = 49,- DM
TRC-1401/0221 % Finanz- und W rammsammiung fix Sharp F for Sharp
TSBN 362432716 5,VK = 48.-DM —__Compuer, &nulsauwumon VK = 49.- DM ISBN 3-824327-76-9, VK = 49.- DM
1421
R ea27 2 0.VK = 15 DM o ISBN 3824327 600w = 45 oo Personal Computer
PG 1475/PC-1260 Anwendungshandbuch, Pockat Computer Programmsammiung fir Geld- , Bankge- Sharp MZ -700/800 Maschinensp
1SBN 3-824327-85-5VK = 49.-OM —_schithe und immobiSien ISBN 3-83374-013-9, VK = 48.- 0N 3:824327.01:6, VIt 'F.‘:u"nw.,
FC14TS/PC-1280 Maschinensprachehandbuch Steusriechtsprogrammsamamiung flr Sharp Taschen- C-£axToltanen) il dem Compuls
1SBN 3883740062, VK = 49.- DM —_computer, ISBN 3024327 513K = 43 OM ____ ISBN 3883740457, VK = 49,- DM
PG 1475/PC-1280 Syslemhandbuch Lohn- und it Sharp T T BTX mit Personal
SBN 3624327063, \ng‘-a.-m lsaumcw-nu.w 40.-OM " ISBN 3-83374-058-6, VK = 49,-DM
~PC-1475/PC-1280 Tips + Tricks Prograammhandbuch Pocket Computer for Juristen .
_ ISBN 3800740076, VK = 49, DM ISBN 3824327850, VK = 43.- DM Gesamipreis: DM
’robeheft dcr Zeitschrift "POCKET + LAPTOP COMPUTER" Betum. & 3
egen 6,- DM in nefmnrkcn ; Bogt bet:
‘Gorn Adssiand 7, DM ] Bei Nachaahma wird 27g! 5.- DM Gehiih: echaben,
mscndcn an: .
Lieferanschrift:
‘ocket + Laptop Computer An alle Auslandskunden
‘ischel GmbH Wenn Sia bel uns beslallen, 0 figen Sis bie sinen Vorausscheck (Euro-
Caiser-Friedrich-Str. 54z MMDuuivas-nOummw«hmm
walser-kFriedrich-Str, S4a, ungen ins Ausland geschickl.

000 Berlin 12, Bdnkverbmdung' Postgirokonto 461533-103

lelefon.: 030/323 60 29 Postgiroamt-Berlin-West
lelefux: 030/324 09 28 Bankleitza mn Ot S al e |
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ISBN 3-89374-074-0 Peter Lawatsch
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